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FXPLC & GOT1000

Precizios vezeérles,
amelyben megbizhat

Tobb mint 9 millié felhasznalé /// Vilagelso a kisméretii
PLC vezérlésben /// Megbizhatésag /// Konnyu hasznalat ///
Pontossag /// Gyorsasag /// Adatfeldolgozas ///



vilaga

Rugalmassag

A PLC-k minden alkalmazasban a koz-
ponti vezérlés szerepét toltik be, ezért
kritikus fontossagu, hogy a kivalasztott
egység medfeleljen a rendszer igényei-
nek és kovetelményeinek.

Az FX-termékcsalddot ugy terveztik,
hogy a PLC processzora az alkalmazas igé-
nyeire szabhat6 platformként mukodve
minden szempontbdl tokéletes megol-
dast nyujtson.

Az FX csalad alapjat képez6 PLC-alapegy-
ségek széles valasztékaval a felhasznaldk
olyan rendszert épithetnek, amely kevés
kompromisszummal képes megfelelni az
alkalmazasi és pénzlgyi peremfeltéte-
leknek. Az FX csaladot szamos fliggetlen,
ugyanakkor kompatibilis termékcsoport
alkotja. Ezek mindegyike a kdvetkezd
négy tervezési alapelv szerint késziilt:

B Gyorsasaggal parosulé pontossag
B Rugalmas kivitel

B Kompeatibilitds a korabbi és a jové-
beni eszkdzokkel

B Alacsony koltség

Megjelenités

A folyamatok allandé nyomon kovethe-
tésége kulcsfontossagu, és ebben az
ember-gép kommunikacié kiemelkedd
szerephez jut. A HMI-k GOT1000 termék-
csaladjaval a felhasznalé megalkothatja
sajat interfész-képernyéit, amelyekkel
aztan a legegyszer(ibb médon jelenitheti
meg az adott alkalmazast. A GOT intuitiv
kezelésl szoftveres és bedllitasi lehets-
ségeivel a felhasznalé konnyen hasznal-
hato képernydket létrehozva novelheti
a folyamatok hatékonysagat.
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Vezetés

Az FX csaldd a vildg szdmos ipardgéban
és alkalmazasaban "a nagybetds PLC". M,
a Mitsubishi Electric munkatérsai buisz-
kék vagyunk a partnereinkkel apolt szo-
ros kapcsolatokra. Egyeddlalléan sikeres,
a modern kévetelményeknek megfeleld
PLC-termékcsalddot partnereink kivén-
sagait figyelembe véve fejlesztettiink ki.
Ennek a megkozelitésnek koszonhetéen
vélt a Mitsubishi Electric az eladott egy-
ségek alapjan* a vilag els6 szamu PLC-
gyartojava, ismét bebizonyitva ezzel,
hogy a partnereinkkel apolt szoros kap-
csolat a partnerek elényére valik.

Ahogy az egy vildgelsétél el is varhato,
termékeink minden nagyobb megfelels-
ségi (CE, UL, RoHS) és hajozési elGiras
kovetelményeinek megfelelnek.

*Az Automatizalasi Kutatasi Tarsasag (ARC) altal
publikalt figgetlen felmérés szerint

Bizalom

A Mitsubishi Electric kivalé min&ségd,
innovativ automatizalasi eszk6zok gyar-
tojaként szerzett magénak hirnevet. Ezt
jol példazza a Mitsubishi FX PLC-csaldd
9 millio, a Mitsubishi frekvenciavaltok
11 milli6 felhasznaldja.

Manapsadg a hosszu évekig folyamatos
lzemet biztositd tartds termékek kie-
melt jelentéséggel birnak a gyartasban.
Termékei kiemelkedé megbizhatésaga
érdekében a Mitsubishi Electric miné-
ségiranyitasi programja nem hagy hiba-
zasi lehetdséget. Ez az, amiért partnere-
ink feltétleniil megbiznak az altalunk
gyartott termékekben.
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A fafeldolgozas

termelékenységének novelése

Faipar

Faipar

A termelékenység javitasa, a biztonsag névelése, a pontossag fenntartasa: O Levagandé deszka. @ A deszka pozicionalasi tengelye. (3 Fiirészlap.

@ A flirészlap pozicionalasi tengelye. & Forgacselszivo. (6 Levagott deszka. @ A deszka rakatba rendezése. (® 1-es vezérlépanel, (9 2-es vezérlépanel

Fafeldolgozas a flirészmalmoktoél a CNC-
vezérelt gépekig sokféle alkalmazassal, a
vildg minden részén folyik. Tekintsiink
példaként egy egyszer(i méretre vagasi
feladatot. A munka termelékenysége
automatikus elétolds-vezérléssel, bizton-
sdga automatikus flirészvezérléssel
novelhets, mikdzben a hosszpontossag
véltozatlan marad.

Id6egység alatt
tobb deszka

Létrehoztunk egy FX1S készilékbdl és
harom  Mitsubishi-frekvenciavaltébdl
allo koltséghatékony megoldast. Az
FX1S az elsé frekvenciavéltoval a vagasi
hosszat, a masodikkal a flirészt mozgasat
vezérli. A harmadik frekvenciavalté sza-
balyozza a flirészlap fordulatszamat.
A tokéletesebb vezérlésen kivil a frek-
venciavalték a hatékonyabb energiafel-
hasznalds miatt az Gzemi koltségeket is
csokkentik.

A vezérlés megvaldsitdsdhoz a rendszere-
lemek (pl. a flirész) helyzete egyszer(
végallaskapcsold-bemenetekkel feliigyel-
hetd.

- Egy kapcsolé érzékeli a vdgandé deszka
jelenlétét az el6tolds megkezdése el6itt

- Egy kapcsolé ledllitja az el6toldst, amikor
a deszka eléri a kivdnt vdgdsi helyzetet

Faip
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Az Uzemhez az elsé végallaskapcsoldt
aktivalni kell, ezzel megel6zve, hogy
a gép deszka nélkil muikodjon.

A masodik végallaskapcsold aktivalasa
ledllitja a deszkat el6tolé motort és
bekapcsolja a rogzitést, amely vagas
kdzben a deszkat a helyén tartja. Amikor
a flrész visszatér a kiindulasi helyzetébe,
kioldja a szoritot és bekapcsolja a motort,
amely megkezdi a kovetkezé elétoldsi
ciklust.

A vazolt rendszer koltséghatékony meg-
oldast kindl. A nagyobb pontossag érde-
kében szervo-poziciovezérlés is alkal-
mazhatd. A frekvenciavéltok alkalmazasa
tovabbi elénydkkel jar: a motor terhelése
alapjan a flirészlap élessége is feligyel-
het6, novelve a termék min&ségét, és
csokkentve a sziikséges karbantartdst.

Rugalmasabb
motorvezérlés

Az FX1S el6lapjara analég-digitalis vagy
digitdlis-analog bévitdkartya csatlakoztat-
haté. Az FXTN-1DA-BD-kartyaval a flirész
fordulatszama egyszerten, a frekvencia-
véltéra kapcsolt analdg fesziltség val-
toztatdsaval vezérelhetd. Ennek kdszon-
hetéen vastagabb vagy keményebb
anyagok is kdnnyen feldolgozhatdk.

Analég bemeneteket igényl6 alkalmaza-
sokhoz az FX1N-2AD-BD-kértya hasznal-
haté. A kartya 2 analég bemenettel
rendelkezik, amelyekkel az elszivas 1ég-
aramldsa mérhetd, és ezaltal jelezhetd
a szlrdék cseréjének esedékessége.

Intuitiv
gépdiagnosztika

A kis méretl, am nagy felbontéasu
GT1020 atlathatdé mdédon jeleniti meg
a folyamatot, emellett érint6képernyds
interfészt biztosit. A haromszinli LED-
képernyével (zold, narancs és piros vagy
fehér, pink és piros szinekben) egysze-
réien megérthetdk a gép éllapotjelzései,
maximalizdlva ezzel a mikro-HMI-ben
rejlé lehetdségeket.

Faipar
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Vezérl6 bemenetek Vezérl6 kimenetek
| 1. felhasznaléi vezérlépanel W 1. felhasznaléi vezérlépanel

W 2. felhasznaléi vezérlépanel 2. felhasznaloi vezérlépanel

|
B kapcsoldk (deszka jelenléte és B Adeszka poziciondlasa (1. frekv. valto)
|

el6tolas-vezérlés) A flirészlap pozicionéldsa

Végallaskapcsoldk (a flirész (2. frekv. valto)
mozgasanak érzékelése) B A flrész fordulatszama (3. frekv. valto)
B Altaldnos bemenet-kezelés

Altaldnos kimenet-kezelés

FX1s

Multifunkcios
csatlakozas

Motor
GT1020

3. frekv. valté

- - % Motor ventilatora
Motor Motor

[ T 1] : [T 1] :
1. frekv. valté 2. frekv. valto

A példaban szerepld rendszer felépitése

Tovébbi rugalmassagot jelent a tobbké-
szilékes csatlakozds. A megoldassal
tobb HMI-egység helyezhet6 el a gép
koril, hogy a kezel a tartézkodasi
helyétél fuggetlenlil mindig figyelem-
mel kisérhesse a folyamatot.

A rendszer folyamatabrak importalasaval
még tovabb fejleszthetd. A folyamatéb-
rékkal a gép mukodése jobban érthe-
tévé valik, a problémdk gyorsabban
lokalizélhatok lesznek. A HMI ilyen
moédon a gyartdé emblémdjat és maés
céginformacidkat is képes kijelezni.

Egyéb
alkalmazasok

Ez csupdn egy az FX PLC-csalad sokféle
falipari alkalmazasi lehetéségei kozil.
Tovabbi lehetdségek:

B Anyagiranyito XY-vezérlése
B Szaritbkamrak hdmérsékletének
vezérlése
B Automatizalt csapozas
.. és sok mas

Faipar



Elelmiszeripar

Preciz

homeérséklet szabalyozas

Elelmiszeripar

Elelmiszeripar

Elelmiszeripar

Allandé minéség a termelés ndvelése mellett: O Szallitészalag. @ A termék behelyezése a sorba. @ Siitékamra. @ Keringeté ventiltor.
(® Légbeszivas. ® Melegiték. @ Elszivo ventilator. 8 Kész termék. (9 Vezérlépanel

Az élelmiszeripar és a soripar kimagaslé
igényeket tdmasztd alkalmazésainak az
érvényes szabdlyozdsoknak és a vevdi
elvardsoknak egyardnt meg kell felel-
nitk. Ez a fejezet bemutatja, hogyan
hasznalhaté az FX1N egy kifinomultabb,
folyamat-, mozgds- és sorrendvezérlést
egyszerre megvalositéd alkalmazasban.

A sit6alagutak az élelmiszeripar gyakran
alkalmazott berendezései. Hasonlé vég-
telenitett alkalmazasok az autdiparban,
a gyogyszeriparban és a keramiaiparban
is el6fordulnak.

Preciz
homeérséklet
szabalyozas

Sutéalagutak esetén a legnagyobb kihi-
vast a hémérséklet pontos vezérlése
jelenti. Ennek sikeres megvalésitasahoz
avezérlérendszer analég-digitalis és
digitalis-analog vezérlést egyarant hasz-
nal. Az FXIN ennek a kihivasnak rugal-
mas hémérséklet-érzékeléssel és analog
kimeneti opciéval képes megfelelni.

A suté hémérsékletének felligyeletéhez
szlikséges analdég-digitélis bemenet biz-
tositdsahoz az FX2N-4AD-PT egység
3 vezetékes, -100 és + 600 °C kdzotti kom-
penzdlt Gzemi tartomdanyu platina ellen-
allas-hémérét (PT100) hasznal. A modul
felbontdsa 0,2 - 0,3 °C, ezért még a
hémérsékletre kilondsen érzékeny
folyamatokat is precizen tudja vezérelni.

Elelmis




zeripar

Elelmiszeripar

A héforras vezérléséhez a rendszer opci-
ondlis FX2N-4DA egységgel van ellatva.
Az egység négy analdég kimenettel ren-
delkezik, igy kulonallé héforrasokkal
tobb zéna egyidejl vezérlésére képes. Az
egység 4 csatornajanak felbontasa 5 mV
vagy 20 pA, a jelatalakitdsi id6 2,1 ms.

Ezeket a jellemzdket az FXTN beépitett
PID-képességeivel kombinalva koltség-
hatékony, ugyanakkor pontos, a legma-
gasabb igény( alkalmazasoknak is meg-
felel6 hurokvezérlés valdsithatd meg.

A vezérlérendszer analég kimenetet is
haszndl egy Mitsubishi frekvenciavalto
fordulatszdmanak vezérléséhez. A fordu-
latszammal a széllitészalag sebessége,
és kozvetve a termék siitében eltoltott
ideje allithaté be.

Akadalytalan
export

Az adatok meg6rzésérél egy elem
(FXTN-BAT) gondoskodik. Az elemmel a
gépgyartok a vildg barmelyik pontjara
eljuttathatjak berendezéseiket anélkiil,
hogy a felt6ltott programok vagy adatok
elvesznének.

Koltséghatékony
adagvezérlés

Manapsag az élelmiszeriparban elkép-
zelhetetlenek az egyetlen termék el&alli-
tasara képes folyamatok. Minden alkal-
mazasnak tobbféle terméket kell tudni
eldallitani, az atallitast pedig a lehetd
leggyorsabban el kell tudni végezni.
A GOT1000 az atallast receptkezelés-
funkcidkkal segiti. A felhaszndlé igy
egyetlen gombnyomadssal elvégezheti
a rendszer atkonfiguralasat.

A GT1030 emellett szamos olyat tulaj-
donsaggal is rendelkezik, ami elésegiti
a végfelhasznalok és az alkalmazas
kozotti kommunikaciét. A 4,5 hivelykes
digitélis érintéképernyén a felhasznald
a kritikus feladatokat két gombbal
vezérli, igy a véletlen gombnyomas esé-
lye csokken. A GT1030 kijelz6 valds idejd
oraval is rendelkezik, amelynek kdszon-
hetéen a felhasznéld a HMI-rél automati-
zalhatja a suité be- és kikapcsolasat.

Elelmiszeripar

Vezérlé6 bemenetek
B Felhasznaloi vezérl6panel

W Sitéhémérséklet
W Szelepallas
B Altaldnos bemenet-kezelés

FX1N-BAT

[ —

Elelmiszeripar

Elelmiszeripar

Vezérl6 kimenetek
Felhasznaldi vezérlépanel

Szallitészalag (frekv. valto)
Keringetd ventildtor
Elszivo ventildtor
Héforras

Nyitott légbeszivé szelep

Altaldnos kimenet-kezelés

PT100-érzékel6

FXIN FX2N-4AD-PT  FX2N-4DA
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BISHI

ISR

GT1030

o
i

B>

Frekv.vélto ~ Motor

A példaban szerepl6 rendszer felépitése

A GT1030 képernydje fekvé és allo hely-
zetben egyarant elhelyezheté. Ez opti-
malis és sokoldalu képernyé-elrendezést
biztosit olyan esetekben is, mikor a ren-
delkezésre allé hely korlatozott.

Egyéb
alkalmazasok

Ez csupan egyetlen példa az FX termék-
csalad élelmiszeripari felhasznalasi lehe-
téségeire. Tovabbi lehet&ségek:

B Husdardl6 és husvagd gépek
B Kolbészkészitd berendezések
B Szeletel6gépek

... és sok mas

Motor

N

Motor
ventilatora

Motor
ventilatora



Vizkezelés

Vizkezelés

Vizkezelés

Vizkezelés

Vizkezelés

Vizkezelés

Nagyméret( rendszerek pontos vezérlése az FX-késziilékkel: (D Csepegtetd sz(iré. @ Bemend csé. ) Teritékarok. @ Kifolyonyilas. B Sz(ir6agy.
(® Elvezets csatorna. @ Kimené csé. ® Szivattyudhaz

Az emberi egészség szempontjabodl kriti-
kus fontossagu a vizkezelés megfelel
irdnyitasa. A vizkezelés a tobb ezer I/O-s
kezelbtelepektél a csepegtetd szliréhoz
hasonlé kompakt PLC alkalmazasokig
sokféle megoldassal torténhet.

A csepegtet6 sz(rd olyan szennyvizke-
zel6 rendszer, amely bioldgiai uton
bontja le a szerves anyagokat, emellett
nitrifikalasra is hasznalhaté. Ehhez egy
forgd teritékar egyenletesen szétteriti
a szennyvizet egy kor alakban lerakott,
durva kéagyon. A szennyvizben taldl-
haté mikroorganizmusok megtapadnak
a baktériumokkal bevont koéveken.
A baktériumok elbontjak a szerves hulla-
dékot és kivonjédk a mérgezé anyagokat
a vizbél.

Energiatakarékos
szivattyuzas

Az alkalmazas kulcsa a tartalyokon &tfo-
ly6 viz dramldsanak allando értéken tar-
tasa. Ezt a feladatot a Mitsubishi Electric
frekvenciavaltoi tokéletesen megoldjdk.
A frekvenciavaltok legnagyobb elénye a
megfelelé6 nyomaték-fordulatszam jel-
leggorbe kivalasztasaval megtakarit-
hato energia, amely lehet6vé teszi, hogy
a rendszer novelje a motorok teljesitmé-
nyét, ha nagyobb szivattylzasi teljesit-
mény szikséges. A frekvenciavaltok a
Mitsubishi FREQROL-protokollal egysze-
rlien csatlakoztathatok az FX3U PLC-hez.
Ezzel a megoldassal tobb frekvencia-
valto vezérelheté koltséghatékonyan,
egyetlen kabelen, egyszeru soros csatla-
kozason keresztil. A draga kabelkdtegek
igy mellézheték, a frekvenciavaltok
paraméterei pedig tavvezérléssel is
megvaltoztathatok a rendszer még
hatékonyabb mukodtetéséhez.




Vizkezelés

zelés

Tavvezérelt
rendszerkarban-
tartas

Mivel a viztisztit6 telepek gyakran a lakott
terlletektdl tavol taldlhatok, koltséges
megoldast jelentene, ha a szervizsze-
mélyzetnek a rutinellenérzések elvégzé-
séhez mindig ki kellene I[4dtogatniuk
a helyszinre. Ennek megel6zésére a vezér-
|6rendszer Ethernet-csatlakozdval rendel-
kezik, lehet6vé téve az alkalmazas tavfel-
Ugyeletét és tdvkarbantartasat. Egy
munkahelyrél tobb kilonb6z6 éallomas
felugyelhet6, igy a munkadijak és a rezsi-
koltségek csokkennek.

Tovabbi elérelépés, hogy a PLC e-mail-
alapu kommunikaciora is képes, ezéltal
ariasztdsok konnyen kezelheték, az
adatcsere egyszer(sodik.

A karbantarto
személyzet
tamogatasa

A helyszin személyes ellenérzésének ese-
tére a vezérlérendszer koltsége a fix HMI-
kijelz6k elhagyasaval csokkenthetd.
A GOT-Handy terminalt a szervizszemély-
zet a hordozhaté HMI-t kozvetlenul a
rendszerre csatlakoztathatja. A kifejezet-
ten szervizeléshez késziilt felhasznaldi
interfésznek kdszonhetben a szervizszak-
emberek a lehetd leghatékonyabban
végezhetik a szervizelést.

nalva a GOT-Handy termindl szédmos
olyan funkciét biztosit, amely megkdny-
nyiti a mobil kérnyezetben torténé fel-
hasznalast:

Nyomoégombos kapcsolék - A LED-es
allapotjelzével elldtott hat gomb
bemend jeleivel kiilsé berendezések
vezérelhetdk.

Vészleallité kapcsolé - A gombbal
arendszer veszély esetén azonnal ledllit-
haté. A biztonsagrdl alaphelyzetben zart
érintkezé gondoskodik. Opciondlis kiegé-
szitéként kapcsolévédd is vasarolhatd
a véletlen mikodtetés elkeriiléséhez.

Vizkezelés

Vizkezelés

Vezérlé6 bemenetek
B Viznyomas
W Szelepallas

W A teritékar kdédolojanak impulzus-
bemenete (2 db)

B Térfogataram
A terit6 fordulatszama

B Altaldnos bemenet-kezelés

FX3U-485ADP-MB
‘ FX3U-CNV-BD

GT11-Handy

Vizkezelés /// Vizkezelés

Vezérl6 kimenetek
B Bemeneti vizszivattyu
(1-es és 2-es frekv. valto)
B Kimeneti vizszivattyu
(3-as és 4-es frekv. valtd)
W Teritékar-vezérlés
(5-0s és 6-0s frekv. valto)
B Kimeneti adatok (GT11-Handy)
B Altaldnos kimenet-kezelés

Program feltoltése/letoltése,

FX3u FX3U-ENET felligyelet és beallitasok

I 1

GT11H-CNB-375

E_

Atalakitd

Motor

A példaban szerepl6 rendszer felépitése

Valasztokapcsolé - A GOT-egység
mUkddése a kulcsos kapcsold allasanak
megfeleléen allithatd be. Vélaszthato
példdul manudlis vagy automatikus
mikodés, illetve az objektumok megje-
lenitése vagy elrejtése.

Haromallasu biztonsagi kapcsolé -
A haromallasu (KI-BE-KI) biztonsagi kap-
csoléval megelézheték a mukodtetési
hibak és letilthatd a gép mukodése.
A kapcsol6 emellett kiilsé berendezések
kozvetlen vezérlésére, egy gép azonnali
ledllitasara is hasznalhato.

Egyéb
alkalmazasok

A FX sorozat kivaléan hasznalhaté mas
vizkezelési alkalmazasokban is. Tovabbi
lehetéségek:

B Szivattyuk sorrendjének vezérlése
B Tolozérak és szelepek mlkodtetése
B Tavvezérld terminalok

... és sok mas

1. frekv. 2. frekv.
valto valto

Motor

3. frekv. 4. frekv.

5. frekv.
valté

6. frekv.

vélto valté valto

%

Motor Motor Motor Motor



Anyagmozgatas

Anyagmozgatas

Az adatkoveteés
tokeéletesitése

Anyagmozgatas

Anyagmozgatas

AANN

Az elosztérendszerek intenziv adatkdvetést igényelnek: (D A dobozok rakatolasa. @ RFID-szkenner. (3 1-es szallitészalag @ 2-es szallitészalag
® 1-es betol6 ® 2-es betold @ A doboz megérkezését jelzé kapcsold. B Vezérlészekrény

A megbizhaté kommunikacié minden
alkalmazds szamara fontos, legyen szé
beavatkozdkrél és kapcsoldkrdl, az FX csa-
14d késziilékeirdl, vagy mas gyartd eszko-
zeirél. A megfeleléen megvilasztott kom-
munikdciéval az alkalmazas hatékonysaga
és hatésfoka kedvezéen viltozik.

Hatékony
adatkezelés

Az anyagmozgatds az az iparag, ahol
a hatékony adatkezelés valéban létkér-
dés. Az anyagmozgatasban kilénosen
fontos, hogy a rendszer folyamatosan és
megbizhatdéan tovabbitsa az informacio-
kat, hiszen az adatbazisok csak igy frissit-
het6k, a felhasznalok pedig igy juthatnak
minden pillanatban aktualis informaci-
o6khoz. Ezen igények kielégitésére az
FX3U sokféle soros és halézati lehet6sé-
get biztosit a flexibilis és konnyen hasz-
néalhaté kommunikacio biztositadsdhoz.

Lathato
adatkovetés

A csomagkovetés kiemelkedd fontos-
sagu az anyagmozgatasban, mert lehe-
tévé teszi, hogy a rendszer felhasznaldi
folyamatosan nyomon kdvethessék az
adott csomag helyét. Ennek érdekében
a kommunikéciés gateway-ként mikodd
PLC az RFID olvasotol érkezé informacio-
kat az informatikai rendszerbe tovab-
bitja. Az RFID olvasé (mas gyarto ter-
méke) opciondlis soros kommunikacios
kartyan keresztul csatlakozik az FX3U-
egységhez. A kartya az FX3U PLC-vel
egylttmkddve képes mas gyartdk kom-
munikéciés protokolljainak emulalasara,
lehet6vé téve a szkenner adatainak beol-
vasasat.

Miutén az adatok megérkeznek a PLC-re,
két folyamat veszi kezdetét. Az els6ben a
PLC meghatdrozza a csomag célhelyét.
Ehhez a betolé rendszer az FX3U PLC
kimenetein keresztil vezérl6jeleket kap,
kijeldlve ezzel a csomag utjat.




Anyagmozgatas

A méasodik folyamat soran a f6 adatbazis
frisslil a csomag PLC-hez beérkezé ada-
taival. A kommunikaciés csatorna bedlli-
tasa Computer link protokollal torténik.
A protokollal az FX3U altal fogadott és
kildott valamennyi adat tarolédik a sza-
mitdégépen. A tarolt adatok mas gyartok
szoftvereivel konnyedén kezelheték, igy
a kevesebb tapasztalattal rendelkezé fel-
hasznaldk is sikeresen hasznalhatjak az
alkalmazast.

Ajto a jovobe

Az FX3U alapegység bal oldalan adap-
terbdvité busz taldlhatd. A busz segitsé-
gével a felhaszndlé tovabbi analég és
hémérsékletméré egységeket, kommu-
nikaciés egységeket és pozicionald blok-
kokat csatlakoztathat az egységhez.
Minden vezérlési funkciérél az alapegy-
ségben talalhaté kdzvetlen elérésii adat-
regiszterek és bedllitdbitek gondoskod-
nak, gyorsabb bedllitdst, egyszeribb
hasznalatot és mindenekelétt nagyobb
feldolgozasi sebességet biztositva a
készuléknek.

Elosztott
intelligencia

Egy altaldban nagy térbeli kiterjedésd
logisztikai rendszer nagy tavolsdgok
dthidaldsédra képes PLC-t igényel. Az
FX3U PLC-vel 16 vezérlé kapcsolhato
szamitégépre egy olcso, akar 500 m-nél
is hosszabb kabel segitségével. A flexibi-
litdsnak kdszonhetéen a vezérlék tetszés
szerint helyezhet6k el, és barmikor dthe-
lyezhet6k.

Az FX termékcsaldad emellett szamos
soros halézati funkcioval rendelkezik,
melyekkel az alkalmazas még tokélete-
sebben illeszthetd a kdvetelményekhez.
llyen funkcié pl. a MODBUS® és mas ipari
szabvanyok tdmogatasa.

A hdldzati beallitdsok tokéletesitéséhez
és elésegitéséhez a GX Developer, a Mit-
subishi Electric sajat PLC programozé
szoftvere paraméter-ablakokat biztosit.
Az egyszer(i legordiilé meniknek héla a
felhaszndld gyorsan és egyszerten kiva-
laszthatja a legfontosabb paramétere-
ket, csokkentve ezzel a programozashoz
szlikséges id6t.

A MODBUS a Schneider Electric bejegyzett védjegye.

Anyagmozgatas

Anyagmozgatas

Vezérl6 bemenetek Vezérl6 kimenetek
B Csomag kiildését jelzé kapcsolod B Felhasznaléi vezérlépanel

Csomag érkezését jelz6 kapcsold 1. széllitészalag (1. frekvenciavalto)

|
B Felhasznaldi vezérlépanel 2. széllitészalag (2. frekvenciavalto)
|

|

|
RFID olvasoé (protokoll nélkili B Csomagbetolok
kommunikacio) m Altalanos kimenet-kezelés

Altaldnos bemenet-kezelés

FX3U-485ADP-MB

FX3U-232-8D
| FX3U
|

Szamitégépes
adatbazis

Szamitégépes
csatlakozas

FX-485PC-IF

1. frekv. vélté ! 2. frekv. valté
Motor Motor

&

—

Protokoll nélkili
kommunikacié

RFID olvasé

A példaban szerepl6 rendszer felépitése

Egyéb
alkalmazasok

A csomagkdvetés mellett az FX termék-
csalad mas feladatokra is képes:

B Rakodoédokkok vezérlése

B Levélogatds

B Modularis szallitészallag rendszerek
...éssok mas

Anyagmozgatas



A rakomany megromlasanak

megakadalyozasa

FX PLC-k kiilénleges alkalmazasokban: (D Kezeletlen levegé bemenet. @ 1-es kezeletlen levegé ventilator @) Tavozo levegd. @ Frisslevegé-bemenet.
(® 2-es kezeletlen levegd ventilator (& Hitébordak. @ Viztartaly. ® Szivattyu. (9 Viz kimené cséve. (0 A paratlanitott levegé visszatérd csatornéja

A mai Uzleti élet természetébdl addéddan
az alkalmazésok sokféle céllal készlinek
és szamos kildnbozé kornyezetbe kerdl-
nek beépitésre. Ezen alkalmazasok
vezérléséhez kindlunk olyan flexibilis és
robusztus vezérl6rendszereket, amelyek
sokféle, igen eltéré kdrnyezetben képe-
sek nagy biztonsaggal tizemelni.

Nemzetkozi

LY 4 1 & r
jovahagyasok

A hajézas igen fontos szerepet jatszik
a szdllitmanyozasaban. Legyen sz6 teher-
vagy személyszallitasrél, a modern hajé-
kon szémos olyan alkalmazas mukddik,
ahol a PLC-s vezérlésnek kiemelt szerep
jut. Miel6tt azonban egy PLC-t hajéba

lehetne szerelni, meg kell felelnie bizo-
nyos kdvetelményeknek.

Az FX termékcsalad tagjai szamos nagy
hajézéasi mindsité szervezet kritériumai-
nak megfelelnek: Germanischer Lloyds
(GL), Lloyds Register (LR), American
Bureau of Shipping (ABS), Registro Itali-
ano Navale (RINA), Det Norske Veritas
(DNV) és Bureau Veritas (BV). Ezen jova-
hagyéasok miatt a felhasznalé biztos lehet
abban, hogy az FX késziilékkel épitett
vezérlérendszer a hajézas jelentette szél-
s6séges korulmények kozott is biztonsa-
gosan fog mUikodni.

Kritikus
megbizhatésag

A hajé maximadlis élettartama és a rako-
many megromldsanak megakadalyozésa
érdekében fontos a hajo kamrainak meg-
felel6 paratartalma. A rozsdat és pené-
szedést okozd nedves levegét szigoru
intézkedésekkel kell szabalyozni.




A hajok nedves levegbjének kezelésérdl
paratlanité rendszer gondoskodik. Maga
az alkalmazés egyszer(: el kell vonni
a hajé kamrdibol a leveg6t, at kell ara-
moltatni a hitébordakon, kondenzalni
kell a nedvességtartalmat, majd vissza
kell vezetni a széraz leveg6t a hajéba.

Az alkalmazas vezérlésének megvaldsi-
tasahoz a PLC két analég egységgel van
szerelve. Az elsé, FX2N-4AD-egység
megméri a paratartalmat a hajé kilon-
b6z6 kamraiban elhelyezett érzékeldk
segitségével. A rendszer a mért pératar-
talom fliggvényében bedllitja a hlitébor-
dédk hoémérsékletét. Minél nagyobb
alevegb pdératartalma, annal hidegeb-
bek a bordak. A hiitéborddk hémérsék-
letének pontos vezérlését a masodik
analdg egység, az FX2N-4DA végzi.

Kozvetlen
motorvezérlés

A kondenzalt viz kiliritéséhez a vezérls-
rendszer leolvassa a kondenzatum-
gy(jté tartdly szintjét. Ha a tartaly viz-
szintje elérte a kliszobértéket, a PLC az
egyik kimenetén keresztll bekapcsolja
a szivattyd motorjat. A motor éltal haj-
tott szivattyu kiszivattylzza a gyuUjtotar-
talyban [évé vizet. Ha a tartaly kidrdlt,
a motor kikapcsol, mig ismét nem lesz ra
szikség.

Nincs sziikség
szakemberekre

Ha ilyen alkalmazasok programozasanak
megvaltoztatdsa vaélik szlkségessé,
a hajoé személyzete nem fogja tudni azt
elvégezni, mert valdészinlleg nem
ismerni az alkalmazas belsé m(ikodését.
A probléma &thidaldsara az alkalmazas
épitéje EEPROM-kazettdra mentheti az
Uj programot, majd elkildheti azt a vég-
felhasznalohoz. A végfelhasznalo behe-
lyezi az EEPROM-kazettat a PLC-be, és az
Uj program automatikusan elindul.
Ennek az egyszeru eljarasnak kdszonhe-
téen a rendszer a nyilt tengeren, szak-
ember nélkil is szervizelhetd.

Vezérl6 bemenetek Vezérl6 kimenetek
B A hitébordak hémérséklete B Szelepvezérlés
B Pératartalom-felligyelet B Kezeletlen levegd ventilatora (1. ventilator)
B Frissleveg6-bemenet B Kezeletlen levegd ventilatora (2. ventilator)
B Frisslevegé-kimenet B A hiitébordak hémérséklete
B Felhasznaloi vezérl6panel W Vizszivattyd
B Altalanos bemenet-kezelés B Felhasznaloi vezérlépanel
m Altalanos kimenet-kezelés

Paratartalom-érzékelok

FXIN FX2N-4AD  FX2N-4DA

MITSUBISHI - -

-0
-0 ]

FX1N-EEPROM-8L
Motor Eé

Motor ventildtora 1 Motor ventilatora 2

A példaban szerepl6 rendszer felépitése

Intuitiv
programozasi
kornyezet

Az FX termékcsalad vezérl6i egyszer(
programozasi strukturat biztositanak
A PLC programot készité gépgyartd sza-
mara. A funkcionalis GX (IEC) Developer
programozoéi koérnyezettel, a kdénnyen
hasznalhat6 sugd funkciokkal, a magas
szintl PC-PLC kommunikdciéval a progra-
moz6 rovid idd alatt kialakithatja az alkal-
mazas igényeinek megfelel rendszert.

BUREAU
[ VERITAS |

Egyéb
alkalmazasok

Széles korl hajozasi bizonyitvanyainak
kdszonhetben az FX PLC-k més hajéipari
teruleteken is sikerrel hasznalhatok:

B  Kormanymuvek vezérlése

B Szennyvizkezel6 rendszerek

m Altalanos fedélzeti alkalmazasok
...6éssok mas
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Nagysebességu

muanyaggyartas
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Mianyagipar
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Allando alakadés biztositasa az FX PLC-kkel: @ Adagolégarat. @ Csiga. 3 Fitéhenger. @ Hémérséklet-vezérlk. & Fitéelemek.
® Froccsonté mechanizmus. @ Szerszam-mechanizmus. @ Munkadarab-kiloké mechanizmus. @ Kilokstt munkadarab. (0 Vezérlépanel

Modern tarsadalmunkban a mianyagok
életlink részeivé valtak. A flakonok, tége-
lyek, jatékok stb. gyartasa kifinomult
folyamatokka fejlédott, ahol a jé alkalma-
zast a sebesség és az dllanddsag kilon-
bozteti meg a rossztol.

Froccsontés soran nyers mlanyag gra-
nuldtumbol késziilnek termékek. Annak
ellenére, hogy az eljaras viszonylag egy-
szerU, a vezérlérendszernek nagy sebes-
ségu analdg és pozicionalasi folyamato-
kat kell kézben tartania. Nagysebességt
buszdval az FX3U Uj mércét dllitva fel
a kompakt PLC-k piacén. A busz a perifé-
ridkrél kozvetlen hozzaférést biztosit
a vezérlés memoridjahoz, novelve a fel-
dolgozés sebességét és ezéltal a terme-
|ékenységet.

Teljesen
elektromos
gépvezérlés

A muanyagiparban legtdbbszor teljesen
elektromos froccsontégépek keriilnek
alkalmazésra, amelyek tobb szempont-
bol is magasabb mdszaki szinvonalat
képviselnek tarsaiknal. Ezeket a gépeket
tobbek kozott jobb vezérelhetbség,
nagyfoku megbizhatésag, és megndvelt
tisztasag jellemzi. Nagysebességli moz-
gasvezérlési funkcidinak koszonhetden
az FX3U differencialis vonalmeghajtékon
keresztiil akar 4 szervotengely egyszer(
vezérlésére is képes. A gép iranyitdsa
ezzel teljesebbé vdlik, a zajproblémak
csokkennek.

Muian
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Mas gyartok
késziilékeinek
tamogatasa

A Modbus csatlakozénak héla az olvaszt6-
henger hdmérsékletét felligyel6 és a fits-
elemeket szabdlyozd hémérséklet szaba-
lyozdk egyszerten illesztheték. A Modbus
segitségével az FX3U PLC-k és mas gyarto
Modbus-protokollt tdmogatd termékei
kénnyedén csatlakoztathatok. A felhasz-
nalé elétt ilyen médon megnyilé lehetd-
ségek biztositjdk, hogy a bemeneti és
kimeneti eszkozok tokéletesen illeszked-
jenek a vezérlérendszerhez. Az FX3U-
késziilék max. 16 slave eszkodz szabvanyos
Modbus kommunikaciéjat tdmogatja.

Kevesebb
kezeloi hiba

A kezel6 és az alkalmazés kozotti kommu-
nikdciohoz a vezérlérendszer GT1155-
egységgel van elldtva, amely 256 szin(
kijelz&jével és az egyéni képernydk sza-
mara fenntartott 3 MB tarkapacitasaval
valdban éles képeket biztosit. A sokféle
funkcié kozil kiemelendd a GOT kiterjedt
riasztas kezelése és grafikus lehetdségei,
amelyek segitségével a felhaszndlé a sza-
mara legkedvez6bb mddon jelenitheti
meg az alkalmazas adatait. A képernyd
a végfelhaszndlé igényeire szabhato,
amagas szintl vezérlés egy gombnyo-
massal rendelkezésre 4ll.

A CF kértydk hasznos kiegésziték a pro-
jektek gyors atviteléhez, kulondsen
akkor, ha nagy szadmu terminal frissitését
kell egyszerre elvégezni. A CF kartydkon
emellett riasztassal kapcsolatos informa-
ciék és mas specialis adatok is tarolha-
tok, igy a mérnokok az alkalmazés ada-
tait nemcsak a gép mellett elemezhetik.

A Mitsubishi Electric adatatvitelt segité
szoftverével (data transfer tool) a fel-
haszndlé a GT Designer 2 szoftver nélkul
vihet 4t GOT projrektadatokat a HMI-r6l
és a HMl-re.

Mianyagipar

Vezérl6 bemenetek
B Felhasznaloi vezérl6panel

B Hoémérséklet bemenet (Modbus)
B Nagysebességl szamlalok

Mianyagipar

Vezérl6 kimenetek
B Csigahajté motor (1. szervo)

B Csiga froccsonté mechanizmusa
(2. szervo)

B Altalanos bemenetek kezelése W Szerszam mechanika (3. szervo)
W Ftéelem vezérlés (Modbus)
B Felhasznaloi vezérlépanel
B Altalanos kimenetek kezelése
FX3U-4HSX-ADP
FX3U-2HSY-ADP | FX3U-CNV-BD

FX3U-4DA-ADP

FX3U-485ADP-NPB ‘
|

FX3u

Hémérséklet szabalyozok I

MITSUBISHI .

Il ..]

GT1155
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Moto 2. szervo

FEFH
== ]

D
FEER | |

S

1. szervo

A példaban szerepld rendszer felépitése

Ablak a
rendszerre

A GOT kijelz6 egyik legfontosabb jellem-
z6je, hogy a beépitett List Editor program-
javal a PLC rendszer kozvetlendl karbant-
tarthatd. A megoldasnak készonhetéen a
karbantarté személyzet a géphez megér-
kezve laptop nélkiil, azonnal hozzélathat a
sziikséges tevékenységnek.

A GT11 System Monitorral a Mitsubishi
Electric PLC eszkozeinek feliigyelete és
madositasa valdsithatd meg. A felligyelni
kivént eszkdzok egyenként, és a tarto-
many elsé eszkozének kijelolésével egya-
rant kivalaszthatok. Az aktudlis értékek,
a visszaszamlalé és az id6zitd, tovabba
a csatlakoztatott specialis funkcidblok-
kok puffermemaridinak bedllitott értékei
szintén megvdltoztathatok.

A MODBUS a Schneider Electric bejegyzett védjegye.

Moto

—
0

Motor

3. szervo

Egyéb
alkalmazasok

Az FX PLC szdmos mas m{anyagipari
alkalmazasban is felhasznalhato:

B A nyersanyag adagolasanak vezér-
lése

B Segédberendezések, pl. hiiték és
szaritok vezérlése

B A kész termékek pick-and-place
rendszerU kivételének vezérlése

.. és sok mas

Miianyagipar
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Csucstechnikaju
cimkenyomtatas

Nyomdaipar

Kénnyen integréalhaté sorrend- és mozgasvezérlés FX PLC-vel: (D Letekercsel cséve. @ Csévekompenzétor. @) Inditas/leéllas-érzékeld.

@ Nyomtaté. ® Lengbhenger. (® Hajtas. @ Tekercselécséve. ® Terkercselémotor. 9 Vezérlépanel

A nyomtatds olyan ipardg, ahol az FX ter-
mékcsalad mindig is sikeresen szerepelt.
Ha a fé kritérium a megbizhatésag, a
pontossag és a sebesség, az FX termék-
csaldd minden lehetdéséget megad
ahhoz, hogy a felhaszndlé alkalmazasa
piacvezetévé valjon.

Preciz
cimkemozgatas

Az alkalmazasok tdbbsége szamara az
FX3U beépitett nagysebességli beme-
netei és kimenetei elegendé lehetsé-
get biztositanak a vezérléshez. Bizonyos
korilmények kézott azonban még kifi-
nomultabb a pozicionalasi vezérlésre
lehet sziikség. Ez egyszerlien megold-
haté az FX2N-10PG specialis funkciob-
lokk csatlakoztatdsaval. A blokk akar
1 MHz-es impulzus-jelsorozat kibocsata-
sara is képes kimenettel rendelkezi.

A nagy pontossagu impulzus kimenettel
egytengely( léptetd- vagy szervomotor
hajthaté meg az alkalmazas nagyobb
vezérlési pontossaganak biztositadsahoz.
A rendszer zajanak korldtozaséhoz az
FX2N-10PG differenciélis vonalmeghaj-
toval is rendelkezik. A differencialis
vonalmeghajté a rendszerben el6for-
dulé minden zajt kiolt, igy a hajtaslanc
még pontosabb pozicionaldsi adatokat
kap, tovabb novelve ezzel a nyomtatds
pontossagat.

Specialis funkcioival (pl. valaszthatd
abszolut és relativ pozicionalas) valamint
a 7 kulonféle miikddési médjaval (Iépte-
tés, nulldzas, sebesség novelése és csok-
kentése) az FX2N-10PG rendelkezik az
alkalmazasokhoz sziikséges teljes esz-
koztarral.




Nyomdaipar

Tokéletesitett
adatatvitel

Mas gyartok késziilékeinek (nyomtatdk,
vonalkéd-leolvasék) vezérléséhez az FX
termékcsalad kiilsé protokollok emulala-
séra képes. A technoldgia széles kor(
adatatviteli képességet garantdl, mely
a 15 m-es hatdtavolsaggal egyutt kisebb
és nagyobb méretl berendezések sza-
mara egyarant idedlis megoldast jelent.

Gyorsasaggal
parosulé
pontossag

Az FX termékcsaldd leggyorsabb adatfel-
dolgozéasi sebességgel biliszkélkedd
FX3U egysége az alapvetd utasitdsokat
0,065 s alatt képes elvégezni. A rend-
szer a be- és kimeneteket, illetve
a mlveleteket masodpercenként tobb-
szor is feldolgozza és ellenérzi, ami fel-
haszndlé szdmdra a program gyorsabb
vélaszaban és pontosabb teljesitmény-
ben nyilvanul meg.

Az FX3U ezen kivil alapkivitelben nagy
kapacitasu, 64 ezer lépés tarolasara
képes belsé memoriaval rendelkezik.
A nagy memoridnak kdszonhetéen
a felhaszndlé hosszabb és komplexebb
programokat irhat, és tébb adatot tarol-
hat a regiszterekben receptek, adatnap-
16z4s és hasonlo funkciok szamara.

A nyelvi korlatok
ledontése

A vildg minden részébe exportalt alkal-
mazasok esetén kiiléndsen fontos, hogy
a HMI-t at lehessen konfigurélni a végfel-
haszndlé nyelvére. Ezt szem el6tt tartva
a GOT1000 termékcsalad nyelve egysze-
rden atvalthato, igy sokféle tablazatos
parbeszédablak betdltheté a felhaszna-
16i programba, lehet6vé téve a felhasz-
néloi nyelv egy gombnyomadssal torténd
atkapcsolasat. A GOT1000 termékcsalad
kompatibilis az Unicode 2.1 szabvany-
nyal, igy a felhasznalé kdnnyedén kiva-
laszthatja az adott nyelvnek megfeleld
karakterkészletet.

Nyomdaipar
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Vezérl6 bemenetek
B Felhasznaloi vezérl6panel
(cimketeszt-bemenet)

W Inditas/leallas-érzékeld
B Altaldnos bemenet-kezelés

FX3U-232-BD

Nyomdaipar

Vezérl6 kimenetek
B Felhasznaloi vezérlépanel

B Hajtas (szervo)

B Nyomtato

B Tekercsel6motor

B Altalanos kimenet-kezelés

GT1155

Nyomtatd

A példaban szerepl6 rendszer felépitése

A GOT készulék ASCII beviteli funkcidja-
val Uj parbeszédablakok irhaték a HMI-n,
majd tovabbkuildheték a PLC-re. A funk-
Cié segitségével a felhasznalé tovabbi
komplikalt hardverek vagy szoftverek
nélkil médosithatja a cimkékre nyomta-
tott alfanumerikus karakterlancokat.

Nagy szdmu betttipusanak, grafikus
abrdinak és alternativ kezd6képernygjé-
nek kdszonhetéen a GOT1000 termék-
csaldddal a felhasznalé személyre sza-
bott interfészt hozhat Iétre az
alkalmazas adatainak megjelenitéséhez.
A grafikus eszk6zoknek hala a gépgyartd
nagy szamu opci6 kozil valaszthatja ki
az adatok megjelenitésének idealis
madjat, optimélisan kihasznélva a ren-
delkezésre all6 képerny6 feliiletet.

Az elSlapi USB porttal a szervizszemély-
zet gyorsan hozzéférhet a PLC program-
hoz, és egyszer(ien ellendrizheti vagy
szlikség szerint modosithatja a kodokat.
Az USB "transzparens Gizemmod" meg-
konnyiti a csatlakozas beallitasat, csok-
kentve ezzel az alkalmazas allasidejét.

Tovabbi
alkalmazasok

Tovabbi alkalmazasi lehetéségek:

B Szitanyomo gépek
B Rakoddgépek

...€éssok mas
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Motor

Szervo  Motor

Nyomdaipar



Csomagolastechnika

Csomagolastechnika

Csomagolastechnika

Sokoldalu vezérleés

Tébb FX rendszer 6sszekapcsolasa komplett csomagoldsor vezérléséhez: (D) Szelepvezérlés. @ Csiga. @ Tégelymegallité kapcsold.
@ Toltémechanizmus. ® Biitykds asztal. (6 Fedélfelhelyezé nyomatékszabélyozéassal. @ Csomagoléas-felhelyezé manudlis impulzusgenerétorral.
Hékezelé alagut zsugorfélidazashoz. @ Tesztkamra. () Atraké. @D Selejtes lada. @ Végtermék elhelyezése

Legyen sz6 élelmiszeripari vagy gyégy-
szeripari termékrdl, illetve mas fogyasz-
tasi cikkrdl, a gyartasi folyamat soran
nagy valoészintséggel atesik valamilyen
csomagoldsi mdlveleten. A csomagolasi
alkalmazasok széles spektruma miatt
a PLC rendszernek rugalmasnak kell len-
nie ahhoz, hogy minden igényt ki tudjon
elégiteni. Mindegy, hogy toltés, fedél
felhelyezése, csomagolas felhelyezése,
zsugorfdliazas vagy palettazas a feladat:
a PLC rendszernek a csomagolasi folya-
mat minden lépéséhez sokoldalu vezér-
|ést kell biztositania.

Tartson lépést a
technolédgiaval

Ahhoz, hogy lépést tudjon tartani az
adott piac technoldgiai fejlédésével és
partnerei versenyképesek maradhassa-
nak, fontos, hogy a vezérlérendszerek
szlikség esetén fejlesztheték legyenek.

Amikor Uj termékek keriilnek beveze-
tésre a piacon, a felhasznaldk szamara
nem kifizet6do a teljes vezérlérendszer
fejlesztése az uj technoldgidk meghono-
sitdasdhoz. Az FX termékcsalad alapegy-
ségeit éppen emiatt a korabbi és a jovo-
beni eszkozokkel kompatibilis
kivitellek, igy a felhaszndld a bévitémo-
dulok cseréje nélkil fejlesztheti az alap-
modult.




Csomagolastechnika

Csomagolastechnika

Csomagolastechnika

Novelt
flexibilitas és
termelékenység,
csokkentett
koltségek

Az SSCNET optikai mozgéasvezérlé halo-
zattal az FX PLC uj lehet&séget biztosit a
mozgasvezérelt alkalmazasok fejleszté-
séhez.

A nyomatékvezérlésnek kdszonhetden
a tégelyek fedele pontosan zérhato, mig
a manudlis impulzusgenerator bemenet-
tel a csomagolas kdnnyen bedllithatd.
A kéttengelyes interpoldcionak héla a
termék zokkenémentes mozgassal halad
az dllomasok kozott.

Az SSCNET Target Address Change (Cél-
cim-valtoztatas) funkcidja szintén kedve-
z6en befolyasolja a termelékenységet.
Segitségével a medfelelt/selejt pozici-
O6ba mozgatas menet kdzben, megallas
és Uj pozicio kiszamitasa nélkil megold-
hato.

A megbizhat6sagrél és a nagy teljesit-
ményrol széloptika gondoskodik. A zaj-
problémaék kikliszobolésével a tengely
akar 50 méter tavolsagban is lehet
a halézati csomdponttol. A rendszer
50Mbps kommunikacios sebességet biz-
tosit.

A gép az FX Configurator FP szoftverrel
valéban egyszerlien konfiguralhato.
A GX Developer szoftverrel egyitt
a pozicionaladsi utasitdsok és mintak
rovid id6 alatt Iétrehozhatok.

Vezérelt bemenetek

m Felhasznaldi
vezérlépanel

= Indité/ledllitd
kapcsold

m Hémérséklet
szabalyozas

u Altaldnos
bemenet-kezelés

Vezérelt bemenetek
m Felhasznaloi

Fitling

FX3U-CNV-BD

CCink
FXIN  FXON-3A |

Vezérl6é kimenetek

m Szelepvezérlés

m Csiga (1. szervo)
FX2N-32CCL = Toltémechanizmus

Frekv. vélto (2. szervo)

5

Motor

—

m Szdllitoszalag motorja
(frekv. valto)
m Altalénos kimenet-kezelés

vezérlépanel
m Biitykos kapcsold

FX3U-4AD-TC-ADP
FX3u

FX3U-20SSC-H x 2 |

FX2N-16CCL-M

FX3U-4AD-PT-ADP |
;

Vezérl6 kimenetek

m Hékezelé kamra hdmérsék-

= m Felhasznaldi vezérlépanel

letének szabalyozasa

= Manualis impulzusad6

m Hokezel6 kamra flitéegysége

m Fedél nyomatékszabalyozasa

= Altalédnos
bemenet-kezelés

GT1020
Motor

(1. és 2. szervo)

m Csomagolas-felhelyezés
(3. szervo)

m Els6 butykos asztal
(1. frekvenciavalto)

Manuilis
impulzusado

m Hatsé bitykos asztal
(2. frekvenciavalto)

3 szervo

m Altaldnos kimenet-kezelés

Vezérelt bemenetek

| Pavsaca
m Tesztkamra

FX3Uu  FX3U-20SSC-H

u Altaldnos
bemenet-kezelés

Bl

N

A példaban szerepl6 rendszer felépitése

Kompatibilitas
mas gyarto
eszkozeivel

A gyartasi folyamatban egyuttmiikodé
alkalmazasok megfelel6 6sszehangolasa
kritikus fontossaggal bir. Idedlis megol-
dast jelentenek erre a kiilonféle eszkozti-
pusok kommunikaciéjat lehetévé tévd
nyilt rendszerek.

A nyilt CC-Link hélézat kivaldan megfelel
ezen igényeknek. Segitségével PLC-k,
kijelz6k, vonalkéd-olvasok és més eszko-
z0k 0Osszekapcsolasa kdnnyedén meg-
oldhaté. 10 Mbps sebességével és
1200 m buszhosszaval a CC-Link hélézat
tokéletesen alkalmas gyartésorok alkal-
mazésainak szinkronizalasara. A felligye-
leti és a vezérlési feladatok ellatdsdhoz
arendszerbe PC is kdnnyen integralhatd.

Vezérl6 kimenetek
m 2-tengelyes kar

(1. és 2. szervo)
m A cim valtoztatasa

m Kész dobozt jelzé kimenet
a dobozt lezaré alkalmazas
szamara

m Altaldnos kimenet-kezelés



Automatizalasi

Komplett
rendszermegoldas

Barmilyen alkalmazasrél legyen is szo,
automatizalasahoz sokféle rendszerelem
szlikséges. Az el6z6 oldalakon bemuta-
tott alkalmazasok lelke az FX PLC-ter-
mékcsaldd. A Mitsubishi az adott rend-
szer jellemz6it minden szempotbol
figyelembe vevé komplett automatiza-
lasi megoldasokat kinal.

FX PLC csalad

Szabja a vezérlést pontosan az alkalma-
zas igényeire. Vélassza az egyszer(ien
hasznalhato fix I/0O szdmu alapegysége-
ket az egyszerlbb alkalmazasokhoz,
vagy haszndlja a nagyobb flexibilitast
nyujtd, bévitheto vezérldket. Az alapegy-
ségek gyarilag sokféle kilonbozé 1/0
konfiguracioval rendelkeznek. Teljesen
mindegy, hogy milyen fesziltségrél és
aramrol van szo, az FX vezérld biztosan
kindl haszndlhaté megoldast. A késziilé-
kekhez azokkal megegyezé tudasu 1/0
bovitbk is kaphatok.

Az Osszetettebb alkalmazasokhoz az FX
termékcsaldd nagy szamu jelfeldolgozasi
opciot kindl analdg jelek szamara. Ezek az
opcidk a fesziiltség- és dramjelek egyszerd
felligyeletétdl az olyan specidlis képessé-
gekig terjednek, mint pl. a tobbféle forma-
tumu hémérséklet érzékelés. Az FX PLC
csalad a beépitett impulzus be- és kime-
netektdl, a Mitsubishi SSCNET Il szalopti-
kas mozgasvezérl6 haldzat teljes mértéki
tdmogatdsdig szamos lehetéséget biztosit
a mozgasvezérléshez is. A mozgasvezérlési
alkalmazasok 4altal megkdvetelt gyors
vélaszra az FX nagy adatfeldolgozasi
sebessége jelent garanciat.

Végil mivel egyetlen gép sem elszigetel-
ten mukodik, kommunikaciés képessé-
geivel az FX kdnnyedén integralhaté az
Uzem meglévd rendszerébe. Az Ethernet
és MODBUS halézatoktdl az egyszer(ibb
soros kommunikécids kapcsolatokig ter-
jedé lehetbségeknek kdszénhetéen On
mindig megfelel6 tajékoztatast kap a gép
és a folyamat allapotardl.

-]



GOT HMI
termékcsalad

A Mitsubishit a HMI technoldgia egyik
vezet6 gyartdjaként tartjdk szamon. Ter-
mékcsalddunk a nagyméretl érintéké-
pernyéktél az ergonomikus GT1020 és
1030 késziilékekig terjed. Ezek az egysé-
gek tokéletesen egészitik ki az FX termék-
csaladot, és az ember-gép kommunikacié
Osszes lényeges funkcidjat biztositjak
a kisebb alkalmazasok szdmara. Az egysé-
gek kompakt kiviteltiek, am képességeik
meghazudtoljak méretiiket. Nagy felbon-
tasu érintéképernydjiik elegendéen flexi-
bilis a gyarté emblémajanak vagy egyéb
rajzok megjelenitéséhez. A hattérvilagitas
tobbféle szinben vélaszthatd, a munkak
kozott végzendd csoportos atallitdshoz
pedig teljes riasztasi- és recept-eszkodztar
all a felhasznalo rendelkezésére. A vezér-
I6panel maximalis rugalmassaga érdeké-
ben a kijelzék allo és fekvé helyzetben
egyarant felszerelhetok.

megoldasok /// Automatizalasi

Frekvenciavaltok

A Mitsubishi Electric vallalat régéta
a frekvenciavélté technoldgia vezetd
gyartéja. Rendszereink skaldja a tobb
szaz kW teljesitményt atvivé hajtasoktol
egészen olyan mikrohajtasokig terjed,
melyek kisebb gépekben, FX PLC-vel
hasznalva idedlisak energia megtakarita-
sdhoz. Legtjabb FR-E700 és FR-D700 ter-
mékcsaladunk tagjai olyan kifinomult
funkcidkat kinalnak, mint a vektorszaba-
lyozés és az automatikus paraméter han-
golas (auto tuning), emellett digitélis
vagy analdg jelekkel FX PLC-rél konnyen
vezérelhet6k. Fliggetlenil attdl, hogy
melyik tipusu frekvenciavaltét haszndlja,
a motor kozvetlen tapelldtasaval jelentds
(akar 60%-nyi) mennyiség( energia taka-
rithaté meg.

Mozgasvezérlés

Amig bizonyos alkalmazésokban a moz-
gasvezérlés egy frekvenciavaltoval meg-
feleléen megvalésithaté, szamos alkal-
mazasban nagyobb pontossdgra van
szlikség. A Mitsubishi ehhez ajanlja moz-
gasvezérlési termékeinek széles ter-
mékskalajat, pl. az MR-J3 szervo termék-
csaladot. Ezek a rendszerek olyan egyedi,
szabadalommal védett funkcidkat kinal-
nak, mint a valds idejd adaptiv automati-
kus hangolds és a rezgéscsokkentés.
A funkcidéknak hala a rendszer a lehet6
legsimabb, rezonanciamentes futést biz-
tositja a maximalis teljesitmény megtar-
tésa mellett.




Szoftver

Szoftver

Szoftver

Szoftver

Termelékeny
mérnoki eszkozok

Manapsag a programozdi szoftvereket
sokan még a hardvereknél is fontosabb-
nak tartjak. A vasarlok nagyobb hangsulyt
fektetnek az Ujrafelhasznalhaté program-
kédoknak és a felhaszndlébarat funkciok-
nak. Ez segit a hibdk csokkentésében,
a programozasi id6é lerdviditésében és
a programozasi folyamat irdnyitasaban.

GX Developer

A jo szoftver kulcsa az egyszerd, intuitiv
hasznalatban rejlik. A GX Developer PLC
programoz6 csomag ezt a célt egysze-
rten érthet6 feluletekkel, valamint nagy
szdmu és hasznos funkcidkkal és eszko-
z6kkel éri el. A program sugé funkciéval
és fejlett kommunikacio-bedllitasi segéd-
programokkal rendelkezik a PLC-re és
PLC-rél torténd adatatvitel biztonsdgos
és megbizhaté megvalésitasdhoz.

Tervezésének kdszonhetdéen a GX Developer
segitségével kodzvetlenil betdlthetdk az
FX PLC konfiguralasat megkonnyité prog-
ram csomagok (pl. az FX Configurator FP
és az FX Configurator EN), igy a felhasz-
nalé egyszer(ien elérheti a kiilénb6z6
programokat.

Szoftver

Szoftver

VY
MELSOFT
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GT Designer 2

A GT Designer 2 programmal a GOT soro-
zat HMI egységeihez készithetbk el a
megjelenitendé képernydk. A felhaszna-
I6bardt Windows®-kornyezet egyszer( és
konnyen attekintheté interfészt biztosit,
igy az Uj felhasznalok gyorsan elsajatit-
hatjak a kezelést. A GT Designer 2 munka-
darab-konyvtarral, érintékapcsolokkal és
lampakkal, képerny6-elénézettel, GOT
kommunikacio-beallité segédprogram-
mal és a projekt egységességét ellenérzé
funkcioval rendelkezi. A funkcidknak
kdszonhetéen a GT Designer 2 olyan plat-
form, amellyel a felhasznald és a gép
kozotti kommunikéaciét nagyban leegy-
szer(sité képernyék hozhatok létre.

GT Simulator 2
és GX Simulator

A Mitsubishi Electric szimulaciés cso-
magjaival a tervezék hatékonyabban és
gyorsabban végezhetik a fejlesztést.

A GX Simulator és GT Simulator 2 segit-
ségével a felhasznalé virtualis PLC-t vagy
GOT egységet hozhat létre PC-n. A PLC és
GOT programokat ezutan hardver nélkil
tesztelheti és javithatja.

Tervezésliknek kdszonhetéen a GT Simu-
lator 2 és a GX Simulator parhuzamosan
futtathato, igy a teljes alkalmazasi kor-
nyezet |étrehozhatd a felhasznalé PC-jén.

Szoftver
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Lézeres munkagépek

CNC-
vezérl6k

Kisfesziltségl megszakitok I
..

I

‘Y__'_.

Robotok

Modularis PLC-k

Mozgatédsvezérl6k és szervorendszerek

valtdk

A Mitsubishi az automatizélasi berendezések széles skaldjat kindlja: PLC-ket, HMI-ket, CNC-ket és EDM-berendezéseket.

Neviink a
megbizhatosagot
fémjelzi

1870-es bevezetése 6ta mintegy 45 val-
lalat vette fel a Mitsubishi nevet a pénz-
gy, a kereskedelem és az ipar teriiletén.

A Mitsubishi markanév vilagszerte
a kimagaslé minéség zéloga.

A Mitsubishi Electric Corporation tevé-
keny szerepet vdllal az Urtechnoldgia,
a szallitas, a félvezetégyartas, az energia-
rendszerek, a tavkozlés, az adatfeldolgo-
z4s, az audio-vizudlis berendezések,
a szérakoztatédelektronika, az épuletfel-
ligyelet és az energiagazdalkodas, vala-
mint az automatizaldsi rendszerek terén,
vildgszerte 237 gyarral és laboratérium-
mal rendelkezik tébb mint 121 orszagban.

A Mitsubishi automatizalasi megoldasai-
ban ezért fenntartasok nélkil bizhat — mi
sajat tapasztalatainkbol tudjuk, meny-
nyire fontos a megbizhatdsdg, a haté-
konysag és az egyszer(i hasznalat az
automatizélasban és vezérlésben.

A Mitsubishi Electric a vilag vezetd valla-
latai kozé tartozik. Globalis forgalma
3,4 billié jen (kb. 30,8 milliard amerikai
dollar), tébb mint 100 000 embert foglal-
koztat, rendelkezik a kimagaslé szinvo-
nalu szolgaltatdsokhoz és tdmogatas-
hoz, valamint a mindségi termékek
elééllitdsdhoz sziikséges forrasokkal és
szemlélettel.

Automatizala

Frekvencia-



Global Partner. Local Friend.

EUROPEAN SERVICE GROUP
MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V.
Gothaer Str. 8

D-40880 RATINGEN

Free European Hotline:

+49 (0) 1805 000 765

Training Hotline:

+49 (0) 2102 486 1880

EUROPEAN

DEVELOPMENT CENTER
MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V.
Gothaer Str. 8

D-40880 RATINGEN

FRANCE

MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V.
25, Boulevard des Bouvets
F-92741 NANTERRE CEDEX
Phone: +33 (0)1/55 68 55 68

GERMANY

MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V.
Gothaer Str. 8

D-40880 RATINGEN

Phone: +49 (0) 1805 000 765
Training: +49 (0) 2102 486 1880

UNITED KINGDOM

MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V.
Travellers Lane

UK-HATFIELD HERTS. AL10 8XB
Phone: +44 (0) 17 07/ 27 61 00
Training:

+44(0)1707 /278916

Customer Technology Centre,
Hatfield

Phone: +44 (0) 17 07 / 27 89 90
Regional Automation Center,
Wakefield

Phone: +44 (0) 1924 255 628

IRELAND

MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V.
Irish branch, Westgate Business
Park, Ballymount

IRL-DUBLIN 24

Phone: +353 (0)1 4198800

ITALY

MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V.
Viale Colleoni 7

1-20041 AGRATE BRIANZA (M)
Phone: +39039/6053 1

SPAIN

MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V.
Carretera de Rubi 76-80

E-08190 SANT CUGAT DEL VAL-
LES (BARCELONA)
Phone:+3493/5653131//
+34935653131

CZECH REPUBLIC

MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V.
Radlicka 714/113 a

(Z-158 00 PRAHA 5

Phone: +420 251551 470

Eurdpai disztributor-halézatunkroél bévebb informaciot a www.mitsubishi-automation.hu weboldalon talal.
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