z MITSUBISHI
ELECTRIC

Changes for the Better

Vezérelje portaldarujat és csokkentse
koltségeit a Mitsubishi Electric segitségével




Hogyan mukodik

Attekintés

A portaldaru egy anyagmozgatasi feladatoknal
hasznalt pozicionalé rendszer, amely targyak egyik
pontbol masik pontba térténd athelyezésére szolgal.
A rendszerek méretei rendkiviil kiilonbozék lehetnek,
a kisebbektdl kezdve, ahol kdnnyebb munkadarabok
folyamatos és gyors mozgatasat kell megvalésitani,
a joval nagyobbakig, amelyeknél nehezebb terhek
mozgatdasara van sziikség.

Fontosabb automatizalasi
komponensek

A rendszerben MR-J4W3-B tipusu szervoerésité
teremt optimalis kapcsolatot az elektronika és a
mechanika koz6tt, tovabba gondoskodik a rendszer
kilonbozé elemeinek ellendrzétt mozgatdsatdl. Az
ellenérzés feladatat az LD77MS egyszer(isitett moz-
gasvezérl és az L-sorozathoz tartozé PLC latjdk el. A
két egység kombinacioja teszi lehetévé a tengelyek

szinkronizélt mozgatasat és a rendszer egymas utan
kovetkez6 folyamatainak optimalis 6sszehangolasat.
Egy hdromtengelyes vezérlésui portaldarus rendszert
bemutaté példaprogram és informéciés adatlap
beszerezhetd a Mitsubishi Electric-t6l.

Alkalmazas

A termeléshez sziikséges anyagok pontosan szaba-
lyozott pozicionalasa révén a portaldaruk kivaléan
hasznélhatok arucikkel felemelésére és megadott
pozicidba torténé athelyezésére. Az arucikkel szal-
litasi idejének csokkentése érdekében a portaldaru
egyszerre harom tengely mentén végez linedris inter-
poléciot, igy csokkentve a felvétel és a lerakas helye
kozott megteendé tavolsdgot. A tengelykoordina-
takat figyel6 nagy felbontésu jeladdknak koszon-
hetéen az aruk nagy pontossaggal helyezhetd el
a portaldaru xyz koordinatarendszerének barmely
kivant pontjaban.




Milyen elényt jelent ez 6nnek

A megoldas Elonyok
SSCNETIII/H
Akdr 100%-kal kevesebb elektromdgneses zavar

Akdr 80%-kal rovidebb id6 alatt iizembe helyezhetd szervék
(Csokken a konfiguracios hibak esélye iizembe helyezés soran

Optikai adatétvitellel (iivegszalas kabelekkel) miikddé halozat
Plug-and-Play mdkodés

“One-Touch-Tuning”

Akdr 80%-kal rovidebb iizembe helyezési id6
Szervoparaméterek automatikus beallitdsa Optimalis rendszerteljesitmény egész nap, a hét minden napjan
Minimélis karbantartdsi és javitasi igény

Akar 4 tengely interpolacidja

Linedris és kdrinterpoldcio Gyors mozgés két pont kozott

kb. 50%-kal csokken a kabelezés koltsége

Akdr 30%-kal kisebb energiafogyasztas*

30%-kal kevesebb helyet foglal a kapcsoldszekrényben
Kisebb raktarkészlet sziikséges

Hérom szervoerdsitd egyetlen egységben

Hasznalja a Mitsubishi Electric megoldasat

Gyorsabb iizembe helyezés
Rovidebb betanulasi idd
Alacsonyabb energiakdltségek

Eldre elkészitett funkcioblokkok
El6re elkészitett magyarédzatok a alkalmazdshoz

* Az alkalmazastol fiiggden



A Mitsubishi Electric megoldasa

A vezérelendd funkciok
és feltételek egyetlen
programban taldlhatok

Elmenti a létrehozott programot.

AzLD77MS a tdrolt programnak megfelelen inditdsi
és ledllitdsi jelet ad. Az LD77MS stb. lizemzavarai
felismerhetck

Paraméterek és adatok mentése Végrehajtja a tényleges munkdt a
APLC-CPU utasitdsainak, a kiilsd jeleknek és a kézikerékkel bevitt szervoerdsitd utasitdsai szerint.
értékeknek megfelelden adatokat tovabbit a szervoerdsitéhoz.

LD77MS
egyszer(sitett

—_—
Motor Munkadarab

PLC-CPU

Works2 mozgasvezérlé

modul

1 1

[ Kulsé jel ] [ Kézikerék

Paraméterek és poziciondldsi adatok
bedllitdsa az alkalmazéshoz. Tesztiizem
kozben pl. inditdsi parancs keril kiaddsra
aléptet6 izem szdmdra. Feliigyeli a
poziciondldst.

Eszleli az LD77MS egység poziciondld és vezérlési utasitdsait és ezeknek
megfelelden vezérli a motort. A motor pozicidadatait és més adatokat, illetve a
szervoerdsitd kiilsd bemend jeleit SSCNETIII/H hdlozaton keresztil az LD77MS
egységre tovabbitja.

ALD77MS egyséqtdl az inditdjelek, a kényszerledllitds, a ledllito jel,
a hatdrold kapcsol jelei és a vezérlés dtkapcsoldsdra szolgald jelek
kerilnek észlelésre.

Impulzusok kiaddséval a
poziciondlds manudlisan
vezérelhetd.

PLC: LO6CPU-P a MELSEC L terméksorozatbdl
Mozgasvezérl6: LD77MS2

Szervoer6sité: MR-J4W2-B

Motor: HG sorozat
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