2 MITSUBISHI ELECTRIC

MELSEC System Q

Programmable Logic Controllers

Installation Manual for Base Units,
Power Supplies and CPU Modules

Manual No.: 212581 ENG, Version A, 01022008

Safety Precautions

For use by qualified staff only

The instructions in this manual are written for qualified electrical techni-
cians who are already familiar with automation technology safety stan-
dards. System configuration and layout, installation, setup, servicing and
testing of the equipment may only be performed by qualified electrical
technicians. Any modifications to the hardware and/or software of our
products not specifically described in this manual may only be performed
by authorised Mitsubishi Electric staff.

Proper product use
The programmable logic controllers (PLCs) of the MELSEC System Q

System Configuration

The PLCs of the MELSEC System Q series are modular controllers. The
CPUs are installed on base units (sometimes referred to as racks) that can
also accommodate a power supply and up to twelve modules.

You can expand the system by connecting extension base units to the
main base unit with a bus cable.
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(extension 2)

No. | Description

0 Slot for power supply unit (not on extension base units Q52B
and Q55B)

Base Units

Parts and controls Dimensions
Main base unit
E
3
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Base unit X (in mm) Base unit X (in mm)
O — Q33B-E 189 Q55B 189
Q35B-E 245 Q63B 189
Q38B-E 328 Q658 245
Extension base unit Q38RB-E 439 Q68B 328
Q312B-E 439 Q68RB 439
Q52B 106 Q612B 439

Slots for CPU modules
You can install up to four CPU modules in a single System Q
PLC system.

series are only intended for the applications described in this installation
manual and/or the other manuals referenced below. All operating parame-
ters and settings specified in this manual must be observed. The products
described have all been designed, manufactured, tested and documented
in strict compliance with the relevant safety standards. Unauthorised modi-
fication of the hardware or software or failure to observe the warnings in
this manual and on the products may result in serious injury to personnel
and/or damage to property. Only peripherals and expansion equipment
specifically recommended and approved by Mitsubishi Electric may be
used with the programmable logic controllers of the MELSEC System Q
series. All and any other uses shall be deemed to be improper.

Safety regulations

All safety and accident prevention regulations relevant to your application
must be observed in your system configuration and layout and for installa-
tion, setup, servicing and testing of these products.

This manual includes warnings to help you use the products properly and
safely. These warnings are identified as follows::

DANGER:

User injury hazard.

Failure to observe these safety warnings can result
in health and injury hazards for the user

WARNING:

Equipment damage hazard.

Failure to observe these safety warnings can result in
serious d: to the i or other property

Slots for I/O modules and special function modules.

Extension cable
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Additional information

You can find more information on these products in the following manuals
® MELSEC System Q Hardware Manual

® MELSEC A/Q Series Programming Manual

You can download these manuals from our website free of charge
(www.mitsubishi-automation.com)

If you have any questions about installing, programming and operating
MELSEC System Q controllers, please don't hesitate to contact your local
sales office or distributor

General Operating Conditions

Condition Specifications
Ambient Operation 0-55°C
temperature Storage -25-75°C

Relative humidity (operation) 5 —95% (non-condensing)

i N ressive or flammabl
Environment o aggressive or flammable

gases, no excessive dust

Please see the MELSEC System Q Hardware Manual for more details on
the operating and environment conditions for the controllers.

A WARNING:
The total length of all extension cables in a PLC system must not of[bescrption
exceed 13.2 m. @ | Threaded holes for mounting modules with M3 x 12 screws
@ | Extension cable connector
. . Cable connector cover (remove pre-punched plastic breakout
CPU-Modul Max. ex:]enr;tsslon base Maxr.nltr)\:LaI‘I;:bIe o cover before plugging in extension cable)
Mounting holes (£ 5 mm) Holes for mounting the base unit
Q00CPU 4 24 o with M4 screws if no DIN rail is available
QO01CPU @ | Slot for power supply unit *
Qo2(H)CPU @ | Holes for installing the base unit on a DIN rail adapter
QOGHCPU @ | Module slots
Q12HCPU 7 64 Po) Connector for incoming extension cable (from main base unit
Q25HCPU or another extension base unit)
Q12PHCPU @ | Extension number setting jumpers
Q12PHCPU @ | Connector for a cable to another extension base unit
Q12PRHCPU 8 on main base unit
Q25PRHCPU Extension via remote I/O | (only digital /O modules *  The Q52B and Q55B extension base units do not have their own
stations and/or network modules) power supply slot. The installed modules draw their power from the

power supply of the main base unit, via the extension connection
cable. The Q38RB-E and Q68RB extension base units have slots for
two redundant power supply units (models Q63RP or Q64RP).

The number of slots available for I/O modules and special function mod-
ules is indicated by the second and (if present) third numeric digits in the
model designation. For example, the Q28B has 8 slots and the Q312B has
12 slots.

Setting the extension number
The extension number of the extension base units must be set with

jumpers. When the extension base units leave the factory their extension
number is set to 1 by default.

The jumper block for setting the extension
numbers is located underneath the cover
of the extension cable input connector.

(@ Loosen the retaining screws of the
input connector cover (IN).

@ Remove the cover.

® Position the jumper plug to match the
appropriate number of the extension
base unit (see below). Assign the num-
bers in ascending sequential order. An
error will occur during operation if you
assign the same number to more than
one unit or install an extension base
unit without a jumper.

Extension number
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@ After setting the jumper replace the cover and fasten it with the
screws.

A WARNING:

Never install more than one jumper plug on the jumper block of a
single extension base unit!




Power Supply Units

Parts and controls

WELSEC
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CPU-Modules

Parts and controls

QO00CPU, Q001CPU

Q02(H), QUEHCPU, Q12(P)HCPU, Q25(P)HCPU
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No.

Description

Operating mode switch

@ RUN: Execute PLC program

@ STOP: Stop executing PLC program

@ RESET: Resets error messages, initialises CPU etc.

Battery

No. | Description
Hole for retaining screw
@ | This hole can be used to fasten the power supply to the base
unit with a screw (M3 x 12).
) Power LED Lights up when the power supply is delivering
power (5 V DC) to the PLC.
Error signal output (max. 24 V, 0.5 A)
©® | This output is off when the CPU registers an error
(only when installed on a main base unit).
@ | FG frame ground terminal
) LG line ground terminal
Ground connection for a mains power filter
L) Power input
Terminals for connecting the power to the power supply unit
@ | Hinged cover for the connection terminals
@ | Terminal screws (M3.5 x 7)
Release lever
© | Spring-loaded retention mechanism that makes it easy to
remove the module from the base unit.

Specifications

Power input

Power P! Power Output

Supply AC DC conSUMP- |- oy rrent

Ulnit (+10%, -15%) | (+30%,-35%) | tion

Q61P-A1 100 -120V — 6A

Q61P-A2 200-240V — 105 VA

Q62P* 100 -240V — 3A

Q63P — 24V 45 W 6A

Q63RP — 24V 65 W

Q64P 100 -240V — 85A
160 VA

Q64RP 100 -240 V —

* Inaddition to the 5 V output the Q62P power supply also has an addi-
tional output with 24 V DC/0.6 A.

The 5V DC output from the power supply units is fed directly into the base
unit. It cannot be tapped from any of the terminals.

Operating mode
® GREEN: Q mode
® ORANGE: A mode

MODE

CPU operating mode

@® ON: The PLC is executing the program
cyclically (RUN mode)

® OFF: The CPU has been switched to
STOP mode or a critical error hasoccurred
that has terminated program execution.

@ BLINK: The RUN/STOP switch has been
switched from STOP to RUN following a
program or parameter change but the
CPU is not in RUN mode.

RUN

Error

@ ON: A non-critical error has been regis-
tered by the self-diagnostics system
(program execution not terminated).

® OFF: The CPU is operating normally

@ BLINK: Program execution has been
terminated by a critical error.

LEDs | ERR.

USER | Information for the user

Information for the user

® ON: Voltage of CPU battery or memory
card is too low.

® OFF: Battery voltage normal

BAT

Boot status

® ON: A program is being loaded

® OFF: No boot operation

® BLINK: Data has been successfully copied
to the standard ROM by the automatic
transfer function (the ERR LED will also
blink).

BOOT

Battery connector (the battery is not connected when the CPU
leaves the factory)

Memory card eject button

No.

Description

System settings switch (see the MELSEC System Q Hardware
Manual)

RUN/STOP switch

Switch for setting the CPU operating mode
@® RUN: Execute PLC program

@ STOP: Stop executing PLC program

RESET/L.CLR switch

Switch for resetting the CPU and clearing devices

@ RESET: Resets error messages, initialises the CPU etc. After
a reset the switch must be returned to the central position.

® L. CLR: Latch Clear, clears data of devices in the configured
latch range (i.e. switches them off or resets them to 0).

RS-232 port for connection of a programming unit

USB port for connection of a programming unit
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Memory card slot

Q12PRHCPU and Q25PRHCPU
These redundant CPU modules have some additional controls not present
on the QnHCPUs
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No. | Description
Redundant system operating mode
® GREEN: Redundant mode
@® RED: RUN mode cannot be continued
BACKUP following a system switch.
@® ORANGE: Independent operation of
both CPU modules
@ OFF: Test mode
System status
© | LEDs CONTROL | @ ON: Active system or test mode
@® OFF: Backup system
System assignment
SYSTEMA | @ ON: CPU is assigned to system A or
B or is in test mode
@ BLINK: Interruption in tracking cable
SYSTEM B | @ OFF: This CPU is currently assigned
to the other system
Py Connector for the tracking cable used to connect the two
redundant CPU modules

Dimensions
QO00CPU, Q01CPU, Q02(H)CPU, QO06HCPU, Q12(P)HCPU,
Q25(P)HCPU
27,4 mm 90 mm
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Q12PRHCPU and Q25PRHCPU
54,8 mm 90 mm
il »

SPRICPU T A fil
ey | o I ———
D | oo 5
g |
aE |
BT [

o 33
£
€

&

v I8
; k|
usB =
<

nA

=)




Installation

DANGER

Always switch off the power supply to PLC and other external
power supplies before performing any installation and wiring work.

I

WARNING

® Only operate the equipment under the conditions described in
the MELSEC System Q Hardware Manual. Do not expose the
equipment to dust, oil mist, corrosive or flammable gases,
strong vibrations or impacts, high temperatures, condensa-
tion or damp.

® When installing the equipment take care that no shavings,
filings or wire fragments that could cause short circuits fall
into the module. Use the supplied cover to seal the ventilation
slits during installation. Remember to remove the cover after
installing the unit, otherwise the controller can overheat
during operation.

Choosing an installation location
Install the PLC in a shock-protected enclosure with an approved cover (for
example an electrical switchgear cabinet). The cabinet and its ir ion

Installation of the base units

The MELSEC System Q base units can be installed directly on a vertical

flat surface (for example the rear wall of a switchgear cabinet) or on a DIN

rail.

Direct wall installation

@ Drill the holes for the mounting screws. The table below shows the
spacing of the holes for the different units.

DIN rail installation

Adapters are available for installing the main and extension base units on
35 mm DIN rails. For secure installation, the screws used to fasten the rail
in the switchgear cabinet must be spaced not more than a maximum of
200 mm apart.

Mounting screw DIN rail

I

must conform to all applicable local and national regulations

Ensure that there is at least 30 mm of free space above and below the base
unit between the top and bottom of the switchgear cabinet and the base

) 2
— 35 mm
| OO0,
Max. 200 mm Max. 200 mm Max. 200 mm
B
Three different adapter types are available:
Base unit B (mm) | H (mm) | Base unit B (mm) [ H (mm) Adapter Suitable base unit types
Q33B-E 169 Q55B 167 Q6DIN1 Q38B, Q312B, Q68B, Q612B
Q35B-E 2245 Q63B 167 Q6DIN2 Q35B. Q658
I Q38B-E 308 80 Q65B 222.5 80 Q6DIN3 Q33B, Q52B, Q55B, Q63B
Q38RB-E Q68B 306
Q312B-E 419 Q68RB Installing the adapter
Q528 835 Q6128 17 Back of the base unit

unit to allow adequate ventilation and to make it easier to install and
remove modules

The base units must not be installed in a vertical position or on a horizontal
plane because this does not allow sufficient ventilation.

Do not install base units vertically or on

Do not install base units vertically or their backs

on their backs
@k
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The base unit must be installed on a flat wall surface to prevent mechanical
stresses.

To prevent ventilation problems, cable conduits installed above the PLC
should not be more than max. 50 mm deep. Allow enough space between
the conduit and the controller to allow easy access to the cables and mod-
ules for later installation and replacement. If the cable conduit is installed
below the PLC, remember to allow enough space for the power supply
input cables and the cables connected to the I/O modules.

Allow atleast 100 mm between the PLC and any equipment that generates
strong interference or heat installed in front of the PLC in the switchgear
cabinet. For example, you could install the other equipment on the inside
wall of the cabinet. If such equipment is installed next to the PLC you must
allow a space of atleast 50 mm between the PLC and the other equipment.

Cabinet roof
PLC

Contactors etc.

> 100 mi

@ Screw the two top mounting screws into place (e.g. in the cabinet
wall) but do not tighten them yet.

(® Position the open right mounting hole on the right top screw.

@ Slip the left mounting hole of the base unit over the other screw.

T

) )

® Insertthe lower screws and tighten all screws to fasten the unit to the
wall.

= ; ‘;‘:\ #

Insert the tongue of the small adapter in the lower opening.

Press the top of the adapter against the upper opening until it snaps
into place.

Insert the larger adapter into the rail in the base unit from below.
Press the bottom of the adapter against the lower opening until it
snaps into place.

Once the adapters have been installed you can mount the base unit on the
DIN rail.
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Connecting the extension cables

A

WARNING

® Always connect the OUT connector on one base unit to the IN
connector on the next base unit. If you do not observe this — for
example, if you connect the OUT connectors of two units —
error-free operation of the PLC will not be possible.

@® Make sure that the ex ion cables are not pinched or kinked
® Do not route the extension cable with a curve radius of less
than 55 mm.

@ Never pull or push on the ferrite core on the cable. Always hold
the connector to plug in the cable or to unplug it from the base
unit. Pulling on the ferrite core can open the connector and if
the position of the core on the cable is changed this will also
change the electrical properties of the cable.

The extension cable is installed with the cable connector cover in place.
After setting the extension unit number on the jumper block, install the
cover and tighten its retaining screws.

Before plugging in the connectors, remove the pre-punched plastic
breakout connector guards from the main and extension base units so that
you can insert the appropriate connectors. For example, you need to open
the OUT connector in the extension unit for connection to a second
extension unit.

In the second extension unit you then need to open the IN connector to
connect the cable leading from the previous unit’s OUT connector.

Main base unit Extension base unit

Remove breakout
cover from IN
connector

OUT connector
Om
I

o

After plugging in the extension cable’s con-
nector, tighten the connector’s retaining
screws. Screw torque: 0.2 Nm




Installing the modules on the base unit

Connections

WARNING

/AN DANGER

@ Always turn off the power supply before installing modules.

® Take care to position the module correctly over the guide lug in
the base unit, otherwise you may bend the pins in the module
connector.

® Never touch any of the modules conductive parts or electronic
components. This can cause malfunctions or damage to the
modules.

@ After turning off the power supply,
insert the lower lug of the module in
the guide hole in the base unit.

(@ Then press the module firmly into the
base unit, making sure that it is fully
inserted.

® Secure the module with a fastening screw (M3 x 12) in installation
locations where vibrations are expected. These screws are not
included with the modules.

Connecting the CPU backup battery

To prevent possible discharging or short circuit during transport and stor-
age, the battery connector of the Q6BAT is not plugged in when the prod-
uct leaves the factory.

In the QOOCPU and Q01CPU you
- can access the battery by opening
= the top cover on the front of the CPU
module.

Battery

Connector

RESET_LOLR

In all other CPU types the battery can
be accessed at the bottom of the
CPU module.

— Connector

Battery

Open the module’s battery compartment and make sure that the battery is
installed correctly. Then connect the battery connector to the matching
connector in the battery compartment or the CPU module. If you are using
a QO02(H)-, Q06H-, Q12(P)H- or Q25(P)HCPU, make sure that the cable is
inserted in the retaining clip in the battery compartment.

@ Always switch off the power supply to the PLC and any other
external power supplies before performing any installation
and wiring work.

@ Replace the terminal covers on the modules before switching
the power on again.

@ Ifanoutput module is defective it may not be possible to switch
an output correctly. Always install monitoring facilities to
check for this in systems where failure to switch outputs could
be dangerous.

® Power failures and errors in the PLC can result in undefined
conditions. You should thus always install external safety faci-
lities (e.g. Emergency Off circuits, contactor interlocks, limit
switches etc.) to prevent potentially dangerous conditions and
d: under all possible circ

Please observe the following instructions to prevent interference from

power supplies and other sources:

® DC power cables should not be routed in the direct vicinity of AC
power cables.

@® High-voltage cables should be routed separately from control and
data cables. Allow at least 100 mm of space between these cable
types.

® Input and output cables can be extended to a maximum length of
100 m. However, it is better not to exceed 20 m if you want to reliably
prevent possible interference. Remember to make allowances for the
voltage drop in the cables.

@® Use shielded cables for transporting analog signals.

® Connect the cables to the terminals in such a way that no excessive
mechanical stresses will be placed on the terminal blocks.

Grounding

@ The ground resistance should not exceed a maximum of 100 Q.

@ The ground connector should be as near as possible to the PLC and
the grounding cables should also be as short as possible.

@ If possible, ground the PLC separately from other equipment. If it is
not possible to assign a separate ground connection, make sure that
the common ground is connected as shown in the middle illustration
below.

Common=ground
Good solution

Dedicated grouﬁd
Best solution

Common grour;d
Not permitted

@ The grounding cable should have a cross-sectional area of at least
2 mmz,

@ If errors connected with the grounding occur during operation, dis-
connect the LG and FG ground terminals of the main base unit.

Power supply connection

The power supply of the PLC should be separate from the power supplies
for the inputs and outputs and the other equipment in the system.
If there are high levels of interference, use an isolating transformer.

o
Power | I I PLC
o
._/| —p
—»

1/O peripherals

Other equipment

—|/ —>
—>
To minimize line voltage losses use cables with the maximum possible
conductor cross-sectional area (max. 2 mm?) for the power supply lines

Install surge voltage protectors to protect the system against power surges
(e.g. lightning strikes).

o

PLC,
1/0 modules

AC

[

— Ei

A WARNING

@ The ground lines of the surge protector E1 and the controller
E2 must be kept separate.

@ Take care to select a surge protector that will not be triggered

by the permitted voltage fluctuations.

The diagram below shows an example of the connection of a main base
unit and an extension base unit, using power supply units with AC mains
inputs (Q61P-A2).

-

< Main base unit

Mains 3} —
i [ CcPU
[ I

o
2}
230V AC o
Power ¢ o
Supply }»777—} O
| |
i |
24VDC L ___ !
! Extension cable
|
24V DC power supply for Extension base unit
1/0 modules
M )
o
v 2}
(3]
o o
Grounding

No. | Description

Error output (max. 24 V, 0.5 A)

This switching contact is closed in normal operation and opens
@ | when an error is registered.

The error output can only be used when the power supply unit
is installed on a main base unit.

FG frame ground connection

LG line ground connection
Mains power input (230 V AC)

(-]

WARNING

® Use cables with the largest possible cross-sectional area
(max. 2 mm’) for connecting the 110/230 V AC and 24 V DC
power lines and twist the lines all the way up to the connection
terminals. Use solderless terminal lugs with insulators to pre-
vent possible short circuits caused by loose screws.

@ If the LG and FG terminals are connected they must be
grounded. Both these terminals may only be connected to the
ground. If the LG and FG terminals are connected without
being grounded the PLC can respond very sensitively to
errors. Since the LG terminal is not isolated there is also a pos-
sible shock hazard if conductive components or surfaces are
touched when it is connected.

‘ MITSUBISHI Mitsubishi Electric Europe B.V. /// FA - European Business Group ///
AV N\ ELECTRIC  Germany ///Tel.: +49(0)2102-4860 /// Fax: +49(0)2102-4861120 ///
FACTORY AUTOMATION www.mitsubishi-automation.com



2 MITSUBISHI ELECTRIC

MELSEC System Q

Speicherprogrammierbare
Steuerungen

Installationsanleitung fiir Baugruppen-
trdger, Netzteile und CPU-Module

Art.-Nr.: 212581 GER, Version A, 01022008

Sicherheitshinweise

Nur fiir qualifizierte Elektrofachkréafte

Diese Installationsanleitung richtet sich ausschlieBlich an anerkannt aus-
gebildete Elektrofachkrafte, die mit den Sicherheitsstandards der Elektro-

Systemkonfiguration

Eine SPS des MELSEC System Q wird modular aufgebaut. Die CPUs wer-
den auf Hauptbaugruppentrager montiert, die auBerdem ein Netzteil und
bis zu zwolf Module aufnehmen.

An die Hauptbaugruppentrager kénnen zum Ausbau des Systems lber
ein Buskabel Erweiterungsbaugruppentrager angeschlossen werden.

0909000
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Hauptbaugruppentrager
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Erweiterungsbaugruppentrager

(Erweiterungsstufe 1)

|
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Erweiterungsbaugruppentrager

000000

(Erweiterungsstufe 2)

=l 2

Nr. | Beschreibung

und Automatisierungstechnik vertraut sind. Projektierung, Installation,
Inbetriebnahme, Wartung und Prifung der Geréte durfen nur von einer
anerkannt ausgebildeten Elektrofachkraft durchgefiihrt werden. Eingriffe
in die Hard- und Software unserer Produkte, soweit sie nicht in dieser
Installationsanleitung oder anderen Handblichern beschrieben sind, dir-
fen nur durch unser Fachpersonal vorgenommen werden.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Die speicherprogrammierbaren Steuerungen (SPS) des MELSEC Sys-
tem Q sind nur fiir die Einsatzbereiche vorgesehen, die in der vorliegenden
Installationsanleitung oder den unten aufgefiihrten Handblchern
beschrieben sind. Achten Sie auf die Einhaltung der in den Handblichern
angegebenen allgemeinen Betriebsbedingungen. Die Produkte wurden
unter Beachtung der Sicherheitsnormen entwickelt, gefertigt, gepruft und
dokumentiert. Unqualifizierte Eingriffe in die Hard- oder Software bzw.
Nichtbeachtung der in dieser Installationsanleitung angegebenen oder am
Produkt angebrachten Warnhinweise kénnen zu schweren Personen-
oder Sachschaden fiihren. Es dirfen nur von MITSUBISHI ELECTRIC
empfohlene Zusatz- bzw. Erweiterungsgerate in Verbindung mit den spei-
cherprogrammierbaren Steuerungen des MELSEC System Q verwendet
werden. Jede andere dariiber hinausgehende Verwendung oder Benutzung
gilt als nicht bestimmungsgeman.

Sicherheitsrelevante Vorschriften

Bei der Projektierung, Installation, Inbetriebnahme, Wartung und Priifung
der Gerate missen die flir den spezifischen Einsatzfall giltigen Sicher-
heits- und Unfallverhitungsvorschriften beachtet werden.

In dieser Installationsanleitung befinden sich Hinweise, die fur den sach-
gerechten und sicheren Umgang mit dem Gerat wichtig sind. Die einzel-
nen Hinweise haben folgende Bedeutung:

GEFAHR:

Warnung vor einer Gefahrdung des Anwenders
Nichtbeachtung der angeg 1en Vor

nahmen kann zu einer Gefahr fiir das Leben oder die
Gesundheit des Anwenders fiihren.

ACHTUNG:
' \ Warnung vor einer Gefahrdung von Geraten
LJ

1en Vol
nahmen kann zu schweren Schéden am Geriét oder

anderen Sachwerten fiihren.

Weitere Informationen

Die folgenden Handbticher enthalten weitere Informationen zu den
Geraten:

® Hardware-Beschreibung zum MELSEC System Q

® Programmieranleitung zur MELSEC A/Q-Serie

Diese Handbiicher stehen Ihnen im Internet kostenlos zur Verfiigung
(www.mitsubishi-automation.de).

Sollten sich Fragen zur Installation, Programmierung und Betrieb der
Steuerungen des MELSEC System Q ergeben, zégern Sie nicht, Ihr
zustandiges Verkaufsbiiro oder einen lhrer Vertriebspartner zu
kontaktieren.

o Steckplatz fur Netzteil (nicht bei den Erweiterungsbaugruppen-
tragern Q52B und Q55B)

Baugruppentrager

Bedienelemente
Hauptbaugruppentréger

o
B o T—T o T— i
2}
o
0o 0a
\
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Erweiterungsbaugruppentréager
(1)
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Steckplatze fur CPU-Module
In einem SPS-System kénnen bis zu vier CPU-Module instal-
liert werden.

Steckpléatze fir Ein-/Ausgangsmodule sowie Sondermodule

Erweiterungskabel

ACHTUNG

Die Lénge aller Erweiterungskabel in einem SPS-System darf
13,2 m nicht iiberschreiten.

Anzahl anschlieBbarer
0 Anzahl der
CPU-Modul Erweiterungsbau- q .
gruppentriger installierbaren Module
QO0CPU
4 24
Q01CPU
QO02(H)CPU
QO6HCPU
Q12HCPU
7 64
Q25HCPU
Q12PHCPU
Q12PHCPU
Q12PRHCPU 0 8 auf Hauptbaugruppen-
Eine Erweiterung trager (nur digitale
Q25PRHCPU | erfolgt tber dezentrale E/A-Module und/oder
E/A-Stationen. Netzwerkmodule)

Allgemeine Betriebsbedingungen

Merkmal Technische Daten
Umgebungs- im Betrieb 0 bis 55 °C
temperatur bei Lagerung | -25 bis 75 °C

Zulassige relative Luftfeuchtigkeit

beim Betrieb 5 bis 95 % (ohne Kondensation)

Keine aggressiven oder
entziindlichen Gase, kein
UberméBiger Staub

Umgebungsbedingungen

Weitere allgemeine Betriebsbedingungen sind in der Hardware-Beschrei-
bung zum MELSEC System Q angegeben.

Nr. | Beschreibung

o Gewindebohrung zur zusatzlichen Befestigung der Module mit
einer Schraube M3 x 12

Anschluss fur Erweiterungskabel

Abdeckung des Kabelanschlusses
(Vorgestanztes Kunststoffteil vor dem Einstecken des Erweite-
rungskabels herausbrechen.)

Befestigungsbohrungen (& 5 mm)
Bohrungen flir M4-Schrauben zur Befestigung des
Baugruppentrégers, wenn keine DIN-Schiene verwendet wird.

Steckplatz flr Netzteil*

Offnungen zur Befestigung des Baugruppentragers auf einem
Adapter zur DIN-Schienen-Montage

Steckplatze fur Module

Anschluss fur das eingehende Erweiterungskabel (vom Haupt-
baugruppentrager oder einem Erweiterungsbaugruppentrager)

© e o6 o6 6

Einstellung der Erweiterungsstufe

o) Anschluss fir ein weiterfihrendes Erweiterungskabel zu einem
anderen Erweiterungsbaugruppentrager

* Die Erweiterungsbaugruppentrager Q52B und Q55B haben keinen
Netzteilsteckplatz. Die Spannungsversorgung der montierten
Module wird tiber das Erweiterungskabel vom Netzteil des Hauptbau-
gruppentrégers ibernommen.

Der Hauptbaugruppentrager Q38RB-E und der Erweiterungsbau-
gruppentrager Q68RB haben jeweils zwei Netzteilsteckplatze fir
redundante Netzteile Q63RP oder Q64RP.

Bei den Haupt- und Erweiterungsbaugruppentragern geben die zweite Zif-
fer und —wenn vorhanden— die dritte Ziffer der Typenbezeichnung die
Anzahl der Steckplatze fur E/A- und Sondermodule an. Zum Beispiel:
Q38B = 8 Steckplatze; Q312B = 12 Steckplatze

Abmessungen
1
£
€
8
Ol
»
»
X
Baugruppen- |y (i, ) | Baugruppen- |y 6 )
trager trager
Q33B-E 189 Q55B 189
Q35B-E 245 Q63B 189
Q38B-E 328 Q65B 245
Q38RB-E 439 Q68B 328
Q312B-E 439 Q68RB 439
Q528 106 Q612B 439

Einstellung der Erweiterungsstufe

An den Erweiterungsbaugruppentragern muss mit Hilfe von Steckbriicken

(,Jumpern®) die Erweiterungsstufe eingestellt werden. Bei der Ausliefe-

rung sind die Erweiterungsbaugruppentrager auf die Erweiterungsstufe 1

eingestellt.

Die Steckplatze fir die Briicken befinden

sich unter der Abdeckung des Eingangs-

Erweiterungskabels.

@ Losen Sie die Befestigungsschrauben
der Abdeckung des Anschlusses fir
das Eingangs-Erweiterungskabel (IN).

@ Entfernen Sie die Abdeckung

® Waéhlen Sie mit der Steckbriicke die
entsprechende Erweiterungsstufe aus
(siehe unten). Vergeben Sie die Num-
mern der Erweiterungsstufen in auf-
steigender Reihenfolge. Wird die glei-
che Einstellung mehrfach vergeben
oder bei einem Erweiterungsbaugrup-
pentrager keine Briicke gesteckt, tritt
im Betrieb ein Fehler auf.

Erweiterungsstufe

.
:
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BREIES
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@ Montieren Sie nach der Einstellung die Abdeckung und ziehen Sie
die Schrauben an.

ACHTUNG

Setzen Sie nie mehr als einen Jumper auf die Briicke des Erweite-
rungsbaugruppentrégers.




Netzteile

Bedienelemente
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Beschreibung

Bohrung fiir Befestigungsschraube
Durch diese Bohrung kann das Netzteil mit einer Schaube (M3
x 12) auf dem Baugruppentrager befestigt werden.

POWER-LED
Wenn diese LED leuchtet, liefert das Netzteil die Versorgungs-
spannung (5 V DC) fir die SPS.

CPU-Module

Bedienelemente

Q00CPU, Q001CPU

Q02(H), QOBHCPU, Q12(P)HCPU, Q25(P)HCPU

oooooo &

Nr.

Beschreibung

Stérmeldeausgang (max. 24 V, 0,5 A)

Dieser Ausgang wird ausgeschaltet, wenn die CPU einen Feh-
ler entdeckt (Nur bei Montage des Netzteils in einem Haupt-
baugruppentréger.)

FG-Erdungsklemme
Schutzleiteranschluss

Betriebsartenschalter
@ RUN: SPS-Programm wird bearbeitet.
® STOP: SPS-Programm wird nicht bearbeitet.

® RESET: Zurlicksetzen von Fehlermeldungen, Initialisierung
der CPU etc.

Batterie

LG-Erdungsklemme
Anschluss der Erdung eines Spannungsfilters

Spannungseingang
Klemmen zum Anschluss der Eingangsspannung des Netzteils

Klappbare Abdeckung der Anschlussklemmen

Klemmenschrauben (M3,5 x 7)

© 060 06 o

Arretierung
Diese federnde Verriegelung vereinfacht die Entnahme des
Moduls vom Baugruppentrager.

Technische Daten

Eingangsspannun: o
Netzteil S (el g::;s-
AC DC aufnahme
(+10 %, -15 %) | (+30 %, -35 %) strom
Q61P-A1 100 - 120 V — 6 A
Q61P-A2 200-240V — 105 VA
Q62P* 100 -240V — 3A
Q63P — 24V 45 W 6A
Q63RP —_ 24V 65 W
Q64P 100 -240V —_ 85A
160 VA
Q64RP 100 -240V _

* Beim Q62P steht neben der Ausgangsspannung von 5 V noch ein
zusatzlicher Ausgang mit 24 V DC/0,6 A zur Verfligung.

Die Ausgangsspannung der Netzteile (5 V DC) wird direkt in den Baugrup-
pentrager eingespeist und kann nicht an den Klemmen abgegriffen
werden.

Anzeige der Betriebsart
@ GRUN: Q-Modus
® ORANGE: A-Modus

MODE

Anzeige des Betriebszustandes der CPU

@ EIN: Die SPS arbeitet das Programm zyk-
lisch ab (Betriebsart RUN).

® AUS: Die CPU wurde in die Betriebsart
STOP gebracht oder ein Fehler, der die
Programmbearbeitung unterbricht, ist auf-
getreten.

@ BLINKT: Nach einer Programm- oder
Parameteranderung im STOP-Modus
wurde der RUN/STOP-Schalter von STOP
auf RUN geschaltet, die CPU befindet sich
aber nicht im RUN-Modus.

RUN

Fehleranzeige

@® EIN: Wahrend der Selbstdiagnose wurde
ein Fehler erkannt, der nicht zum Pro-
grammabbruch flhrt.

@ AUS: Die CPU arbeitet fehlerfrei.

@ BLINKT: Es wurde ein Fehler erkannt, der
zum Programmabbruch fiihrt.

LEDs
ERR.

Nr.

Beschreibung

Schalter fur Systemeinstellungen
(siehe Hardware-Beschreibung zum MELSEC System Q)

RUN/STOP-Schalter

Schalter zum Einstellen der Betriebsart der CPU
® RUN: SPS-Programm wird bearbeitet.

@ STOP: SPS-Programm wird nicht bearbeitet.

RESET/L.CLR-Schalter

Schalter zum Zuriicksetzen der CPU und zum Léschen von

Operanden

@ RESET: Zurlicksetzen von Fehlermeldungen, Initialisierung
der CPU etc. Nach einem Reset muss der Schalter wieder
in die Mittelstellung gebracht werden.

® L. CLR: Latch Clear, Operandendaten, die im parametrier-
ten Latch-Bereich gespeichert sind, werden geléscht, d.h.
ausgeschaltet oder auf 0 gesetzt.

RS232-Schnittstelle zum Anschluss eines Programmiergerats

Abmessungen

QO00CPU, Q01CPU, Q02(H)CPU, Q06HCPU, Q12(P)HCPU,

Q25(P)HCPU
27,4 mm

98 mm

USB-Schnittstelle zum Anschluss eines Programmiergeréts

(9]
(0]
(1]

Speicherkartenschacht

Q12PRHCPU und Q25PRHCPU
Die redundanten CPU-Module sind im Vergleich mit einer QnHCPU mit

zusatz

lichen Bedienelementen ausgestattet.

QESPRHCPU

P

sowr 5
i N R 1

TRACKING

®

—

=<

1 0

Beschreibung

USER | Anzeige benutzerrelevanter Meldungen

Anzeige des Batteriezustands

@ EIN: Zu niedrige Spannung der Batterie
der CPU oder der Speicherkarte

@ AUS: Batteriespannungen normal

BAT

Anzeige des Boot-Vorgangs

@ EIN: Das Programm wird geladen.

@ AUS: Es wird kein Boot-Vorgang ausgefihrt.

@ BLINKT: Mit der automatischen Ubertra-
gungsfunktion wurden Daten erfolgreich in
das Standard-ROM ubertragen (Die
LERR.“LED blinkt ebenfalls.)

BOOT

Batterieanschluss (Bei der Auslieferung der CPU ist die Batte-
rie nicht angeschlossen.)

Betriebsart des redundanten Systems

@ GRUN: Redundanter Betrieb

@ ROT: Die Betriebsart RUN kann bei
einer Systemumschaltung nicht fort-
gesetzt werden.

@® ORANGE: Unabhéangiger Betrieb der
beiden CPU-Module

@ AUS: Testbetrieb

Anzeige des Systemstatus

@ EIN: Aktives System oder Testbetrieb

@® AUS: Reservesystem

BACKUP

LEDs | contROL

Systemzuordnung

@ EIN: CPU gehort zu System A bzw. B
oder befindet sich im Testbetrieb

@ Blinkt: Tracking-Kabel wurde unter-
brochen

@® AUS: Diese CPU gehdrt zum jeweili-
gen anderen System

SYSTEM A

SYSTEM B

Speicherkartenauswurf

Anschluss fiir Tracking-Kabel zur Verbindung der beiden
redundanten CPU-Module

Q12PRHCPU und Q25PRHCPU

54,8 mm

90 mm
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Installation

GEFAHR

Schalten Sie vor der Installation und der Verdrahtung die Versor-
gungsspannung der SPS und andere externe Spannungen aus.

Montage der Baugruppentréager

Die Baugruppentrager des MELSEC System Q kénnen entweder direkt
auf einem ebenen Untergrund (z. B. Schaltschrankriickwand) oder auf
einer DIN-Schiene montiert werden.

Direkte Wandmontage

DIN-Schienen-Montage

Zur Montage der Haupt- und Erweiterungsbaugruppentrager auf einer
DIN-Schiene mit 35 mm Breite stehen Adapter zur Verfiigung. Um eine
sichere Befestigung zu gewahrleisten, dirfen die Schrauben zur Befesti-
gur}g der Schiene im Schaltschrank nicht weiter als 200 mm voneinander
entfernt sein.

(@ Bohren Sie die Befestigungslocher. Die folgende Tabelle gibt die Befestigungsschraube DIN-Schiene
Absténde der Befestigungslécher an.
ACHTUNG 5 4
- - o — 35 mm% )' 2
@ Betreiben Sie die Geréte nur unter den Umgebungsbedingun- T
gen, die in der Hardware-Beschreibung zum MELSEC T
System Q aufgefiihrt sind. Die Geréte diirfen keinem Staub, H
Olnebel, dtzenden oder entziindlichen Gasen, starken Vibrat-
ionen oder Schldgen, hohenTemperaturen und keiner Konden-
sation oder Feuchtigkeit ausgesetzt werden. max. 200 mm max. 200 mm max. 200 mm
@ Achten Sie bei der Montage darauf, dass keine Bohrspéne oder
Drahtreste durch die Liiftungsschlitze in das Modul eindrin- B
gen, die spéter einen Kurzschl, verur kénnten. Drei verschiedene Typen von Adaptern stehen zur Verfligung:
Verwenden Sie zum VerschlieBen der Liiftungsschlitze die mit-
gelieferte Abdeckung. Nach dem Abschluss aller Installations- Adapter Geeignet fiir Baugruppentréager
arbeiten muss diese Abdeckung wieder entfernt werden, um Baugruppen- | o (mm) | H (mm) Baugruppen- | o (mm) | H (mm)
eine Uberhitzung der Steuerung zu vermeiden. trager trager QBDINT Q38B, Q312B, Q68B, Q612B
Q33B-E 169 Q55B 167 Q6DIN2 Q35B. Q65B
Anforderungen an den Montageort
Wahlen Sie als Montageort fir die SPS ein beriihrungssicheres Gehause Q35B-E 224,5 Q63B 167 Q6DIN3 Q33B, Q52B, Q55B, Q63B
mit einer bestimmungsgemaBen Abdeckung (z. B. Elektroschaltschrank).
Der Schaltschrank muss in Ubereinstimmung mit den lokalen und nationa- Q38B-E 308 80 QesB 222,5 80
len Bestimmungen ausgewahlt und installiert werden. Q38RB-E Q68B 306 Montage der Adapter
Um eine gute Luftung zu gewahrleisten und den Austausch von Modulen Riickseite des Baugruppentragers
zu vereinfachen, sollte zwischen dem Baugruppentrager und der Schalt- Q312B-E 419 Q68RB UG ; v ujp 9 =
schrankoberseite und -unterseite ein Abstand von mindestens 30 mm ein- H J
gehalten werden. Q52B 83,5 Q612B 417 o o o

Die Geréate durfen nicht vertikal oder flach liegend montiert werden, da so
keine ausreichende Liiftung moglich ist.

Baugruppentrager nicht vertikal oder
flach liegend montieren

2 %

Richtige Montage der Baugruppentrager

E

Die Baugruppentrager mussen auf einem ebenen Untergrund montiert
werden, um ein Verspannen zu vermeiden.

Es sind ausreichend dimensionierte Kabelkanale vorzusehen.

Wird der Kabelkanal oberhalb der SPS angebracht, sollte die Tiefe des
Kabelkanals maximal 50 mm betragen, damit keine Liftungsprobleme
auftreten kénnen. Der Abstand zur Steuerung sollte so gross sein, dass
Kabel und Module fiir einen spateren Austausch muhelos zugénglich blei-
ben. Wird der Kabelkanal unterhalb der SPS angebracht, muss geniigend
Platz fir die Zuleitung des Netzteils und die Leitungen, die zu den
E/A-Modulen fiihren, vorgesehen werden.

Befindet sich im Schaltschrank vor der SPS ein Gerét, das starke Storun-
gen und Warme erzeugt, muss zwischen der SPS und diesem Gerét ein
Abstand von mindestens 100 mm eingehalten werden. Das Geréat kénnte
z.B. an der Innenseite des Schaltschranks angebracht sein. Sind die SPS
und ein solches Gerat nebeneinander montiert, darf ein Abstand von
50 mm nicht unterschritten werden.

Decke
SPS

Schitze etc.

> 100 m

@ Schrauben Sie die beiden oberen Befestigungsschrauben z. B.in die
Rickwand des Schaltschranks. Die Schrauben aber noch nicht fest-
ziehen.

® Fuhren Sie die rechte Befestigungso6ffnung des Baugruppentragers
hinter die rechte obere Schraube.

@ Hangen Sie den Baugruppentrédger mit der linken oberen Befesti-
gungsoffnung an die andere Schraube.

01

) )

(® Setzen Sie nun die unteren Schrauben ein und ziehen Sie alle
Schrauben fest.

@ Fihren Sie den Winkel des kleinen Adapterstiickes in die untere Off-

nung ein.

@ Driicken Sie den Adapter so weit gegen die obere Offnung, bis er ein-

rastet.

® Fuhren Sie das groBe Adapterstlick von unten in die Schiene des
Baugruppentragers ein.

@ Driicken Sie den Adapter so weit gegen die untere Offnung, bis er
einrastet.

Nach der Montage der Adapter kann der Baugruppentrdger auf der
DIN-Schiene befestigt werden.

Anschluss der Erweiterungskabel

A ACHTUNG

® Verbinden Sie jeweils die mit,,OUT” gekennzeichnete Buchse
eines Baugruppentrédgers mit der ,,IN“-Buchse des nédchsten
Baugruppentragers.
Wird dies nicht beachtet und z. B. der OUT-Anschluss eines
Baugruppentrdgers mit dem OUT-Anschluss eines anderen
Baugruppentrédgers verbunden, ist kein fehlerfreier Betrieb der
SPS maglich.

[ Je) hen Sie das Erweiter

® Der Biegeradius des Erweiterungskabels darf 55 mm nicht
unterschreiten.

nicht.

@ Fassen Sie nicht an den Ferrit-Ring, um das Kabel einzuste-
cken oder aus dem Anschluss des Baugruppentrédgers zu ent-
fernen, sondern nur an den Stecker. Wird das Kabel am Ferrit-
kern her. bgen oder eingesteckt, kann sich der Stecker
offnen. Bei verschobenem Ferritkern d@ndern sich zudem die

elektrischen Eigenschaften des Kabels.

Die Erweiterungskabel werden bei montierter Abdeckung des Kabelan-
schlusses angeschlossen. Montieren Sie nach der Einstellung der Erwei-
terungsstufe die Abdeckung und ziehen Sie die Schrauben an.

Brechen Sie beim Hauptbaugruppentrdger und beim weiterfiihrenden
Kabel (OUT) eines Erweiterungsbaugruppentragers vor dem Einstecken
des Erweiterungskabels das vorgestanzte Kunststoffteil aus der Abde-
ckung, um den Stecker einzufiihren.

Beim IN-Anschluss eines Erweiterungsbaugruppentragers wird die
Schutzabdeckung abgezogen.

Hauptbaugruppentrager Erweiterungsbaugruppentrager

Schutzabdeckung
beim IN-Anschluss
entfernen

OUT-Anschluss
Om
@l

o

Ziehen Sie nach dem Anschluss des Erwei-
terungskabels die Befestigungsschrauben
des Steckers an. Das Anzugsmoment der
Schrauben betragt 0,2 Nm.




Installation der Module auf dem Baugruppentrager

Anschluss

® Wird ein Modul nicht korrekt (iber die Fiihrungslasche auf den
Baugruppentrédger gesetzt, konnen sich die Stifte im Modulste-
cker verbiegen

@ Beriihren Sie keine leitenden Teile oder elektronische Bauteile
der Module.

A ACHTUNG A\ GEFAHR
® Vor dem Einbau der Module ist immer die Netzspannung aus- @ Schalten Sie vor der Installation und der Verdrahtung die Ver-
zuschalten. sorgungsspannung der SPS und andere externe Spannungen

Dies kann zu Stérungen oder B hadi der Moduli
fiihren.
(@ Nachdem Sie die Netzspannung aus-
e geschaltet haben, setzen Sie das

Modul mit der unteren Lasche in die
Fihrung des Baugruppentrégers ein.

(@ Druicken Sie das Modul anschlieBend
auf den Baugruppentréger, bis das
Modul ganz am Baugruppentrager
anliegt.

® Sichern Sie das Modul zusatzlich mit einer Schraube (M3 x 12), wenn
Vibrationen zu erwarten sind. Diese Schraube gehdrt nicht zum Lie-
ferumfang der Module.

Anschluss der CPU-Pufferbatterie

Der Anschlussstecker der Batterie Q6BAT ist bei Auslieferung nicht ange-
schlossen, um eine Entladung oder einen Kurzschluss der Batterie wah-
rend des Transports und der Lagerung zu vermeiden.

Bei der QOOCPU und der Q01CPU
- erreichen Sie die Batterie nach dem
= Offnen der oberen Klappe an der
Vorderseite des CPU-Moduls.

Batterie

Steckverbindung

RESET_LOLR

Bei allen anderen CPU-Typen erfolgt
die Montage der Batterie von der
Unterseite des CPU-Moduls aus.

CPU

b

Batterie — Steckverbindung

SchlieBen Sie die Batterie vor der Inbetriebnahme der CPU an.

Offnen Sie dazu das Batteriefach des Moduls und vergewissern Sie sich,
dass die Batterie korrekt eingesetzt ist. Verbinden Sie anschlieBend den
Stecker der Batterie mit dem Gegenstiick in der Batteriehalterung bzw. im
CPU-Modul. Prifen Sie bei der Q02(H)-, Q06H-, Q12(P)H- und
Q25(P)HCPU, dass die Steckverbindung in die dafir vorgesehene Halte-
rung im Batteriefach eingesetzt ist.

aus.

@ SchlieBen Sie vor dem Einschalten der Spannung die Abde-
ckung der Klemmen der Module.

® Durch ein defektes Ausgangsmodul kann evtl. ein Ausgang
nicht korrekt ein- oder ausgeschaltet werden. Sehen Sie des-
halb bei Ausgéngen, bei denen dadurch em geféhrlicher
Zustand eintreten kann, Uberwach gen vor.

® Beim Ausfall der externen Versorgungsspannung oder bei
einem Fehler der SPS kénnen undefinierte Zustdnde auftreten.
Sehen Sie deshalb auBerhalb der SPS Vorkehrungen (z. B.
NOT-AUS-Schaltkreise, Verriegelungen mit Schiitzen, End-
schalter etc.) zur Ver__me:dung von gefédhrlichen Betriebszu-

den und von Schéden vor.

Um Einfliisse von Netzteilen oder anderen Stérquellen zu vermeiden,

beachten Sie bitte die folgenden Hinweise:

@ Gleichstromfiihrende Leitungen sollten nicht in unmittelbarer Nahe
von wechselstromfiihrenden Leitungen verlegt werden.

® Hochspannungsfihrende Leitungen sollten von Steuer- und Daten-
leitungen getrennt verlegt werden. Der Mindestabstand zwischen
diesen Leitungen betragt 100 mm.

® Leitungen zu den Ein- und Ausgéngen kénnen auf einer Lange von
maximal 100 m erweitert werden. Um Storeinflisse sicher zu vermei-
den, sollten die Leitungslangen jedoch auf 20 m begrenzt werden.
Berticksichtigen Sie den Spannungsabfall in den Leitungen.

® Verwenden Sie zur Ubertragung von analogen Signalen abge-
schirmte Leitungen.

® Die anden Klemmen angeschlossenen Leitungen miissen so befes-
tigt werden, dass auf die Klemmleisten keine (ibermaBige mechani-
sche Belastung ausgeubt wird.

Erdung

® Der Erdungswiderstand darf max. 100 () betragen.

® Der Anschlusspunkt sollte so nah wie mdglich an der SPS sein. Die
Dréhte fir die Erdung sollten so kurz wie méglich sein.

® Die SPS sollte nach Mdglichkeit unabhéngig von anderen Geraten
geerdet werden. Sollte eine eigenstandige Erdung nicht moglich
sein, ist eine gemeinsame Erdung entsprechend dem mittleren Bei-
spiel in der folgenden Abbildung auszufihren.

Sonstige
Gerate

Sonstige

Sonstige
Gerate

Gerate

Unabhangige Erdung Gemeinsame Erdung Gemeinsame Erdung
Beste Losung Gute Lésung Nicht erlaubt

@ Der Querschnitt der Erdungsleitung sollte mindestens 2 mm®
betragen.

@® Sollten wahrend des Betriebs Fehler auftauchen, die in Zusammen-

hang mit der Erdung stehen, sind die LG- und FG-Klemmen des
Hauptbaugruppentrégers von der Erdung zu trennen.

Anschluss der Spannungsversorgung

Die Spannungsversorgung der SPS sollte von der Versorgung der Ein-
und Ausgénge und der Versorgung anderer Gerate getrennt werden.
Bei starken Stérungen sollte ein Trenntransformator verwendet werden.

o
Spannung | I I SPS
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E/A-Peripherie
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Sonstige Verbraucher

L »

Zur Minimierung des Spannungsabfalls ist fir die Netzleitungen
(110/230 V AC) und die Leitungen fur G|e|chéspannung der maximal mogli-
che Querschnitt zu verwenden (max. 2 mm

Als Schutz vor Uberspannungen (z. B. durch Blitzschlag) sollten Uber-
spannungsableiter verwendet werden:

[

SPS,
E/A-Module

AC

oo

— Ei

A ACHTUNG

@ Die Erdung des Uberspannungsschutzes E1 und die der Steue-
rung E2 miissen voneinander getrennt ausgefiihrt werden.

° Der Uberspannungsschutz ls! so auszuwéhlen, dass die
bten Spannung gen den Schutz nicht auslé-

sen

Die folgende Abbildung zeigt als Beispiel den Anschluss eines Haupt- und
Erweiterungsbaugruppentragers. Es werden Netzteile mit Wechselspan-
nungseingangen (Q61P-A2) verwendet.

i
Netz i
J‘

Hauptbaugruppentrager

230 VAC

© 000

Netzteil

‘44444
U

24V DC
Erweiterungskabel

24 V DC-Versorgung

der E/A-Module Erweiterungsbau-

gruppentrager

lelelelelele]
0000

Erdung ==[ |[.

Nr. | Beschreibung

Stérmeldeausgang (max. 24 V, 0,5 A)

Im Normalbetrieb ist dieser Schaltkontakt geschlossen. Tritt
@ | eine Storung auf, wird der Kontakt gedffnet.

Der Stérmeldeausgang kann nur genutzt werdem, wenn das
Netzteil auf einem Hauptbaugruppentrager montiert ist.

©® | FG-Anschluss

© | LG-Anschluss

@ | Spannungseingang (230 V AC)
AN ACHTUNG

® Verwenden Sie fiir den Anschluss der 110/230 V AC- oder24 V
DC-Versorgungsspannung Leitungen mit dem gréBtmdgli-
chen Querschnitt (max 2 mn7’). Verdrillen Sle diese Leitungen
ab den A hi 1. Um Kur zu vermeidi
die durch geléste Schrauben verursacht werden kénnen, soll-
ten I6tfreie Klemmschuhe mitIsolierhiilsen verwendet werden.

@ Wenn die LG- und FG-Klemmen verbunden werden, ist sicher-
zustellen, dass sie geerdet werden. Beide Klemmen diirfen
ausschlieBlich mit der Erde verbunden werden. Werden die
LG- und FG-Klemmen ohne Erdung angeschlossen, kann die
SPS empfindlich auf Storungen reagieren. Da die LG-Klemme
nicht Ifrei ist, b dem die Gefahr eines elekitri-
schen Stromschlags, wenn leitende Teile oder Oberflichen
beriihrt werden.

‘ MITSUBISHI Mitsubishi Electric Europe B.V. /// FA - European Business Group ///
AV O\ ELECTRIC  Germany /// Tel.: +49(0)2102-4860 /// Fax: +49(0)2102-4861120 //
FACTORY AUTOMATION ~www.mitsubishi-automation.com



2 MITSUBISHI ELECTRIC

MELSEC System Q

Automates programmables industriels

Manuel d'installation d'unités de base,
d'alimentations et d'unités centrales
Réf.: 212581 FRA, version A, 01022008

Consignes de sécurité

Utilisation réservée a du personnel qualifié

Les instructions du présent manuel sont uniquement destinées aux
électriciens qui connaissent déja les normes de sécurité en automatisme.
La configuration du systéme, l'installation, la mise en service, la
maintenance et le contréle de I'équipement peuvent uniquement étre
effectués par des électriciens qualifiés. Toute modification apportée au
matériel et/ou au logiciel de nos produits et non expressément décrite
dans le présent manuel ou d'autres manuels peut uniquement étre
effectuée par un collaborateur autorisé de Mitsubishi Electric.

Usage conforme du produit

Les automates programmables industriels (API) de la série MELSEC
System Q sont uniquement destinés aux applications décrites dans le
présent manuel d'installation et/ou dans les autres manuels mentionnés
ci-dessous. Tous les réglages et parameétres de fonctionnement indiqués
dans le présent manuel doivent étre respectés. Les produits décrits ont
tous été concus, fabriqués, controlés et documentés en se conformant
strictement aux normes de sécurité en vigueur. Toute modification non

Configuration du systéme

Les API de la série MELSEC System Q sont des automates modulaires.
Les UC sont montées sur des unités de base (appelées parfois "racks") qui
peuvent aussi accueillir une alimentation et jusqu'a douze modules.
Vous pouvez étendre le systeme en connectant des unités de base
d'extension a l'aide d'un cable bus.

o e o e e o o Chassis de base principal

it 006

Chassis de base d'extension

(extension n°1)

Chassis de base d'extension

066666 (extension n°2)

N° | Description

o Emplacement pour unité d'alimentation (non présent sur les
unités de base d'extension Q52B et Q55B)

Unités de base

Eléments de commande
Chassis de base principal

(1}
—— === -
(2]
(3]
///
o—

Chaéssis de base d'extension

Emplacements pour modules d'UC
@ | Vous pouvez installer jusqu'a quatre modules d'UC dans un
méme systéeme API System Q.

P23 Emplacements pour modules d'E/S et modules a fonction
spéciale.

@ | Cable d'extension

Dimensions
£
£
8
Chassis de Chassis de
Ran X (en mm) Bane X (en mm)
Q33B-E 189 Q558 189
Q35B-E 245 Q63B 189
Q38B-E 328 Q658 245
Q38RB-E 439 Q68B 328
Q312B-E 439 Q68RB 439
Q52B 106 Q612B 439

Réglage du numéro d'extension

Le numéro d'extension des chassis de base d'extension doit étre réglé a
l'aide de cavaliers (" jumpers "). Quand les chassis de base d'extension
quittent l'usine, leur numéro d'extension est réglé sur 1.

Le bloc de cavaliers de réglage des
numéros d'extension se situe au-dessous
du couvercle du connecteur d'entrée du
céble d'extension.

(@ Défaire les vis de fixation du couvercle

autorisée du matériel ou du logiciel ou le non-respect des avertissements ATTENTION " — de connecteur d'entrée (IN).
figurant dans le présent manuel et sur les produits peut entrainer de - N° | Description
graves blessures du personnel et/ou de graves dégats aux biens. Seuls La longueur totale de I'ensemble des cébles d'extension d'un Trous taraudés pour fixation supplémentaire de module avec
les périphériques et équipements complémentaires spécifiquement systéme API ne doit pas dépasser 13,2 m. (1] une vis de M3x12
recommandés par Mitsubishi Electric peuvent étre utilisés avec les
automates programmables industriels de la série MELSEC System Q.Tout @ | Connecteur de cable d'extension @ Enlever le couvercle
autre usage sera considéré comme non conforme. -
Module d'UC Nbre max. d'unit_es de N e 6l mErh(es Couvercle de connecteur de cable
Prescriptions de sécurité base d'extension © | (enlever la piece en plastique prédécoupée avant d'enficher le
Toutes les prescriptions en matiére de sécurité et de prévention des Qo0CPU cable d'extension.)
accidents doivent étre suivies pour la configuration, l'installation, la mise QO1CPU 4 24 Trous de fixation (@ 5 mm)
en service, la maintenance et le contrdle des présents produits. © | Trous pour la fixation du chéssis de base avec des vis M4 si
Ce manuel comporte des consignes d'avertissement pour vous aider a QO02(H)CPU p ) N ]
utiliser les produits de maniére adéquate et sire. Ces consignes sont H aucun rail DIN n'est disponible.
identifiées comme suit: QO06HCPU © | Emplacement pour alimentation* Positi | i fonction d
DANGER: Q12HCPU Trous pour la fixation du chassis de base sur un adaptateur de @ Positionner | cavalier e|n or?f:thn .
\ : 7 64 0o ) numéro approprié pour le chassis de
\. Risque de blessure pour l'utilisateur. Q25HCPU rail DIN base d'extension (voir ci-dessous).
(AR Le non-r t de ces consignes de sécurité peut Q12PHCPU @ | Emplacements pour modules Affecterlles numeros dans un ordre
présenter un risque pour la santé ou entrainer une séquentiel croissant. Une erreur
blessure pour I'utilisateur. Q12PHCPU Connecteur pour le cable d'extension entrant (a partir du surviendra pendant le fonctionnement
— @ | chassis de base principal ou d'un autre chassis de base si vous affectez plusieurs fois le méme
Q12PRHCPU 0 | 8sur le chassis de base d'extension) numéro ou si vous installez un chassis
ATTENTION: Une extension est réali- principal (uniquement , , ; N de base d'extension sans cavalier.
\ Ri de déqst matériel. Q25PRHCPU | sée via les postes d'E/S | modules d'E/S numérique © | Réglage du numéro d'extension
e e e e cen onsi de sécurité peut décentralisés. et/ou modules de réseau) @ | Connecteur pour un cable sortant vers un autre chassis de
— ! f consignes ae N
entrainer de graves dégats a l'équipement ou a base Extension
d'autres biens. Conditi snérales d'utilisati
onditions generales d'utilisation *  Les unités de base d'extension Q52B et Q55B ne disposent pas de 1 2 3 4 5 6 7
. PP leur propre emplacement pour l'alimentation. Les modules installés 0 o] o] G0l o] o] o]
Informations complémentaires Cond'tion . Spemf:catlons sont alimentés par I'alimentation de chassis de base principal, via le % % z L % % %
. _ 3 ! ; oo
Vous pourrez trouver des informations complémentaires sur les présents Température Service 0-55°C céble dle>'(ten5|on. , . X [o o] [0 of [o o] [o of .o [oo] [o o]
produits dans les manuels suivants : ambiante Stockage 25 — 75 °C Les unités de base d'extension Q38RB-E et Q68RB disposent % % % % % ) o
d'emplacements pour deux alimentations redondantes (modeles

® description du matériel du MELSEC System Q ;

® manuel de programmation de la série MELSEC A/Q ;

Vous pouvez télécharger gratuitement ces manuels a partir de notre site
internet (www.mitsubishi-automation.com).

Si vous avez des questions sur l'installation, la programmation et
l'utilisation des automates MELSEC System Q, n'hésitez pas a prendre
contact avec votre distributeur ou bureau de vente local.

Humidité relative (en service) 5—95 % (sans condensation)

Pas de gaz corrosifs ou

Environnement : - .
inflammables, éviter la poussiere

Vous trouverez plus d'informations sur les conditions d'utilisation et
d'environnement des automates dans le manuel du matériel du MELSEC
System Q.

Q63RP ou Q64RP).

Le nombre d'emplacements disponibles pour les modules d'E/S et les
modules a fonction spéciale estindiqué par le deuxieme et - si présent - par
le troisiéme chiffre dans la désignation du modele. Par exemple, le Q28B
dispose de 8 emplacements et le Q312B dispose 12 emplacements.

@ Apres avoir réglé le cavalier, replacer le couvercle et le fixer a l'aide
des vis.

ATTENTION

Ne jamais installer plus d'un cavalier sur le bloc de cavalier d'un
seul chassis de base d'extension.




Alimentations

Eléments de commande

Description

Trou de vis de fixation
Ce trou peut étre utilisé pour fixer I'alimentation au chassis de
base a l'aide d'une vis M3x12.

DEL de tension
Cette DEL s'allume quand l'alimentation délivre la tension
(5V CC)alAPI

Sortie de signal d'erreur (max. 24 V, 0,5 A)

Cette sortie est désactivée quand I'UC détecte une erreur
(uniquement en cas d'installation sur un chassis de base
principal)

Borne de mise a la terre du chassis (FG)

Borne de mise a la terre de ligne (LG)
Connexion de mise & la terre d'un filtre de tension du secteur

Entrée de tension
Bornes de raccordement de tension sur |'alimentation

Couvercle rabattable pour les bornes de raccordement

Vis de borne (M3,5x7)

© @00 06 o

Levier de libération
Mécanisme de maintien par ressort qui facilite I'enlévement du
module du chassis de base.

Spécifications

Tension d'entrée
Alimen- Puissance | Courant
tation CA cc consommée | de sortie

(+10 %, -15 %) | (+30 %, -35 %)
Q61P-A1 | 100-120V — 6A
Q61P-A2 | 200-240V — 105 VA
Q62P* 100-240V — 3A
Q63P — 24V 45 W 6A
Q63RP — 24V 65 W
Q64P 100-240V — 85A
160 VA

Q64RP 100-240V —

Modules d'UC

Eléments de commande

Q00CPU, Q001CPU

ooooon 1/

Q02(H), QUEHCPU, Q12(P)HCPU, Q25(P)HCPU

Description

Commutateur de paramétrage du systeme
(voir la Description du matériel du MELSEC System Q)

Commutateur RUN/STOP

Commutateur de réglage du mode de fonctionnement
@ RUN : exécute le programme de I'API

@ STOP : arréte I'exécution du programme de I'AP|

Commutateur RESET/L.CLR

Commutateur de réinitialisation de I'UC et de suppression des

opérandes

@ RESET : réinitialise les messages d'erreur, initialise I'UC,
etc. Aprés une réinitialisation, le commutateur doit étre
ramené en position centrale.

@ L. CLR: Latch Clear, efface les données d'opérandes qui
sont mémorisées dans la plage Latch (verrouillage), c.-a-d.
qu'elles sont désactivées ou remises a zéro.

o

Port RS-232 pour la connexion d'une unité de programmation

[10]

Port USB pour la connexion d'une unité de programmation

N°

Description

(1]

Emplacement pour carte mémoire

Commutateur de mode de fonctionnement
@ RUN : le programme de I'API s'exécute
@ STOP : le programme de I'API| est arrété

@ RESET : réinitialise les messages d'erreur, initialise I'UC,
etc.

Pile

*

Enplus de la sortie en 5 Vcc, I'alimentation Q62P dispose aussi d'une
sortie supplémentaire en 24 V CC /0,6 A.

La sortie en 5V CC des unités d'alimentation est fournie directement dans
le chassis de base. Il n'est pas possible de la prélever sur les bornes
présentes.

Mode de fonctionnement
@® VERT : mode Q
® ORANGE : mode A

MODE

Mode de fonctionnement de I'UC

@ Allumée : I'API exécute le programme en
cycle (mode RUN)

@ Eteinte : I'UC a été placée en mode STOP
ou une erreur interrompant I'exécution du
programme est survenue.

@ Clignote : le commutateur RUN/STOP a
été basculé de STOP en RUN suite a un
changement de programme ou de
paramétre, mais I'UC n'est pas en mode
RUN.

RUN

Erreur

@ Allumée : une erreur non-critique a été
enregistrée par le systeme
d'autodiagnostic et n'a pas conduit a
l'interruption du programme.

@ Eteinte : I'UC fonctionne normalement.

@ Clignote : I'exécution du programme a été
terminée suite a une erreur critique.

DEL | ERR.

Q12PRHCPU et Q25PRHCPU
Ces modules d'UC redondants disposent de certaines commandes

USER | Information pour I'utilisateur

Etat de la pile

@ Allumée : la tension de la pile d'UC ou de
la carte mémoire est trop faible.

@ Eteinte : tension de pile normal

BAT

Etat de I'opération de lancement

@ Allumée : un programme est en cours de
chargement

@ Eteinte : aucun lancement n'est en cours

@ Clignote : les données ont été copiées
avec succes sur la ROM standard par la
fonction de transfert automatique (la DEL
ERR clignotera aussi).

BOOT

Connecteur de pile (la pile n'est pas branchée quand I'UC
quitte I'usine)

Bouton d'éjection de carte mémoire

supplémentaires non présentes sur les UC QnHCPU.
wooe (| macer (3
el 1=l Ea—
usen ] | svstems [
. O
soor. [
TRACKING
[0}
=
T % o
UsB =
<
v = ©®
T
RS-232
v =]
——T
N° | Description
Mode de fonctionnement de systéme
redondant
@® VERTE : mode redondant
® ROUGE : le mode RUN ne peut pas
BACKUP étre poursuivit en cas de commutation
du systeme.
@® ORANGE : fonctionnement
indépendant des deux modules d'UC
@ Eteinte : mode test
Etat du systéme
O | LEDs CONTROL | @ Allumée : systéme actif ou mode test
@ Eteinte : systtme de secours
Affectation des systémes
SYSTEMA | @ Allumée : 'UC est affectée au
systeme A ou B ou bien est en mode
test
@ Clignote : interruption du cable de
SYSTEM B tracage
@ Eteinte : cette UC est actuellement
affectée a I'autre systeme
o Connecteur pour le cable de tracage utilisé pour brancher les
modules d'UC redondants

Dimensions

QO00CPU, Q01CPU, Q02(H)CPU, Q06HCPU, Q12(P)HCPU,

Q25(P)HCPU

27,4 mm

Q12PRHCPU et Q25PRHCPU

98 mm

54,8 mm

90 mm

<
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Installation

DANGER

Toujours couper I'alimentation électrique de I'API et les autres
alimentations électriques externes avant tout travail d'installation
et de cablage.

Installation des chassis de base

Les chassis de base MELSEC System Q peuvent étre installés
directement sur une surface verticale plane (par ex., la paroi arriére d'un
coffret) ou sur un rail DIN.

Montage mural direct

(@ Percerlestrous pourles vis de fixation. Le tableau ci-dessous montre
les entraxes des trous des différents chassis.

Installation sur rail DIN

Des adaptateurs sont disponibles pour une installation des chassis de
base principaux et d'extension sur des rails de DIN de 35 mm. Pour une
installation sdre, les vis servant a la fixation du rail doivent étre espacées
de 200 mm au maximum |'une de l'autre.

Vis de fixation Rail DIN

+ .
B > |
!

\ ATTENTION o 2
@ Utiliser I'équip t I t selon les conditions ] |:| |:| |:| |:| |:| |:| J
indiquées dans la Descnpnon du matériel du MELSEC System H
Q. Ne pas exposer I'équip italap iére, au brouillard
d'huile, aux gaz corrosifs ou mflammable, aux fortes
vibrations ou forts imy aux Sratures élevées, a la max. 200 mm max. 200 mm max. 200 mm
cond ion ou a la vap
L] lég}’fe adue "" i fra;m;ent‘iiee I’fl’l uip pengt’rgeg;i’:s al:em%lb fllllecue,; L Trois types différents d'adaptateur sont disponibles :
Zoelfvg;ggrfo l:lrlrsfgggrrirg;ggegﬁss g;‘;;‘,f,:"cw!s U’tlhser le Adaptateur | Convient aux chassis de base de type :
I'installation. Ne pas oublier d'enlever le couvercle aprés avoir Unités de Unités de Q6DINT1 Q38B, Q312B, Q68B, Q612B
installé I'unité afin d'éviter une surchauffe de I'automate base (5 () | ) () base S Em)El(mm)
pendant le fonctionnement. Q6DIN2 Q35B. Q658
QssB-E 169 Q558 167 Q6DIN3 Q33B, Q52B, Q55B, Q63B
Choix d'un emplacement d'installation Q35B-E 224,5 Q63B 167 - - -
Installer I'API dans une armoire résistant aux chocs et disposant d'un 0
couvercle approprié (par ex. coffret électrique). Le coffret et son Q38B-E 308 80 Q658 2225 80 Montage de 'adaptateur
installation doivent étre conformes aux prescriptions locales et nationales Q38RB-E Q68B 306 Face arriére du chassis de base
en vigueur. = = T2
S'assurer qu'il y a un espace libre d'au moins 30 mm au-dessous et Q312B-E 419 Q68RB 0 o o NI
au-dessus du chassis de base par rapport aux parois du coffret afin de -
permettre une ventilation adéquate et de faciliter le montage et le Qs28 83,5 Q6128 a7

démontage des modules.

Les chéassis de base ne doivent pas étre installés verticalement ou posés a
plat car cela ne permet pas une ventilation suffisante.

Ne pas installer les chassis de base Installation correcte du chassis de base
verticalement ou sur leur face arriere

X @%@@

Le chassis de base doit étre installé sur une surface verticale plane pour
éviter les contraintes mécaniques.

Pour éviter des problémes de ventilation, les goulottes de cables montées
au-dessus de I'API ne doivent pas avoir une profondeur supérieure a 50
mm. Laisser assez d'espace entre la goulotte et l'automate pour permettre
un acces aisé aux cables et aux modules pour une installation et un
remplacement ultérieurs. Si la goulotte de cables est montée au-dessous
de I'API, ne pas oublier de laisser assez d'espace pour les cables
d'alimentation et les cables branchés sur les modules d'E/S.

Laisser au moins 100 mm d'écartement entre I'API et tout équipement
générant des forts parasites ou de la chaleur et installés devant I'AP| dans
le coffret. Cet équipement pourrait, par exemple, étre installé sur la paroi
intérieure du coffret. Si un tel équipement est installé a coté de I'API, vous
devez laisser un écartement d'au moins 50 mm entre I'API et cet
équipement.

Toit du coffret

Disjoncteurs, etc.

= 100 mi

@ Visser les deux vis de fixation a leur place (par ex. dans la paroi du
coffret), mais sans les serrer pour l'instant.

® Positionner le trou de fixation droit du chassis de base sur la vis
supérieure droite.

@ Accrocher le trou de fixation supérieur gauche du chassis de base
sur l'autre vis.

01

) )

(® Insérer alors les vis inférieures puis serrer toutes les vis.

@ Insérer la languette du petit adaptateur dans I'ouverture inférieure.

@ Enfoncerle hautde I'adaptateur sur l'ouverture supérieure jusqu'a ce
qu'il s'encliquette en position.

® Insérer |'adaptateur large dans le rail du chassis de base depuis le
bas.

@ Enfoncer le bas de I'adaptateur sur I'ouverture supérieure jusqu'a ce
qu'il s'encliquette en position.

Une fois que les adaptateurs ont été montés, vous pouvez monter le
chassis de base sur le rail DIN.

Branchement des cables d'extension

ATTENTION

® Raccorder toujours le co OUT d'un cha: de base
au connecteur IN du chéssis de base suivant.

Le non-respect de cette consigne (c.-a-d. en raccordant les
connecteurs OUT des deux chéssis) entrainera un
dysfonctionnement de I'API.

@ S'assurer que les cébles d'extension ne sont ni coincés, ni
pliés.

® Le rayon de courbure du cable d'extension ne doit pas étre
inférieur a 55 mm.

® Nej is tirerou p surl’ en ferrite du cable pour
brancher ou débrancher le cable du chéssis de base. Une
traction sur le noyau en ferrite risquerait d'ouvrir le
connecteur. Si la position du noyau sur le cable est modifiée,
les caractéristiques électriques du cable seront aussi

modifiées.

Le céble d'extension est installé avec le cache de connecteur de cable en
place. Apres avoir réglé le numéro de chéssis sur le bloc de cavalier, placer
le cache et serrer ses vis de fixation.

Avant de brancher les connecteurs, enlever les protections en plastique
prédécoupées des chassis de base principal et d'extension de maniére a
pouvoir enficher les connecteurs appropriés. Vous devez par exemple
dégager le connecteur OUT du chéssis d'extension pour le brancher sur
un second chéssis d'extension.

Sur le second chéssis d'extension, vous devez alors dégager le
connecteur IN afin de brancher le cable provenant du connecteur OUT du
chassis précédent.

Chassis de base principal Chassis de base d'extension

Enlever le cache

Connecteur OUT prédécoupé du
N connecteur IN.

[Eryer T=—_

] | E—

Apres avoir enfiché le connecteur du cable
d'extension, serrer les vis de fixation du
connecteur. Couple de serrage : 0,2 Nm.




Installation des modules dans le chassis de base

Branchements

ATTENTION

DANGER

@ Toujours couper I'alimentation électrique avant d'installer les
modules.

@ Faire attention a positionner le module correctement sur la
patte de guidage du chéssis de base, sinon il y a un risque de
plier les broches dans le connecteur du module.

@ Ne jamais toucher aux parties conductrices du module ou aux
composants électroniques.
Ceci peut entrainer des dysfonctic
des modules.

RSP

1ts ou des

(@ Aprés avoir coupé l'alimentation
électrique, introduire la patte inférieure
du module dans le trou de guidage du
chassis de base.

@ Appuyer ensuite fermement sur le
module dans le chassis de base en
s'assurant qu'il soit totalement enfoncé
dans le chéssis de base.

® Fixerle module avec une vis M3x12 sil'emplacement de montage est
soumis a des vibrations. Ces vis ne sont pas fournies avec les
modules.

Branchement de la pile de secours de I'UC

Pour éviter une éventuelle décharge ou un court-circuit pendant le
transport et le stockage, le connecteur de pile Q6BAT n'est pas branché
quand le produit quitte I'usine.

Dans le QO0CPU et le Q01CPU,
o vous pouvez accéder a la pile en
= ouvrant le couvercle supérieur a
I'avant du module d'UC.

Pile

Connecteur

AESET_LOLR

Dans tous les autres types d'UC, on
peut accéder a la pile dans le bas du
module d'UC.

Connecteur

Pile -

Brancher la pile avant de faire fonctionner I'UC.

Ouvrir le compartiment de la pile du module et s'assurer que la pile est
correctement placée. Brancher ensuite le connecteur de pile au
connecteur correspondant dans le compartiment de pile ou le module
d'UC. Si vous utilisez un module Q02(H)-, Q06H-, Q12(P)H- or
Q25(P)HCPU, veiller a ce que le cable soit inséré dans le clip de maintien
du compartiment de pile.

@ Toujours couper l'alimentation électrique de I'API et les autres
alimentations éleqtriques externes avant tout travail

d'ii llation et de cabl.
@ Replacer les cache-bornes sur les modules avant de remettre
le courant.

@ Siun module de sortie est défectueux, il se peut qu'une sortie
ne s‘active/ désactive pas corr t. Toujours prévoir des
dispositifs de contréle permettant une vérification dans les
systémes ol une erreur de sortie peut se révéler dangereuse.

® Les pannes de courant et les erreurs dans I'APl peuvent
entrainer des situations diverses. Il faut donc toujours installer
des dispositifs de sécurité externes (p. ex. des circuits d'arrét
d'urgence, des verrouillages de protection, des fins de
course,...) pour éviter des situations et des dégats
potentiellement dangereux en toute circonstance.

Priére de suivre les instructions suivantes pour éviter des interférences

avec les alimentations et les autres sources de perturbations :

@ lescables a courant continu ne doivent pas étre disposés a proximité
directe des cables de puissance en courant alternatif ;

® les cables a haute tension doivent étre acheminés a I'écart des
cables de commande et des cables de données. Laisser un
écartement de 100 mm entre ces types de cables ;

® les cables des entrées et des sorties peuvent s'étendre sur une
longueur de 100 m maximum. Toutefois, il est conseillé de ne pas
dépasser 20 m pour éviter d'éventuelles interférences de maniére
fiable. Ne pas oublier de tenir compte de tolérances pour les chutes
de tension dans les céables ;

® utiliser des cables blindés pour la transmission des signaux
analogiques ;

® raccorder les cables aux bornes de maniere telle qu'aucune
contrainte mécanique ne s'exerce sur les borniers.

Mise a la terre

@ La résistance a la terre ne doit pas dépasser 100 W.

@® Le connecteur de terre doit étre aussi prés que possible de I'API et
les céables de mise a la terre doivent étre aussi court que possible.

® Si possible, mettre I'API & la terre séparément des autres
équipements. S'il n'est pas possible de lui affecter une ligne de terre
séparée, s'assurer que la terre commune est connectée comme
montré sur l'illustration au centre ci-dessous.

Autres
équipements

Autres
équipements

Autres
APl équipements

Terre spécifique Terre commune Terre commune
Solution optimale Bonne solution Non autorisé

@ Le cable de terre doit présenter une section d'au moins 2 mmz2.

@ Si des erreurs liées a la mise a la terre surviennent pendant le
fonctionnement, débrancher les bornes de terre LG et FG du chassis
de base principal.

Branchement de I'alimentation

L'alimentation électrique de I'API devra étre distincte des alimentations
des entrées et des sorties ainsi que des autres équipements du systeme.
S'il y a des interférences importantes, utiliser un transformateur de
séparation.

o
Tension | I I API
o
| Périphériques d'E/S
—»
e T—
| Autres équipements
L

Pour minimiser les pertes de ligne (chute de tension), utiliser des cables
présentant la section la plus grande possible (max. 2 mm?) pour les lignes
d'alimentation (110/230 V CA) et les lignes en courant continu.

Installer des parasurtenseurs pour protéger le systeme des surtensions (p.
ex. foudre).

[

API
modules d'E/S

Tension

—

o

— E1

ATTENTION

@ Les lignes de terre du parasurtenseur E1 et de I'automate E2
doivent rester distinctes.

@ Veiller choisir un parasurtenseur qui ne se déclenchera pas
lors de variations de tension autorisées.

Le schéma ci-dessous montre un exemple de connexion d'un chéassis de
base principal et d'un chassis de base d'extension, en utilisant des unités
d'alimentation avec entrées de secteur en CA (Q61P-A2).

- Chassis de base principal
Secteur i
i

e ]

e cPU

[lelelelelelel
© 000

230V CA
SO
[ XX 0O
Alimentation |1 |
[I— o
24V CC

Cable d'extension

Alimentation électrique 24
V CC pour modules d'E/S

Chaéssis de base
d'extension

s o

lelelelelele]
0000

Mise a laterre ==

(u]
N° | Description
Sortie de signal d'erreur (max. 24 V, 0,5 A)
Ce contact est fermé en fonctionnement normal et s'ouvre si
une erreur a été détectée.
o
La sortie de signal d'erreur peut uniquement étre utilisée si
l'unité d'alimentation est installée sur le chassis de base
principal.
@ | Connexion a la terre du chéssis (FG)
© | Connexion a la terre des lignes (LG)
@ | Entrée de la tension du secteur (230 V CA)
A ATTENTION

® Utiliser des céables présentant la section la plus grande
possible (max. 2 mm?) pour le branchement des lignes
d'alimentation en 110/230 V CA et 24 V DC et torsader les lignes
sur leur trajet jusqu'aux bornes de raccordement. Utiliser des
souliers de cable isolés sans soudure pour éviter les
courts-circuits éventuels dus a des vis détachées.

@ Si les bornes LG et FG sont connectées, elles doivent étre
mises a la terre. Ces deux bornes peuvent uniquement étre
raccordées a la terre. Si les bornes LG ET FG sont connectées
sans étre mises a la terre, I'API peut réagir de maniére fort
sensible aux défauts. Comme la borne LG n'est pas isolée, ily a
également un risque de choc électrique si des piéces ou
surfaces ices sont touché:

‘ MITSUBISHI Mitsubishi Electric Europe B.V. /// FA - European Business Group ///
AV O\ ELECTRIC  Germany /// Tel.: +49(0)2102-4860 /// Fax: +49(0)2102-4861120 //
FACTORY AUTOMATION ~www.mitsubishi-automation.com



2 MITSUBISHI ELECTRIC

MELSEC System Q

Controladores légicos programables

Instrucciones de instalacion para
unidades base, unidades de
alimentacion y médulos CPU

N° de art.: 212581 ESP, Version A, 01022008

Indicaciones de seguridad

Sélo para electricistas profesionales debidamente
cualificados

Estas instrucciones de instalacion estan dirigidas exclusivamente a
electricistas profesionales reconocidos que estén perfectamente
familiarizados con los estandares de seguridad de la electrotécnica y de la
técnica de automatizacion. La proyeccion, la instalacién, la puesta en
funcionamiento, el mantenimiento y el control de los dispositivos tienen
que ser llevados a cabo exclusivamente por electricistas profesionales
reconocidos. Manipulaciones en el hardware o en el software de nuestros
productos que no estén descritas en estas instrucciones de instalacion o
en otros manuales, pueden ser realizadas Unicamente por nuestros
especialistas.

Empleo reglamentario

Los controladores légicos programables (PLCs) del sistema Q de
MELSEC han sido disefiados exclusivamente para los campos de
aplicacion que se describen en las presentes instrucciones de instalacion
o en los manuales aducidos mas abajo. Hay que atenerse a las
condiciones de operacién indicadas en los manuales. Los productos han
sido desarrollados, fabricados, controlados y documentados en
conformidad con las normas de seguridad pertinentes. Manipulaciones en
el hardware o en el software por parte de personas no cualificadas, asf
como la no observacién de las indicaciones de advertencia contenidas en
estas instrucciones de instalacion o colocadas en el producto, pueden
tener como consecuencia graves dafios personales y materiales. En
combinacién con los controladores légicos programables del sistema Q de
MELSEC sélo se permite el empleo de los dispositivos adicionales o de
ampliacién recomendados por MITSUBISHI ELECTRIC. Todo empleo o
aplicacion distinto o mas amplio del indicado se considerard como no
reglamentario.

Normas relevantes para la seguridad

Al realizar trabajos de proyeccion, instalacion, puesta en funcionamiento,
mantenimiento y control de los dispositivos, hay que observar las normas
de seguridad y de prevencién de accidentes vigentes para la aplicacion
especifica.

En estas instrucciones de instalaciéon hay una serie de indicaciones
importantes para el manejo seguro y adecuado del producto. A
continuacion se recoge el significado de cada una de las indicaciones:

PELIGRO:

Advierte de un peligro para el usuario

La no observacion de las medidas de seguridad
indicadas puede tener como consecuencia un
peligro para la vida o la salud del usuario.

ATENCION:

Advierte de un peligro para el equipo

La no observacion de las medidas de seguridad
indicadas puede tener como consecuencia graves
darfios en el aparato o en otros bienes materiales.

Informacion adicional

Los manuales siguientes contienen mas informacion acerca de estos
productos:

® Descripcion del hardware del sistema Q de MELSEC

® Instrucciones de programacion de la serie A/Q de MELSEC

Estos manuales estan a su disposicion de forma gratuita en Internet
(www.mitsubishi-automation.es).

Si se le presentaran dudas acerca de la instalacién, programacion y la
operacion de los controladores del sistema Q de MELSEC, no dude en
ponerse en contacto con su oficina de ventas o con uno de sus
vendedores autorizados.

Configuracion de sistema

Los PLCs del sistema Q de MELSEC tienen una estructura modular. Las
CPUs se montan en unidades base principales que acogen ademas una
unidad de alimentacién y hasta un total de 12 modulos.

Para la ampliacién del sistema, a la unidad base principal es posible
conectar unidades base de extension a través de un cable de bus.

_0}0[®®®lele
—f elo|o

Unidad base principal

Unidad base de extension

(Nivel de extensién 1)

|
&9 )

Unidad base de extension

000000

(Nivel de extension 2)

=l 2

N° | Descripcion

o Slot para la unidad de alimentacién (no presente en las
unidades base de extensiéon Q52B y Q55B)

Unidad base

Elementos de mando
Unidad base principal

Dimensiones

o
= T o T o — < £
OF - €
8
2}
00 00 J|
o >
»
X
- Unidad base X (en mm) Unidad base X (en mm)
QO — Q33B-E 189 Q55B 189
Q35B-E 245 Q63B 189
Q38B-E 328 Q65B 245
Q38RB-E 439 Q68B 328
Q312B-E 439 Q68RB 439
Q52B 106 Q612B 439

Slots para médulos CPU
@ | En un sistema PLC es posible instalar hasta cuatro médulos
CPU.

P23 Slots para médulos de entrada y salida y para médulos
especiales

@ | Cable de extension

ATENCION

bl

de extension en un PLC

La longitud de todos los
no debe exceder los 13,2 m.

N° | Descripcion

o Aguijero roscado para la fijacion adicional de los médulos con
un tornillo M3 x 12

Nl]rpéerg mai’ximodde - ‘ S
5 unidades base de umero de médulos
Médulo CPU extension q;:e pueden instalables
conectarse
QO0CPU
4 24
QO01CPU
QO02(H)CPU
QO6HCPU
Q12HCPU
7 64
Q25HCPU
Q12PHCPU
Q12PHCPU
Q12PRHCPU 0 .
La extension se lleva a 8 en Ia} un}?ad pss?
cabo por medio de principa (slo moadulos
Q25PRHCPU estaciones E/S digitales E/S o médulos
descentralizadas. de red)

Condiciones generales de operacion

Caracteristica Especificaciones
entre 0y 55 °C

entre -25y 75 °C

Temperatura | €N funcionamiento
ambiente

en almacenamiento

Humedad relativa del aire
permitida durante el
funcionamiento

de 5 a 95 % (sin condensacion)

Sin gases agresivos o

Condiciones ambientales ; ; .
inflamables, sin polvo excesivo

En la descripcion de hardware del sistema Q de MELSEC se recogen
otras condiciones generales de funcionamiento.

Conexion para el cable de extension

Cubierta de la conexion del cable
(Retirar la pieza de plastico prepunzonada antes de conectar
el cable de extension.)

Perforaciones de fijacion (J 5 mm)
Perforaciones para tornillos M4 para la fijacién de la unidad
base en caso de que no se utilice ningun carril DIN.

Slot para la unidad de alimentacion*

Aguijeros para la fijacién de la unidad base a un adaptador
para el montaje en un carril DIN

Slots para médulos

Conexion para el cable de extension de entrada (que viene de
una unidad base principal o de una unidad base de extension)

Ajuste del nivel de extension

Conexion para un cable de extension de salida que va a otra
unidad base de extension

® 00 06 |0 6

* Lasunidades base de extension Q52B y Q55B no disponen de un slot
propio para unidad de alimentacion. Los médulos montados se
alimentan de la unidad de alimentacion de la unidad base principal a
través del cable de extension.

La unidad base principal Q38RB-E y la unidad base de extensién
Q68RB disponen de slots para dos unidades de red redundantes
Q63RP o Q64RP.

En las unidades base principales y de extension, la segunda y la tercera (si
la hubiera) cifra de la denominacién de tipo indican el nimero de slots
disponible para médulos de E/S y mddulos especiales.

Ejemplo: Q38B = 8 slots; Q312B = 12 slots

Ajuste del nivel de extension
En las unidades base de extension hay que ajustar el nivel de extension

por medio de puentes (“jumpers"). En el estado de entrega, las unidades
base de extension estan ajustadas al nivel de extension 1.

Los puntos de conexion para los jumpers

se encuentran detras de la cubierta del

cable de extensioén de entrada.

@ Suelte los tornillos de fijacion de la
cubierta de la conexién para el cable
de extension de entrada.

@ Retire la cubierta.

® Elija el nivel de extensién
correspondiente con el jumper (ver
abajo). Asigne los nimeros de los
niveles de extension siguiendo un
orden ascendente. Si se asigna varias
veces el mismo ajuste o si no se pone
ningun jumper en una unidad base de
extension, se producira un error
durante el funcionamiento.

Nivel de extension

1 2 4 5 6 7
oo [co] [o o] [co] [o o] [9] [o o]
fo ol oo o] X [ool [o7o] [o o]
[°oof o of 00 cxa| [oo| [oo] [oo|
[o ol [o o] fo ol oo o] oo [oo]
[o ol [oo] [ool [o ol oo [ocl [o"o]
[o o] [oo] [ol [0l oo [oc]
ol [l ol [l ol [oo] [

@ Monte la cubierta después del ajuste y apriete los tornillos.
N ATENCION

No ponga jamds mds de un jumper en cada unidad base de
extension.




Médulos CPU

Elementos de mando

Unidades de alimentaciéon

Elementos de mando Dimensiones

? QO0CPU, Q001CPU Q02(H), QUEHCPU, Q12(P)HCPU, Q25(P)HCPU N° | Descripcién ggso(g)il%l?l?m CPU, QO02(H)CPU, Q06HCPU, Q12(P)HCPU,
Interruptor para ajustes de sistema
- 2] o (ver la descripcion de hardware del sistema Q de MELSEC) ‘mﬂ < 90 mm >
Interruptor RUN/STOP Soercru T _J L/
S o Interruptor para ajustar el modo de funcionamiento de la Q wopeCT U
Bls @ RUN: Se esta procesando un programa PLC. g 0
% © E @® STOP: No se esta procesando un programa PLC. senr 8
2] E
(@] — O Interruptor RESET/L.CLR
@) | ———————m—©6 ; Interruptor para resetear la CPU y para eliminar operandos
@ —0 @ RESET: Reset de avisos de error, inicializacién de la CPU E 0
| o etc. Después de un reset hay que poner el interruptor de @
| o nuevo en la posicion central. e L
(s} (7 @ L. CLR: Latch Clear, se eliminan los datos de operandos LSE H
que estan guardados en el rango Latch parametrizado, es - 0
N° | Descripeién decir que se desconectan o se ponen a 0. v 0
Interface RS422 para la conexion de una herramienta de s q U
Perforacion para tornillo de fijacién (9] programacion L d al L
@ | Através de esta perforacion es posible fijar la unidad de - . — H
alimentacion a la unidad base con un tornillo (M3 x 12). [0} Lﬁf;z‘rfagisés para la conexion de una herramienta de T D
LED POWER o . A . N°_| Descripcién @ | Receptéculo de tarjetas de memoria Q12PRHCPU y Q25PRHCPU
O | e et s .
- - - - @ RUN: Se esta procesando un programa PLC. 21§rRHC_PUdV stpg“ﬁggu | sdulos CPU redundant “ B nn
Salida de avisos de error (max. 24 V, 0,5 A) © | ® STOP: No se esté procesando un programa PLC. oo ?ggglgonZI:%Zntol de méngts) a:]gi'oc'gn?asles redundantes estan s | mo s 7
Esta salida se desconecta cuando la CPU descubre un error . ; Al anid quip c . [ I | U
3] ) Ny - . L ® RESET: Reset de avisos de error, inicializacién de la CPU o | sveroun O]
(sélo cuando la unidad de alimentacién estd montada en una etc. QzserHGRy k = R 0
unidad base principal). © |Bat - == P o 51
ateria comtror (] ——————————
Borne de puesta a tierra FG Indicacion dal modo da funai ont =B e
Conexién del conductor de proteccién naicacion def modo de funclonamiento - TRACKING
- MODE | ® VERDE: Modo Q £
P5) Borne de puesta a tierra LG ® NARANJA: Modo A R E 0
Conexion de la puesta a tierra de un filtro de tension . - - =
Indicacion del estado de funcionamiento de la TRACKING v L
Entrada de tension CPU ® p— H
@ | Bornes para la conexién de la tensién de entrada de la unidad @ ON: EI PLC procesa el programa < _| = 0
de alimentacion ciclicamente (modo de funcionamiento w e © L
@ | Cubierta abatible de los bornes de conexién RUN). i : = 2] Rs2%2 H 0
- ® OFF: La CPU ha sido puesta en el modo de 2 S v — n] L
© | Tomillos de bornes (M3,5 x 7) RUN funcionamiento STOP o se ha producido un . _ o = YJ\“ H
Fijacion error que interrumpe el T
© | Este bloqueo elastico facilita la retirada del médulo de la procesamiento del pryograma. . Rs-232
unidad base. ® PARPADEA: Después de un cambio de v —
programa o de parametro en modo de —
STOP, el interruptor RUN/STOP ha sido
Especificaciones conmutado de STOP a RUN, pero la CPU
= no se encuentra en modo RUN. N° | Descripcién
Unidad de lensionldslentrada Consumo| oo te Indicacion de errores Modo de funcionamiento del sistema
alimentacion AC DC tde . | de salida © |LEDs @ ON: Durante el autodiagnéstico se da redundante
(+10 %, -15 %) | (+30 %, -35 %) | Potencia detectado un error que no da lugar a una @ VERDE: Funcionamiento redundante
QB1P-A1 100 — 120 V _ ERR. interrupcion del programa. @ ROJO: El modo de funcionamiento
6A ® OFF: La CPU funciona sin errores. BACKUP RUN no puede continuar después de
Q61P-A2 200-240V - 105 VA @ PARPADEA: Se da detectado un error que un cambio de sistema.
Q62P* 100 — 240 V — 3A da lugar a una interrupcién del programa. @® NARANJA: Funcionamiento
Q63P _ 24V 45 W 6A USER | Indicacién de avisos relevantes para el usuario independiente de los dos mddulos CPU
. - @® OFF: Funcionamiento de comprobacién
QB3RP _ 24V 65 W Indicacion del estado de la bateria Indicacion del Yo del si
GAT | @ ON: Tensién demasiado baja de la bateria ndicacion del estado del sistema
Q64P 100-240V — 160 VA 85A de la CPU o de la tarjeta de memoria @ |LEDs| onrRoL | @ ON: Sistema activo o funcionamiento
Q64RP 100 -240V — ® OFF: Tension de la bateria normal de comprobacin
. @ OFF: Sistema de reserva
Indicacion del proceso de boot - — -
*  En Q62P, ademés de la tensién de salida de 5 V, hay disponible atin @ ON: Se est4 cargando el programa. SYSTEM A Asignacion de sistema )
una salida adicional con 24 V DC/0,6 A. ® OFF: No se esta realizando ningtin proceso de ® ON: La CPU estd asignada al sistema
» . . . boot A 6 B, o se encuentra en modo de
La tensién de salida de las unidades de red (5 V DC) es alimentada BOOT : y : comprobacion
< : . p
directamente a la unidad base y no puede tomarse de los bornes. @ PARPADEA: Con la funcién de transferencia @ Parpadea: Se ha interrumpido el cabl
automatica, se han transferido datos con arpacdea: Se na Interrumpido el cable
éxito a la memoria ROM estandar SYSTEM B de seguimiento (tracking)
(el LED "ERR" parpadea también.) ® OFF: Esta CPU esta actualmente
— . . . asignada al otro sistema
Conexion de la bateria (la bateria no esta conectada en el
o estado de entrega de la CPU.) ) Conexidn para el cable de seguimiento (tracking) para la
@ | Expulsion de la tarjeta de memoria conexion de los dos médulos CPU redundant




Instalacion

PELIGRO

Antes de con la il ion y con el cableado hay que
desconectar la tension de alimentacion del PLC y otras posibles
tensiones externas.

ATENCION

® Haga funcionar los aparatos sdélo bajo las condiciones
ambientales especificadas en la descripcion de hardware del
sistema Q de MELSEC. Los aparatos no deben exponerse al
polvo, a niebla de aceite, a gases corrosivos o inflamables, a
vibraciones fuertes o a golpes, a altas temperaturas, a

de ion nia h dad.

@ Alrealizar el montaje tenga cuidado de que no entren al interior
del modulo a traves de las ranuras de ventilacion virutas de
metal o restos de cables que podrian provocar después un
cortocircuito. Emplee la cubierta adjunta para tapar las
ranuras de ventilacion. Después de haber concluido todos los
trabajos de instalacion, hay que retirar de nuevo la cubierta
con objeto de evitar un sobrecalentamiento del controlador.

Requisitos del lugar de montaje

Elija como lugar de montaje para el PLC una carcasa segura contra el
contacto accidental con una cubierta adecuada (p.ej. un armario de
distribucién). El armario de distribucién hay que elegirlo e instalarlo en
correspondencia con las regulaciones locales y nacionales aplicables.

Para garantizar una buena ventilacién y simplificar el intercambio de
modulos, entre la unidad base y la parte superior y la inferior del armario de
distribucion tiene que haber una distancia de 30 mm como minimo.

Los aparatos no pueden montarse verticalmente o tumbados de manera
que no resulte posible una ventilacion suficiente.

No montar las unidades base
verticalmente o tumbadas

= %

Montaje correcto de las unidades base

X

Las unidades base hay que montarlas sobre una base horizontal plana
para evitar tensiones.

Hay que prever canales de cables con dimensiones suficientes.

Para que no puedan presentarse problemas de ventilacion, si el canal de
cables se monta por encima del PLC, la profundidad del mismo no debe
exceder los 50 mm como méaximo. La distancia con respecto al controlador
debe ser lo suficientemente grande como para que los cables y los
moédulos resulten accesibles comodamente para un eventual recambio
posterior. Si el canal de cables se monta por debajo del PLC, tiene que
haber espacio suficiente para el cable de entrada de la unidad de
alimentacion y para los cables que van a los médulos de E/S.

Sien el armario de distribucién antes del PLC se encuentra un aparato que
produce grandes interferencias y un calor considerable, entre el PLC y
este aparato hay que mantener una distancia de 100 mm como minimo. El
aparato podria estar montado por ejemplo en la parte interior del armario
de distribucion. Si hay un PLC y un aparato tal montados juntos, entonces
la distancia no debe ser menor de 50 mm.

Techo
PLC

Contactores etc.

> 100 mi

Montaje de las unidades base

Las unidades base del sistema Q de MELSEC pueden montarse tanto
directamente sobre una base plana (p.ej. la pared trasera de un armario de
distribucién), como sobre un carril DIN.

Montaje directo a la pared

(@ Perfore los agujeros de fijacion. La tabla siguiente indica las
distancias de los agujeros de perforacion.

o Z
| 00000 .
L
Unidad base | L (mm) | A (mm) | Unidad base | L (mm) | A (mm)
Q33B-E 169 Q55B 167
Q35B-E 224,5 Q63B 167
Q38B-E 308 Q65B 2225
Q38RB-E 80 Q68B 306 80
Q312B-E 419 Q68RB
Q52B 83,5 Q612B 417

@ Atornille los dos tornillos superiores de fijacion p.ej. en la pared
trasera del armario de distribucion. No apretar aun los tornillos.

® Ponga la apertura de fijacion derecha de la unidad base detras del
tornillo derecho superior.

@ Cuelgue la unidad base al otro tornillo por la apertura de fijacién
izquierda derecha.

01

) )

® Ponga ahora los tornillos inferiores y apriételos firmemente.

Montaje en carriles DIN

Hay adaptadores disponibles para el montaje de las unidades principal y
de extension sobre un carril DIN con 35 mm de anchura. Para garantizar
una instalacién segura, los tornillos para la fijacién del carril dentro del
armario de distribuciéon no deben estar alejados mutuamente méas de
200 mm.

Tornillo de fijacion Carril DIN

'

s )

f

max. 200 mm max. 200 mm méx. 200 mm

Hay disponibles tres tipos diferentes de adaptadores:

Adaptador | Apropiado para unidades base
Q6DIN1 Q38B, Q312B, Q68B, Q612B
Q6DIN2 Q35B. Q65B

Q6DIN3 Q33B, Q52B, Q55B, Q63B

Montaje del adaptador
Cara posterior de la unidad base

0= = 7

ml ml

Meta el angulo de la pieza pequefia del adaptador en la apertura
inferior.

o
(@ Apriete el adaptador contra la apertura superior hasta que encaje.
®

Meta la pieza grande del adaptador desde abajo en el carril de la
unidad base.

@ Apriete el adaptador contra la apertura inferior hasta que encaje.

La unidad base puede fijarse al carril DIN después del montaje del
adaptador.

Conexidn del cable de extension

ATENCION

® Conecte siempre la hembrilla de una unidad base
caracterizada con "OUT" con la hembrilla caracterizada con
"IN" de la unidad base siguiente.
Si no se tiene esto en cuenta y se conecta por ejemplo la
conexion OUT de una unidad base con la conexion OUT de otra
grlzigad base, no es posible un funcionamiento sin errores del

® No aplaste el cable de extension.

@ Elradio de flexion del cable de extension no debe ser menor de
55 mm.

@ No tire del anillo de ferrita para enchufar el cable o para
d hufarlo de la unidad base. Agarre para ello siempre el
conector. Si se enchufa o desenchufa el cable cogiendo por el
ndcleo de ferrita, puede suceder que se abra la clavija. Sl el
ndcleo de ferrita estd desplazado, se alteran ademds las
propiedades eléctricas del cable.

Los cables de extension se conectan con la cubierta de la conexién del
cable montada. Monte la cubierta después de haber ajustado el nivel de
extension y apriete los tornillos.

Para poder enchufar la clavija del cable de extension, rompa antes la parte
de plastico preperforada en la unidad base principal y en la conexion de
cable de salida (OUT) de una unidad base de extension.

En el caso de una conexion de entrada (IN) de una unidad base de
extension, se saca la cubierta de proteccion.

Unidad base principal Unidad base de extension

Retirar la cubierta de
proteccién de la

Conexién de salida (OUT) conexion de entrada
N

(IN)
Erer T=—
Dr |~ c
— o

Después de conectar el cable extension,
apriete los tornillos de fijacion de la clavija. El
par de apriete de los tornillos es 0,2 Nm..




Instalacion de los médulos en la unidad base

Conexion

ATENCION

PELIGRO

@ Siempre hay que desconectar la tension de red antes de
montar los médulos.

@ Si un modulo no se coloca correctamente en la unidad base
poniendo el saliente en la guia, es posible que se doblen los
pines de la clavija del modulo.

@ No toque partes conductoras o elementos electrénicos de los
mddulos.
Ello puede dar lugar a fallos o a desperfectos en los médulos.

(@ Después de haber desconectado la
tension de red, ponga el médulo con el
saliente inferior en la guia de la unidad
base.

(@ Seguidamente empuije el médulo
contra la unidad base hasta que el
modulo quede pegado a la misma.

® Asegure el médulo adicionalmente con un tornillo (M3 x 12) siempre
que quepa esperar vibraciones. Este tornillo no se encuentra dentro
del volumen de suministro de los médulos.

Conexién de la bateria de backup de la CPU

En el estado de la entrega, la clavija de conexion de la bateria Q6BAT no
estd conectada con objeto de evitar una descarga o un cortocircuito de la
bateria durante el transporte y el almacenaje.

En QO0CPU y QO1CPU, la bateria
- resulta accesible después de abrir la
=] tapa superior en la parte delantera
del médulo CPU.

Bateria
\
Conexion de
enchufe

RESET_LOLR

En todos los demas tipos de CPU, el
montaje de la bateria se lleva a cabo
desde la parte inferior del médulo
CPU.

b

Conexién de
Bateria —

enchufe

Conecte la bateria antes de poner en funcionamiento la CPU.

Para ello, abra el compartimento de la bateria del médulo y asegurese de
que la bateria esta colocada correctamente. Seguidamente, una la clavija
de la bateria con la parte correspondiente en el soporte de la bateria o en
el médulo CPU. Con QO02(H)CPU, Q06HCPU, Q12(P)HCPU y
Q25(P)HCPU, compruebe que la conexion de enchufe esta colocada en el
soporte para ello previsto en el compartimento de la bateria.

@ Antes deemp conlair iony conel do, hay que
desconectar la tension de alimentacion del PLC y otras
posibles tensiones externas.

@ Antes de conectar la tension, cierre la cubierta de los bornes
de los médulos.

@ Debido a un modulo de salida defectuoso puede suceder que
una salida no pueda conectarse o desconectarse
correctamente. Por ello hay que prever dispositivos de
supervision para las salidas en las que por ese motivo puede
presentarse un estado peligroso.

® Encasode cortedel 0 externo de 5n o de un fallo
del PLC pueden presentarse estados indefinidos. Tome por
ello las medidas oportunas fuera del PLC (por ejemplo
circuitos de PARADA DE EMERGENCIA, bloqueos con
contactores, interruptores finales etc.) para evitar estados de
servicio peligrosos y danos.

Para evitar perturbaciones de unidades de alimentacién o de otras fuentes

de interferencias, observe las indicaciones siguientes:

@ Cables conductores de corriente continua no deben tenderse en las
proximidades inmediatas de cables conductores de corriente
alterna.

Cables conductores de alta tension tienen que tenderse separadas
de cables de control y de datos. La distancia minima con respecto a
ese tipo de cables tiene que ser de 100 mm.

@® Los cables de las entradas y salidas pueden extenderse a una
longitud maxima de 100 m. Sin embargo, para evitar de forma segura
interferencias externas, la longitud de los cables debe limitarse a
20 m. Tenga en cuenta la caida de tension en los cables.

® Para la transmision de sefhales analdgicas, emplee cables
blindados.

@ Los cables conectados en los bornes tienen que estar fijados de tal
manera que no se ejerza ninguna carga mecanica excesiva sobre las
regletas de bornes.

Puesta a tierra
@ La resistencia de tierra puede ser de 100 Q como maximo.

@ El punto de conexion ha de estar tan cerca del PLC como sea
posible. Los cables para la puesta a tierra tienen que ser tan cortos
como sea posible.

® En la medida de lo posible, el PLC debe ponerse a tierra
separadamente de otros aparatos. En caso de que no fuera posible
una puesta a tierra propia, hay que llevar a cabo una puesta a tierra
en conformidad con el ejemplo de la figura siguiente.

Otros
aparatos

Otros
aparatos

Otros

RLC aparatos

Puesta a tierra comin
No permitido

Puesta a tierra independiente  Puesta a tierra comun
Solucién éptima Buena solucién

@ Laseccion del cable de puesta a tierra tiene que ser como minimo de
2 mm’.

@ Sidurante el funcionamiento se presentaran errores relacionados
con lapuestaatierra, hay que separarde lamasalosbornes LGy FG
de la unidad base principal.

Conexién de la fuente de alimentacién

La conexién de la fuente de alimentacién del PLC tiene que separarse de
la alimentacion de las entradas y salidas y de la alimentacién del resto de
los aparatos.

En caso de que haya altos niveles de interferencia, hay que emplear un
transformador de separacion.

o
Tension | I I PLC
o
._/| —p
—»

Periferia E/S

Otros consumidores

1
_/—>
Para minimizar la c%ida de tension, hay que emplear la maxima seccion
posible (méx. 2 mm®) para los cables de red (110/230 V AC) y para los

cComo proteccién contra sobretensiones (p.ej. la causada por un rayo)
hay que emplear descargadores de sobretension:

PLC,
médulos E/S

Tensién

— E1

ATENCION

® Lapuesta a tierra de la proteccion contra sobretension E1y la
del control E2 tienen que estar separadas la una de la otra.

@ La proteccion contra sobretension hay que elegirla de manera
que no pueda activarse por las oscilaciones de tension
permitidas.

La siguiente figura muestra a modo de ejemplo la conexién de una unidad
base principal y de una unidad base de extensién. Se emplean unidades
de alimentacion con entradas de tensién alterna (Q61P-A2).

Unidad base principal

e cPU

[lelelelelelel
© 000

230 VAC
Unidadde i1 | Sl GSeSs
alimentacion |1 |
L "l (n)
24V DC

Cable de extensién

Alimentacién de 24 V DC

de los médulos de E/S Unidad base de extension

s o

lelelelelele]
0000

Puesta atierra ==

N° | Descripcion

Salida de avisos de error (max. 24 V, 0,5 A)
En el funcionamiento normal, este interruptor de contacto esta
o cerrado. Si se presenta un error, el contacto se abre.

La salida de avisos de error puede emplearse sélo cuando la
unidad de alimentacién estd montada en una unidad base

principal.
@ | Conexion FG
© | Conexion LG
@ | Entrada de tensién (230 V AC)
AN ATENCION

@ Para la conexion de la fuente de alimentacion 110/230 V AC 6
24 V DC, emplee cables con la maxima seccion posible (méx.
2 mnY’). Retuerza estos cables a partir de los bornes de
conexion. Para evitar cortocircuitos causados por tornillos
sueltos, hay que emplear terminales de apriete sin soldadura
con casquillos aislantes.

@ Siseconectan los bornes LG y FG, hay que asegurarse de que
estan puestos a tierra. Los dos bornes pueden conectarse
exclusivamente con la tierra. Si se conectan los bornes LG y
FG sin puesta a tierra, es posible que el PLC reaccione de
forma sensible a las interferencias. Dado que el borne LG no es
libre de potencial, ademas existe el peligro de una descarga
eléctrica al tocar elementos o superficies conductores.

‘ MITSUBISHI Mitsubishi Electric Europe B.V. /// FA - European Business Group ///
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2 MITSUBISHI ELECTRIC

MELSEC System Q

Controllori Logici Programmabili

Manuale d'installazione per unita base,
alimentatori e moduli CPU
Manuale N°: 212581 ITA, Version A, 01022008

Avvertenze di sicurezza

Solo per personale elettrico specializzato

Questo manuale d'installazione si rivolge esclusivamente a personale
elettrico specializzato abilitato, che abbia familiarita con gli standard di
sicurezza di elettrotecnica e automazione. Progettazione, installazione,
messa in funzione, manutenzione e test delle apparecchiature da
eseguirsi solo da personale elettrotecnico abilitato.Eventuali interventi su
hardware e software dei nostri prodotti, non descritti in questo manuale
d'installazione o in altri, possono essere eseguiti solo dal nostro personale
specializzato.

Conformita d'uso

| controllori logici programmabili (PLC) MELSEC System Q sono previsti
solo per i settori d'impiego illustrati nelle presenti istruzioni d'installazione
o nei manuali sotto riportati. Osservare con attenzione le condizioni
generali d'esercizio, riportate nei manuali. | prodotti sono stati progettati,
realizzati, testati e certificati nel rispetto delle norme di sicurezza. Interventi
non autorizzati su hardware o software ovvero l'inosservanza delle
avvertenze, riportate in questo manuale d'installazione o presenti sul
prodotto, possono portare a gravi danni a persone o cose.Con i controllori
logici programmabili MELSEC System Q si possono utilizzare solo
apparecchiature aggiuntive o d'espansione raccomandate dalla
MITSUBISHI ELECTRIC. Ogpni altro utilizzo o impiego al di fuori di questi
limiti & ritenuto non conforme.

Prescrizioni di sicurezza

All'atto della progettazione, installazione, messa in funzione,
manutenzione e test delle apparecchiature si devono osservare le
prescrizioni di sicurezza ed antinfortunistica, valide per la specifica
applicazione.

In questo manuale d'installazione sono presenti indicazioni importanti per
gestire con competenza e sicurezza l'apparecchiatura. Il significato delle
singole avvertenze ¢ il seguente:

PERICOLO:

Segnala un rischio per I'utilizzatore.
L'inosservanza delle misure precauzionali indicate

Configurazione di sistema

Un PLC MELSEC System Q ha una struttura modulare. Le CPU sono
montate su unita base (dette rack), che accolgono anche un alimentatore e
fino a dodici moduli.

Alle unita base si possono collegare via cavo bus dei rack d'espansione,
per potenziare il sistema.

_0}0[®®®lele
—f elo|o

Rack principale

Rack d'espansione

Espansione (livello 1)

|
&9 )

Rack d'espansione

000000

Espansione (livello 2)

=l 2

N° | Descrizione

o Slot per alimentatore (non con i rack d'espansione Q52B e
Q55B).

Rack

Parti
Rack principale

Dimensioni
o

8
Rack X (in mm) Rack X (in mm)
Q33B-E 189 Q55B 189
Q35B-E 245 Q63B 189
Q38B-E 328 Q65B 245
Q38RB-E 439 Q68B 328
Q312B-E 439 Q68RB 439
Q52B 106 Q612B 439

Slot per moduli CPU
In un PLC System Q si possono installare fino a quattro moduli
CPU.

Slot per moduli ingressi/uscite e per moduli speciali

Cavo d'espansione

ATTENZIONE

I cavi d'espansione in un PLC System Q non devono
complessivamente superare la lunghezza di 13,2 m.

puo condurre a pericolo per la vita o I'incol t
dell'utilizzatore.

\ ATTENZIONE:
A Segnala un rischio per le apparecchiature.

L'inosservanza delle misure precauzionali indicate
puo portare a gravi danni all'apparecchiatura o ad
altri beni.

Ulteriori informazioni

Ulteriori informazioni in merito alle apparecchiature sono riportate nei
manuali seguenti:

® Descrizione hardware per la serie MELSEC System Q

® Manuale di programmazione per la serie MELSEC A/Q

Questi manuali sono gratuitamente disponibili in Internet
(www.mitsubishi-automation.de).

Qualora sorgessero domande in merito all'installazione, programmazione

ed uso dei controllori MELSEC System Q, non esitate a contattare I'ufficio
vendite di vostra competenza o un vostro distributore.

Rack d'espansione Numero di moduli

(Il G collegabili installabili
QO0CPU

4 24
QO01CPU
QO02(H)CPU
QO6HCPU
Q12HCPU

7 64
Q25HCPU
Q12PHCPU
Q12PHCPU
Q12PRHCPU 0 8 su rack principale

Un'espansione si ottiene | (solo moduli I/O digitali

Q25PRHCPU | ¢on stazioni I/0 remote. e/o moduli di rete)

Condizioni generali d'esercizio

Caratteristica Dati tecnici
Temperatura in esercizio da 0a55°C
ambiente in magazzino | da-25a 75°C

Umidita relativa dell'aria

- 959
consentita in esercizio 5 - 95% (senza condensa)

Nessun gas aggressivo o
infiammabile, niente polvere
eccessiva.

Condizioni ambientali

Altre condizioni generali d'esercizio sono riportate nella descrizione
hardware relativa al MELSEC System Q.

N° | Descrizione

Predisposizione livello d'espansione

Sui rack d'espansione occorre impostare, con l'ausilio di ponticelli

(jumper), il livello d'espansione. Alla consegna, i rack d'espansione sono

predisposti per il livello d'espansione 1.

Gli slot per i ponticelli si trovano sotto il

coperchio del cavo d'espansione in

ingresso.

@ Allentare le viti di fissaggio del
coperchio per il cavo d'espansione in
ingresso (IN).

o Foro filettato per il fissaggio di moduli supplementari con viti
M3 x 12

Attacco per cavo d'espansione

Coperchio attacco cavo
(prima d'inserire il cavo d'espansione, rompere la plastica
preforata)

Fori di fissaggio (@ 5 mm)
Fori per viti M4 di fissaggio del rack, in caso di non utilizzo
della guida DIN

Slot per alimentatore*

Cavita per il fissaggio del rack su un adattatore di montaggio
su guida DIN

Slot per moduli

Attacco per il cavo d'espansione in ingresso (dal rack
principale o da un rack d'espansione)

© e 06 |0 6

Impostazione tramite jumper del numero di espansione

o) Attacco per cavo d'espansione da portare ad un altro rack
d'espansione

* | rack d'espansione Q52B e Q55B non hanno slot per alimentatori.
L'alimentazione dei moduli installati proviene dal cavo d'espansione
dell'alimentatore del rack principale.

Il rack principale Q38RB-E e il rack d'espansione Q68RB hanno due
slot alimentatori ciascuno per alimentatori ridondanti Q63RP o
Q64RP.

Nel caso dei rack principali e d'espansione, la seconda e - quando
presente - la terza cifra nella sigla del loro nome indica il numero di slot per
moduli I/O e speciali. Es.: Q38B = 8 slot; Q312B = 12 slot

@ Togliere il coperchio.

® Con il ponticello scegliere il relativo
livello d'espansione (v. sotto).
Assegnare numeri in ordine crescente
ai livelli d'espansione. Nel caso si
assegni piu volte uno stesso numero o
non s'inserisca alcun ponticello in un
rack d'espansione, in fase di
funzionamento si avra un errore.

Espansione
1 2 3 4 5 6 7
x o] [0l [l [0l o] [eo]
o oo o] o] [o o] [o o] [oo]
ool [o] oo o] ool [oo| [o7o|
[ool [ool [ ol oo locl [o o] [o o]
ool [ool [oo] o] oo ool [oo]
[oof [oof [oof [oof [o o] o [ool
ool ool ool ool ool [o%] oo

@ Adimpostazione effettuata, rimontare il coperchio e stringere le viti.
Vi ATTENZIONE

Non applicare mai pit di un jumper al ponticello del rack
d'espansione.




Alimentatori
Parti
o
I
~—@e
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N° | Descrizione

Foro per vite di fissaggio

con una vite (M3x12).

@ | Tramite questo foro & possibile fissare I'alimentatore al rack

LED POWER

corrente d'alimentazione (5V DC) al PLC.

® | Quando questo LED & acceso, |'alimentatore sta fornendo

Uscita segnale d'errore (max. 24 V, 0,5A)

con alimentatore montato in un rack principale).

© | Quest'uscita si disabilita, quando la CPU rileva un errore (solo

Morsetto di terra FG
Attacco conduttore di terra

Morsetto di terra LG
Attacco per messa a terra di un filtro di tensione

Ingresso tensione

O | Morsetti per il collegamento della tensione in entrata
dell'alimentatore
@ | Coperchio a cerniera dei morsetti di collegamento
@ | Viti per morsetti (M3,5 x 7)
Bloccaggio
@ | Questo bloccaggio elastico semplifica la rimozione del modulo
dal rack.
Dati tecnici
Tensione in entrata
Alimen- Potenza | Corrente
tatore AC DC assorbita | in uscita
(+10 %, -15 %) | (+30 %, -35 %)
Q61P-A1 100 -120V — oA
Q61P-A2 | 200-240V — 105 VA
Q62P* 100 -240V == 3A
Q63P — 24V 45 W 6A
Q63RP — 24V 65 W
Q64P 100 -240 V — 85A
160 VA
Q64RP 100-240V —

* Nel caso del Q62P, oltre alla tensione d'uscita a 5V e
anche un'uscita supplementare a 24V DC/0,6A.

La tensione in uscita degli alimentatori (5 V DC) viene
direttamente nel rack e non puo essere derivata dai morsetti.

disponibile

alimentata

Moduli CPU

Parti

Q00CPU, Q001CPU

Q02(H), QOBHCPU, Q12(P)HCPU, Q25(P)HCPU

ooooon 1/

Descrizione

Interruttore per impostazioni di sistema
(v. Descrizione hardware per il MELSEC System Q)

Interruttore RUN/STOP

Interruttore d'impostazione modalita operativa della CPU
@® RUN: programma PLC in elaborazione.

@® STOP: programma PLC non in elaborazione.

Interruttore RESET/L.CLR

Interruttore di ripristino della CPU o di eliminazione di operandi

@ RESET: ripristino di messaggi d'errore, inizializzazione della
CPU, ecc. Dopo un reset, l'interruttore deve essere riportato
nella posizione centrale.

@ L. CLR: latch clear, | dati degli operandi memorizzati
nell'area latch configurata vengono eliminati, cioe disabilitati
o portati a 0.

Dimensioni

QO00CPU, Q01CPU, Q02(H)CPU, Q06HCPU, Q12(P)HCPU,

Q25(P)HCPU
27,4 mm

98 mm

Interfaccia RS232 per I'attacco di un'unita di programmazione

Interfaccia USB per I'attacco di un'unita di programmazione

Slot scheda di memoria

(=R(=h(]

Descrizione

Interruttore modalita operativa

@® RUN: programma PLC in elaborazione.

@ STOP: programma PLC non in elaborazione.

@ RESET: ripristino di messaggi d'errore, inizializzazione della
CPU, ecc.

Batteria

Segnalazione modalita operativa
@ VERDE: modalita Q
® ARANCIONE: modalita A

MODE

Segnalazione della modalita funzionale della

CPU

@ ON: il PLC elabora il programma in modo
ciclico (modalita operativa RUN)

® OFF: la CPU e stata portata in modalita
STOP ovvero e intervenuto un errore, che
interrompe I'elaborazione del programma.

® LAMPEGGIANTE: dopo una modifica al
programma o a parametri in modalita
STOP, l'interruttore RUN/STOP & stato
portato da STOP su RUN, ma la CPU non
si trova in modalita RUN.

RUN

Segnalazione d'errore

@ ON: durante I'autodiagnostica si € rilevato
un errore, che pero non porta
all'interruzione del programma.

@ OFF: la CPU funziona in modo corretto.

® LAMPEGGIANTE: si & rilevato un errore,
che porta ad una interruzione del
programma.

LED | ERR.

USER | Segnalazione di messaggi per l'utente

Segnalazione dello stato della batteria

@ ON: tensione batteria della CPU o della
scheda di memoria troppo bassa.

@ OFF: tensione batteria normale.

BAT

Segnalazione procedura di boot

® ON: programma in caricamento.

@ OFF: nessuna procedura di boot in
esecuzione.

® LAMPEGGIANTE: i dati sono stati
trasmessi con successo nella ROM
standard, con la funzione di trasferimento
automatico (anche il LED "ERR"
lampeggera).

BOOT

Attacco batteria (alla consegna, la batteria della CPU non &
collegata).

Espulsione scheda memoria

I modul

Q12PRHCPU e Q25PRHCPU

li CPU ridondanti sono dotati di pili parti rispetto ad una CPU QnH.

QESPRHGPU

PuLL
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Descrizione

Modalita operativa del sistema ridondante

® VERDE: funzione ridondante

® ROSSO: in caso di commutazione del
sistema, non si puo proseguire la
modalita operativa RUN

® ARANCIONE: funzionamento
autonomo dei due moduli CPU

@ OFF: funzione di prova

BACKUP

Segnalazione stato del sistema
@ ON: sistema attivo o modalita di prova
@ OFF: sistema di riserva

LED CONTROL

Assegnazione di sistema

® ON: la CPU appartiene al sistema A o
B ovvero € in modalita di prova

@ Lampeggiante: il cavo di tracking &
stato interrotto

® OFF: questa CPU appartiene all'altro
sistema rispettivo

SYSTEM A

SYSTEM B

Attacco per il cavo tracking di collegamento dei due moduli
CPU ridondanti

Q12PRHCPU e Q25PRHCPU

54,8 mm

90 mm

<
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Installazione

PERICOLO

Prima dell'installazione e del collegamento elettrico, scollegare
l'alimentazione del PLC ed altre tensioni esterne.

ATTENZIONE

@ Utilizzare le apparecchiature solo nelle condizioni ambientali
riportate nella Descrizione hardware relativa al MELSEC
System Q. Le apparecchiature non devono essere esposte a
polvere, nebbia d'olio, gas corrosivi o infiammabili, forti
vibrazioni o urti, alte temperature, condensa od umidita.

@ All'atto del montaggio, curare che trucioli di foratura o residui
di fili non penetrino nel modulo attraverso le fessure di
ventilazione, perché potrebbero causare in futuro un
cortocircuito. Per chiudere le fessure di ventilazione, utilizzare
il coperchio in dotazione. Una volta terminate le operazioni
d'installazione, rimuovere questo coperchio, per evitare un
surriscaldamento del controllore.

Requisiti per la sede d'installazione

Per la sede d'installazione del PLC optare per una cassa a prova di
scariche elettriche con coperchio conforme alla destinazione d'uso (es.:
armadio elettrico). L'armadio elettrico deve essere scelto ed installato in
conformita con le disposizioni locali e nazionali.

Per assicurare una buona ventilazione e facilitare la sostituzione dei
moduli, osservare una distanza di almeno 30 mm tra il rack e il piano
superiore ed inferiore dell'armadio.

Le apparecchiature non devono essere installate in posizione verticale o in
piano, perché cio impedisce una ventilazione sufficiente.

Non montare i rack in posizione
verticale o in piano

Montaggio corretto dei rack

| rack devono essere installati su un fondo livellato, per evitare
deformazioni meccaniche.

Si prevedano canaline per cavi sufficientemente dimensionate.

Se la canalina viene applicata al di sopra del PLC, dovrebbe allora non
superare 50 mm max. di profondita, per evitare possibili problemi di
ventilazione. La distanza dal PLC dovrebbe essere tale da mantenere
cavo e moduli agevolmente accessibili per una futura sostituzione.
Applicando la canalina al di sotto del PLC, occorre prevedere spazio
sufficiente per la linea di arrivo dell'alimentatore e le linee che portano ai
moduli /0.

Se nell'armadio elettrico di fronte al PLC c'e un'apparecchiatura, che
genera forti disturbi e calore, tra il PLC e quest'apparecchiatura si deve
rispettare una distanza minima di 100 mm. Si potrebbe per esempio
posizionare I'apparecchiatura sulla parete interna dell'armadio. Seil PLC e
una simile apparecchiatura sono montati vicini, la distanza tra loro non
deve essere inferiore a 50 mm.

Soffitto
PLC

Contattori, ecc.

> 100 m

Montaggio dei rack

| rack del MELSEC System Q sono installabili direttamente su un fondo
piano (es.: la parete posteriore dell'armadio elettrico) oppure su una guida
DIN.

Montaggio diretto a parete

(@ Eseguire i fori di fissaggio. Le distanze dei fori di fissaggio sono
riportate nella tabella seguente.

Montaggio guida DIN

Per il montaggio dei rack principali e d'espansione su una guida DIN di 35
mm di larghezza sono disponibili degli adattatori. Per garantire un
fissaggio sicuro, le viti nell'armadio non dovrebbero distare tra loro piu di
200 mm.

Vite di fissaggio Guida DIN

'

s )

o 2 :
] |:| |:| |:| |:| |:| |:| J A
max. 200 mm max. 200 mm max. 200 mm
L Sono disponibili tre tipi diversi d'adattatore:
Adattatori | Adatti per rack
Rack L (mm) | A (mm) || Rack L (mm) | A (mm) Q6DIN1 Q38B, Q312B, Q68B, Q612B
Q33B-E 169 Q55B 167 Q6DIN2 Q35B. Q65B
Q35B-E 2245 Q63B 167 Q6DIN3 Q33B, Q52B, Q55B, Q63B
Q38B-E 308 Q65B 222,5
Q38RB-E 80 Q68B 306 80 Montaggio degli adattatori
Q312B-E 419 Q68RB Lato posteriore del rack
Q528 83,5 Q6128 417 S O
@ Inserire le due viti di fissaggio superiori, ad esempio sulla parete
posteriore dell'armadio. Non stringere perd ancora le viti.
o oo

® Posizionare il foro destro di fissaggio del rack sulla vite superiore
destra.

@ Sospendere il rack sull'altra vite con il foro di fissaggio superiore
sinistro.

R

) )

® Inserire ora le viti inferiori e stringere bene tutte le viti.

Inserire lalinguetta del particolare piccolo dell'adattatore nella cavita
inferiore.

Fare pressione sull'adattatore, fino a farlo entrare a scatto
nell'apertura superiore.

®
@
® Inserire dal basso il particolare grande dell'adattatore nella guida del
rack.

®

Fare pressione sull'adattatore fino a farlo scattare in posizione
nell'apertura inferiore.
Una volta montati gli adattatori, sara possibile fissare il rack sulla guida
DIN.

Collegamento dei cavi d'espansione

YA\ ATTENZIONE

@ Collegare ogni volta il connettore identificato come "OUT" di
un rack all'attacco "IN" del rack successivo.
In caso contrario (per esempio se si collega I'attacco OUT di un
rack con I'attacco OUT di un altro rack) non sara possibile far
funzionare correttamente il PLC.

® Non schiacciare il cavo d'espansione.

@ Il raggio di curvatura del cavo d'espansione non deve essere
inferiore a 55 mm.

@ Perinserire il cavo o per rimuoverlo dall'attacco sul rack, non
afferrare I'anello di ferrite, ma solo il connettore. Se si estrae o
s'inserisce il cavo afferrando il nucleo di ferrite, il connettore si
puo aprire. Con anima di ferrite fuori posizione, si modificano

inoltre le proprieta elettriche del cavo.

| cavi d'espansione vengono collegati con coperchio dell'attacco del cavo
montato. Una volta definito il livello d'espansione, montare il coperchio e
stringere le viti.

Perilrack principale e il cavo d'uscita (OUT) di un rack d'espansione, prima
d'inserire il cavo d'espansione rompere il particolare di plastica preforata
ed introdurre il connettore.

Per il connettore IN di un rack d'espansione, togliere il coperchio di
protezione.

Rack principale

Rack d'espansione

Togliere il coperchio

Connettore OUT di protezione del
connettore IN
@I ver T=—
_® el
Lo <)

Dopo aver collegato il cavo d'espansione,
stringere le viti di fissaggio del connettore.
La coppia di serraggio delle viti € 0,2 Nm.




Installazione dei moduli sul rack

Allacciamento

ATTENZIONE

PERICOLO

@ Prima d'installare i moduli, togliere sempre la tensione.

® Se il modulo non viene correttamente posizionato sul rack
tramite il listello di guida, i piedini del connettore del modulo
possono distorcersi.

@® Non toccare parti in tensione o componenti elettronici dei

moduli. Cio puo portare a disturbi o danneggiare i moduli.

@ Una volta disinserita la tensione di
rete, introdurre il modulo nella guida
del rack con la linguetta inferiore.

(@ Fare quindi pressione sul modulo
contro il rack, fino a farlo aderire
completamente al rack.

® Fissare il modulo con una vite supplementare (M3 x12), se si
prevedono delle vibrazioni. Questa vite non rientra nella dotazione
dei moduli.

Collegamento della batteria tampone della CPU

Alla consegna, il connettore di attacco della batteria Q6BAT non e
collegato, onde evitare scariche o corto-circuiti della batteria durante il
trasporto e lo stoccaggio.

Per la CPU QOO0 e la CPU QO1 si
- accede alla batteria aprendo lo
O sportello superiore sul lato frontale
del modulo CPU.

Batteria

Innesto a spina

AESET_LOLR

Per tutti gli altri tipi di CPU, il
montaggio della batteria si effettua
dal lato inferiore del modulo CPU.

D

Batteria

— Innesto a spina

Prima di mettere in funzione la CPU, collegare la batteria.

Aprire a tal fine il vano batteria del modulo ed assicurarsi che la batteria &
correttamente inserita. Collegare quindi il connettore della batteria con il
particolare opposto nel supporto della batteria o nel modulo CPU. Nel caso
della CPU Q02(H), Q06H, Q12(P)H e Q25(P)H, controllare che l'innesto a
spina sia inserito nel supporto previsto nel vano batteria.

® Primad ione e I'all. disinserire
la tensione d ahmentazrone del PLC ed altre tensioni esterne.

@ Prima di dare tensione, chiudere il coperchio morsetti dei
moduli.

@ Con un modulo uscite difettoso potrebbe non essere possibile
abilitare o disabilitare correttamente un'uscita. In caso
d'uscite che, se difettose, possono generare una situazione di
pericolo, prevedere dispositivi di controllo.

® In caso di mancanza della tensione esterna d'alimentazione o
d'errore del PLC possono aversi situazioni non definite.
Adottare quindi misure preventive all'esterno del PLC (es:
circuiti d'arresto d'emergenza, contattori di bloccaggio,
finecorsa, ecc.), per evitare situazioni d'esercizio pericolose e
danni.

Per evitare influenze da alimentatori o altre fonti di disturbo, osservare

quanto indicato nel seguito:

® Le linee conduttrici a corrente continua non dovrebbero essere
posate nelle immediate vicinanze di linee conduttrici a corrente
alternata.

@® Le linee conduttrici ad alta tensione dovrebbero essere posate
separate dalle linee di comando e dati. La distanza tra queste linee
dovrebbe essere almeno di 100 mm.

@ Le linee che portano agli ingressi ed uscite sono espandibili fino ad
una lunghezza massima di 100 m. Per evitare con certezza influenze
di disturbo, si dovrebbero pero limitare le linee ad una lunghezza di
20 m. Tenere presente il calo di tensione nelle linee.

@® Utilizzare linee schermate per la trasmissione di segnali analogici.

® Le linee portate ai morsetti devono essere fissate in modo da non
esercitare carichi meccanici eccessivi sulle morsettiere.

Messa a terra
® La resistenza di messa a terra puo essere di 100 Q max.

® |l punto d'attacco dovrebbe trovarsi quanto piu vicino possibile al
PLC. | fili di messa a terra dovrebbero essere quanto piu corti
possibile.

@ |IPLC dovrebbe possibilmente essere messo a terra separato da altri
dispositivi. Qualora non fosse possibile una messa a terra
indipendente, eseguire una messa a terra comune seguendo
I'esempio centrale dell'illustrazione seguente.

Altri
dispositivi

Altri

Altri
PLC isposil dispositivi

dispositivi

Messa a terra indipendente Messa a terra comune Messa a terra comune
Soluzione migliore Buona soluzione Non consentita

@ La sezione della linea di terra dovrebbe essere almeno di 2 mm®.

® Qualoradurante il funzionamento comparissero dei difetti da mettere
inrelazione con la messa a terra, occorre isolare dallamessa aterrai
morsetti LG e FG del rack principale.

Attacco alimentazione

La tensione d'alimentazione del PLC dovrebbe essere separata
dall'alimentazione degli ingressi ed uscite e dall'alimentazione di altre
apparecchiature.

In caso di forti disturbi si dovrebbe utilizzare un trasformatore di
separazione.

o I
Tensione | I I PLC
o

Periferica I/0

—>

Utenze diverse

1
—>
Per ridurre al minimo il calo di tensione, impiegare per le linee di rete
(110/230V (gA) e lelinee a corrente continua la massima sezione possibile
(max. 2 mm®©).

Per la protezione contro sovratensioni (per esempio da folgorazione), si
dovrebbero utilizzare degli scaricatori.

PLC,
moduli /0

Tensione

— E1

ATTENZIONE

® Lamessaa terradellaprc da sovr E1equella
del controllore E2 deve essere in esecuzione separata.

® La protezione da sovratensione deve essere scelta in modo
che le oscillazioni di t e co tite non la f:

scattare.

L'immagine che segue presenta un esempio di collegamento di un rack
principale e di un rack d'espansione. Si utilizzano alimentatori con ingressi
a corrente alternata (Q61P-A2).

i
Rete i
J‘

Rack principale

e cPU

[lelelelelelel
© 000

230 VAC
i a XX OO
Alimentatore || |
I 0
R
24vDC |
! Cavo d'espansione
v
Alimentazione a 24 V DC
dei moduli I/0O

Rack d'espansione

s o

lelelelelele]
0000

Messa a terra ==

N° | Descrizione

Uscita segnalazione disturbo (max. 24 V, 0,5 A)

Nel funzionamento normale, questo contatto & chiuso. Il
@ | contatto si apre quando si verifica un disturbo.

L'uscita di segnalazione disturbi & utilizzabile solo quando
I'alimentatore & montato su un rack principale.

Connettore FG (terra telaio)

Connettore LG (terra linea)

(R[]

Ingresso tensione (230 V AC)

Vi ATTENZIONE

@ Peril collegamento della tensione d'alimentazionea 11 0/230 V
ACo024VDC, utilizzare linee con la ima sezione pc
(max. 2 mnr’). Trefolare queste linee a partire dai morsetti di
collegamento. Per evitare cortocircuiti, provocabili da viti
allentate, occorrerebbe utilizzare terminali non saldati con
manicotti isolanti.

® Nel collegare i morsetti LG e FG, occorre assicurare che siano
messi a terra. Entrambi i morsetti p essere coll
solo se a terra. Collegando i morsetti LG e FG senza terra il
PLC puo reagire per sensibilita ai disturbi. Dato che il morsetto
LG non é a potenziale zero, esiste inoltre pericolo
d'elettroshock, se si toccano componenti o superfici

conduttive.

AN ELECTRIC
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MELSEC System Q

Mporpammupyembie fiornyeckre KOHTponepbl

PyKkoBoACTBO NO ycTaHOBKE 6a30BbIX LWaccy,
MCTOYHUKOB NuTaHua n mogaynen LM

Pykosopcteo N2 212581 RUS, BapuaHT A, 01022008
YKasaHusa no 6esonacHocT

TonbKo Ana KBanuULMPOBaHHbIX CNELUANNCTOB

[laHHOe pyKOBO/JCTBO COAEPXMWT yKa3zaHuA, NnpeAHa3HauyeHHble And
KBaNMUUMPOBAHHbIX CMELMANNCTOB, MOYUYMBLUNX NPU3HAHHOE 0bpasoBaHyie 1
3HaWmX CTaHd4apTbl 6e3onacHoCT B obnactu DNEKTPOTEXHUKN N TEXHUKN
aBTomaTu3auu. Mpoun3BoanTb KOHGUIYPUPOBaHYIE U MPOEKTUPOBAHIE CUCTEMbI
W yCTaHaBnMBaTb, BBOAUTb B KCryaTaymio, o6CymnBaTb N NpoBepsATb
annaparypy paspeLuaeTca ToNbKo KBanmdnLmpoBaHHbIM cnelpanvcTtam. Jiioboe
BHECEHUE U3MEHeHWil B annapatypy U nNporpammHoe obecneyeHvie faHHOM
nNpoayKUMK, e OHN He MpeycMOTPeHbl B 3TOM PYKOBOACTBE, JomnycKaeTca
TONBKO C paspeLueHya cneumanicTos Grpmbl Mitsubishi Electric.

WUcno no Ha3Ha

Mporpammupyemblie nornyeckme KoHtposnnepsl (MJIK) cepum System Q
npeaHasHayeHbl TONbKO ANA Tex 061acTelt NPYMEHeHNs, KOTOpble ONMCaHbl B
[JaHHOM PYKOBO/CTBE MO YCTaHOBKE U/WNW APYrMX HUXKeyKa3aHHbIX
pykoBoacTBax. Heobxoymo cobnioaaTh yCnoBua 3KCryaTaLnm v HaCTpoiKK,
yKasaHHble B JaHHOM pyKoBojcTBe. lpefcTaBneHHana npoaykuua
paspaboTaHa, U3roToB/IeHa, NPOBEPeHa U 33[JOKyMEHTPOBaHa B CTPOrom
COOTBETCTBMW C MPUMEHWMbIMU CTaHAapTamu 6e30macHOCTH.
HecaHKLOHMPOBaHHOE BMeLIaTeNbCTBO B annapatypy Uiau nporpammHoe
obecneyeHue, MM60 HecobnoAeHE NPeAyNPEXAEHIN, COfePKalLVXCA B 3TOM
PYKOBOACTBE UMM YKa3aHHbIX Ha MPOAYKLMM, MOTYT MPUBECTH K CEPbE3HbIM
TpaBMaMm U/vnv MaTepuanbHoMy ylepoy. B coueTaHnm ¢ nporpamMmmmupyembimu
JIOTNYECKMU KOHTPpOIepamm cepum System Q paspeluaeTca Ucnosnb3oBaTb
TONbKO nepudpepuitHbie yCTPOWCTBa W MOAYNei paclimpeHuns,
pekomeHgyembie pupmoit Mitsubishi Electric.

Mcnonb3oBaHue NobbIX WHBIX YCTPOWCTB CYMTAETCA UCMONb30BaHNEM He No
HasHayeHuIo.

MpaBuna TexHuKn 6esonacHocTn

Mpu KOHGUIYPUPOBaHMK U NMPOEKTUPOBAHUM CUCTEMbI 1 YCTaHOBKE, BBOJE B
3KCnyaTaunio, 06CyXMBaHUM 1 NMPOBEpPKe annapaTypbl AOMXKHbI
Co6n0AaTbCA NPeAnncaHna No TexHuke 6e30MacHOCTV 1 oXpaHe TpyAa,
OTHOCALYNECA K JAHHOMY CITyyalo MPUMEHEHNs.

[na o6ecneuyeHns npaBunbHOro v 6e3omacHoOro obpaleHns ¢ AaHHON
annapaTypbl B 3TOM PyKOBOJCTBE MpUBe/ieHbl COOTBETCTBYIOIUME YKa3aHUs.
OTpenbHble YKa3aHUA UMEIOT CefytoLiee 3HaueHwe:

OMACHO:

Yapo3a 0na xu3Hu unu 300posesA nosb3osamens.
Heco6nt00eHue daHHbIX mep npedocmopoxHocmu
Moxkem co30amp y2po3y ONA XU3HU unu 300poesbsa
none3osamens.

BHUMAHMUE:

\. OnacHocme dns annapamypel.
Heco6ntodeHue 0aHHbIX Mep npedocmopoxHocmu
Mo)Xem npueecmu K cepbe3HbiM NoepexodeHUAM

Ipamypel unu UHO20 umy

mea.

LononHutenbHas nH$opmaumsa

[lononHnTenbHaa NHPoOpMaUMA O JaHHOW annapaType cofepXutca
cneflylowmx pyKOBOACTBAX:

@ onucaHve annapatypbl System Q

@ pyKOBOACTBO MO NPOrpamMMMpoBaHuto annapatypbl cepumn A/Q

-]

TV PyKOBOACTBA MOXKHO GecniaTHO CKauyaTb Ha Be6-calite KOMMaHUu
(www.mitsubishi-automation.com)

Ecnn BO3HWKHYT BOMPOCHI MO YyCTaHOBKe, NpOrpaMmMmmnpoBaHnio u
3KCMAyaTaLuuu KOHTponiepos System Q, o6paTuTech B Balle PernoHanbHoe
TOprosoe NpeAcTaBnUTeNbCTBO UKW K PernoHasbHOMYy /Z[VICTpI/IGbIOTOpy.

KoHdurypaumsa cucrembi

MJIK cepun System Q npeacTaBnAT coO60 MOAYNbHbIE KOHTPONEPDI.
Mogaynu ueHTpanbHbix npoueccopos (LM) ycTaHaBnmBaoTca Ha 6a30Bbix
waccu (MHoraa HasblBaeMblX Kapkacamu), Ha KOTOPbIX TakXKe pasmellaeTca
VCTOYHVIK NNTaHUA 1 PaCCUUTAHHbIX Ha YCTAHOBKY [10 ABEHAALATY MOAY e,
PaclumpeHne cuctembl NPON3BOANTCA NOAKIIOUEHVEM LACCU PACLUIMPEHNA K
6a30BOMY LIACCK NPV MOMOLUM LWKHHBIX Kabeneil.

_0|e|®®®lole
—{{d ololo

Basosoe waccu

Waceu pacwmpenns

(pacwmpete 1)

LWaccwn pacwmperua

00666006

(pacwwpenwe 2)

N2 | Onuncanne

CNoT ANA UCTOYHWUKA NUTaHWA (OTCYTCTBYET Ha Waccu pacumpenna Q528
o

nQ558B)
Cnotbl ana mopayneit LM

B ogHoi cucteme MJIK cepum System Q MOXHO ycTaHaBnMBaTh A0
YeTblpéx mogynei LIM.

CnoTbl AnA Moaynei BBOAA/BbIBOAA U MOAYNEN CNeLnanbHbIX GYHKUMUNA.

Kabenb paciumperus

BHUMAHME:

CymmapHas 0nuHa ecex kabeneli pacwupenus e cucmeme /1K He
domxHa npesbiwiame 13,2 m.

Makc. kon-so

Makc. Kon-Bo waccn

Mopynb LN yCTaHaBNMBaeMbiX
paclmpeHus o
mopyneii
QO00CPU
4 24
QO01CPU
Q02(H)CPU
QO6HCPU
Q12HCPU
7 64
Q25HCPU
Q12PHCPU
Q12PHCPU
Q12PRHCPU 8 Ha 6a30BOM Waccy (TONbKO
0 PaclumpeHve nocpescteom
. MOy AUCKPETHOTO

YRANEHHDIX CTaHLIA BBOAA/BbIBOfA /U

Q25PRHCPU BBOAA/BbIBOfA
ceTeBble MOAYNN)

061wWwme ycnoBuaA aKcnayaTayum

Mokasatennb TexHnuyeckue faHHble
Temnepatypa npwy 3KkcnyaTauun 0-55°C
OKpy»aloliero

BO3MYXa npu XpaHeHuu -25-75°C

OTHOCKTeNbHasA BNaXHOCTb BO3ayxa (Npun

— 959
skcnnyaTauun) 5 - 95% (6e3 KoHaeHcauu)

6e3 arpeccuBHbIX 1
NerkoBOCMIaMEHAIOLLMXCA ra30B,
6e3 upeamepHOIi Nbinn

YcnoBus okpyxalolen cpefbl

lMpoume obLme yCNoBys SKCMyaTaLmun KOHTPOJNEPOB yKa3aHbl B ONUCaHUN
annapatypsi System Q.

ba3soBble waccmn

KomnoHeHTbI n

Tbl yNp

basosoe waccu

\
(5] (o]

Ne | OnucaHue

(1] Pe3b6oBble 0TBEPCTUA ANA GUKCALMU MOfyNel C NOMOLLbIO BUHTOB M3 x 12

Pa3bém kabena pacumpeHna

Kpbilka kabenbHoro pasbéma (nepep nogknioueHem kabens
PaclMpeHNs CHATL NepGOPUPOBaHHYIO NNaCTMaCCOBYIO KPbILLKY)

KpenéxHble otBepcTUs (5 Mm).
OTBepCTUA NA MOHTaxa 6a30B0r0 WAcCK C MOMOLLbIO BUHTOB M4 npu
otcyTcTum DIN-peiikn

THe300 ANA NCTOYHUKA NUTaHNA*

OTBepCTVA ANA YCTaHOBKM 63a30BOr0 WACCK Ha NePexXOfHIKe Ana
DIN-peiiku

CnoTbl AnA yCcTaHOBKW MoAaynei

Pa3bém ana Kabena paclmpers (0T 6a30BOro Wwaccv uan Apyroro
waccy paclumnpeHmns)

MepemblyKi 4017 YCTAHOBKI HOMEPa WAcch pacLuMpeHus

8o o © 0 o ©

Pa3bém Kabens Ans Apyroro Waccu paciuvpeHns

Ha waccy pacwmpennsa Q52B n Q55B rHe3ao ana NCTOYHWKa NUTaHUA
oTcyTCTBYeT. [UTaHMWe YCTaHOBMIEHHbIX MOJYNel OCYL|eCTBAAETCA OT
VCTOYHWKa MUTaHWA 6a30BOro WACCK Yepes COeAUHUTENbHbIN Kabenb
pacwypenua. Laccu pacwupenns Q38RB-E u Q68RB cHabeHbl rHes-
famMu AnA ABYX Pe3epBHbIX NCTOUYHWUKOB nuTaHusa (Moaenb Q63RP nnun
Q64RP).

Konuuectso cnotos anA mopayneit BBofia/BbiBofja U MOAyneit cneuuanbHbix
DYHKLMI yKa3blBaeTCA BTOPOW 1 TPETbel (eC/vi OHa ecTb) Lidppamu B 0603HaueHUmn
Mogenu. Hanpumep, mopenb Q28B copepxuT 8 cnotos, a Q3128 -12 cnioTos.

Pasmepbl

98 Mm

[ o 00 00 ¢
[P »!
- »
X
basoBoe waccn X, mm basoBoe waccn X, mm
Q33B-E 189 Q558 189
Q35B-E 245 Q638 189
Q38B-E 328 Q658 245
Q38RB-E 439 Q68B 328
Q312B-E 439 Q68RB 439
Q528 106 Q6128 439

YcTaHOBKa HOMepa paclmpeHmns

Homepa paclumpennii AnA Wwaccy pacluvpeHnsa yCTaHaBI1BaoTCA C MOMOLLbIO
nepembluek. Ha 3aBofie-u3rotosuTene AiA WaccK pacluMpeHns CTaHaapTHO
ycTaHaBnvBaeTcA Homep 1.

Bnok nepembiyek AnA yCTaHOBKU HOMepa

paclwMpeHmna pacnonoXeH 3a KPblLWKO

BXOJHOrO pasbéma Kabens paclumpeHms.

() OTBEpHUTE BUHTbI KPENIEHNS KPbILIKY
BXOAHOro pasbéma (IN).

@ CHUMUTE KPbILLKY.

@ YcTaHoBMTE NEpPEMbIUKY B MO3MLMIO,
COOTBETCTBYIOLLYIO HOMEPY JaHHOTO
waccu paciumperus (cm. Huxke). Homepa
cnefyeT HazHayaTb NOCNeoBaTeNbHO,
B BO3pacTatoliem nopaake. B cnyyae
Ha3HayeHVA OIMHAKOBOro HoMepa
HeCKONbKNM 610KaM Unn yCTaHOBKMN
waccn paclnperns 6e3 nepemblykm B
npotecce paboTbl BO3HNKaeT OWK6Ka.

LWaccu paclumnpenns

1 2 3 4 5 6 7

oo [co] [o o] [o o] [c o] [o o]
[0 o] oo [ool [o o] [o o] [o o] [o o]
o of o of .o [col [oo| [oo] [oo]
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o] ool o] ool o] [oo] o

@ TMocne ycTaHOBKM NEPEMbIUKM BCTaBbTe KPbILLIKY Ha MECTO 1 3aKpenuTe
eé BUHTamu.

BHMMAHUE:

FY

Ha waccu pac P HecCKo/NlbKo

p




NcToYHMKM nuTaHunsa

Kc Tbl 1 Tbl ynp
o
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N2 | Onucanne

OTBepcTVe ANA KPENEXHOro BUHTa
[laHHOe OTBEPCTE CNYXUT ANA KPENIEHNA NCTOUHNKA NUTAHUA Ha
6a30B0OM 6710Ke C MOMOLLbIO BUHTa (M3 x 12).

CBETOF[VIOFL WHOMKaUWnM NUTaHUA I'opwr, Korga € UCTOYHMKA NUTaHMA
nopaetcs HanpskeHue (5 B noct.) Ha MIK.

Mogynu LN

K DHEHTbI N Tbl ynp

QUOCPU, Q001CPU Q2(H), QUEHCPU, Q12(P)HCPU, Q25(PHCPU
© 0 6

Bbixop criana own6km (Makc. 24 B, 0,5 A)
3T0T BbIXOA OTKIIOUaeTcsA, koraa LM peructpupyet ownbky (Tonbko npn
ycTaHoBKe Ha 6a30B0e Wwaccu).

N2 | Onuncaune

Knemma 3aszemnennsa waccu FG

Knemma 3asemneHnsa nuHnm anektponutaHua LG
KoHTaKT 3a3emnenus ana GpunbTpa SNeKTpoceTu.

Mepekniouatenb pexvma paboTbi

@ RUN: BbinonHeHwve nporpammbl MK

@ STOP: ocTaHoBKa nporpammbl MK

@ RESET: c6poc coobleHunii 06 owmbke, nHnuvanvsauyus LN v ap.

@ | barapes

Bxop anektponuTaHua
Knemmbl ANA NOAKNIOYEHWA NUTAHUA K UCTOYHUKY NUTaHNA

OTKMAHaA KpbilKa KneMMH1Ka

BuHTOBbIE Knemmbl (M3,5 X 7)

3awenka
MoAnpyXMHEeHHbI GpuKcaTop, 0bNeryalowmnin CHATNE NCTOYHUKA NUTaHNA
¢ 6a30B0ro waccu.

© o0 60 |® 6| O© 0| ©

TexHu4Yeckne gaHHble

WcTouHnK Motp ErOnoH
nuTaHna nepem. ToK noCT. TOK mas e
(+10%, -15%) (+30%, -35%) | MOLWHOCTL

Q61P-A1 100-1208B — oA

Q61P-A2 200-2408B — 105 BA

Q62P* 100-2408B — 3A

Q63P — 248 45 Br 6A

Q63RP — 248 pere

Q64P 100-2408B — 85A
160 BA

Q64RP 100-240B —

*

UcTouHmk nutanma Q62P nomumo Bbixoaa 5 B cHabXeH AononHuTenb-
HbIM BbIXOAOM 24 B nocT./0.6 A.

HarlmeeHVle C BbIXOAOB 5 B MOCT. NICTOYHUKOB MUTAHUA nopgaetca
HEMOCPEeACTBEHHO Ha 6a30Bbiit 610K, OTBETBNIEHNE HA APYrvie KIeMMbl He
[fonycKaeTca.

MODE

Pexxum paboTbl
@ 3EJIEHBIN: pexxum Q
@ OPAHKEBbI: pexum A

RUN

Pexum pabotbi LM

@ BKJ1.: T/TK BbINOMHAET NPOrPamMMHbIN LK
(pexkum RUN)

@ BbIK/L.: LN nepeknioyeH B pexxkum STOP nnn
npounsolna Kputnyeckasa 0LIJI/I6Ka, n3-3a
KOTOPOW NPeKPaTUIOCh BbIMONHEHNE
nporpamMmmbi.

@® MUIAHUE: nepekniouatenb RUN/STOP
nepesefeH 13 nonoxexusa STOP 8 RUN nocne
N3MeHeHNA Nporpammbl UK NapameTpa, HoO
LIM He nepewen B pexxum RUN.

Csetop
© | vonu ERR.

Ownbka

@ BKJ1.: cuctema camogmarHoCTUKM
3aperncTprpoBana HeKPUTUYECKYIO OLLNBKY
(Bbll'lO}'IHEHI/IE nporpaMmmbl npouonx(aeTc;l).

@ BbIK/L.: LM paboTaet B WTaTHOM pexume.

@ MUTAHWE: BbINOSIHEHWeE Nporpammbl
npeKpaLyeHo n3-3a KPUTUYECKOI OLLMOKH.

USER

VHdopmauusa ana nonb3osatens

BAT

NHpopmauua ana nonb3osatens

@ BKJ1.: HU3Koe HanpsxxeHwue GaTapen LM vnn
KapTbl NamATn.

@ BbIK/1.: HanpsaxeHne 6aTapen B HOpme

BOOT

CocTosHwe 3arpyskun

@ BKJ1.: nporpamma 3arpyseHa

@ BbIKJ/1.: onepauusa 3arpysku He BbIMONHANACh

@ MUTAHUE: paHHble yCNewwHo CKoNMpoBaHbl B
cTaHpapTHyto namaTb ROM dyHKumei

aBTOMaTUyecKoi nepeaaun (ceetoguon ERR
TOXKe MUraeT).

@ | Pa3bém Gatapen (B cocTosHum noctasky LM 6atapes He noaknioyeHa)

© | KHorka n3BneyeHus KapTbl NamAT

Ne OnucaHne

Po) MepeknioyaTenb CUCTEMHbIX HAaCTPOEK (CM. onKcaHue annapaTypbl
System Q)

Mepekniouatens RUN/STOP

MepeknioyaTenb ANA ycTaHOBKM pexxuma pabotbi LM
@ RUN: BbinonHexue nporpammbl MK

@ STOP: octaHoBKa nporpammbl MK
Mepeknioyatens RESET/L.CLR

Mepeknioyatens Ana Bo3spara LM B ncxoaHoe coctosHme u cbpoca
[NlaHHbIX ANA YCTPONCTB

@ RESET: cbpoc coobueHnii 06 owmnbke, nhnuvanvauyua LN v ap.

(5] Mocne c6poca nepekntoyaTesnb Hy>KHO BEPHYTb B CpefiHee
nonoxeHue.

@ L. CLR: cbpoc dprKkcnpyemon o6nactut — copoc AaHHbIX Ans
YCTPOWCTB B CKOHOUIYpUpOoBaHHON GUKCMpyemolt obnactu
onepaHAoB (T.e. ux oTKoueHne unn cépoc B 0).

© | Mopr RS-232 anA nogknioueHna nporpaMmmaTopa

@ | MNoprt USB ans noakmioueHns nporpammaropa

@ | Cnotkaptbl namatn

Q12PRHCPU 1 Q25PRHCPU
[laHHble pe3epBupoBaHHble Moayun LM cHabeHbl pAAOM AOMOMHNUTENbHbIX
3/1EMEHTOB yMNpaB/eHA, OTCYTCTBYIOLWMX Ha Moaynax QnHCPU.
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Pesxum paboTbl pe3epBUPOBaHHON CUCTEMbI
@ 3E/EHbIN: pexum pesepeupoBaHus
@ KPACHbIVI: npogonxeHue peskima RUN
C MOMOLLbIO CUCTEMHOTO
BACKUP nepeknoyaTena HeBO3MOXHO.
@ OPAHXEBbIN: He3aBucuman paboTa
oboux moaynen LM
@ BbIKJ1.: pexkum npoBepku
CocTosHune cuctembl
LEDs @ BK/1.: cuctema akTMBHA UMM HAXOAUTCA B
° CONTROL A
pexnume nNpoBepKu
@ BbIKJ1.: pesepBHas cnctema
CnCTeMHOE Ha3HaveHue
SYSTEM A @ BKJ1.: UM Ha3HayeH cucteme A vnn B
NGO HAXOAUTCA B PEXIME NPOBEPKN
@ MUTAHWE: npepbiBaHue B kabene
SYSTEM B Pe3epBMPOBaHHOI CUCTEMbI
@ BbIKJ1.: 3ToT UM B faHHbI MOMEHT
Ha3HaueH Apyroii cucteme
[2) Pa3bém ans Kabens, CoeAMHAIOLLEro fBa pe3epBMpoBaHHbIX Mogyna LI

Pasmepbl
QO0CPU, Q01CPU, Q02(H)CPU, QO6HCPU, Q12(P)HCPU, Q25(P)HCPU
27,4 mm 90 mm
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MoHTax

MoHTax 6a30BbIx Waccn

OMNACHO basosble waccy System Q ycTaHaBnMBalTCA HEMOCPEACTBEHHO Ha
BePTMKaNbHON POBHOW MOBEPXHOCTU (Hanpumep, Ha 3afiHei CTeHKe
u ponp ol pacnpepenuTenbHoro wkaga) unn Ha DIN-peiike.
NJIK u np HenocpeAcTBeHHbII MOHTaX Ha CTEHKe
(@ MNpocBepnnTte OTBEPCTUA MOA KPEMEXHbIE BUHTbI. PaccTosiHus mexay
OTBEPCTUAMYU ANA Pa3nnyHbIX 6/0KOB MpuBefeHbl B Crepytowei
BHUMAHUE Tabnuue.
) 2
@ dKcnnyamayusa annapamypesl paspeuiaemca moasKo npu I
ycnoeusAx, yKasaHHbIX 6 onucaHuu annapamypesl System Q. He
donyckaemca eo3delicmeue Ha pamypy neinu, mac.
mymana, edKuX unu 1e2K060CNIAMeHUMbIX 2d308, CUTbHOU H
payuu u yoap 8bICOKUX pamyp, KoHOeHcayuu unu
enaxHocmu.
® llpu pamypel UCK 0 8 oy
Memannuyeckux yacmuy u o6p p 0 pbie Mo2ym
P Ha epema moHmax<a 3akpoiime B
6eHMUNAYUOHHbIe npope3u npunazaemoli Kpbiwkol. Mo
p 6noKa c OaHHYI0 Kp Y, uHaye
npup P Pezp P P B BasoBble
noxkn B(mm) | H(mm) Gnoku B(mm) | H(mm)
Bbi6op MecTa MOHTaxa . . Q33B-E 169 Q558 167
YcranasnusaTtb MMJIK cneayet B ygapoCToNKom Koprnyce C Haanexauiemn
KpbIWKOW (Hanpumep, B pacnpejennTenbHoOM 3nekTpowkade). Q35B-E 2245 Q638 167
PacnpepenutenbHbiil wkad 1 ero ycraHoBKa JOMXHbI COOTBETCTBOBATH Q38B-E 308 Q658 2225
npasunam, AeCTBYIOWMM Ha NPeANPUATIAN U B CTPaHe 3KCMyaTaLum. 80 80
na obecneuyeHuns Haanexalleil BEHTUNALUN 1 O6NErYeHNA MOHTaxa u Q38RB-E Q688 306
[leMOHTaxa mMoayneit mexay 6a3oBbiM 6M10KOM U pacnpesiennTeNbHbIM Q312B-E 419 Q68RB
wKapom cBepxy 1 CHU3y 6oKa JOMKHO GbiTb CBOGO/IHOE MPOCTPAHCTBO He
MeHee 30 MM. Q528 83.5 Q612B a7

basoBble 6110KM Henb3A yCTaHaB/MBaTb B BEPTUKAJIbHOM NOJIOXKEHUN NN Ha
FOpMSOHTaHbHOﬁ NAOCKOCTK, NMOCKOJIbKY TaKoW MOHTaX He obecrneumsaeT
AOCTAaTOYHYO BEHTUAALMIO.

He ycranaBnuBaiite 6asoBble 610ku MpaBunbHbIN MOHTaX 6a30B0ro 6510ka
BEPTUKANbHO UM Ha UX 3aHNE CTEHKN

<,

Bo un3bexaHne MexaHWYeCKUX Hamps»KeHuil 6a30Bbli 610K HEO6XOAUMO
YCTaHaBNMBaTb Ha POBHOW MOBEPXHOCTH.

Wcnonb3yiite kabenbHble KaHasbl NPaBuibHOro pasmepa.

[InA npefoTBpaLLeHIA YXyALWEHUA BEHTUAALUM Iy61Ha KaBeNbHbIX KaHamnos,
yctaHoBneHHbIx Hag MK, He gomxHa npesbiwatb 50 Mm. [nAa obneryeHus
[ocTyna K KabenAm 1 MoaynaAm npu nocnefyloliemM MOHTaXe 1 eMOHTaxe
MexXay KabenbHbIM KaHanoMm u Kabenem AOKHO BbiTb JOCTaTOUHOE
npocTpaHcTBo. Ecnn kabenbHbin KaHan yctanasnusaetca nop MK, HykHO
obecrneunTb OCTaTOUHOE NPOCTPAHCTBO ANA Kabeneil NoaBofa HanpaXKeHNa
1 Kabeneit, nofiKNioyaemMbix K MOAyIAM BBOZa/BbIBOAA.

Mexay MK v nprbopamu, CO3[aI0LMMM CUTbHbIE MOMEXY UMV BbIAENAIOLMMM
Tenso, KOTopble YCTaHaBNMBAIOTCA B pacnpeaenurtensHom Wwkade nepes MK,
paccTtoAHne [OMKHO 6bITb He MeHee 100 MM. Hanpumep, MOXHO
yCTaHaBNMBaTb OCTaNbHble NPUBOPbI Ha BHYTPEHHEN CTeHKe WKada. Ecin B
3ToMm cyyae npnbop ycTaHasnvBaeTca pagom c NJ1K, pacctoaHme Mexay HMm
[O/MKHO BbITb He MeHee 50 MM.

BepxHas navenb wkada
nnK

Pasbémbl 1 gp.

= 100 Mmm

@ BBepHMTe ABa BEPXHUX KpernexHblX BUHTa (HaI'IpI/IMep, B CTEHKY
pacnpenenntenbHoro LLlKa¢a), He 3aTArnsas ux.

@ YctaHoBuTe 6azoBoe waccu npaBblM MOHTA>XHbIM BbIPpe30M Ha I'IpaEblﬁ

BEPXHUI BUHT.

@ HapeHbTe 610K NIEBLIM MOHTaXXHbIM OTBEPCTMEM Ha APYTOi

01

|

)

)

BUHT.

@ BctaBbTe HUXHME BUHTHI 1 3aKpenuTte 610K Ha CTeHKe, 3aTAHYB BCe

BWUHTbDI.

MonTax Ha DIN-peiike

[ina MoHTaxa 6a30BOro LWACCK ¥ Waccu paclumpenns Ha 35-mm DIN-pelike
NpeAycMOTPEHbl NePexoAHuKu. [ina obecrneyeHns HageXHOCTU YCTaHOBKU
paccToaHue MeXAy COCeAHWMU BUHTaMU KpenneHusa penku B
pacnpegenuTenbHOM LWKade He JOMKHO NpeBbIwaTb 200 MM.

f

KpenesxHbiii BUHT DIN-peiika

L |
35MM% D 2

Makc. 200 mm Makc. 200 mm Makc. 200 mm

lMpefycMoTpeHo crepyiolvie TpY THMa NepexoHNKOB.

MNep Tunbi 6

Q6DIN1 Q38B, Q312B, Q68B, Q6128
Q6DIN2 Q35B.Q658

Q6DIN3 Q33B, Q52B, Q55B, Q63B

YcTaHoBKa nepexoaHuKa

Bua c3apw 6asoBoro 6noka

ml ml o,

- - o= o =s
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® 006

BcTaBbTe BbICTYN Manoro nepexofHvka B HUXKHUN Bbipes.
MpvkmMnTe BEpX NepexofHMKa K BepXHeMY Bbipesy [0 LenykKa.

BcTtaBbTe CHU3y GONbLUION NepeXoAHUK B HanpaBnAiollylo Ha 6a3oBom
6noke.

anI)KMI/ITe HU3 nepexofHnKa K HUXKHeMy Bbipe3y A0 Wwenyka.

lMocne ycTaHOBKM NepexofHIKOB Ha 6a30Bbiii 610K ero MOXHO MOHTPOBaTL
Ha DIN-perike.

MopknioueHne Kabener paclumpeHns

BHUMAHUE
® C lime p ém OUT Ha 6 6510Ke c passé
IN Ha cnedyiowem 6n0oke. Heco61100 0 P
J p, coed p é OUT dsyx 6n0k08) Hapywum
pa6omy IJ1K.
® [lposep 61 pacwup He Gbinu nep unu
nepezHymol.
® Paduyc p npuy Oke 0 66Imb He
MeHee 55 mm.

@ 3anpewjaemcs maHyme 3a ¢epp cep unu
dasumb Ha Hezo. [Modkno4yas Kabeno K 6azoeomy 610Ky unu
omknio4yas ezo 6n10kKka, ecezda depxxumecsh 3a paswvém. lpu
8bimAzueaHuUU peppumoeozo cepdeyHUKAa pasvém moxxem
PAcKpbimecsa, a 8 cay4yae usMeHeHUA NOJIOXKeHUA cepOevyHUKA HA

A Kue ceolicmea kabens.

Kabenb paclumpeHns ycTaHoBNEeH BMECTE C KPbILWKON KabenbHOro pasbéma.
Mocne ycTaHOBKM HOMepPa Laccu pacluvpeHuns Ha 611oke nepemblyek BCTaBbTe
3Ty KPbILWIKY 1 3aKpenuTe eé BUHTaMW.

Mepen nopknioueHnem pa3bEeMOB CHUMUTe MepdpopupoBaHHbIe
NNacTMaccoBble KPbIlWKY ¢ 6a30BOTO WACCK W WACCK pacluMpeHus, YTobbl
BCTaBUTb COOTBETCTBYOLME pa3béMbl. Hanpumep, UTo6bl NOAKNOUUTL K
Waccu pacluMpeH1iA BTOPOE WacCu PacLuMpPeHNs, HYXHO OTKPbITb pa3bém OUT
Ha NepBOM Laccu.

Ha BTOpOM LWaccy paclumpeHus HyHO OTKpbITb pa3bém IN ana nogknioueHns
kabens, uayuero ¢ pabéma OUT nepBoro Laccy.

Basosoe waccu Waceu pacwmperns

CHATb KPbIWKY C
Pa3bém OUT pa3'béMg|N Y

N

Mocne nopknioueHna pasbéma Kabens
paclWpeHns 3aTAHUTE KPEMeXHble BUHTbI
paszbéma. MomeHT 3aTaxKu: 0,2 Hm.



YcTaHoBKa moaynein Ha 6a30Bbli1 610K

BbinonHeHne coegnHeHMN

@ [leped ycmaHoekoli modyneli o6A3amenbHO omKaAl4YuUmMe ® [leped MOHMAXOM U 8bINOJIHEHUEM 3/1eKMPONpPoeoodKuU
HanpsaxeHue numadus. 06: omk. nJiK u
Hanpsxexus.
@ Cnedume 3a mem, 6 oy pac A Ha P
Hanpaensoujem sbicmyne 6asoeoao 6nona, uHaye 2Hymb ® Ip 4Yem CHO8a 6K yc Ha mecmo
Do e
P ep oyns. P y
@ He kacalimece mokonpogodawux yacmel U 31eKMPOHHbIX @ B cnyyae HeucnpasHocmu Mooy 0
KoMnoHeHmoe modynel. 3mo MoXxem npusecmu K nepekno4amosca 8bix0d. 0O6azamensHoll ycmanaenueaume
HeucnpasHoOCMAM usiu noepexxdeHuro modysnedl. KOHMPpO/bHbIe ycmpolicmea 871 nposepKu ucnpasHocmu modynis,

(@ OTKMIOUMB HanNPsXKeHNe NUTaHNs,
BCTaBbTE HUKHMIA BLICTYN MOAYNA B
Hanpaenawuee oTBepcTre Ha 6a3oBOM
6noke.

(2) 3aTem NNOTHO NPWXMUTE MOAYIb K
6a3oBomy 610Ky 1 y6eanTech, 4To OH
BOLLEN [0 KOHLA.

® 3akpenute mogynb BUHTOM (M3 X 12) Npu yCTaHOBKe KOHTponepa B
MecTe, rae MoXeT 6biTb BuOpauna. KpenexHble BUHTbI B KOMMNEKT
Mogaynein He BXOAAT.

MopknioueHne 6ydpepHoir 6aTapen LM

Bo usbexaHue paspaga Unv KOPOTKOro 3aMblKaHUA MPY TPaHCMOPTUPOBKE U
XpaHeHUu pa3bém b6atapeun Q6BAT Ha 3aBoje-nsroToButene He
NoAKMIoYaeTCA.

Ytobbl nonyunTh fOCTyN K 6aTapee Ha
moaynax QO0CPU n QO1CPU, HyxHO
5 OTKPbITb BEPXHIOIO KPbIWKY Ha
nepepHen ctopoHe moayna LiM.

batapesa

Pazbém

AESET_LOLR

Ha UM ocTanbHbiXx TMMOB JOCTYN K
6aTapee OCYLECTBAACTCA C HUXKHEN
CcTOpOHbI Moayneit LIM.

b

batapes — Pa3bém

OtkpoiTe GaTapeiHblil OTCEK MOAYsA 1 yGeanTech, 4To 6atapes BCTaBleHa
NpaBuIbHO. 3aTeM BCTaBbTe Pa3bém GaTapen B OTBETHbIN Pa3bém Unv Mogyns
LIN. MNpu ncnonbsosanum moayna Q02(H)-, Q06H-, Q12(P)H- nnun Q25(P)HCPU
Kabenb AOMKeH GbiTb BCTAaBNIEH B 3@XWM, PAcrosoKeHHbI B GaTaperHom
oTceke.

ec/slu HenpaseulbHOe nepekKJsilo4YeHue 8bIx0008 Moxem
npeacmasnnmb onacHocme.

® lpu P unu nJK y
ped ] 80
npu nw6eix meax onacHeIX p X €OC i u
noepexdeHuil ycmaHosume 8HewHue npeaoxpanumenbﬂme
ycmpoucmsa (Hanpumep, KOoHmMypbl p 8bIK
p p 8bl um.n.).

[ina npepoTBpalleHna NoMex CO CTOPOHbI MCTOUYHUKOB MUTAHUA WU UHBIX

YCTPOWCTB cobniofaiiTe cneflytoLine ykasaHus:

® Kabenum nocToAHHOro TOKa He cneAyeT MpoKnajbiBaTb B
Hernocpe/CTBEHHOM 6/IM30CTN OT Kabeneil NnepemMeHHOro Toka.

@ BbiCOKOBONbTHbIE Kabenu cneayeT NpoKnafibiBaTh OTAENbHO OT Kabenen
uenei ynpasneHna 1 nepeaayn AaHHbix. Pacctoanune mexay kabenamu
STVX TUMOB AOSIKHO ObITb He MeHee 100 MMm.

@ Kabenu BXOJOB U BbIXOJOB MOXHO HapallMBaTb, He MpeBbiWan ANuHy
100 m. OfHaKo AnA HaAeXHOro UCKIIYEHUA BO3MOXHbBIX NMOMeXx
peKkomeHAayeTcs, 4Tobbl ANUHa He npesblwana 20 M. YunTbiBanTte
nageHve HanpaXeHua B Kabensx.

@ [InA nepefaun aHanoroBbIX CUrHaIOB MCMOJb3YTe SKPaHMPOBaHHbIe
Kabenu.
@ [logknioueHHble K KnemMmam Kabenu crefyeT 3aKpenuTb Tak, uTobbl K

KNeMMHbIM KOJiogKam He 6bina nNpunoXxeHa YpesmepHaa mexaHn4yeckas
Harpyska.

3asemneHune

@® ConpoTuBieHue 3a3eMNeHNA He AOMKHO NpeBbiwath 100 Om.

@ KOHTaKT 3a3emneHusa AOJIKEeH 6bITb PacnonoXeH Kak MOXXHO 6nvxe K
MK, a 3a3emnaiowme Kabenm Kak MOXHO Kopoye.

@® (1K cnepyeT 3a3emnATb, MO BO3MOXHOCTY, HE3aBUCKUMO OT APYrux
npubopos. Ecnu oTaenbHoe 3a3emneHne HEBO3MOXHO, cnepyeT

BbIMONHUTL O6Lee 3a3eMieHne TaK, Kak MOKa3aHo HUXe Ha cpefHem
PUCYHKe.

Mpoune
nproopbl

Mpoune
nproopbl

Ob6uiee 3a3emnervre
He ponyckaetca

Obuee 3a3emneHne
[Jlonyctumoe peluerne

OTpenbHoe 3a3emnexne
OnTtumanbHoe pelueHve

[ ] nﬂOLLlaﬂb nornepeyHoro cevyeHUs 3asemnamuero kabens AOJIKHA 6bITb
He MeHee 2 MM2.

® Ecwms npouecce 3kcnayatTaynm BO3SHUKHYT 0IJJI/I6KI/I, CBA3aHHbIE C
3a3emsieHneMm, oTcoeauHUTe Knemmbl 3a3emnenna LG u FG 6a3oBoro
waccun.

MopknioueHne nuTaHusa

Mutanue MJIK OMKHO OCYLeCTBAATLCA OTANbHO OT NUTAaHWA AN1A BXOAOB U
BbIXOA0B, @ TaKXKe AN NPOYUX NPUOOPOB CUCTEMDI.

Mpn HanMuMK NOMeX BbICOKOTO YPOBHA WCMOMb3yiiTe pa3fennTenbHbii
TpaHcdopmaTop.

o
MNuTanve | PLC

o

— ————P
| MepudepuitHbie

B —— YCTPOWCTBa BBOAA/BbIBOAA

Mpoune npubopbl

I

Yro6bl cBECTU K yMy NoTepy Hanp: BMPOBOAKE, ANA IMHUI NUTaHNA
nepemMeHHoro (110/230 B) n MocToAHHOro TOKa MCnonb3yiTe Kabenu ¢
MaKCVManbHO BO3MOXHO MNOLLAAbI0 MOMEPEYHOro CeUeHIs Kbl (MaKc. 2 Mm2).
[inA 3aWmnTbl CUCTEMbI OT CKAUYKOB HampaXxeHus (Hanpumep, Npu yaapax
MOJTHUV) YCTaHOBWTE YCTPOWCTBO 3aLLMTbI OT MEPEHANPAXKEHWNIA.

7

MK, moaynu
BBO/1a-BbIBO/A

AC

o
—

Ha cnepytowein cxeme nokasaH npumep MoAKmioueHns 6a3oBoro waccu u
Waccn paclwmpeHna K UCTOYHUKAM MUTaHUA C BXOJamMKn CeTu nepeMeHHOoro
Toka (Q61P-A2).

Basosoe waccn

VELSEC

230 B nepem.
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UcToyHmkn
nuTanua

-
U

24 B nocr.
Kabenb pacuwmperus

b
HanpsxeHue 24 B nocT.
Ans mopaynei

Waceu pacwmperns
BBO/A/BbIBOAA

163 0
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3asemnenne ==

Ne | Onucanne

Bbixop curHana ownbkm (Makc. 24 B, 0,5 A)
TOT NepeKioYaloLKii KOHTaKT HOPMaNbHO 3aMKHYTbI U pa3MblKaeTca
@ | npv peructpayum ownbKu.

BHMMAH M E BleO‘:l CUrHana owmnbKN MOXKHO UCMONb30BaTh TOMbKO npu ycTaHoOBKe
WCTOYHUKA NWUTaHWsA Ha 6a30Boe Wwaccu.
[ ] ﬂunuu3aseMn2Hunycmpoucmea om nep p iE1 @ | Knemma 3asemnenus waccu FG
3
u v E22 Geime © | Knemma 3a3emneHuns nHUN aneKTponuTaHusa LG
® llpu ?'60"2 ycmpouczmaa om nep - 7 @ | Bxop HanpsixeHua anekTpoceTy (230 B nepem.)
OHO He cp 710 npu donycmumeix x
HanpsaxeHus.
@® /[nsanod NuHUl 110/230 B nepem. u 24 B nocm.
ucnonb3sytime Kab. ¢ Makc Holl w,
nonepeyHozo ceyeHus (makc. 2 mm?), CKpy4YeHHble no aceli OnuHe
ensioms 00 Knemm. Bo npu
ocnabneHuu 3amaAXKu 6UHMoO8 ucnonbzyume KabGenvHble
HAKOHeYHUKU.

@ Bcyyae nodknioyeHus Knemm L LG uFG ux Heo6xodumo 3asemaume.
0O6e smu Ha 3emnio. Mpu
nodknw4enuu knemm LG u FG 6e3 3azemnenus /1K moxem cmameo

0YeHb YyeC K MockonbKy knemma LG He
U30/1UPOBAHHASA, Cyujecmeyem makxe onacHoCMb NOpa)ieHus

npu p yacmeli, Ko20a oHa
noOKnoYeHa.
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2 MITSUBISHI ELECTRIC

MELSEC System Q

Programowalne sterowniki logiczne

Podrecznik instalacji ptyt bazowych,
zasilaczy i jednostek centralnych (CPU)

Nr kat.: 212581 POL, Wersja A, 01022008

Srodki bezpieczenstwa

Do uzytku wylacznie przez wykwalifikowany personel

Instrukcje w niniejszym podreczniku napisane s3 dla wykwalifikowanych
technikow elektrykow, ktorzy sg juz dobrze zaznajomieni ze standardami
bezpieczenstwa, stosowanymi w technologii automatyzacji. Konfiguracja
systemu i rozplanowanie, instalacja, ustawienie, przeglady i testowanie
sprzetu, moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych
technikow elektrykow. Jakiekolwiek modyfikacje sprzetu i/lub
oprogramowania naszych produktéw, wyraznie nieopisane w tym
podreczniku, moga by¢ wykonane wytacznie przez autoryzowany personel
Mitsubishi Electric.

Prawidtowe uzycie produktu

Programowalne sterowniki logiczne (PLC) z serii MELSEC System Q,
przeznaczone sg tylko do zastosowan opisanych w niniejszym podreczniku
instalacji i/lub w innych, wymienionych nizej podrecznikach. Muszg by¢
przestrzegane wszystkie parametry operacyjne i ustawienia, wyspecyfikowane
w niniejszym podreczniku. Opisane produkty zostaty zaprojektowane,
wyprodukowane, przetestowane i udokumentowane w $cistej zgodnosci
z wiasciwymi standardami bezpieczeristwa. Nieautoryzowana modyfikacja
sprzetu lub oprogramowania, lub nieprzestrzeganie ostrzezen podanych na
produkcie i w niniejszym podreczniku, moga doprowadzi¢ do powaznych
obrazen personelu i/lub zniszczeniem mienia. Tylko urzadzenia peryferyjne
i sprzet rozszerzajacy, wyraznie zalecane i dopuszczone przez Mitsubishi
Electric, moga by¢ uzywane przez programowalne sterowniki logiczne z serii
MELSEC System Q. Wszystkie inne zastosowania beda uwazane za niewtasciwe.

Regulacje zwigzane z bezpieczenstwem

Wszystkie regulacje bezpieczenstwa zapobiegajace wypadkom i whasciwe dla
naszych zastosowan, musza by¢ przestrzegane przy konfiguracji systemu,
rozplanowaniu, instalacji, obstudze, serwisowaniu i testowaniu tych
produktow

Niniejszy podrecznik zawiera ostrzezenia, ktére pomoga we wiasciwym
i bezpiecznym uzywaniu tych produktéw. Ostrzezenia te zostaty wyréznione
W nastepujacy sposob:

NIEBEZPIECZENSTWO:

Ryzyko narazenia uzy ikana obr
Nieprzestrzeganie tych ostrzezer, moze doprowadzi¢
uzytkownika do zagrozenia zycia i powstania urazéw.

OSTRZEZENIE:
N\ Ryzyko uszkodzenia sprzetu.
. A - i

h z bezpiec

P 7 P

moze doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia sprzetu
lub innej wtasnosci.

Dodatkowa informacja

Wiecej informacji zwigzanych z tym produktem, mozna znalez¢ w nastepujacych
podrecznikach:

® Hardware Manual do serii MELSEC System Q

@® Programming Manual do serii MELSEC A/Q

Podreczniki te mozna bezptatnie pobrac¢ z naszej strony internetowej
(www.mitsubishi-automation.pl)

Jesli pojawia sie jakiekolwiek pytania zwigzane z instalowaniem,
programowaniem i dziataniem sterownikéw z serii MELSEC System Q, prosimy
o bezzwtoczne skontaktowanie sie z lokalnym biurem sprzedazy lub
dystrybutorem.

Konfiguracja systemu

Programowalne sterowniki logiczne (PLC) z serii MELSEC System Q, sg
sterownikami modutowymi. Procesory centralne (CPU) instalowane sa na
plytach bazowych (zwanych czasami rack’ami), ktére moga pomiescic réwniez
zasilacz i maksymalnie dwanascie modutéw rozszerzajacych.

System mozna dalej rozszerza¢, podtaczajac do gtéwnej ptyty bazowej za
pomoca kabla magistrali, rozszerzajace ptyty bazowe.
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Gtoéwna plyta bazowa

Rozszerzajaca plyta bazowa

(rozszerzenie 1)

|
B9 )

Rozszerzajaca plyta bazowa

000000

(rozszerzenie 2)

=l 2

Nr | Opis

o Miejsce na modut zasilacza (nie wystepuje w rozszerzajacych
ptytach bazowych Q52B i Q55B)

Miejsce przeznaczone na moduty procesoréw centralnych

W pojedynczym systemie PLC z serii System Q, mozna zainstalowac

do 4 modutéw procesoréw centralnych (CPU).

Plyty bazowe

Czesci i elementy sterujace
Gtéwna ptyta bazowa

= o=

T o T—=

o— N\ [/

Rozszerzajaca ptyta bazowa

0gélne warunki pracy

Warunek Wymagania
Temperatura | Dzialanie 0-55°C
otoczenia Przechowywanie | -25 - 75°C

Wilgotno$¢ wzgledna (praca) 5 -95% (bez kondensacji)

Brak agresywnych lub palnych

Otoczenie ) . .
gazéw, bez nadmiernego zapylenia

Wiecej szczegotdw zwigzanych z warunkami pracy i otoczeniem sterownikow,
mozna znalez¢ w Hardware Manual do serii MELSEC System Q.

© | Miejsca na moduly we/wy i specjalne moduly funkcyjne
@ | Kabel rozszerzajacy o
OSTRZEZENIE
Nr | Opis
Catkowita qlugos'c' kabli rozszerzajgcych w systemie PLC, nie moze Gwintowane otwory do montazu modutéw przy pomocy $rub
przekraczaé 13,2 m. (1] M3x 12
@ | Ztacze kabla rozszerzajacego
Maksyma.lna liczba Maksymalpa liczba Ostona ztacza kabla rozszerzajacego
Modut CPU rozszerzajacych plyt modutéw do © | (przed wigczeniem kabla rozszerzajacego nalezy usuna¢ wstepnie
bazowych zainstalowania nacieta ostone)
QooCPU 4 24 Otwory montazowe (@ 5 mm)
QO01CPU @ | Gdy nie jest dostepna szyna DIN, otwory te stuza do montowania
QO2(H)CPU plyty bazowej za pomoca srub M4.
QUBHCPU @ | Migjsce na jednostke zasilacza
Q12HCPU @ | Otwory do zainstalowania ptyty bazowej na adapterze szyny DIN
Q25HCPU 4 64 @ | Miejsca na moduty rozszerzajace
Q12PHCPU o Ztacze wejsciowe do kabla rozszerzajacego (z gtéwnej ptyty
bazowej lub innej rozszerzajacej ptyty bazowej)
QI12PHCPU — -
@ | Zwory do ustawiania numeru plyty rozszerzajac
Q12PRHCPU 0 8 na gtéwnej ptycie - -
R ! bazowej (tylko cyfrowe @ | Ztacze do kabla taczacego z inng rozszerzajaca ptyta bazowa
ozszerzenie poprzez moduly we/wy i/lub
Q25PRHCPU odlegte stacje we/wy. moduty sieciowe) *  Rozszerzajace ptyty bazowe Q52B i Q55B, nie majg swojego wiasnego
miejsca (zlacza) do podigczenia zasilacza. Zainstalowane w niej moduty

czerpig zasilanie z zasilacza znajdujgcego sie na gtéwnej ptycie bazowej,
poprzez rozszerzajacy kabel taczacy te ptyty.

Ptytabazowa Q38RB-E i rozszerzajaca Q68RB maja miejsca (zfacza) nadwa
redundantne moduty zasilaczy (modele Q63RP lub Q64RP).

llos¢ ztacz dostepnych dla modutéw we/wy i specjalnych modutéw
funkcyjnych, identyfikowana jest przez druga i (jesli wystepuje) trzecig cyfre w
symbolu modelu ptyty bazowej. Przyktadowo, ptyta bazowa Q38B ma 8 ztacz,
natomiast ptyta Q312B ma 12 takich ztacz.

Wymiary

98 mm

Plyta bazowa X (w mm) Plyta bazowa X (w mm)
Q33B-E 189 Q55B 189
Q35B-E 245 Q63B 189
Q38B-E 328 Q658 245
Q38RB-E 439 Q68B 328
Q312B-E 439 Q68RB 439
Q52B 106 Q612B 439

Nastawianie numeru wewnetrznego plyty rozszerzajacej

Numer wewnetrzny rozszerzajacych plyt bazowych nalezy ustawia¢ zworami.

Gdy rozszerzajaca ptyta bazowa opuszcza fabryke, jej numer wewnetrzny

ustawiony jest domyslnie na 1.

Zespot zwoér do ustawienia numerdw

wewnetrznych, umieszczony jest pod

pokrywa ztacza wejsciowego kabla

rozszerzajgcego.

@ Poluzowa¢ wkrety podtrzymujace
pokrywe ztacza wejsciowego (IN).

@ Zdja¢ pokrywe.

® Umiesci¢ wtyczke zwory zgodnie z
wiasciwym numerem rozszerzajacej ptyty
bazowej (patrz ponizej). Numery
przydziela¢ sekwencyjnie w kolejnosci
wzrastajacej. Jesli do wiecej niz jednej
ptyty przydzielony zostanie ten sam
numer, lub ptyta bazowa zostanie
zainstalowana bez zwory, w trakcie
dziatania pojawi sie btad.

Rozszerzenie

1 2 4 5 6 7
oo [co] [o o] [co] [o o] [9] [o o]
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ol [l ol [l ol [oo] 0

(® Po ustawieniu zwory nalezy natozy¢ pokrywe i umocowac ja wkretami.

OSTRZEZENIE

W bloku zwér, znajdujgcym sie w pojedynczej rozszerzajqcej ptycie
b 2j, nie moze by¢ zail I ychwiecejwtyczekzwory, nizjedna.




Jednostki zasilaczy

Czesci i elementy sterujace
o
1
- —@
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Nr | Opis

Otwor pod $rube podtrzymujaca
Otwor ten stuzy do umocowania modutu zasilacza do ptyty
bazowej, przy pomocy wkretu (M3 x 12).

Dioda Power
Zaswieca sig, gdy zasilacz dostarcza do PLC napiecie zasilania 5V
DC.

(-]

Wyjscie sygnatu btedu (maks. 24V, 0,5 A)

Wyjscie to przechodzi w stan OFF (wytaczone), gdy CPU
zarejestruje btad (tyko wtedy, gdy zainstalowany jest na gtéwnej
ptycie bazowej).

FG zacisk uziemienia ramy

LG zacisk uziemienia linii zasilajacej
Podtaczenie uziemienia filtru sieciowego obwodu zasilania

Wejscie napiecia zasilajacego
Zaciski do podtaczenia napiecia zasilajacego do jednostki zasilacza

Umocowana na zawiasach pokrywa zaciskow faczacych

Sruby listwy zaciskowej (M3,5 x 7)

© 000 o |6

Dzwignia zwalniajaca
Sprezynowy mechanizm podtrzymujacy, ktory utatwia wyjmowanie
modutu z ptyty bazowej.

Wymagania
Wejscie napiecia zasilajacego
Jed ka L & 2 Pobér Prad
zasilacza AC DC mocy wyjsciowy
(+10%, -15%) | (+30%, -35%)
Q61P-A1 100 - 120V — 6A
Q61P-A2 200 - 240V — T05VA
Q62P* 100 - 240V — 3A
Q63P — 24V 45W 6A
Q63RP — 24V 65W
Q64P 100 - 240V — 8,5A
160VA
Q64RP 100 - 240V —

wyjs

Napiecie
do plyty

Zasilacz Q62P, oprécz napiecia 5V DC, posiada réwniez dodatkowe

cie 24V DC/0,6A

wyjsciowe 5V DC, doprowadzane jest z jednostki zasilacza bezposrednio
bazowej. Napigcie to nie moze by¢ wyprowadzane z jakichkolwiek

zaciskow.

Moduty CPU

Czesci i elementy sterujace

Q00CPU, Q001CPU

Q02(H), QO6HCPU, Q12(P)HCPU, Q25(P)HCPU

ooooon 1/

Nr

Opis

Przetacznik RUN/STOP

Przetacznik do ustawiania trybu pracy CPU

@ RUN: wykonywanie programu PLC

@ STOP: zatrzymanie wykonywania programu PLC

Przetacznik RESET/L.CLR

Przetacznik do zerowania CPU i kasowania urzadzen

@ RESET: Kasuje komunikaty o btedach, inicjalizuje CPU itd.
Po skasowaniu przetacznik musi wréci¢ do srodkowego
potozenia.

@ L. CLR: Latch Clear, kasuje dane zawarte w urzadzeniach,
skonfigurowanych w obszarze podtrzymywanym (czyli przetacza
je na OFF lub kasuje na 0).

o

Port RS-232 do podtgczenia jednostki programujacej

[10]

Port USB do podtaczenia jednostki programujacej

Opis

Przefacznik trybu pracy

@ RUN: wykonywanie programu PLC

@ STOP: zatrzymanie wykonywania programu PLC

@ RESET: kasowanie komunikatéw o btedzie, inicjalizacja CPU itd.

Bateria

Tryb pracy
@ Zielona: Tryb Q
@ Pomaranczowa: Tryb A

MODE

Tryb pracy CPU

@ Zat: PLC cyklicznie wykonuje program (tryb
RUN).

@ Wyt.: CPU zostat przetaczony w tryb STOP, lub

RUN pojawit sie krytyczny bfad, ktéry zatrzymat
wykonywanie programu.

® Miga: W slad za programem lub zmiang
parametru, przetacznik RUN/STOP zostat
przefaczony ze stanu STOP na RUN, lecz CPU
nie znajduje sie w trybie RUN.

Btad

@ Zat.: System auto-diagnozy zarejestrowat
niekrytyczny btad (wykonywanie programu
nie zostato wstrzymane).

@ Wyt.: CPU pracuje normalnie.

® Miga: Wykonywanie programu zostato
wstrzymane przez krytyczny btad.

Diody
LED ERR.

USER Informacja dla uzytkownika

Stan baterii

@ Zat: Napiecie baterii podtrzymujacej CPU lub
karte pamieci, jest za niskie

@ Wyt.: Napiecie baterii jest normalne

BAT

Stan inicjowania
@ Zat: Program jest tadowany.
@ Wyt.: Nie ma operacji uruchomienia.

@® Miga: Dane zostaty poprawnie skopiowane
do standardowej pamieci ROM, za pomoca
funkcji automatycznego przesytania (dioda
ERR réwniez bedzie migac).

BOOT

Ztacze baterii (gdy CPU opuszcza fabryke, bateria nie jest
podfaczona)

Przycisk do wysuwania karty pamieci

Przefacznik ustawien systemowych
(zob. Hardware Manual do MELSEC System Q)

(1]

Miejsce na karte pamieci

Q12PRHCPU i Q25PRHCPU
Te redundantne moduty CPU posiadajg dodatkowe funkcje kontrolne, ktére
nie wystepuja w procesorach QnHCPU.
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Nr | Opis
Tryb pracy systemu redundantnego
@ Zielona: Tryb redundantny
@ Czerwona: W nastepstwie przetgcznika
BACKUP systemowego, tryb RUN nie moze by¢
kontynuowany.
@ Pomaraniczowa: Niezalezne dziatanie
obydwu modutéw CPU
@ Wyt Tryb testowy
Diody Stan systemu
o LED CONTROL @ Zat.: System aktywny lub tryb testowy
@ Wyt: System rezerwowy
@ Przyporzadkowanie systemu
SYSTEMA @ Zat.: CPU przyporzadkowane jest do
systemu A lub B, lub jest w trybie
testowym
SYSTEM B @ Miga: Przerwanie w kablu $ledzacym
@ Wyt: CPU jest aktualnie
przyporzadkowane do innego systemu
Py Ztacze kabla $ledzacego, uzywane do podtaczenia dwoch
redundantnych modutéw CPU

Wymiary
Q00CPU, Q01CPU, Q02(H)CPU, QO6HCPU, Q12(P)HCPU, Q25(P)HCPU
27,4 mm 90 mm
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Instalacja

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed wykonywaniem jakichkolwiek instalacji i przed tqczeniem
pr dow, nalezy wylqczy¢ ilanie PLC i inne zewnetrzne
zasilania.

OSTRZEZENIE

® Sprzet nalezy obstugiwac tylko pod warunkami opisanymi
w Hardware Manual do MELSEC System Q. Nie wystawiac sprzetu na
dziatanie pytéw, mgly olejowej, zrqcych lub palnych gazéw, silnych
wibracji lub uderzen, wysokich temperatur, wilgoci i nie dopuszczaé
do skraplania pary wodnej.

@ Przyinstalowaniu sprzetu nalezy zwréci¢ uwage, zeby do modutu nie
dostaty sie wiéry, metalowe Scinki lub fragmenty przewodéw, ktére
po wpadnieciu moglyby sp. d: ¢ zwarcie obwodow. W celu
uszczelnienia naciec wentylacyjnych na czas instalowania, nalezy
zastosowac dostarczonq ostone. Nalezy réwniez pamietac, zeby po
zainstalowaniu urzqdzenia zdjqc¢ ostone. W przeciwnym razie,

w czasie dziatania, sterownik moze sie przegrzac.

Wybér miejsca do instalacji

PLC nalezy instalowa¢ w odpornej na uderzenia obudowie, majacej
zatwierdzong pokrywe (na przyktad w szafce na elektryczna aparature
rozdzielcza). Szafka i jej instalacja musza by¢ dostosowane do wszystkich
odpowiednich regulacji, lokalnych oraz narodowych.

Pomiedzy wierzchem i spodem jednostki centralnej oraz géra i dotem szafki
sterujacej, nalezy zapewni¢ odstep nie mniejszy niz 30 mm. Pozwoli to na
odpowiednig wentylacje oraz ufatwi instalacje i wymiane modutéw.

Ptyt bazowych nie wolno instalowa¢ w pozycji pionowej lub na ptaszczyznie
poziomej, poniewaz nie pozwala to na wystarczajacg wentylacje urzadzenia.

Plyt bazowych nie wolno instalowac
pionowo lub na ich plecach

Poprawna instalacja ptyt bazowych

Chcac nie dopusci¢ do powstania mechanicznych naprezen, ptyte bazowa
nalezy zainstalowana na $cianie o ptaskiej powierzchni.

Nalezy podja¢ dziatanie w celu odpowiedniego zwymiarowania kanatéw
kablowych.

Chcac unikna¢ probleméw z wentylacja nalezy dopilnowac, aby kanaty
kablowe zainstalowane powyzej PLC, nie byly gtebsze niz na 50 mm. Pomiedzy
kanatem kablowym i sterownikiem nalezy przeznaczy¢ wystarczajaco duza
przestrzen, ktéra w czasie pdzniejszej instalacji i wymianie, pozwoli na tatwy
dostep do kabli i modutéw. Jesli kanat kablowy instalowany jest ponizej PLC,
nalezy uwzgledni¢ odpowiednig przestrzen na wejsciowe kable do zasilacza
i na kable podtaczone do modutéw we/wy PLC.

W szafce elektrycznej nalezy zostawic¢ odstep przynajmniej 100 mm pomiedzy
PLC i urzadzeniami, ktére generuja silne zaktécenia lub wytwarzaja ciepto, a sg
zainstalowane z przodu PLC. Na przyktad, na wewnetrznej scianie szafki
elektrycznej mozna zainstalowac jakis inny sprzet. Jesli taki sprzet instalowany
jestobok PLC, to pomiedzy PLCitym sprzetem nalezy pozostawic przynajmniej
50 mm wolnej przestrzeni.

Sufit szafki
PLC

Styczniki itd.

=100 m

Instalacja ptyt bazowych

Ptyty bazowe MELSEC System Q moga byc¢ instalowane bezposrednio na
ptaskiej, pionowej powierzchni (na przyktad na tylnej Scianie elektrycznej szafki
rozdzielczej) lub na szynie DIN.

Bezposredni montaz na Scianie

@ Wywierci¢ otwory pod $ruby mocujace. Ponizsza tabela pokazuje
rozstawy otworéw w réznych ptytach bazowych.
Pl
J H

I/ )1

o

mEnlil

Montaz na szynie DIN

Do dyspozycji sa adaptery, pozwalajace na instalacje gtéwnych i rozszerzajacych
plyt bazowych na 35 mm szynie DIN. W celu bezpiecznego i pewnego wykonania
instalacji, odstep pomiedzy srubami mocujacymi szyne w szafce rozdzielczej, nie
moze by¢ wiekszy niz 200 mm.

Sruba mocujaca

'

s )

f

Szyna DIN

maks. 200 mm maks. 200 mm maks. 200 mm

Do dyspozycji sa trzy rézne typy adapteréw:

Adapter Odpowiedni do typ6w ptyt bazowych
Plyta bazowa | B(mm) | H(mm) || Ptyta bazowa | B(mm) | H(mm) Q6DINT Q38B, Q312B, Q68B, Q612B
Q33B-E 169 Q55B 167 Q6DIN2 Q35B.Q65B
Q35B-E 224,5 Q63B 167 Q6DIN3 Q33B,Q52B, Q55B, Q63B
Q38B-E 308 Q658 222,5 .
80 30 Instalowanie adaptera
Q38RB-E Q68B 306 .
Plecy ptyty bazowej _
Q312B-E 419 Q68RB o= = 2N
Q528 83,5 Q6128 417 =] =] Lo
@ Przykreci¢ na swoim miejscu dwie gérne sruby montazowe (np. w cianie
szafki rozdzielczej), lecz jeszcze ich nie dokrecac. N
o oo

® Umiesci¢ prawostronnie otwarty otwér montazowy na prawej gornej
srubie.

@ Nasunac lewy otwor montazowy plyty bazowej na druga $rube.

T

) )

(® Wiozy¢ dolne sruby i umocowaé plyte, dokrecajac wszystkie sruby do
Sciany.

Wsunac¢ jezyczek matego adaptera w dolng szczeline.

®

@ Naciska¢ wierzchotek adaptera w kierunku gérnej szczeliny, az wskoczy
na swoje miejsce.

® Zpod spodu wstawi¢ wiekszy adapter do szyny umieszczonej w ptycie
bazowe;j.

(® Naciskac dolng czes¢ adaptera w kierunku dolnej szczeliny, az adapter
wskoczy na swoje miejsce.

Jak tylko adaptery zostang zainstalowane, mozna montowac ptyte bazowa na

szynie DIN.

taczenie kabli rozszerzajacych

OSTRZEZENIE

® Zlqcze wyjsciowe (OUT) z plyty bazowej nalezy zawsze tqczyc ze
ztqczem wejsciowym (IN), znajdujgcym sie na nastepnej plycie
bazowej.
Jesli nie jest to przestrzeg - na przyktad, jesli na dwéch plytach
zostangq potqczone ztqcza OUT - nie bedzie mozliwa bezbtedna praca
PLC.

@ Nalezyupewnicsie, ze kablerozszerzajqce niesqgdzies zacisnigte lub
zawiqzane na wezel.

® Nie nalezy prowadzi¢ kabli rozszerzajqcych po krzywiznach o
promieniu mniejszym niz 55 mm.

@ Pierscienia ferrytowego nie wolno nigdy przeciqgac lub wpychaé
dalej na kabel. Przy dotqczaniu kabla lub jego odlqczaniu od ptyty
bazowej, nalezy zawsze trzymac za jego zlqcze. Ciggniecie za
pierscien ferrytowy moze spowodowac otwarcie zlqcza. Ponadto,
Jjesli zmieni. ie potozenie pierscienia na kablu, zmieni to
réwniez elektryczne wtasciwosci kabla.

Kabel rozszerzajacy instalowany jest w miejsce pokrywy ztacza kablowego. Po
ustawieniu w bloku zworek numeru ptyty rozszerzajacej, nalezy zamontowac
ostone i dokrecic jag mocujacymi srubami.
Przed wetknigciem ztacz kablowych do gniazdek, zgtéwnych i rozszerzajacych
ptyt bazowych, nalezy usuna¢ wstepnie naciete plastikowe ostony ztacz.
Pozwoli to na umieszczenie w gniazdach odpowiednich wtyczek. Przyktadowo,
w celu podifaczenia drugiej rozszerzajacej ptyty, musimy na istniejacej ptycie
rozszerzajgcej otworzyc ztgcze OUT.
Na drugiej ptycie rozszerzajacej musimy otworzy¢ ztgcze IN, co pozwoli na
wiaczenie kabla prowadzonego ze ztacza OUT poprzedniej plyty.
Gtowna plyta bazowa Rozszerzajaca plyta bazowa
Usuniecie
(wytamanie) ostony
N ze zlacza IN
@)

I

Le

Ztgcze OUT

Po dofaczeniu zlgcza kabla rozszerzajgcego,
nalezy dokreci¢ $ruby podtrzymujace ztgcza.
Moment przykrecania: 0,2 Nm.




Instalowanie moduiéw na plycie bazowej

Powigzania

@ Nalezy zaci i¢ modut doktadnie nad pr
znajdujqcq sie w plycie bazowej, inaczej mozna wyg:qc pmy
znajdujqce sie w ztqczu modutu.

@ Nigdy nie nalezy dotyka¢ jakichkolwiek przewodzqcych czesci
modutu lub podzespotow elektronicznych.
Moze to przyczynic¢ sie do powstania usterek lub uszkodzenia

OSTRZEZENIE NIEBEZPIECZENSTWO
® Przed zai I i dutéw nalezy wytqczaé @ Przed wykonywaniem jakiejkolwiek i lacji i przed tqc
déw, nalezy wylqczyé ilanie PLC i wszystkle inne

zewmgtrzne zasilania.

@ Przed ponownym zatqczeniem napiecia zasilania, pokrywy na
listwach zaciskowych nalezy i¢ na swoje miejsce.

® Jeslimodut wyjsciowy jest wadliwy, moze nie by¢ mozliwe poprawne
zalqczenie wyjscia. W h, gdzie ni Sciwe przelqczenie

Y
modutu. wyjsc moze by¢ niebezpieczne, nalezy to sprawdzac i zawsze
¢ narzedzia monitorujqce.

. L . . ® W wyniku awarii ilania i bledow jed ki c Inej PLC, mogq
f (@ Po wylaczeniu napiecia zasﬂapla, nalezy powstaé nieokreslone stany. Dl w celu nied enia do
dolny wystep modutu wsunac¢ do powstania potencjalnie niebezpiecznych stanow we wszystkich

prowadzacego otworu, znajdujacego sie mozllwych okollcznoscmch aw k pdo
w plycie bazowej. powinnosiezawszei b ajgce

@ Nastepnie docisng¢ mocno modut do
ptyty bazowej, upewniajac sig, ze jest
catkowicie wsuniety.

® W przypadku usytuowania instalacji w takich miejscach, gdzie
spodziewane sg drgania, modut nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy $ruby
mocujacej (M3 x 12). Sruby te nie s3 dotaczane wraz z modutem.

Podtaczanie baterii podtrzymujacej CPU

Gdy CPU opuszcza fabryke, zlacze baterii Q6BAT nie jest podigczone.
Zabezpiecza to przed mozliwoscig roztadowania baterii lub powstania zwarcia
W czasie transportu.

— W modelach QO00CPU i Q01CPU,
otwarcie goérnej pokrywy z przodu
5 modutu, umozliwia dostep do baterii
procesora.
Bateria
\
Ziycze

AESET_LOLR

We wszystkich innych typach CPU,
dostep do baterii mozliwy jest od dotu
modutu CPU.

D

Bateria — Ziacze

Przed rozpoczeciem eksploatacji CPU nalezy podtaczyc baterie.

Otworzy¢ w module przegrode na baterie i upewni¢ sie, ze bateria jest
poprawnie zamontowana. Nastepnie, do odpowiednio dobranego ztacza
w pojemniku na baterie lub module CPU, podtaczy¢ ztacze baterii. Jesli
uzywane sg procesory Q02(H)-, Q06H-, Q12(P)H- lub Q25(P)HCPU, nalezy
upewnié sie, ze w pojemniku na baterie, kabel zostat wsuniety w
podtrzymujacy zacisk.

(np. obwody wylqczania awary]nego, blokady w styczmkach
wytqczniki kraricowe itp.).

Celem nie dopuszczenia do pojawienia sie zaktécern pochodzacych od

obwodoéw zasilajacych i innych zrédet, prosimy o przestrzeganie

nastepujacych instrukcji:

® Kable doprowadzajace zasilanie DC, nie moga by¢ prowadzone
w bezposrednim sasiedztwie kabli zasilajacych AC.

@ Kable wysokiego napiecia powinny by¢ prowadzone odrebnie i oddzielone
od kabli sterujgcych oraz kabli doprowadzajacych dane. Pomiedzy tymi
rodzajami kabli nalezy uwzgledni¢ przynajmniej 100 mm odstep.

@® Kable wejsciowe i wyjsciowe moga by¢ rozciggniete na dtugos¢ nie
wieksza niz 100 m. Jednak, jesli chcemy w niezawodny sposéb zapobiec
zaktoceniom, lepiej nie przekracza¢ odlegtosci 20 m. Nalezy pamigtac
o wzieciu pod uwage poprawek na spadek napiecia w kablach.

@® Do przesytania sygnatéw analogowych nalezy uzywac kabli
ekranowanych.

@® Kable nalezy podtaczac¢ do zaciskdw w taki sposob, zeby w listwach
zaciskowych nie powstawaty nadmierne naprezenia mechaniczne.

Uziemianie

@ Rezystancja uziemienia nie powinna przekracza¢ maksymalnej wartosci
100 Q

@ Ztacze uziemienia powinno by¢ usytuowane mozliwie jak najblizej PLC,
a kabel uziemiajacy réwniez powinien by¢ jak najkrétszy.

@ Jeslito mozliwe, PLC nalezy uziemi¢ oddzielnie od pozostatego sprzetu.
Jedli nie jest mozliwe przydzielenie oddzielnego podtaczenia do
uziemienia, nalezy upewnic sig, ze wspélna ziemia podtaczona jest tak,
jak pokazano ponizej na srodkowej ilustracji.

Inny

Inny Inny
PLC PLC sprzet

sprzet sprzet

Wydzielone uziemienie Wspolne uziemienie Wspdlne uziemienie
Lepsze rozwiazanie Dobre rozwiazanie Niedozwolone

@® Powierzchnia przekroju kabla uziemiajagcego powinna wynosi¢
przynajmniej 2 mm>.

@® Jesliw czasie pracy wystepuja btedy zwigzane z uziemieniem, nalezy od
gtéwnej ptyty bazowej odfaczy¢ zaciski uziemiajace LG i FG.

Podtaczenie zasilania

Zasilacz PLC powinien by¢ oddzielny od zasilaczy wejs¢ i wyjs¢ oraz innego
sprzetu wystepujacego w tym systemie.
Przy wysokim poziomie zaktdcen nalezy uzy¢ transformatora izolujacego.

©
Siec¢ zasilajaca | I I PLC
©

»—|/—>

Urzadzenia we/wy

—

Inny sprzet

1T
—>
W celu zminimalizowania spadkéw napiecia w przewodach, w liniach
zasilajacych 110/230V AC i przewodach mocy obwoddéw DC, nalezy uz;/c kabli
o mozliwie najwiekszej powierzchni przekroju przewodu (maks. 2 mm®)

Celem zabezpieczenia sie przed gwattownymi wahaniami zasilania, nalezy
instalowac ttumiki przepie¢ (np. uderzenie pioruna):

7

PLC,
moduty
wejsc/wyjs¢

Siec zasilajaca

Ponizszy schemat pokazuje przyktad podtaczenia gtéwnej ptyty bazowej oraz
plyty bazowej rozszerzajacej, z uzyciem zasilaczy Q61P-A2, majacych wejscia
do sieci zasilajacej AC.

P

i

Sie¢ H

elektryczna |
-

Gtéwna plyta bazowa

e cPU

230V AC
Jednostka ! ] XX 8]
zasilacza | 1 =
L | o
e
24V DC !
v} Kabel rozszerzajacy

Zasilanie 24V DC do

Rozszerzajaca ptyta
modutéw we/wy azowa

N I 3

BRERER

Uziemianie ==

Nr | Opis

Wyjscie btedu (maks. 24V, 0,5 A)

W trakcie normalnej pracy styk ten jest zamkniety i otwiera sie, gdy
@ | zarejestrowany zostanie btad.

Wyjscie btedu moze zostac uzyte wtedy, gdy jednostka zasilacza
zainstalowana jest na gtéwnej ptycie bazowej.

FG potaczenie uziemienia ramy

OSTRZEZENIE
@ Przewody uziemiajqce ttumik przepiec E1 i sterownik E2, muszq by¢
trzymane osobno.
@ Prosimy uwaznie dobierac ttumik przepigc, zeby nie byt wy lany
dozwolonymi odchytkami napiecia.

LG pofaczenie uziemienia linii zasilajacej

00

Wejscie sieci zasilajacej 230V AC

OSTRZEZENIE

® Do podtqczenia linii zasilajqcych 110/230V ACi 24V DC, nalezy uzy¢
kabliomozliwie najwiekszejpowierzchniprzekroju przewodu (maks.
2 mm?) i skreconych na catej dlugoscl, az do zaciskow lqczqcych
w celu zabezpieczenia sie przed mozliwym zwarciem,
ym przez obluznione sruby, nalezy uzyc nie lutowanych

koncowek zizolatorami.

@ Jeslizaciski LG i FG sq podiqczone, muszq byc uziemione. Obydwa te
zaciski mogq by¢ padlqczone wquczme do uziemienia. Jesli zaciski
LGiFGsqpodtqczoneaniesq LCmozer g ¢bardzo
wrazllw:e na blgdy Gdy zacisk LG jest podlqczony I /esll zostanq

y lub i hnie, r

Y P )

ryzyko pomzema, pomewaz zacisk ten nie jest izolowany.
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MELSEC System Q

Programozhato vezérlék

Telepitési utmutaté alapegységek,
tapegységek és CPU modulok szamara
Cikkszdm: 212581 HUN, A verzi6, 13112008

Biztonsagi tajékoztato

Csak szakképzett munkatarsaknak

A kézikonyv megfeleléen képzett és szakképesitéssel rendelkez6 elektrotech-
nikusok szamara késziilt, akik teljesen tisztaban vannak az automatizalasi tech-
nolégia biztonséagi szabvanyaival. A leirt berendezésen végzett minden
munka, ideértve a rendszer tervezését, beszerelését, beallitasat,
karbantartdsat, javitasat és ellendrzését, csak képzett elektrotechnikusok
végezhetik, akik ismerik az automatizalasi technoldgia vonatkozé biztonsagi
szabvanyait és elGirasait.

A berendezés helyes hasznalata

AMELSEC System Q sorozat programozhaté vezérl6i (PLC) kizérélag azebben a
kézikonyvben vagy az alabbiakban felsorolt kézikonyvekben leirt
alkalmazasokhoz késziltek. Kérjiik, tartsa be a kézikdnyvben leirt 6sszes besze-
relési és lizemeltetési el6irast. Minden termék tervezése, gyartasa, ellenérzése
és dokumentaldsa a biztonsagi el6irasoknak megfeleléen tortént. A hardver
vagy a szoftver barmely moédositasa vagy a kézikdnyvben szereplé vagy a ter-

Rendszerkonfiguracio Alapegységek

Alkatrészek és kezel6elemek

Méretek

A MELSEC System Q sorozat PLC készlilékei modularis felépitéstiek. A CPU-k az Alapegység
alapegységre (melyet gyakran rack-nek neveznek) vannak szerelve, ami ezen
kivul egy tapegységnek és legfeljebb 12 modulnak ad helyet. o
Az alapegységhez buszkébel segitségével bévitéegységet csatlakoztatva a = £
rendszer tovabb bévithet. F £
(=}
000
|00 (][] Alapegység °
— 006 o 00 0 0 0
o © < N
X
— Bévitéegység , 2
{z] oeloeloelooee  bovics Alapegység X (mm) Alapegység X (mm)
ﬁ : O — Q33B-E 189 Q55B 189
(4] Q35B-E 245 Q63B 189
o Q38B-E 328 Q658 245
_AA,{] Bévitéegység Y rn .
~|0/©/©0/06 6 e (2. bévités) Bévitéegység Q38RB-E 439 Q688 328
Q312B-E 439 Q68RB 439
Nr. | Leiras Q528 106 Q612B 439
o Csatlakozoéfoglalat tapegység szamara (Q52B és Q558
bévitéegységeknél nem)
Csatlakozéfoglalatok CPU modulok szémara A bévitési fokozat szamanak beallitasa
@ | Egy |S)|,<Stem S P';C rendszerhez akar négy CPU modul is A bévitéegységek fokozatat jumperek segitségével kell bedllitani. A bévitési
csatlakoztathato.
fokozat gyari bedllitasa 1.
Csatlakozofoglalatok I/0 modulok és specialis funkciomodulok PR s s s
(3] szamdra A bévitési fokozat szamanak beéllitasara
: szolgalé jumper a bévitékabel bemeneti
O | Bovitdkabel csatlakozojanak fedele alatt talalhato.

(@ Oldja ki a bemeneti csatlakozo fedelének
(IN) tartécsavarjait.

mékre nyomtatott biztonsagi figyelmeztetések figyelmen kiviil hagyasa sze- [5)
mélyi sériilést vagy a berendezés és egyéb tulajdon karosodasat okozhatja. -
Kifejezetten csak a MITSUBISHI ELECTRIC &ltal jovahagyott tartozékok és VIGYAZAT
periféridk hasznalata megengedett. A termékek barmely mas hasznalata vagy Nr. | Leiras
alkalmazasa helytelen. < PR . —
A PLC rendszerben hasznalt bévitékabelek teljes hossza nem Menetes furatok a modulok M3 x 12-es csavarokkal térténd
haladhatjamega 13,2 m-t. o felszereléséhez
Vonatkoz6 biztonsagi szabalyozasok Coatlakozd a bovitkabel szama
Minden, az On egyedi alkalmazaséara vonatkozé biztonsagi és balesetvédelmi 2] satlakozo a bovitokabel szamara
elirast be kell tartani a termékek rendszertervezése, lizembe helyezése, CPU dul Csatlak haté Telepithetd dulok Fedél a kdbelcsatlakozé szamara (a bévitékabel csatlakoztatasa
beallitasa, karbantartasa, javitasa és ellendrzése soran. “modu bévitdegységek szama szama © | cisittavolitsa el a mUanyag fedelet)
A kézikonyvben a termékek helyes és biztonsagos hasznélatra vonatkozo
speciélis figyelmeztetései viligosan meg vannak jeldlve az alabbiak szerint: QO0CPU Régzitéfuratok (& 5 mm)
. Q01CPU 4 24 @ | Furatok az alapegység M4-es csavarokkal torténé felszerelésére, ha
VESZELY: nem all rendelkezésre DIN sin
a o fiavel feal 02(H)CPU - - .
/\ \ mélyi sériilésveszélyre vona gyelme I QO2(H) @ | Csatlakozofoglalat tapegység szaméra*
( ) Az itt leirt évintézkedések figyelmen kiviil hagyasa QO6HCPU
~ sérilést vagy sulyos egészségka dast okozhat. @ | Furatok az alapegység DIN sin adapterre szereléséhez
12HCPU
Q 7 64 @ | Csatlakozofoglalatok modulok szamara
- Q25HCPU - - e
VIGYAZAT: Po) Csatlakozo (alapegységtdl vagy masik bévitéegységtdl) bejové
X . R Q12PHCPU bévitskabel szémara
. A berendezések vagy vagyontargyak sériilésére vonat-
\, kozé figyelmeztetések. Q12PHCPU @ | Jumperek a bévitéegység szamanak bellitdsdhoz
Az itt leirt 6vintézkedések figyelmen kiviil hagyasa a A
b::endlezé;”vagzy egyéb I\Sr’zgyonté:";uyak gs‘:'llyos Q12PRHCPU .0 8 az alapegyseégen (csak @ | Csatlakozo tovabbi bévitéegységhez tartozo kabel szaméra
karosodasahoz vezethet. Bévités tavoli /0O digitalis 1/0 modulok
Q25PRHCPU allomasokon keresztiil és/vagy halézati modulok)

Tovabbi tajékoztatas

Az alabbi kézikonyvek tovébbi tdjékoztatast adnak a modulokrol:
® MELSEC System Q hardver-kézikonyv

® MELSEC A/Q programozasi kézikonyv

Ezek a konyvek ingyenesen elérhet6k az interneten (www.mitsubishi-automa-
tion.hu).

Ha barmilyen kérdése van a kézikonyvben leirt berendezés programozasaval
vagy hasznélataval kapcsolatban, kérjiik, vegye fel a kapcsolatot az illetékes
értékesitési irodaval vagy osztéllyal.

* A Q52B és Q558 bévitéegységek nem rendelkeznek sajat csatlakozéfog-
lalattal tapegységek szamara. A telepitett modulok az alapegységrol
kapnak dramot a bévitékabelen keresztiil.

A Q38RB-E és a Q68RB bovitéegységeken két redundéns tdpegység
(Q63RP vagy Q64RP) szamara talalhatok csatlakozofoglalatok.

Altalanos iizemeltetési feltételek

Feltétel ElGiras

= - o Az 1/0 modulok és specialis funkciomodulok szamara rendelkezésre allé
Kornyezeti lizem kdzben 0-55°C csatlakozofoglalatok szaméat a tipusjelolés masodik és (ha van) harmadik
hémérséklet tarolas kdzben -25-75°C szamjegye jeloli. Példaul a Q28B egység 8, a Q312B 12 foglalattal rendelkezik.

Relativ paratartalom (lizem kdzben) | 5-95 % (paralecsapodas nélkiil)

Nincs jelen sem agressziv vagy
gyulékony géz, sem tulzott
mértékd por

Kornyezet

Avezérlék miikodési és kornyezetifeltételeinek részletes leirdsat lasd a MELSEC
System Q hardver kézikényvben.

@ Tavolitsa el a fedelet.

® Allitsa be a jumper segitségével a
bévitéegység szamat (lasd aldbb). A
szamokat névekvo sorrendben adja meg.
Ha tobb egységhez is ugyanazt a szamot
allitja be, vagy jumper nélkiili
bévitéegységet telepit, hiba jelentkezik.

Bovitési
1 2 3 4 5} 6 7
oo 6] [eo] o] [eo] o] 6]
[o o] X0 [c ol [o o] [o o] [0 o] [ of
[o o] [o o] oo ool [0 o] [o—e] [oo]
[0 o] [o o] o of oo lo o] o o] [o o]
[oe] [o] [oe] X oo (oo [oo|
ool e ool o] e 0 5ol
[oo] [oo] [oo] [oo] o] [5%] oo

@ Ajumper beallitdsa utan helyezze vissza a fedelet, majd régzitse azt a csa-
varokkal.

VIGYAZAT

Soha ne helyezzen egy bévitéegységre egynél tobb jumpert.




Tapegységek
Alkatrészek és kezel6elemek
(1)
|
| —— @
Nr. | Leiras
Furat a régzitécsavar szamara
@ | Atapegység a furaton atvezetett csavarral (M3 x 12) régzithetd az
alapegységen.
) Bekapcsolt dllapotot jelz6 LED
A LED vilagit, ha a tapegység fesziltséggel (5 V DC) latja el a PLC-t.
Hibajel-kimenet (max. 24V, 0,5A)
© | Akimenet kikapcsol, ha a CPU hibat észlel (csak ha a tapegység az
alapegységre van szerelve).
o FG foldel6 csatlakozo
Védévezeték csatlakoztatasahoz
) LG foldel6 csatlakozo
Halozati sz(ir6 foldelése szamara
P Tapbemenet
Kapcsok a tapegység halézati csatlakoztatésdhoz
@ | Felhajthato burkolat a csatlakozokapcsok szamara
@ | Csavaros csatlakozok (M3,5 X 7)
Kioldokar
© | Arugoval ellatott reteszelé mechanizmus megkénnyiti a modul
eltavolitasat az alapegységrél.
El6iras
Bemené fesziiltség . ; . .
Tapeqysé Telj y-| Kimené
pPegyseg AC DC felvétel aram
(+10 %, -15 %) | (+30 %, -35 %)
Q61P-A1 100-120V — oA
Q61P-A2 200-240V — 105VA
Q62P* 100-240V — 3A
Q63P — 24V 45 W 6A
Q63RP — 24V 65W
Q64P 100-240V — 85A
160 VA
Q64RP 100-240V —

*

Az 5 V-os kimenet mellett a Q62 tdpegység 24 V DC/0,6 A kimenettel is
rendelkezik.

A tapegység 5 V DC kimenete kozvetlenll az alapegységet taplalja, egyik
kapocs sem csapolhaté meg.

CPU-modulok

Alkatrészek és kezel6elemek

QOOCPU, Q001CPU QO02(H), QO6HCPU, Q12(P)HCPU, Q25(P)HCPU Nr. | Leiras
o) Rendszerbedllito kapcsolo
(lasd MELSEC System Q hardver kézikonyv)
RUN/STOP gomb
CPU tizemmod-bedllité gomb
2 @ RUN: PLC program végrehajtasa
° @ STOP: PLC program leallitasa
RESET/L.CLR kapcsold
Kapcsold a CPU visszaallitasahoz és a készllékek torléséhez
0o @ RESET: A hibalizenetek nyugtazasa, a CPU inicializalasa, stb.
1 RESET utén a kapcsoldt vissza kell allitani a kozépsé pozicidba.
@ L.CLR: Latch Clear, a konfiguralt latch-tartomany késziilékeinek
adatait torli (kikapcsolja vagy 0 értékre allitja).
© | RS-232 port programozo egység csatlakoztatasahoz
@ | USB port programozé egység csatlakoztatdsahoz
@ | Csatlakozofoglalat memoriakartydhoz
N Leira Q12PRHCPU és Q25PRHCPU
o giras Redundéans CPU modulok olyan kiegészité kezeléelemekkel, melyekkel a
Uzemmod-vélaszté kapcsold QnHCPU egységek nem rendelkeznek.
P @ RUN: PLC program végrehajtasa rrriory T
@ STOP: PLC program ledllitasa woeld | e O o
@ RESET: Hibalizenet visszaallitasa, CPU inicializalasa, stb. = I s
@ | Elem coor 33
Uzemmod
MODE | @ ZOLD:Q-lizemméd TAGKING
@® NARANCS : A-lizemmod ®
CPU lizemmod kijelzés =
@ BE: A PLC ciklikusan végrehajtja a programot v )
(RUN tizemméd). ‘USB —]
@ KI: A CPU-t STOP lizemmédba kapcsoltak, <
RUN vagy a program végrehajtasat megszakité v . - ®
kritikus hiba jelentkezett.
@ VILLOG: A RUN/STOP kapcsolét program- v Rees2
vagy paraméter-valtoztatds utan STOP —
4llasbol RUN allasba kapcsoltak, am a CPU
nincs RUN Gizemmadban.
Hibakijelz6 Nr. | Leiras
@ BE: Az 6ndiagnosztika soran olyan hiba A redundans rendszer iizemmadja
LED-ek jelentkezett, mely nem okozta a program A L. ,
© € ERR. végrehajtasanak megszakitasat. @ ZOLD: redundans izemmod
b4 e di @ PIROS: a RUN lizemmod a rendszer
@ KI: A CPU hibétlanul miikodik.
® VILLOG: A plyrogranl: vé:rehaljta'sa't Kritikus BACKUP atkapcsoldsa utan nem folytathato.
hiba sza'kitotta meg @ NARANCS: A két CPU modul fliggetlen
Uzeme
USER Informaciok a felhasznal6 szamara @ Ki: Tesztiizem
Elem 4llapota A rendszer allapota
BAT b EQES:Z/;|E§é%:i?.|y;£:£;"akanya elemenek @ | LED-ek | CONTROL | @ BE: Aktiv rendszer vagy tesztiizem
) @ KI: Hattér-rend
@ KI: Az elemek fesziiltsége normalis atterendszer
Rendszer-kioszta
Az inditasi folyamat allapota SYSTEM A endszer-kiosztas
®BEA betdlté @ BE: ACPU az A vagy a B rendszerhez van
+AA program betoltese. hozzérendelve, vagy tesztiizemben
gooT | @ Kk:Nincs inditési folyamat talalhato
@ VILLOG: Az adatok az automatikus atviteli SYSTEMB @ VILLOG: a tracking kabel megszakadt
;lg"\l;\c'gakl((:zl E';E'fégni:\%leé:;tek astandard @ KI: A CPU jelenleg a masik rendszerhez
- - van hozzarendelve
© | Elem csatlakoz6 (az elem gyérilag nincsen csatlakoztatva) P Csatlakozo a tracking kabel szaméra, két redundans CPU modul
@ | Memodriakartya-kiado gomb Osszekapcsolasahoz

Méretek
Q00CPU, Q01CPU, Q02(H)CPU, QO6HCPU, Q12(P)HCPU, Q25(P)HCPU
27,4 mm 90 mm
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Telepités

VESZELY

A

A telepitési és huzalozasi kalatok kezdése eldtt
kapcsolja ki a PLC tapellatasat, és kapcsoljon ki minden kiilsé
tapforrast.

Az alapegységek beszerelése

A MELSEC Q alapegységek kozvetleniil egy fiiggbleges sik feliiletre (pl.

kapcsolészekrény hatfala), vagy DIN sinre szerelhetok.

Falra szerelés

(@ Furja ki a lyukakat a régzitécsavarok széamara. Az alabbi tablazat a
kilonb6z6 egységek rogzitéfuratainak tavolsagardl ad 6sszefoglalast.

VIGYAZAT

® A berendezest kizérélag a MELSEC System Q hardver kézikényv-
ben leirt feltételek k6zott i esse. Ne tegye ki a késziiléket
pornak, olajkédnek, korroziv vagy gyulékony gazoknak, erés
rezgésnek, magas hémérsékletnek, paralecsapédasnak, vagy ned-
vességnek.

@ Telepitése kdzben ligyeljen arra, hogy a furasi forgacs, vagy veze-
tékdarabok szellozonyllasokon keresztiil a keszulekbe hullva ne
okozzanak zarlatot. Telepités kozben h amellékelt burko-
latot a szell6z6nyilasok letakaraséara. Az egység telepitése utan
tavolitsa el a burkolatot. Ellenkezé esetben a vezérlés lizem koz-
ben tilmelegedhet.

A telepités helyének megvalasztasa

A PLC egységet utésallé és megfelelé burkolattal ellatott tokozasba (pl.
elektromos kapcsoldszekrénybe) telepitse. A kapcsoloszekrénynek és a
készulék telepitésének meg kell felelnie a helyileg érvényes, valamint az
orszagos elbirasoknak.

A megfelel6 szell6zés, tovabba a modulok egyszeri beszerelése és eltavolitasa
érdekében hagyjon legaldbb 30 mm helyet az alapegység alsé és felsé fele,
valamint a kapcsol6szekrény alja és teteje kozott.

Az alapegységek fliggéleges helyzetben vagy vizszintesen lefektetve nem
telepitheték, mivel ezek az elrendezések nem biztositanak megfelelé
szell6zést.

Ne szerelje be fiigg6leges helyzetben, vagy

Az alapegység helyes telepitése
vizszintesen lefektetve az alapegységeket.

A mechanikai fesziiltségek elkerllése érdekében az alapegységet sik fellletre
kell felszerelni.

Gondoskodjon a megfelelé méret( kébelcsatornakrol.

A szel6zési probléméak megelézése érdekében a PLC folé elhelyezett
kabelcsatornak maximalis mélysége nem haladhatja meg az 50 mm-t. A
késbbbi telepités illetve csere megkonnyitéséhez biztositson elegendé helyet
a kabelcsatorna és a vezérld kozott a kabelek és modulok konnyd hozzaférése
érdekében. Ha a kabelcsatorna a PLC ala keril, hagyjon elegendé helyet a
tapegység bemend kabelei és azl/O modulokhoz csatlakozo kabelek szamara.

Ha a kapcsolészekrényben a PLC el6tt erés interferenciat vagy sok hét termelé
készilék taldlhatd, azt tartsa legaldbb 100 mm tavolsagra a PLC egységtél.
Telepitse a készuléket pl.a kapcsoldszekrény belsé oldalara. Hailyen készuléket
telepit a PLC mellé, tartson legaldbb 50 mm tavolsagot a két eszkoz kozott.

kapcsoloszekrény teteje

PLC

védérelék, stb.

> 100 mm

o 2
B

Alapegységek | B(mm) | H(mm) | Alapegységek | B (mm) | H (mm)
Q33B-E 169 Q55B 167

Q35B-E 2245 Q63B 167

Q38B-E 308 Q65B 2225

80 80

Q38RB-E Q68B 306

Q3128B-E 419 Q68RB

Q52B 83,5 Q612B 417

(@ Csavarja be a két felsé rogzitdcsavart (pl a szekrény falaba), de ne hizza
meg Oket.

® Huzza az alapegység jobb oldali régzitéfuratat a jobb felsé csavarra.

@ lllessze az alapegység bal oldali régzitéfuratat a masik csavar folé.

T

) )

(® Helyezze be az alsé csavarokat, majd az ésszes csavart meghuzva rég-
zitse az egységet a falon.

Felszerelés DIN sinre

Az alapegységek és a bovitéegységek 35 mm-es DIN sinre torténd szerelése
adapterekkel valdésithaté meg. A biztos rogzités érdekében a sint a
kapcsoldszekrényben rogzité csavarok egymastdl legfeljebb 200 mm
tavolsagban legyenek.

Rogzitdesavarok DIN sin

L |
}L”‘m\_ > |

max. 200 mm max. 200 mm max. 200 mm

Harom kiilonb6z6 tipusu adapter all rendelkezésre:

Adapter Alapegység

Q6DINT Q38B, Q312B, Q68B, Q612B
Q6DIN2 Q35B. Q658

Q6DIN3 Q33B, Q52B, Q55B, Q638

Az adapter beszerelése

Az alapegység hatoldala

= = #

Helyezze a kisebbik adapter nyelvét az alsé nyilasba.
Nyomja az adapter tetejét a felsé nyilasba, mig az adapter a helyére nem

Vezesse be a nagyobb adaptert alulrél az alapegységhez tartozé sinbe.

Nyomja az adapter aljat az als6 nyilasba, mig az adapter a helyére nem
ugrik.

(O)
@
ugrik.
(©)
@

Az adapter telepitése utan az alapegység felszerelhet6 a DIN sinre.

A bévitokabelek csatlakoztatasa

VIGYAZAT

@ Az alapegység OUT jelii csatlakozéjat mindig a masik egység IN
jeli csatlakozojahoz csatlakoztassa. Ellenkezé esetben (pl. egy
egyseg OUT csatlakozdjat egy masik egyseg our csatlakozo;aval

kotve) a PLC zavar tes lizeme nem k

@ Ne torje meg a bovitokabeleket.
@ Ne hajtsa 55 mm-nél kisebb sugarral a bvitokabelt.

Soha ne huzza vagy tolja a kabelt a ferritmagnal fogva. A kabelt
mindig a csatlakozénal fogva csatlakoztassa le vagy fel az
alapegységnél. Ha a kabelt a ferritmagnal fogva mozgatja, a
csatlakozo kinyilhat. Amennyiben a ferritmag elmozdul, az
megvaltoztathatja a kabel elektromos tulajdonsagait is.

A bévitokabel a kabelcsatlakozé fedelének beszerelésekor keriil a helyére.
Miutan a jumperrel beéllitotta a bévitési fokozat szamat, helyezze fel a fedelet
és rogzitse azt a csavarokkal.

A csatlakozdk behelyezése el6tt tavolitsa el a mlanyag csatlakozovédd
elemeket az alapegységrél és a bévitéegységrél. Masodik bévitéegység
csatlakoztatasahoz vegye le az adott egység OUT csatlakozasan 1évo
védbelemet.

Ezutén nyissa ki a masodik bévitéegység IN csatlakozasat az el6z6 egység OUT
csatlakozasatol vezetett kdbel csatlakoztatasahoz.

Alapegység Bévitéegység
Tavolitsa el a
OUT csatlakozo védéfedelet az IN
csatlakozorol
L () =
] el
o

A boévitékabel csatlakozojanak behelyezése
utan huzza meg a csatlakozé rogzitécsavarjait.
A meghuzéasi nyomaték : 0,2 Nm




A modulok telepitése az alapegységen

VIGYAZAT

oo 16tt

digkapcsoljakiahalozatitapellatast.

Ovatosan vezesse a modul a vezetofulelt az alapegysegbe.
Ellenkez6 esetben a modul csatlakozé k tliskéi j nak

® Soha ne érintse meg a modul dramot vezetd részét vagy
elektronikus alkatreszelt. Ez a modul hibas miikodését vagy
kozhatja

@ A tépegység kikapcsolasa utan helyezze a
modul alsé fllét az alapegység
vezetdnyilasaba.

(@ Ezutan nyomja a modult hatérozottan az
alapegységre, mig az teljesen a helyére
nem kerdl.

® Ha a telepités helyén rezgések jelentkezhetnek, régzitse a modult
rogzitécsavarokkal (M3 x 12). A csavarok nem részei a modul szallitasi ter-
jedelmének.

A CPU pufferelemének csatakoztatasa

A szallitas és a tarolas soran fellépé esetleges lemertilés vagy zérlat elker(ilése
érdekében a Q6BAT egység eleme gyarilag nincs csatlakoztatva.

QO0CPU és QO01CPU egységek esetén
az elemhez a CPU modul elején lévé
5 felsé burkolat felnyitasaval férhet
hozza.

Elem

RESET_LOLR

Az elemhez minden mas CPU-tipusnal
a CPU modul aljan lehet hozzaférni.

Elem — Csatlakozo

A PCU mikodtetése el6tt csatlakoztassa az elemet.

Nyissa ki a modul elemtarté rekeszét és ellenérizze az elem elhelyezkedését.
Ezutan csatlakoztassa az elem csatlakozojat az elemtartd rekesz vagy a CPU
modul megfeleld csatlakozasahoz. Q02(H)-, Q06H-, Q12(P)H- vagy Q25(P)HCPU
egységek hasznélata esetén ellendrizze, hogy a kabel benne van-e azelemtarté
rekesz kabeltartéjaban.

Csatlakoztatas

VESZELY

lozaci Kal f kerdé

@ A telepitési és h elétt mindig
kapcsolja ki a PLC tapellatasat, és kapcsoljon ki minden kiilsé
tapforrast.

@ A tapellatas ujboli bekapcsolasa elétt helyezze vissza a
kapocsfedelet a modulokra.

@ Meghibasodott kimeneti modul esetén elofordulhat hogy a klme-

net nem kapcsolhaté Haak k kapc:
hibaja veszélyes helyzetet idézhet eld, telepitsen felugyelo beren-
dezéseket.

@ A PLC tépellatasanak kiesése illetve az egység meghibasodasa
nem definialt dllapotot idézhet el6. Emiatt mindig telepitsen kiils6é
ések (pl vészledllité aramkor, védorelés
0lo, stb.) a veszélyes iizeméllapotok és
karok elkeriilése érdekében.

biz __,' ber
2 -

Kérjiik, hogy a tapegységek és mas zavarforrasok interferencidjanak
kikiiszobolése érdekében tartsa be a kévetkezé Gtmutatasokat:

@ Nevezessen DC tapkéabeleket AC tapkabelek kozvetlen kozelében.

® A nagyfesziltségl kabeleket az vezérlé- és adatkabelektdl
kilonvélasztva vezesse. Tartson koztik legalabb 100 mm tavolsagot.

@® Abemend és kimend kabelek legfeljebb 100 m-ig hosszabbithatok meg,
am az interferencia biztonsagos elkertilése érdekében nem ajanlott
tullépni a 20 m-es tavolsagot. Vegye figyelembe a kabelekre érvényes
feszlltségesést is.

@® Analdg jelek tovabbitaséara arnyékolt kdbeleket hasznaljon.

@ Ugy csatlakoztassa a kébeleket a kapcsokhoz, hogy a kapocsléceket ne
tegye ki tulzott mechanikai igénybevételnek.

Foldelés
@ Afoldelésiellenallas maximalis értéke 100 Q.

@® A foldel6 csatlakozést a lehetd legkozelebb kell elhelyezni a PLC-hez, a
foldelékabeleket pedig a lehetd legrévidebbre kell kialakitani.

@® Amennyiben lehetséges, a PLC-t mas berendezésektdl kulonvalasztva
foldelje. Ha kiilonallo foldeld csatlakozas kialakitasa nem oldhaté meg, a
kozos foldelést a kovetkezo abra szerint kell kialakitani.

Egyéb

Egyéb
késziilékek

késziilékek

Egyéb
e keszilekek

PLC

Kilonallo foldelés
Legjobb megoldas

Koz6s foldelés
Nem megengedett

Kozos foldelés
J6 megoldas
® Afoldelékabel keresztmetszetét legalabb 2 mm2 -nek valassza.

@® Amennyiben Gzem kdzben a foldelési hiba jelentkezik, csatlakoztassa le
az LG és FG foldeléseket az alapegységrél.

A tapellatas csatlakoztatasa

A PLC tépellatasat kilon kell valasztani a bemenetek és kimenetek, valamint a
rendszer mas késztilékeinek tapellatasatol.
Nagyfoku interferencia esetén hasznaljon levalaszto transzformatort.

o
Tapellatas | I I PLC
[« I

—|/—>

1/0 perifériak

—>

L
Mas fogyasztok

L »

A vonali fesziiltség veszteségének minimalizalasa érdekében hasznaljon
maximalis vezeté-keresztmetszetl (max. 2 mm2) kébeleket a haldzati
(110/230V AQ) illetve a DC tapellatas szamara.

A tulfesziiltségekkel (pl. villdmcsapas) szembeni védelemhez alkalmazzon

tulfesziiltség-levezetot.
— E1

o

SPS,
E/A-Module

AC

o
—

VIGYAZAT

@ Atulfesziiltség-levezetd E1 és a vezérlést E2 vezetékeit egymastol
kiilonvalasztva kell vezetni.

® A tulfeszultseg vedelmet ugy valassza meg, hogy azt a
t dozas ne hozza miikodésbe.

Az alabbi dbran példa lathaté az alapegység és a bévitéegység
csatlakoztatdsara, AC tapegységgel (Q61P-A2).

P

:
Tapellatas|
J‘

Alapegység

o
o
230V AC e
X o
Tapegység ! ! B
L J ]
o
24VDC ;
1 Bévitokabel
v
24 V DC tapellatas /0
modulok szaméara Bévitdegység
I 3
u o
oo ©
] o
Foldelés —=| |[.. a

Nr. | Leiras

Hibajel-kimenet (max. 24 V, 0,5 A)

Normal lizem soran ez a kapcsolo érintkezé zart dllapotban
@ | taldlhatd, hiba eléfordulasakor nyit.

A hibajel-kimenet csak alapegységre szerelt tapegység esetén
hasznalhato.

FG csatlakozas

LG csatlakozas
Tapbemenet (230 V AC)

o000
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1 L R .

H j nél nagy vezeto-ker (max.meZ)
kabelt a 110/230V AC és 24V DC tapellatas c ﬂﬂalm"

sodorja dssze a vezetékeket a csatlakozékapcsokig. A Iaza
csavarok okozta zarlat kikiiszobolése érdekében hasznaljon
forrasz nélkiili kabelsarut.

® HaazLGésFGkapcsokcsatlakoztatva vannak, foldelje 6ket.Ezeka
kapcsok kizarélag a foldhoz csatlakoztathatok. Ha az LG és FG
kapcsokat foldelés nélkiil csatlakoztatja, a PLC igen érzékennyé
valik a zavarokkal szemben.
Mivel az LG kapocs nem szigetelt, elektromosan vezetd
alkatrészek vagy feliiletek megérintése esetén fennall azaramiités
veszélye.

M|TSUB|SH| Mitsubishi Electric Europe B.V. /// FA - European Business Group ///
RIC Germany /// Tel.: +49(0)2102-4860 /// Fax: +49(0)2102-4861120 ///
FACTORV AUTOI\IIATION www.mitsubishi-automation.com



)‘MITSUBISHI ELECTRIC
MELSEC System Q

Programovatelné logické automaty

Navod k instalaci pro sbérnicové nosice
zasuvnych moduld, sitové zdroje a
moduly CPU

Kat. ¢.: 212581 CZ, Verze A, 13112008

Bezpecnostni informace

Pouze pro kvalifikované osoby

Tento navod je uréen pouze pro fadné skolené a zpUsobilé elektrotechniky,
ktefi jsou plné obeznameni s bezpecnostnimi standardy pro technologii auto-
matizace. Vsechny prace s hardwarem zde popsané, véetné navrhu systému,
instalace, nastaveni, servisu a zkouseni sméji provadét pouze skoleni elektro-
technici s pfislusnou kvalifikaci, ktefi jsou pIné obeznameni s pfislusnymi bez-
pecnostnimi standardy pro technologii automatizace.

Spravné pouzivani zarizeni

Programovatelné automaty (PLC) fady MELSEC System Q jsou ur¢eny pouze
pro konkrétni aplikace vyslovné popsané v tomto navodu nebo v navodech
uvedenych nize. Vénujte prosim pozornost dodrzovani vsech instala¢nich a
provoznich parametrd specifikovanych v tomto navodu. Vechny produkty
jsou navrzeny, vyrabény, zkouseny a dokumentovany v souladu s bezpe¢nost-
nimi predpisy. Jakékoli pozménovani hardwaru nebo softwaru nebo
nedodrzovani bezpecnostnich varovani uvedenych v tomto navodu nebo
vytisténych na produktu mze vést ke zranéni nebo poskozeni zafizeni nebo
jiného majetku. Sméji se pouzivat pouze pfislusenstvi a periférie specificky
schvalené spolecnosti MITSUBISHI ELECTRIC. Jakékoli jiné aplikace produktu
budou povazovény za nespravné.

Prislusné bezpecnostni predpisy

Béhem navrhu systému, instalaci, nastaveni, udrzby, servisu a zkouseni téchto
produktt musibyt dodrzeny viechny bezpecnostni predpisy a predpisy tykajici
se prevence nehod pro danou aplikaci.

V tomto navodu jsou varovani, ktera jsou duleZita pro spravné a bezpe¢né
pouziti produktl oznaceny takto:

NEBEZPECI:

Varovdni tykajici se zdravi a zranéni osob.
Nedodrzeni zde popsanych bezpeénostnich zdsad mize
vést k vaznému ohroZeni zdravi nebo zranéni.

Systémova konfigurace

Programovatelné automaty fady MELSEC Q jsou konstruovany jako modularni
systémy. Procesorové moduly CPU se montuji do zakladnich sbérnicovych
nosic¢t zasuvnych moduld, které mohou kromé toho obsahovat sitovy zdroj a
az dvanact modul.

Na zékladni sbérnicové nosice zasuvnych modult je mozné k zvétseni systému
pfipojit pomoci sbérnicového kabelu rozsitovaci sbérnicové nosice zasuvnych
moduld.
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Zakladni sbérnicovy nosi¢
zasuvnych moduld

|

Rozsifovaci sbérnicovy nosi¢
zasuvnych modull

(Stupen rozsiteni 1)

|
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Rozsifovaci sbérnicovy nosi¢
—’m o e o e o e zasuvnych moduld
(Stupen rozsiteni 2)
€. | Popis
o Zasuvna pozice pro sitovy zdroj (neni u rozsifovaciho sbérnicového

nosi¢e zasuvnych modulti Q52B a Q55B)

Zasuvné pozice pro procesorové moduly CPU
@ | Vjednom systému PLC mohou byt instalovany az ¢tyii procesorové
moduly CPU.

@ | Zasuvné pozice pro vstup/vystupni moduly a specialni moduly

Sbérnicové nosice zasuvnych moduli

Obsluzné prvky

Zakladni sbérnicovy nosi¢ zasuvnych modult

Rozméry
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/// Py . s Py - iy
\ / 7 SbermclovLy nosic X(vmm) sl’)E’I‘II(ny nosic X(vmm)
o 5 T \ / — ych moduli zasuvnych modulii
N V Q33B-E 189 Q558 189
e 0 o Q35B-E 245 Q638 189
Rozsifovaci sbérnicovy nosi¢ zasuvnych modultl Q38B-E 328 Q658 245
Q38RB-E 439 Q688 328
Q312B-E 439 Q68RB 439
Q52B 106 Q612B 439

UPOZORNENI:

Varovdni tykajici se p i zaFizeni a majetku.
Nedodrzeni téchto bezpecnostnich upozornéni mize vést
k vdznému poskozeni zaFizeni nebo jiného majetku.

Dalsi informace

Nasledujici navody obsahuiji dalsi informace pro tyto moduly:

@ Popis technického vybaveni systému MELSEC Q

® Navod k programovani pro radu MELSEC A/Q

Tyto navody jsou k dispozici bezplatné prostfednictvim internetu
(www.mitsubishi-automation-cz.com).

Pokud mate jakékoli dotazy tykajici se instalace a provozu nékterého z vyrobku
popisovanych v tomto navodu, spojte se smistnim prodejcem nebo s distribu-
torem.

Vseobecné provozni podminky

Parametr Technické udaje
provozni 0az55°C

Okolni teplota
skladovaci -25az75°C

Relativni vlhkost pfi provozu 5 az 95 % (bez kondenzace)

bez agresivnich nebo hoflavych

Vnéjsiviivy plynti, pouze mirna prainost

Dalsi vieobecné provozni podminky jsou uvedeny v Popisu technického vyba-
veni systému MELSEC Q.

@ | Rozsifovaci kabel \
(5] (6]
UPOZORNENI €. | Popis
. . . . . . L. .. Zavitovy otvor k dodate¢nému pfipevnéni modulu pomoci Sroubku

Délka viech rozsifovacich kabelii v jednom systému PLC nesmi prekrocit (1] M3 x 12
13,2m.

@ | Konektor pro rozsifovaci kabel

— Krytka rozsifovaciho konektoru
Procesorovy __ Potetp p “e'"Y‘I" L . @ | (Pred piipojenim rozsifovaciho kabelu vylomte vyznageny plastovy
rozsifovacich ych nosicii | Pocet ych moduli dil)
modul CPU o——- 5 1.
zasuvnych moduli
Q00CPU Upevnovaci otvory (& 5 mm)
4 24 @ | Otvory pro $rouby M4 k upevnéni sbérnicového nosice zasuvnych
QO01CPU moduld, kdyz neni k dispozici DIN lista.
Q02(H)CPU @ | Zasuvna pozice pro sitovy zdroj *
QO6HCPU 0 Otvory k pfipevnéni sbérnicového nosice zasuvnych moduld
Q12HCPU k adaptéru pro DIN listu
Q25HCPU 7 64 @ | zasuvné pozice pro moduly
Q12PHCPU P2} Konektorﬁro pFi,vodnl'vroz_§iFo\{aci kab.eql (vgdouc{ od zéklad[\l’ho
nebo rozsifovaciho sbérnicového nosice zasuvnych moduld)

Q12PHCPU . i -

@ | Nastaveni stupné (¢isla) rozsiteni
Q12PRHCPY 0 8 n{zakladm'sbernlcovg Konektor pro rozsifovaci kabel prochazejici déle do dalsiho

e . nosic¢ zasuvnych modult [10) vy - P o . N
Rozsifeni pomoci ien digitalni v/ dul rozsifovaciho sbérnicového nosice zasuvnych modull
Q25PRHCPU vzdalenych v/v stanic (jen digitalni v/v moduly
: a/nebo sitové moduly)

Rozsifovaci sbérnicové nosice zasuvnych modulli Q52B a Q55B nemaji
zasuvné pozice pro sitovy zdroj. Napdjeci napéti pro instalované moduly
je privadéno pres rozsifovaci kabel ze sitového zdroje zakladniho sbérni-
cového nosice zasuvnych moduld.

Zakladni sbérnicovy nosi¢ zasuvnych modult Q38RB-E a rozsifovaci
sbérnicovy nosi¢ zasuvnych modul Q68RB maji vzdy dvé zasuvné pozice
pro redundantni sitové zdroje Q63RP nebo Q64RP.

U zékladnich a rozsifovacich sbérnicovych nosicti zasuvnych moduld udava
druha a tieti Cislice (pokud existuje) typového oznaceni pocet zasuvnych pozic
pro v/v a specialni moduly.

Na piiklad: Q38B = 8 zasuvnych pozic; Q312B = 12 zasuvnych pozic.

Nastaveni stupné (&isla) rozsifeni

Na rozsifovacich sbérnicovych nosicich zasuvnych modulti se musi pomoci
propojek (jumper) nastavit stuper rozsiteni. Pfi expedici je na rozsifovacich
sbérnicovych nosic¢ich zasuvnych modulli nastaven stupen rozsiteni stan-
dardnéna 1.

Zasuvné pozice pro propojky se nalézaji pod
krytkou konektoru pro pfivodni rozsifovaci
kabel.

@ Uvolnéte upeviovaci sroubky krytky
konektoru piivodniho rozsifovaciho
kabelu (IN).

@ Sejméte krytku.

® Pomoci zasuvné propojky zvolte odpovi-
dajici stupen rozsifeni (viz nize). Cisla
stupn rozsifeni zadavejte ve vzestup-
ném sledu. Pokud pridélite stejné ¢islo
vicekrat nebo na rozsifovacim sbérnico-
vém nosici zasuvnych modul(i nenainsta-
lujete Zadnou propojku, pak se pfi uve-
deni do provozu objevi chyba.

Stupen rozsifeni
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@ Po nastaveni instalujte krytku a pfitahnéte sroubky.

UPOZORNENI

Neinstalujte nikdy vice nez jednu propojku do propojovaciho bloku
jednoho rozsifovaciho sbérnicového nosiée zdsuvnych modulii.




Sitové zdroje

Obsluzné prvky

Procesorové moduly CPU

Obsluzné prvky
QOOCPU, Q001CPU

Q02(H), QO6HCPU, Q12(P)HCPU, Q25(P)HCPU

| —— @)

€. | Popis

Otvor pro upeviovaci Sroub

@ | Pomoci tohoto otvoru je mozné sitovy zdroj pripevnit sroubem
(M3 x 12) na sbérnicovy nosi¢ zasuvnych moduld.

POWER-LED

© | Kdyz tato kontrolka LED sviti, pak sitovy zdroj dodéva napajeci
napéti (5 Vss) pro PLC.

Poruchovy vystup (max. 24V, 0,5 A)

Kdyz CPU zjisti chybu, je tento vystup vypnut (jen, pokud je sitovy
zdroj instalovan do zakladniho sbérnicového nosice zasuvnych
moduld.)

Popis

Pfepinac druhu provozu

@ RUN: Program PLC bézi

@ STOP: Program PLC nebézi

@ RESET: Vynulovani chybovych hlaseni, inicializace CPU atd.

Ochranna svorka FG (uzemnéni krytu)
Pfipojeni ochranného vodice

Zemnici svorka LG
Pripojeni zemniciho vodice k filtru pro silové napajeni

Vstup pro silové napajeni
Svorky pro pfipojeni vstupniho napéti k sitovému zdroji

Odklapéci kryt pripojovacich svorek
Srouby svorek (M3,5 x 7)

Areta¢ni zapadka
Tato pérova zapadka zjednodusuje vyjmuti modulu ze
sbérnicového nosice zasuvnych moduld.

© 0060|060 |6

Technické udaje

Baterie

Vstupni napéti
Sitovy Piike Vystupni
zdroj AC DC rikon proud
(+10 %, -15 %) | (+30 %, -35 %)

Q61P-A1 100-120V — oA

Q61P-A2 200-240V — 105 VA

Q62P* 100-240V — 3A

Q63P — 24V 45 W 6A

Q63RP —_ 24V 65W

Q64P 100-240V — 85A
160 VA

Q64RP 100-240V —

* U Q62P je k dispozici kromé vystupniho napéti 5 V jesté pridavny vystup
524 Vss/0,6 A.

Vystupni napéti sitovych zdroju (5 Vss) napaji vzdy pfimo sbérnicovy nosi¢
zasuvnych modulti a neni volné k dispozici na zadnych svorkach.

Kontrolka druhu provozu MODE
MODE | @ ZELENA: Provoz Q
@ ORANZOVA: Provoz A

Kontrolka provoznich stavd procesorové jed-

notky CPU

@ ZAP: PLC cyklicky provadi program (druh pro-
vozu RUN).

@ VYP: Procesorova jednotka je zastavena/pre-

RUN pnuta do provozu STOP nebo doslo ke kri-
tické chybé, ktera prerusila béh programu.

@ BLIKA: Po zméné programu nebo parametrd
v provozu STOP byl prepina¢ RUN/STOP pie-
pnut ze STOP do RUN, ale CPU nebézi, neni v
provozu RUN.

Poruchova kontrolka - ERR.

Kont- @ ZAP: Béhem vlastni diagnostiky byla zjisténa
rolky chyba (nekriticka), ktera nevede k preruseni
LED ERR. chodu programu.

@ VYP: Jednotka CPU pracuje bezchybné.

@ BLIKA: Doslo ke kritické chybé, ktera prerusila
chod programu.

USER Kontrolka hlaseni pro uzivatele - USER

Kontrolka stavu baterie - BAT

@ ZAP: Napéti baterie pro CPU nebo pro
pamétovou kartu pfilis nizké

@ VYP: Napéti baterie normalni

BAT

Kontrolka zavadéni programu - BOOT
@ ZAP: Program se zavadi do paméti
BoOT | @ VYP:Zavadéci pochod neprobiha.

@ BLIKA: Data byla Gspé$né automaticky prene-
sena do standardni paméti ROM (zaroven
blika LED kontrolka ERR.).

Konektor baterie (pfi expedici CPU neni baterie pfipojena)

Tlacitko pro vysunuti pamétové karty - EJECT

C. | Popis .
— — — Rozméry
Piepinace pro systémova nastaveni (viz Popis technického vyba-
O | yeni systému MELSEC Q) QOOCPU, Q01CPU, Q02(H)CPU, QO6HCPU, Q12(P)HCPU, Q25(P)HCPU
Piepinac RUN/STOP (béh/stop) 27,4 mm < 50 mm >
Py Prepinac k nastaveni druhu provozu CPU e & _J L/
@ RUN: Program PLC bézi. A D
@ STOP: Program PLC nebézi. UEZRZR:E
Piepina¢ RESET/L.CLR s
Piepinac k vynulovani CPU a vymazani operandu
@ RESET: Vynulovani chybovych hlaseni, inicializace CPU atp. Po
5] resetu se prepina¢ musi znovu vratit do stfedové polohy. E
@ L. CLR: Latch Clear - data operand(i, kterd jsou nastavena v pre- 2
chodné pamétové oblasti pro parametry (aretace typu latch), e Ll
jsou vymazéna, tzn. vypnuta nebo vynulovana. H
use
© | Rozhrani RS 232 pro pfipojeni programovaciho pfistroje <
v |
@ | Rozhrani USB pro pfipojeni programovaciho pfistroje ' M
: g I
@ | Stérbina pro pamétovou kartu . 1 L
— k
T W‘J
Q12PRHCPU a Q25PRHCPU
Redundantni procesorové moduly CPU jsou ve srovnani's jednotkami QnHCPU Q12PRHCPU a Q25PRHCPU
vybaveny ptidavnymi obsluznymi prvky. ‘ 54,8 mm 90 mm
Q25PRHCPU T hl g ~ L
an
wooe [ | sacwr (3 o L/
::: g 555:;5: % D o wooe ] BAckuP ] —] U
soor 33 s
TRACKING TRAGKING
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C. | Popis
Druhy provozu redundantniho systému
@ ZELENA: Redundantni provoz
@ CERVENA: Provoz RUN nem(ize pfi pre-
BACKUP pnuti systému pokracovat.
@® ORANZOVA: Nezavisly provoz obou pro-
cesorovych modulti CPU
@ VYP: Testovaci provoz
Kontrolka stavu systému
Kon- . - "
© | trolky | conTROL @ ZAP: Systém aktivni nebo v testovacim
LED provozu
@ VYP: Zélozni systém
SYSTEM A Pfifazeni systému
@ ZAP: CPU pfidélena systému A pfip. B
nebo se nachazi v testovacim provozu
SYSTEM B [} ?Lirl:é: Propojovaci tracking-kabel pieru-
@ VYP: Tato CPU je v soucasné dobé pfidé-
lena jinému systému.
Py Konektor pro tracking-kabel k propojeni obou redundantnich pro-
cesorovych modul CPU




Instalace

NEBEZPECI

A

Pred instalaci a pFipojovdnim kabelii vypnéte napdjeci napéti pro PLC a
ostatni externi napéti.

UPOZORNENI

@ Zarizeni provozujte pouze v prostredi, které vyhovuje podminkdm
uvedenym v popisu technického vybaveni systému MELSEC Q.
Zarizeni nesmi byt vystaveny prachu, olejové mize, leptavym nebo
hoflavym plyniim, silnym vibracim nebo rdzim, vysokym teplotdim a
kondenzacnim icinkim nebo vihkosti.

@ PFi montdzi ddvejte pozor na to, aby se do modulu nedostaly pres
vétraci $térbiny trisky z vrtdni nebo zbytky drdti, které by mohly
pozdéji zpiisobit zkrat. K uzavieni vétracich stérbin pouzijte
doddvany kryt. Po ukonceni vsech instalacnich praci kryt opét
sejméte, aby pFi provozu nedoslo k prehrdti

Pozadavky na vybér mista pro instalaci

K instalaci PLC pouzijte skfin s pfisluSnym stupném kryti a uzavérem, ktery
odpovida stanovenému urceni (napf. elektricky rozvadéc). Rozvadécova skiin
ajeji instalace musi odpovidat mistnim i narodnim technickym predpistm.

K zajisténi dobrého vétrani a snadné vymény modull je nutné dodrzet mezi
sbérnicovym nosi¢em moduld a horni i spodni stranou rozvadéce odstup mini-
malné 30 mm.

Pristroje se nesmiinstalovat vertikdlné nebo na plocho, protoze takova montaz
nezarucuje dostatecnou ventilaci.

Sbérnicovy nosi¢ zasuvnych modult
nikdy neinstalujte vertikalné nebo na
plocho (poloZeny na zadni sténu)

Spravna montaz sbérnicového nosice
zasuvnych moduld

Sbérnicové nosice zasuvnych modult instalujte na rovny podklad tak, aby
nemohlo dochézet k jejich mechanickému naméhani.

Pro kabelaz pfipravte rozmérové vhodné kabelové kandly.

Pokud jsou kabelové kanaly instalovany nad PLC, pak jejich hloubka nema
s ohledem na mozné problémy s ventilaci pfesdhnout 50 mm. Odstup od pro-
gramovatelného automatu musi byt tak velky, aby byly jak kabely, tak také
moduly bez ndmahy pfistupné pro pozdéjsi vyménu. Je-li kabelovy kanal umis-
tén pod PLC, pak je nutné rezervovat dostatek mista pro pfivod k sitovému
zdroji a pro vedeni k vstupnim/vystupnim modultm.

Pokud se v rozvadéci pied PLC nachazi zafizeni, které generuje silné ruseni a
teplo, pak musi byt mezi PLC a timto zafizenim dodrzen odstup minimalné 100
mm. Takové zafizeni muize byt napf. umisténo na vnitini stranu rozvadécové
skiiné. Pokud jsou PLC a toto zafizeni instalovany vedle sebe, pak jejich vza-
jemny odstup nesmi byt mensi nez 50 mm.

Strop rozvadéce
PLC

Stykace aj.

=100 mm

Montaz sbérnicového nosice zasuvnych modulG

Sbérnicové nosice zasuvnych modulti systému MELSEC Q je mozné instalovat
bud'pfimo narovny povrch (napf. zadni sténu rozvadécové skiiné) nebo na DIN
listu.

Pfima montaz na sténu

@ Vyvrtejte otvory pro upeviovaci Srouby. V nésledujici tabulce najdete
roztece otvor( pro riizné jednotky.
Pl
J H

o

mEntil

Montaz na DIN listu

K montazi zakladniho a rozsifovaci sbérnicového nosi¢e zasuvnych moduld na
DIN listu o $ifce 35 mmjsou k dispoziciadaptéry. K spolehlivé instalaci nesmi byt
rozte¢ Sroubt pro upevnéni listy v rozvadéci vétsi nez 200 mm.

Upevniovaci sroub DIN lista

L |
}L”‘m\_ > |

max. 200 mm max. 200 mm max. 200 mm

K dispozici jsou tfi riizné adaptéry:

(@ Nasroubujte oba horni upeviovaci srouby napf. do zadni stény rozva-
décové skiiné. Srouby zatim neutahujte.

® Nasadte sbérnicovy nosi¢ zasuvnych moduld pravym upevriovacim
otvorem na pravy horni $roub.

@ Sbérnicovy nosi¢ zasuvnych moduld zavéste nyni pomoci levého hor-
niho upevnovaciho otvoru na druhy sroub.

R

) )

® Nasroubujte spodni $rouby a pevné dotédhnéte viechny srouby.

8 Adaptér Vhodny pro sbérnicové nosice zasuvnych moduld

Q6DINT Q38B, Q312B, Q68B, Q612B

Shérnicovy nosic Shérnicovy nosic Q6DIN2 Q35B. Q658

zasuvnych B (mm) H(mm) || zasuvnych B (mm) H (mm)

modulil modulii Q6DIN3 Q33B,Q52B, Q558B, Q63B

Q33B-E 169 Q55B 167

Q35B-E 2245 Q638 167 Montéz adaptéru

Q38B-E 308 Q65B 222,5 Zadni sténa sbéricového nosice zasuvnych modult

80 80 = = 2N # @ n

Q38RB-E Q68B 306 8) O O | Ny

Q312BE 419 Q68RB

Q52B 83,5 Q612B 417

Vystupek na malém dilu adaptéru zasurite do spodniho otvoru.

(O]
(@ Zatlaéte horni¢astadaptéru do horniho otvoru tak, aby spolehlivé zasko-
cila.

®

Velky dil adaptéru zasunte zespodu do listy sbérnicového nosice
zasuvnych moduld.

@ Zatlaéte spodni ¢ast adaptéru do spodniho otvoru tak, aby spolehlivé
zaskocila.

Po instalaci adaptér(i mizete sbérnicovy nosi¢ zasuvnych modull upevnit na
DIN listu.

Pfipojeni rozsifovaciho kabelu

UPOZORNENI

Jq,

@ Vzdy musite propojit k ktorovou zdsuvku naj sbérnicovém
nosiéi zdsuvnych modulii oznaéenou jako ,0UT” se zdsuvkou
oznacenou jako ,,IN” na ndsledujicim nosié¢i zdsuvnych moduli.
Pokud tento postup nedodrZite a propojite nap¥. vyvod OUT jednoho
nosi¢emoduliis vyvodem OUT jiného sbérnicového nosiée zdsuvnych
moduli, pak nebude mozny bezchybny provoz PLC.

® Ddvejte pozor, aby nedoslo k skfipnuti nebo pfekrouceni
rozsirovaciho kabelu.

@ Polomér ohybu u rozsifovaciho kabelu nesmi byt mensi nez 55 mm.

® Pri ininebovy ininechytejte kabel zaferitovy vdlecek,
ale pouze za k ktor. Pri ini nebo vytahovdni kabelu za
feritovy vdlecek se konektor miize otev¥it. Pokud pFitom dojde
k posunu feritového vdlecku, pak se také zméni elektrické vliastnosti
kabelu.

Rozsifovaci kabely se instaluji s pfipevnénou krytkou kabelového konektoru.
Po nastaveni stupné rozsifeni instalujte krytku a dotahnéte Sroubky.

Pfed pfipojovanim rozsifovaciho kabelu vylomte vyznaceny plastovy dil
z krytky pfislusné konektorové zasuvky na zakladnim a rozsifovacim sbérnico-
vém nosici zasuvnych moduld. Napf. u vystupniho konektoru OUT rozsifujici
jednotky pfi pfipojovani k druhé rozsitujici jednotce.

U druhého rozsitovaciho nosice zasuvnych modull pak sejméte krytku IN.

Zakladni sbérnicovy nosic zasuvnych moduli Rozsifovaci sbérnicovy nosic zasuvnych

odull

Sejméte ochrannou

Vyvod OUT krytku pfivodu IN
e T=—_
® e
<)

Po pfipojeni rozsifovaciho kabelu dotahnéte
sroubky konektoru. Utahovaci moment
$roubk ¢ini 0,2 Nm.




Instalace modulii na sbérnicovy nosic zasuvnych moduli

Pfipojeni

UPOZORNENI

NEBEZPECI

@ Pred instalaci modulii vZdy vypnéte sitové napéti.

@ Pokud neni modul sprdvné nasazen do vodiciho vybrdni na nosici
zdsuvnych modulii, pak miize dojit k ohnuti koliki na konektoru
modulu.

® Nedotykejte se zddnych vodivych dilii nebo elektronickych
komponent modulu. Mohlo by to vést k poruchdm nebo poskozeni
modulu.

(@ Po vypnuti sitového napéti nasadte
modul spodni zapadkou do vodiciho
vybrani nosice modul(.

(@ Pak modul pritlacte k sbérnicovému
nosici zasuvnych modult tak, aby pfilehl
celou plochou na nosic.

(® Pokud pracujete v prostfedi s vyskytem vibraci, zajistéte modul doda-
tecné jednim Sroubkem (M3 x 12). Tento $roubek neni obsahem dodéavky
modulu.

Pfipojeni zalozni baterie pro CPU

Pripojovaci konektor baterie neni pfi expedicizapojen, aby béhem transportu a
skladovéni nedoslo k vybiti nebo zkratu baterie.

U procesorovych modul&i QO0CPU a
QO1CPU je baterie pfistupna po ote-
% vieni horniho odklapéciho krytu na
pfedni strané modulu CPU.

Baterie

Konek

pripojeni

RESET_LOLR

U viech ostatnich typl CPU je pfistup
k baterii ze spodni strany modulu CPU.

— Konektorové
pfipojeni

Baterie

Pfed uvadénim CPU do provozu pfipojte baterii.

Otevrete piihradku baterie a ujistéte se, Ze je baterie spravné instalovana. Pak
spojte konektor baterie s protikusem v drzaku baterie nebo modulu CPU. U jed-
notek Q02(H)-, Q06H-, Q12(P)H- a Q25(P)HCPU zkontrolujte, ze konektorové
propojeni je uchycené v piislusném drzéku bateriové piihradky.

@ Pied instalaci a pFipojovdnim kabelii vypnéte napdjeci napéti pro
PLC a ostatni externi napéti.

@ Pred zapnutim napéti zakrytujte svorky na modulu.
@ Zdvada na vy i dulu miiZe zpusobit, Ze ovldddni indni
nebo vypmam} nékterého vystupu nebude pracovat sprdvné. Za]ls-
tete prato pro vystupy, u kterych by tim mohlo dojit k nebezpecné
externi ovaci zafizeni.

[} Vypadky extermho napa]ecrho napéti nebo chyby PLC mohou vést

k luji proto mimo PLC ochrannd
zafrizeni (nap¥. obvody ého vypindni NOT-AUS, vzdj éblo-
kované stykace, koncové vypinace aj.) tak, aby nemohly vzniknout

nebezpecné provozni stavy a skody na zarizenich.

K eliminaci vlivu sitovych zdroja a jinych zdroji ruseni dodrzujte nasledujici

pokyny:

@ Nepokladejte stejnosmérna vedenido bezprostredniblizkosti stfidavych
kabelG.

® Vysokonapétové kabely musi byt vedeny oddélené od ovladacich
datovych vodic. Minimalni odstup mezi témito vodici ¢ini 100 mm.

@ Vedenikvstuptim/vystuptim mohou dosahovat délky maximalné 100 m.
K spolehlivé ochrané pred rusivymi vlivy je vsak nutné omezit délku
vedeni na 20 m. Pocitejte také s bytkem napéti na vedeni.

@® Kprenosu analogovych signéll pouzivejte stinéné vodice.

® Vodice musi byt pfipojené na svorky takovym zpUsobem, aby
svorkovnice nebyly vystaveny pfilisnému mechanickému naméhani.

Uzemnéni

@ Odpor uzemnéni nesmi presahnout 100 Q.

@® Uzemnovaci bod musi byt co nejblize jednotky PLC. Uzemnovaci vodice
musi byt co nejkratsi.

@® Jednotka PLC se uzemnuje, pokud je to mozné, nezavisle na ostatnich
pfistrojich. Pokud neni mozné instalovat samostatné uzemnéni, pak se

spole¢né uzemnéni provede podle prostiedniho piikladu v nasledujicim
obrazku.

Ostatni
pristroje

Ostatni
pristroje

Ostatni

PLC pfistroje

Spolecné uzemnéni
Neni dovoleno

Nezavislé uzem

Nejlepsi feseni Dobré feseni

@ Prifez zemniho vodi¢e musi byt minimélné 2 mm?2.

@ Pokud se pii provozu objevi chyby souvisejici s uzemnénim, pak odpojte
ochrannou svorku FG a zemnici svorku LG zakladniho sbérnicového
nosice zasuvnych modull od uzemnéni.

Pfipojeni napajeciho napéti
Napajeci napéti pro PLC musi byt oddéleno od napéajeni vstupt/vystupl a
napéjeni ostatnich pfistroju.
Pfi silném ruseni pouzijte oddélovaci transformator.
©
Napéti |

I I pLC

©

—|/—>
—

V/v periférie

Ostatni spotiebice

T
i 2
K snizeni Ubytkd napéti pouzivejte pro silové privody (110 V/230 Vst) a stejno-

smérna vedeni kabely s maximalnim dovolenym prifezem (max. 2 mm?).
K ochrané pied prepétim (napf. pii ideru blesku) instalujte svodice prepéti:

[

PLC,
v/v moduly

Napéti

——

Na nésledujicim obrazku je znazornén piiklad zapojeni zékladniho a rozsifova-
ciho sbérnicového nosi¢e zasuvnych modulli. K napéjeni jsou pouzity sitové
zdroje s primarnimi vstupy ze stfidavé sité (Q61P-A2).

< Zakladni sbérnicovy nosi¢
- zasuvnych modult

i
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230V AC
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Rozsifovaci kabel

Napajeni 24 Vss pro

Roz3ifovaci sbérnicovy
v/v moduly

nosi¢ zasuvnych modull
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UPOZORNENI

Inéh E2

[ J Uzemnemprepetove ochrany E1 a progr
musi byt poloZeno oddélené.

@ Ochrana proti pfepéti musi byt navrzena tak, aby dovolené kolisdni
napéti ochranu nespoustélo.

Poruchovy vystup (max. 24V, 0,5 A)

V normalnim provozu je tento kontakt sepnuty. Pfi poruse se kon-
@ | taktrozepne.

Poruchovy vystup je dovoleno pouzit pouze tehdy, kdyz je v
zakladnim sbérnicovém nosi¢i modul instalovan sitovy zdroj.

Ochrannd svorka krytu FG

Zemnici svorka LG

(=BR[]

Napétovy vstup (230 Vst)

UPOZORNENI

@ K pripojeni napdjecich vedeni 110 V/230 Vst nebo 24 Vss pouzijte
vodi¢e s maximdlnim dovolenym prurezem (max. 2 mm ) Vedeni
stocte po celé délce az k pripojovacim svorkdm. K vylouceni zkrati
zpilisobenych uvolnénymi sroubky pouZivejte jen bezsroubové
svorky nevyZadujici letovdni s izolacnimi ndvleckami.

@ Pokud jsousvorky LG aFG spo]eny, pak je nutné, aby byly uzemneny
Tyto svorky se )j pouze k i soustaveé.
Jsou-li svorky LG a FG pnpo;eny bez uzemnéni, pak miize byt
programovatelny automat PLC citlivy na ruseni. ProtoZe svorka LG
neni bezpotencidlovd, hrozi zdroveri pFi dotyku vodivych dilii nebo
ploch nebezpeci trazu elektrickym proudem.
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