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1

About this Document

This document is the original mounting instruction.

1.1 Documentations for the QS Safety PLC System

This manual describes the mounting of the CPU module QS001CPU, the base
unit QS034B and the power supply modules QS061P-A1 and QS061P-A2 of a
MELSEC QS Safety PLC system.

Mounting of the CC-Link safety master module and the MELSECNET/H module
is described in separated manuals.

The installation, configuration and commissioning of the MELSEC QS Safety
PLC system are described in the "QSCPU User's Manual (Hardware Design,
Maintenance and Inspection)" and the "QSCPU User's Manual (Function Expla-
nation, Program Fundamentals)".

Detailed technical information not included here can be found in the follow-
ing manuals. These can be obtained free of charge from our website at
www.mitsubishi-automation.com.

Safety Application Guide

Safety Application Guide, Safety Function Block Manual

QSCPU Programming Manual (Common Instructions)

CC-Link Safety System Master Module QS0J61BT12 User's Manual

CC-Link Safety System Remote I/0 Module QS0J65BTB2-12DT User's
Manual

Q Corresponding MELSECNET/H Network System Reference Manual (PLC
to PLC network)

GX Developer Version 8 Operating Manual

GX Developer Version 8 Operating Manual (Safety PLC)

In addition mounting protective devices also requires specific technical skills
which are not detailed in this documentation.

1.2 Function of this Document

This manual instruct the technical staff of the machine manufacturer and/or of
the machine operator on the safe mounting of the CPU module QS001CPU,
the base unit QS034B and the power supply modules QS061P-A1/QS061P-A2
of a MELSEC QS Safety PLC system.

This manual does not provide manuals for operating the machine in which the
safety control system is, or will be, integrated. Information of this kind will be
found in the operating manuals for the machine.

2 Safety Instructions

This section deals with your own safety and the safety of the equipment oper-
ators. Please read this section carefully before beginning with the mounting
work.

In this manual special warnings that are important for the proper and safe use
of the products are clearly identified as follows:

/\ DANGER:
\. Personnel health and injury warnings.
I ) Failure to observe the precautions described here can result

in serious health and injury hazards.

/ \ CAUTION:
A Equipment and property damage warnings.

) Failure to observe the precautions described here can result
in serious damage to the equipment or other property.

® Manufacturers and owners of the machine on which a MELSEC QS Safety
PLC system is used are responsible for obtaining and observing all applica-
ble safety regulations and rules.

@ [tisimperative that the notices, in particular the test notices of the manuals
be observed.

@ The tests must be carried out by specialised personnel or specially qualified
and authorised personnel and must be recorded and documented to
ensure that the tests can be reconstructed and retraced at any time by third
parties.

@ The external voltage supply of the device must be capable of buffering
brief mains voltage failures of 20 ms as specified in EN 60204. Use suitable
PELV- and SELV-compatible power supply units.

Design

Startup and Maintenance

DANGER

DANGER

2.1 Safety Persons

The MELSEC QS Safety PLC system may only be mounted by safety persons.

Safety persons are defined as persons who ...

@ have undergone the appropriate technical training. Please note appropri-
ate technical training is available from your local Mitsubishi Electric office.
Please contact your local office for locations and schedules.

@ have been instructed by the responsible machine operator in the opera-
tion of the machine and the current valid safety guidelines and

@ have access to the operating manuals of the MELSEC QS Safety PLC system
and have read and familiarised themselves with them and

@ have access to the operating manuals for the protective devices (e.g. light
curtain) connected to the safety control system and have read and familiar-
ised themselves with them.

2.2 Applications of the Device

The MELSEC QS Safety PLC system is a configurable control system for safety

applications. It can be used in

@ accordance with EN 61508 to SIL 3

@ in accordance with EN954-1/ISO13849-1 Category 4/PLe @

The degree of safety actually attained depends on the external circuit, the real-

isation of the wiring, the parameter configuration, the choice of the pick-ups

and their location at the machine.

Opto-electronic and tactile safety sensors (e.g. light curtains, laser scanners,

safety switches, sensors, emergency-stop buttons) are connected to the Safety

PLC system and are linked logically. The corresponding actuators of the

machines or systems can be switched off safely via the switching outputs of

the Safety PLC system.

Q) Only valid for the assumption of conformity until 29.12.2009. From then on it will
be only EN ISO 13849-1.

2.3 Correct Use

The MELSEC QS Safety PLC system may only be used within specific operating
limits (voltage, temperature, etc,, refer to the specifications). It may only be
used by specialist personnel and only at the machine at which it was mounted
and initially commissioned by specialist personnel in accordance with the
"Safety Application Guide" and the "QSCPU User's Manual (Hardware Design,
Maintenance and Inspection)".

Mitsubishi Electric Co. accepts no claims for liability if the equipment is used in
any other way or if modifications are made to the device, even in the context
of mounting and installation.

2.4 General Protective Notes and Protective Measures

CAUTION

@ Observe the protective notes and measures!
Please observe the following items in order to ensure proper use of the

MELSEC QS Safety PLC system.

@® When mounting, installing and using the MELSEC QS Safety PLC system,
observe the standards and directives applicable in your country.
@ The national rules and regulations apply to the installation, use and peri-
odic technical inspection of the MELSEC QS Safety PLC system, in particular:
- Machinery Directive 98/37/EC
(from 29.12.2009 Machinery Directive 2006/42/EC)
- EMC Directive 2004/108/EC
- Provision and Use of Work Equipment Directive 89/655/EC
- Low-Voltage Directive 2006/95/EC
- Work safety regulations/safety rules.

@ When a safety PLC detects an error in an external power supply or a
failure in PLC main module, it turns off all the outputs. Create an exter-
nal circuit to securely stop the power of hazard by turning off the out-
puts. Incorrect configuration may result in an accident.

@ Create short current protection for a safety relay, and a protection cir-
cuit such as a fuse, and breaker, outside a safety PLC.

@ When data/program change, or status control is performed from a PC
to a running safety PLC, create an interlock circuit outside the
sequence program and safety PLC to ensure that the whole system
always operates safely.

For the operations to a safety PLC, pay full attention to safety by read-
ing the relevant manuals carefully, and establishing the operating
procedure.

Furthermore, for the online operations performed from a PC to a
safety CPU module, the corrective actions against a communication
error due to a cable connection fault, etc. should be predetermined as
asystem.

@ All output signals from a safety CPU module to the CC-Link Safety sys-
tem master module are prohibited to use. These signals can be found
in the CC-Link Safety System Master Module User's Manual.

Do not turn ON or OFF these signals by sequence program, since turn-
ing ON/OFF these output signals of the PLC system may cause mal-
functions and safety operation cannot be guaranteed.

@ When a safety remote I/0 module has detected CC-Link Safety error, it
turns off all the outputs. Note that the outputs in a sequence program
are not automatically turned off. Create a sequence program that
turns off the outputs in the program if a CC-Link Safety error has been
detected. If the CC-Link Safety is restored with the outputs on, it may
suddenly operate and result in an accident.

@ To inhibit restart without manual operation after safety function was
performed and outputs were turned OFF, create an interlock program
which uses a reset button for restart.
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CAUTION

@ Do not bunch the wires of external devices or communication cables
together with the main circuit or power lines, or install them close to
each other.

They should be installed 100 mm or more from each other. Not doing
so could result in noise that would cause malfunctions.

@ Do not touch the terminals while power is on .
Doing so could result in electric shock.

@ Connect the battery correctly. Do not discharge, disassemble, heat,
short, solder or throw the battery into the fire.
Incorrect handling may cause the battery to generate heat, burst or
take fire, resulting in injuries or fires.
@ Turn off all phases of the external supply power used in the system
when cleaning the module or retightening the terminal block mount-
ing screws, terminal screws, or module mounting screws.
Not doing so could result in electric shock. Tighten a terminal block
mounting screw, terminal screw, and module mounting screw within
the specified torque range.
If the terminal block mounting screw or terminal screw is too loose, it
may cause a short circuit, fire, or malfunctions.
If too tight, it may damage the screw and/or the module, resulting in a
drop of the screw or module, a short circuit or malfunctions.
If the module mounting screw is too loose, it may cause a drop of the
screw or module.
Over tightening the screw may cause a drop due to the damage of the
screw or module.

Startup and Maintenance

VAN CAUTION

@ The online operations performed from a PC to a running safety PLC

(Program change when a safety CPU is RUN, device test, and operating
status change such as RUN-STOP switching) have to be executed after
the manual has been carefully read and the safety has been ensured.
Following the operating procedure predetermined at designing, the
operation has to be performed by an instructed person.
When changing a program while a safety CPU is RUN (Write during
RUN), it may cause a program breakdown in some operating condi-
tions. Fully understand the precautions described in the GX Devel-
oper's manual before use.

@ Do not disassemble or modify the modules.
Doing so could cause a failure, malfunctions, injury, or fire.
If the product is repaired or remodeled by other than the specified FA
centers or us, the warranty is not covered.

@ Use any radio communication device such as a cellular phone or a PHS
phone more than 25 cm away in all directions of the safety PLC.
Not doing so can cause malfunctions.

® Completely turn off the external supply power used in the system
before g orr ing the modul
Not doing so may result in a failure or malfunctions of the module.

@ Restrict the | of a dule, base unit, and terminal
block up to 50 times (IEC61131-2-compliant), after the first use of the
product.

Failure to do so may cause the module to malfunction due to poor con-
tact of connector.

@ Do not drop or give an impact to the battery mounted to the module.
Doing so may damage the battery, causing the battery fluid to leak
inside the battery.

If the battery is dropped or given an impact, dispose of it without
using.

@ Before touching the module, always touch grounded metal, etc. to dis-
charge static electricity from human body, etc.

Not doing so may result in a failure or malfunctions of the module.

Transportation

A CAUTION

@ The CPU module contains a lithium battery.
When transporting lithium batteries, make sure to treat them based
on the transport regulations.

2.5 Disposal

Disposal of unusable or irreparable devices should always occur in accordance
with the applicable country-specific waste disposal regulations (e.g. European
Waste Code 16 02 14).




3 EMC Directive

For the products sold in European countries, the conformance to the EMC
Directive, which is one of the European Directives, has been a legal obligation
since 1996. Also, conformance to the Low Voltage Directive, another European
Directives, has been a legal obligation since 1997.

Manufacturers who recognize their products must conform to the EMC and
Low Voltage Directives required to declare that their products conform to
these Directives and put a "CE mark" on their products.

Products that the EMC Directive applies to are marked with the CE mark logo.

3.1 Requirements for Conformance to EMC Directive

The EMC Directive specifies that products placed on the market must "be so
constructed that they do not cause excessive electromagnetic interference
(emissions) and are not unduly affected by electromagnetic interference
(immunity)".

The applicable products are requested to meet these requirements. The sec-
tions 3.1.1 through 3.1.5 summarize the precautions on conformance to the
EMC Directive of the machinery constructed using the MELSEC-QS series PLCs.
The details of these precautions has been prepared based on the requirements
and the applicable standards control. However, we will not assure that the
overall machinery manufactured according to these details conforms to the
above-mentioned directives. The method of conformance to the EMC Direc-
tive and the judgment on whether or not the machinery conforms to the EMC
Directive must be determined finally by the manufacturer of the machinery.

3.1.1 Standards relevant to the EMC Directive

The standards relevant to the EMC Directive (EN61131-2 : 2003) are listed
below.

Test Item Test Details Standard Value

EN55011 ,
(CISPR11) Radio waves from the | 30-230 MHz: 40 dB (uV/m) Q® (in 10 m)
Radlated' . product are measured. | 230-1000 MHz: 47 dB (uv/m) Q@ (in10m)
emission”

EN55011 . 3 o
(CISPR11) Noise from the 0.15-0.5 MHz: 79d8 Q2 66 d& M®
Conducted product to the pawer 0.5-30 MHz: 73 dB Q@ 60 dB M@
emission line is measured. - g '

EN61000-4-2 Immunity testin which

Electrostatic electrostatic is applied | 8 kV (Air discharge)

dlscharger to the cabinet of the 4 kV (Contact discharge)

immunily*') equipment.

EN5_‘I 000-4-3 Immunity testin

Radiated which electric fields 1.4-2.0 GHz, 80-1000 MHz,

electromagnetic
field immunity®

are irradiated to the
product.

10 V/m, 80 % AM modulation 1 kHz

EN61000-4-4
Electrical fast
transient/ burst

Immunity testin which
burst noise is applied
to the power cable and

AC power cable: +2 kV
DC power cable: 2 kV
DC /0, analog, communication line: £1 kV

immunity™ signal line.
AC power cable:
Common mode %2 kV,
differential mode 1 kV
DC power cable:
. inwhich Common mode *1 kV,
EN61000-4-5 Immunity testin which | gitterential mode 0.5 kv
Surge lightning surge is T .
: o) applied to the power DC /0, analog, communication (shielded):
immunity™ cable and signal line. | Common mode +1 kv
DC /0, analog (unshielded):
Common mode +0.5 kV,
differential mode 0.5 kV
Communication (unshielded): £1 kv
EN61000-4-6 Immunity testin which
Conducted dis- high frequency noiseis | 0.15-80 MHz, 80 % AM modulation 1 kHz,
turbances applied to the power 3Vrms
immunity® cable and signal line.
EN61020-4-8 Immunity testin which
ower frequency | the product s installed
magnetic field in the magnetic field of 50 Hz/60 Hz, 30 A/m
immunily\':‘ the induction coil.

® The PLC is an open type device (device installed to another device) and must be
installed in a conductive control cabinet. The tests for the corresponding items
were performed while the PLC was installed inside a control cabinet.

@ q Quasi-peak value; M: Average value

3.1.2 Installation instructions for EMC Directive

The PLC is open equipment and must be installed within a control cabinet for
use. CC-Link Safety remote stations should also be installed within a control
cabinet. This not only ensures safety but also ensures effective shielding of
PLC-generated electromagnetic noise.

Control cabinet

@ Use a conductive control cabinet.

@® When attaching the control cabinet's top plate or base plate, mask painting
and weld so that good surface contact can be made between the panel and
plate.

@ To ensure good electrical contact with the control cabinet, mask the paint
on the installation bolts of the inner plate in the control cabinet so that
contact between surfaces can be ensured over the widest possible area.

@ Earth the control cabinet with a thick wire so that a low impedance connec-
tion to ground can be ensured even at high frequencies.

@ Holes made in the control cabinet must be 10 cm diameter or less. If the
holes are 10 cm or larger, radio frequency noise may be emitted. In addi-
tion, because radio waves leak through a clearance between the control
cabinet door and the main unit, reduce the clearance as much as practica-
ble. The leakage of radio waves can be suppressed by the direct application
of an EMI gasket on the paint surface. Our tests have been carried out on a
panel having the damping characteristics of 37 dB max. and 30 dB mean
(measured by 3 m method with 30 to 300 MHz).

Connection of power and earth wires

Earthing and power supply wires for the PLC system must be connected as

described below.

@ Provide an earthing point near the power supply module. Earth the power
supply's LG and FG terminals (LG: Line Ground, FG: Frame Ground) with the
thickest and shortest wire possible. (The wire length must be 30 cm or
shorter.) The LG and FG terminals function is to pass the noise generated in
the PLC system to the ground, so an impedance that is as low as possible
must be ensured. As the wires are used to relieve the noise, the wire itself
carries a large noise content and thus short wiring means that the wire is
prevented from acting as an antenna.

@ The earth wire led from the earthing point must be twisted with the power
supply wires. By twisting with the earthing wire, noise flowing from the
power supply wires can be relieved to the earthing. However, if a filter is
installed on the power supply wires, the wires and the earthing wire may
not need to be twisted.

3.1.3 Cables

The cables extracted from the control cabinet contain a high frequency noise
component. On the outside of the control cabinet, therefore, they serve as
antennas to emit noise. When pulling out cables which are connected to CC-
Link Safety master module, MELSECNET/H module and CC-Link Safety remote
1/0 module, be sure to use shielded cables. The use of a shielded cable also
increases noise resistance. For signal lines (including common line) of CC-Link
Safety master module, MELSECNET/H module and CC-Link Safety remote /O
module, by using shielded cables, noise durability satisfies the standard value.
If a shielded cable is not used or not earthed correctly, the noise resistance will
not meet the specified requirements.

Earthing the shield of a shielded cable

@ Earth the shield of the shielded cable as near the unit as possible taking
care so that the earthed cables are not induced electromagnetically by the
cable to be earthed.

@ Take appropriate measures so that the shield section of the shielded cable
from which the outer cover was partly removed for exposure is earthed to
the control cabinet on an increased contact surface. A clamp may also be
used as shown in the figure below. In this case, however, apply a cover to
the painted inner wall surface of the control cabinet which comes in con-
tact with the clamp.

Screw

Clamp fitting

Shield section

NOTE

The method of earthing by soldering a wire onto the shield section of the
shielded cable as shown below is not recommended. The high frequency
impedance will increase and the shield will be ineffective.

Shielded cable
Wire
Crimp terminal

MELSECNET/H module

Always use a double-shielded coaxial cable (MITSUBISHI CABLE INDUSTRIES,
LTD.: 5C-2V-CCY) for the coaxial cables MELSECNET/H module. Radiated noise
in the range of 30 MHz or higher can be suppressed by use of the double-
shielded coaxial cables. Earth the double-shielded coaxial cable by connecting
its outer shield to the ground.

Shield Earth here
For the earthing of the outer shield refer to the description above.

1/0 signal cables and other communication cables

For the I/0 signal cables and other communication cables (such as CC-Link
Safety), always ground the shields of the shield cables as mentioned above if
they are pulled out of the control cabinet.

3.1.4 Power Supply Module

Always ground the LG and FG terminals after short-circuiting them.

3.1.5 Others

Ferrite core

A ferrite core has the effect of reducing conduction noise in around 10 MHz
band and radiated noise in the 30 MHz to 100 MHz band.

Itis recommended to fit ferrite cores if shielded cables pulled out of the panel
do not provide sufficient shielding effects or if the emission of conduction
noise from the power supply line has to be suppressed.

Itis also recommended to fit a ferrite core to the USB cable which connects the
CPU and the personal computer as measures against noise.

Regarding the number of winding to the ferrite core, the more the better. Two
turns or more is recommended as the number of winding.

Note that the ferrite cores should be fitted to the cables in the position imme-
diately before they are pulled out of the panel. If the fitting position is
improper, the ferrite will not produce any effect.

Noise filter (power supply line filter)

A noise filter is a component which has an effect on conducted noise. It is not

required to fit the noise filter to the power supply line, but fitting it can further

suppress noise. (The noise filter has the effect of reducing conducted noise of

10 MHz or less.)

The precautions required when installing a noise filter are described below.

@® Do not bundle the wires on the input side and output side of the noise fil-
ter. When they are bundled, the output side noise will induct into the input
side wires.

Input side
(power supply side)

Input side
(power supply side)

Induction

Filter Filter

Output side
(device side)

Output side
(device side)

When the input and output wires are bundled,
the noise will induct into the input side.

Separate the input and output wires.

@ Earth the noise filter earthing terminal to the control cabinet with a wire as
short as possible (less than approx. 10 cm).

Reference
Noise Filter
Item
FN343-3/01 FN660-6/06 ZHC2203-11
Manufacturer SCHAFFNER SCHAFFNER TDK
Rated current 3A 6A 3A
Rated voltage 250V




4 Product description

4.1 Overview

This manual describes the hardware specifications and handling methods of
the QS Series CPU Module QS001CPU. The Manual also includes descriptions
related to the specifications of the power supply module, base unit and bat-
tery. Using the QS001CPU, a Safety PLC system can be constructed.

The QS series PLCs have obtained the highest safety level (IEC61508 SIL3,
EN954-1/1S013849-1 Category 4/PLe) applicable to PLCs.

4.2 System Configuration

The following figure shows the system configuration of the safety PLC system
when the QS001CPU is used.
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4.3 Base Unit QS034B

4.3.1 Names and Function of Parts

2
O

Description

Mounting holes (& 5 mm)

Holes for mounting the base unit with M4 screws if no DIN rail is

available.

4.4 Power Supply Modules

4.4.1 Names and Function of Parts

Shown below is the power supply module QS061P-A1. The QS061P-A2 differs
in the input voltage only.
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4.4.2 Specifications

No. | Description

Power Supply Module
Item
QS061P-A1 QS061P-A2
Voltage 100-120 V AC 200-240V AC
9 (+10%, -15%) (+10%, -15%)
Voltage range 85-132V AC 170-264 V AC
Input Frequency 50/60Hz £5%
Voltage distortion factor within 5%
Power consumption max. 125 VA
Inrush current 20 A within 8 ms
Voltage 5vDCc®
Rated current 6A
Output —
Overcurrent protection 6.6 A@
Overvoltage protection 5.5t06.5 V®
Weight 0.40 kg

Cover for protecting the printed-circuit board of the base unit.

Slot for power supply module

Hole for retaining screw
This hole can be used to fasten the power supply to the base unit
with a screw (M3 x 12).

Threaded holes for mounting modules with M3 x 12 screws

Slot for Safety CPU module

Power LED
Lights up when the power supply is delivering power (5 V DC) to the
PLC.

Module slots

Hinged cover for the connection terminals.

No. | Product name Type
@ | Safety base unit QS034B
QS061P-A1
Safety power supply module
9 yP itad QS061P-A2
© | safety CPU module QS001CPU

CC-Link Safety master module

@ | Network module

MELSECNET/H module

NOTES

@ To asafety base unit an extension base unit cannot be connected.

@ The multiple CPU system cannot be configured for a Safety PLC system.

@ The modules which can be mounted on the I/O slot are the CC-Link Safety
master module, MELSECNET/H module and blank module only.

[ ]

Graphical operator panels (GOT) cannot be connected.

o000 ©

Holes for installing the base unit on a DIN rail adapter

4.3.2 Dimensions and Weight

Error signal output ERR. (max. 24 V, 0.5 A)

Turned ON when the whole system operates normally.

Turns OFF (opens) when the AC power is not input, a stop error
(including a reset) occurs in the CPU module, or the fuse is blown.

ou

LG line ground terminal
Ground connection for a mains power filter.

Power input QS061P-A1:100 to 120 VAC

® The 5V DC output from the power supply module is fed directly into the base
unit. It cannot be tapped from any of the terminals.

@ The overcurrent protection function shuts off the 5V DC circuit and stops the sys-
tem if the current flowing in the circuit exceeds the specified value.
The LED of the power supply module is turned off or lights up in dim green when
the voltage is lowered. If this device is activated, switch the input power supply
off and eliminate the cause such as a short circuit. Then, a few minutes later,
switch it on to restart the system.

@ The overvoltage protection function shuts off the 5 V DC circuit and stops the sys-
tem if a voltage of 5.5V DC or above is applied to the circuit.
When this device is activated, the power supply module LED is switched OFF. For
restart of the system, turn off the input power supply, and then turn on in a few
minutes. This allows the system to start up with initial start. If the system doesn't
start up and a LED indication remains off, replacement of a power supply module

4.4.3 Dimensions

] — an

Terminals for connecting the
power to the power supply unit QS061P-A2: 200 to 240 VAC

Terminal screws (M3.5 x 7), Tightening torque: 0.66 to 0.89 Nm)

“CeEn
©— 00
155 2245403
245

Unit: mm

Weight: 0.28 kg

Release lever
Spring-loaded retention mechanism that makes it easy to remove
the module from the base unit.

o
(2]
3]
o
@ | FG frame ground terminal
(6]
(7]
8]
o

NOTES

@ The QS061P-A1 is dedicated for inputting a voltage of 100 to 120 V AC.
Connection to a higher voltage may cause failure of the QS061P-A1.

@ Ensure that the earth terminals LG and FG are grounded.

@ The ERR. terminal cannot be used as a safety output.
The maximum cable length for connection to the ERR. contact is 30 m.

is required.

R
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55.2 115

98

Unit:mm



4.5 QS001CPU No. | Description 5 Installation
. RUN/STOP/RESET switch
4.5.1 Names and Function of Parts @® RUN: Execute PLC program DANGER
) 0 @ STOP: Stop executing PLC program
e 9 e With front cover open @ RESET: Performs hardware reset and operation initialization when @ Always switch off the power supply to PLC and other external power
4 an operation error occurs. supplies before performing any installation and wiring work.
[QS00ICPT
o |, AHVRE BrEek 0 USB port for connection of a programming unit
= = cu'_ e Module fixing latch
Latch used to fix a module to the base unit.
CAUTION
Release lever =
o fﬁ:&%&ﬁg?goﬁtter:‘et'ggszﬁ?tamsm that makes it easy to remove @ Use a safety PLC in the environment that meets the general specifica-
- tions described in chapter 6 of this manual.
PO ® Turns ON during the initial processing (self-diagnostics, etc.) right after power-on Using this PLC in an environment outside the range of the general
or reset. specifications could result in electric shock, fire, erroneous operation,
2 and damage to or deterioration of the product.
hd 4.5.2 Dimensions and Weight @ Take care to position the module correctly over the guide lug in the
. . - base unit, otherwise you may bend the pins in the module connector.
EUE = I — @ Secure the module with a fe screw in install locations
e ﬂ] where vibrations are expected. Tighten the screw in the specified
= 0 torque range. If the screw is too loose, it may cause a drop of the screw
(9] (5] (5) ormodule. Over tightening may cause a drop due to the damage of the
screw or module.
No. | Description @ Do notdirectly touch the module's conductive parts or electronic com-
® ON: The CPU s operating normally® & 0 ponents. Doing so may cause malfunctions or a failure.
ALIVE | @ OFF: Watch dog timer error (Hardware error, k2
the "ERR." LED is also ON) - 0
CPU operating mode > ( 5.1 Choosing an Installation Location
® ON: TEST MODE® q ﬂ] Install the PLC in a shock-protected enclosure with an approved cover (for
° OFI;- SAFETY MODE - example an electrical switchgear cabinet). The cabinet and its installation must
TEST : o o T B conform to all applicable local and national regulations.
® BLINK: When TEST MODE is switched to 55.2 115 For enhanced ventilation and ease of module replacement, leave the follow-
SAFETY MODE. ing clearances between the PLC and structure/parts.
The "TEST" LED turns off after reset. Unit: mm
CPU operating status Weight: 0.29 kg Front view Panel top, wiring duct or any part position
@® ON: ThePLCis executing th\e program
cyclically (RUN mode)®. 7
@ OFF: The CPU has been switched to STOP I =30 mm*
mode or a critical error has occurred -
RUN that has terminated program
execution.
@ BLINK: The RUN/STOP switch has been |
0 LEDs switched from STOP to RUN following a I " =30 mm*
program or parameter change but the | | ‘ -
CPU is notin RUN mode. — PN
- >
USER @® ON:  Annunciator (F) turned ON®, =3mm =5mm
. L *For wiring duct with maximum
@® OFF: Normal Side view 50 mm depth,
Error 40 mm or more for other cases.
@® ON: Anon-critical error has been registered
by the self-diagnostics system (program
execution not terminated)®. Panel _ Door
ERR. @® OFF: The CPU is operating normally.
@ BLINK: Program execution has been terminated
by a critical error
(Flash interval ON 200 ms/OFF 200 ms)
or RESET operation is performed.
(Flash interval ON 60 ms/OFF 60 ms)
) Since the PLC generates heat, it should
ar. | ® ON:  Voltage of CPU battery too low'™. be mounted on a well ventilated loca-
@ OFF:  Normal tion in the orientation shown on the left.

Hole for retaining screw

with a screw (M3 x 12).

This hole can be used to fasten the CPU module to the base unit

Module fixing hook

Hook used to fix the module to the base unit.

Battery

© 66| O

leaves the factory)

Battery connector (the battery is not connected when the CPU

The PLC must not be installed in a verti-
cal position, upside down, or on a hori-
zontal plane because this does not allow
sufficient ventilation. Do not mount it in
either of the orientations shown below.

Upside down mounting

The base unit must be installed on a flat wall surface to prevent mechanical
stresses.

Avoid mounting of the base unit in proximity to vibration sources such as large
magnetic contractors and no-fuse circuit breakers; mount these on a separate
panel or at a distance. In order to avoid the effects of radiated noise and heat,
provide the clearances indicated below between the PLC and devices that
generate noise or heat (contactors and relays).

Contactor, relay, etc.



5.2 Installation of the Base Unit

The base unit can be installed directly on a vertical flat surface (for example the
rear wall of a switchgear cabinet) or on a DIN rail.

5.2.1 Direct wall installation

Install the base unit on the panel while no module is mounted in the right-end

slot of the base unit.

(@ Drill the holes for the mounting screws. The spacing of the holes is shown
in section 4.3.2.

(@ Screw the two top mounting screws into place (e.g. in the cabinet wall) but
do not tighten them yet.

® ®

Panel

® Position the open right mounting hole on the right top screw.

Panel

@ Slip the left mounting hole of the base unit over the other screw.

Panel

ﬁg‘i‘

(® Insert the lower screws and tighten all screws to fasten the base unit to the
wall.

5.2.2 DIN rail installation

Adapters (type Q6DIN2) are available for installing the base unit on 35 mm DIN
rails.

For secure installation, the screws used to fasten the rail in the control caninet
must be spaced not more than a maximum of 200 mm apart.

Mounting screw DIN rail

o c y
x

max. 200 mm max. 200 mm max. 200 mm

When installing the DIN rail in a large vibration and/or shock prone environ-
ment, insert the mounting screws in 200 mm intervals or less by the method
shown below.

In area A (base unit bottom), screw the DIN rail to a control cabinet using the
mounting screws and square washers included with the adaptors.

In the areas B (where the base unit is not installed), screw the DIN rail with user-
prepared mounting screws.

B | A B

Mounting screws
(included with adapters)

Mounting screws (user prepared)
Square washers necessary

DIN rail No square washers

ﬁ R S —

Stopper max. 200 mm

\__ Stopper ‘ ‘

max. 200 mm max. 200 mm

Insert the supplied mounting screws and square washers as shown below.

DIN rail
Square washer Mounting screw  DIN rail

|/
(\+—Side view A

$

Mounting side
(e.g. control cabinet)

Square washer
Mounting screw (M5 x 10)
Side view A

NOTES

@ Use a DIN rail that accepts M5 size screws.

@ Use only one washer for each mounting screw. Use only the square washers
supplied with the adapters. If two or more washers are used together for one
mounting screw, the screw may interfere with the base unit.

@ Be sure to align the square washer sides with the DIN rail.

Square washer DIN rail Square washer

&)L =X

DIN rail

Stopper mounting

When using the DIN rail in a place of large vibration and/or shock, fix the base

unit using the stoppers supplied with the DIN rail mounting adapters.

(@ Loosen the screw at the top of the
stopper. (2 stoppers are required.)

@ Hitch the lower hook of the stopper
to the bottom of the DIN rail. Install
the stopper with the arrowhead
side facing up.

® Hitch the upper hook of the stop-
per to the top of the DIN rail.

@ Slide the stoppers to each end of
the base unit so that they are fully
in contact.

(® Tighten the screws of the stoppers
with a screwdriver. (Tightening
torque: 1.00 to 1.35 Nm)

Make sure that the left and right stop-
pers are fixed securely to the DIN rail.

Hook
~

Hook =~

Stopper

- Stopper

\
DIN rail
(Right side)

Stopper

.

i

5.3 Installing the modules on the base unit

@ After turning off the power supply,
insert the lower lug of the module
in the guide hole in the base unit.
The power supply module and
CPU module have two lower lugs.
Make sure that both lugs are
inserted into the guide holes.

(@ Then press the module firmly into
the base unit, making sure thatitis
fully inserted.

@ Secure the module with a fastening screw (M3 x 12) in installation locations
where vibrations are expected. (Tightening torque: 0.36 to 0.48 Nm)
These screws are not included with the modules.

Installing the adapters

Back of the base unit

@ Insert the tongue of the small adapter in the lower opening.

() Press the top of the adapter against the upper opening until it snaps into
place.

® Insert the larger adapter into the rail in the base unit from below.

@ Press the bottom of the adapter against the lower opening until it snaps
into place.

Once the adapters have been installed you can mount the base unit on the DIN
rail.

NOTE

When stoppers are used, install the base unit to a control cabinet considering
stopper dimensions. Two stoppers will extend the base unit width by 18 mm.
(Width of the base unit QS034B with stoppers is 263 mm.)

NOTE

The power supply modules and the CPU module have two module fixing hooks
on its top. Push the center top of the power supply module and CPU module
and mount the module so that the two module fixing hooks on the right and
left are securely engaged with the base unit.

Module fixing hooks

Base unit

Power supply
module

5.3.1 Connecting the CPU backup battery

To prevent possible discharging or short circuit during transport and storage,
the battery connector of the Q6BAT is not plugged in when the product leaves
the factory.

Before start-up of the CPU the battery has to be connected. Open the CPU
module front cover and make sure that the battery is installed correctly. Then
insert the battery connector into the connector pin on the case.

CPU module



5.4 Wiring

DANGER

@ Be sure to shut off all phases of the external supply power used by the
system before wiring.

Not completely turning off all power could result in electric shock or
damage to the product.

@ When energizing or operating the module after installation or wiring,
be sure to close the attached terminal cover.

Not doing so may result in electric shock.
CAUTION

@® Ground the FG and LG terminals correctly.

Not doing so could result in electric shock or malfunctions.

@ Useasolderless terminal with insulation sleeve for wiring of a terminal
block. Use up to two solderless terminals for a single terminal.

@ Use applicable solderless terminals and tighten them with the speci-
fied torque.

If any solderless spade terminal is used, it may be disconnected when
the terminal screw comes loose, resulting in a failure.

@ Wire the module correctly after confirming the rated voltage and ter-
minal layout.

Connecting a power supply of a different rated voltage or incorrect
wiring may cause a fire or failure.

@ Tighten a terminal block mounting screw, terminal screw, and module
mounting screw within the specified torque range.

If the terminal block mounting screw or terminal screw is too loose, it
may cause a short circuit, fire, or malfunctions.

Iftoo tight, it may damage the screw and/or the module, resulting in a
drop of the screw or module, a short circuit or malfunctions.

If the module mounting screw is too loose, it may cause a drop of the
screw or module.

Over tightening the screw may cause a drop due to the damage of the
screw or module.

@ Be sure there are no foreign sub. es such as or wiring
debris inside the module. Such debris could cause afire, failure, or mal-
functions.

@ The module has an ingress prevention label on its top to prevent for-
eign matter, such as wire offcuts, from entering the module during wir-
ing. Do not peel this label during wiring.

Before starting system operation, be sure to peel this label because of
heat dissipation.

@ Install the Safety PLC in a control cabinet for use.

Wire the main power supply to the power supply module through a
distribution terminal block.

Furthermore, the wiring and replacement of a power supply module
has to be performed by a maintenance worker who acquainted with
shock protection. (For the wiring methods, refer to the QSCPU User's
Manual (Hardware Design, Maintenance and Inspection).)

Please observe the following instructions to prevent interference from power
supplies and other sources:

DC power cables should not be routed in the direct vicinity of AC power
cables.

High-voltage cables should be routed separately from control and data
cables. Allow at least 100 mm of space between these cable types.

When wiring the power supply, always connect the appropriate breaker or
external fuse that has blown / detection characteristics, in consideration of
the rated current and inrush current of the power supply module.

When using the PLC independently, 10A breaker or the external fuse is rec-
ommended in view of wire protection.

Connect the cables to the terminals in such a way that no excessive
mechanical stresses will be placed on the terminal blocks.

5.4.1 Grounding

The ground resistance should not exceed a maximum of 100 Q.

The ground connector should be as near as possible to the PLC and the
grounding cables should also be as short as possible.

If possible, ground the PLC separately from other equipment. If it is not pos-
sible to assign a separate ground connection, make sure that the common
ground is connected as shown in the middle illustration below.

Independent grounding

Other
equipment

Other
equipment

Other

Hle equipment

Common grounding Joint grounding
Best solution Good solution Not permitted

The grounding cable should have a cross-sectional area of at least 2 mm?.

5.4.2 Power Supply Wiring

The power supply of the PLC should be separate from the power supplies for
the inputs and outputs and the other equipment in the system. If there are
high levels of interference, use an isolating transformer.

Power ‘

1/0 peripherals

>

‘ Other equipment

L

To minimize line voltage losses use cables with the maximum possible con-
ductor cross-sectional area (max. 2 mm?) for the power supply lines.

Install surge voltage protectors to protect the system against power surges
(e.g. lightning strikes).

PLC,
1/0 modules

AC

Surge protector

i

E1

The following diagram shows a wiring example of the power and grounding
lines. A power supply unit QS061P-A1 is used (200 to 240 V AC input).

Mains s
.

230VAC

QS061P-A1

: cPU
ours

T8
—-S1 ) e
230V AC 23] |@

Power supply o 4 E

[H]
24VDC
24V DC power supply
for peripheral equipment
— =L Grounding

No. | Description

Error output (max. 24V, 0.5 A)
This switching contact is closed in normal operation and opens
when an error is registered.

LG line ground connection

(1
@ | FG frame ground connection
e
o

Mains power input (230 V AC)

CAUTION

@ Use cables with the largest possible cross-sectional area (max. 2 mm?)
for connecting the 110/230 V AC and 24 V DC power lines and twist the
lines all the way up to the connection terminals. Use solderless termi-
nal lugs with insulators to prevent possible short circuits caused by
loose screws.

@ Ifthe LG and FG terminals are connected they must be grounded. Both
these terminals may only be connected to the ground. If the LG and FG
terminals are connected without being g ded the PLC can respond
very sensitively to errors. Since the LG terminal is not isolated there is
also a possible shock hazard if conductive components or surfaces are
touched when it is connected.

@ The ERR. terminal can not be used as a safety output. In addition,

6 General Specifications

Item Description
Operating ambient temperature 0°Cto+55°C
Storage ambient temperature —40°Cto +75°C
i - | Operatin
A_mblent_re_la P 9 10 to 90 % (non-condensing)
tive humidity | storage

Operating atmosphere No corrosive gases

Operating altitude® Maximum 2000 m above sea level

Conforming to IEC 61131-2
Sweep count:

Vibration resistance 10 times each in X, Y, Z directions

Constant

acceleration EHalfamplitude

— 3.5mm
Under (5t09H2) (5t09H2)
intermittent ,
vibration max. 9.8 m/s —
(9to 150 Hz) (9to 150 Hz)
— 1.75mm
Undercontinuous (5t09Hz) (5t09Hz)

vibration max. 4.9 m/s® -

(9 to 150 Hz) (9to 150 Hz)

Conforming to IEC 61131-2

(147 m/s2, duration of action 11 ms,

Shock resistance
three times in X, Y, Z directions

respectively by sine half-wave pulse)

CAUTION

@ The ground lines of the surge protector E1 and the controller E2 must

@ Take care to select a surge protector that will not be triggered by the

be kept separate.

permitted voltage fluctuations.

restrict the length of the cable for the ERR. contact to 30 m or less.

Connectinon to a uninterruptive power supply

Be sure of the following terms when connecting the QS Series CPU Module sys-

tem to an uninterruptive power supply (abbreviated as UPS hereafter):

@ As for UPS, use the online power system or online interactive system with
a voltage distortion rate of 5% or less.

@ For the UPS of the commercial online power system, use Mitsubishi Elec-
tric's F Series UPS (serial number P or later) (Ex.: FW-F10-0.3K/0.5K).
Do not use any UPS of the commercial online power system other than the
F series mentioned above.

® Do not use or store the PLC under pressures higher than the atmospheric pressure
of altitude 0 m. Failure to observe this instruction may cause a malfunction.

‘ MITSUB'SH' Mitsubishi Electric Europe B.V. /// FA - European Business Group ///
A O ELECTRIC  Germany /// Tel.: +49(0)2102-4860 /// Fax: +49(0)2102-4861120 ///
www.mitsubishi-automation.com
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Alle Rechte vorbehalten - Fiir die Richtigkeit der Informationen, die die Pro-
dukteigenschaften beschreiben, und die technischen Daten tibernehmen wir
keine Garantie.

1 Zudiesem Dokument

Dieses Dokument ist eine Ubersetzung der englischen Originalversion.

1.1 Dokumentationen fiir die MELSEC QS Sicherheits-SPS

Diese Anleitung beschreibt die Installation des CPU-Moduls, des Baugruppen-
tragers QS034B sowie der Netzteile QS061P-A1 und QS061P-A2 eines MELSEC
QS Sicherheits-SPS-Systems.

Die Installation des CC-Link Safety Master-Moduls und der MELSECNET/H-
Module wird in separaten Handbiichern beschrieben.

Die Installation, Konfiguration und Inbetriebnahme des MELSEC QS Sicher-
heits-SPS-Systems werden ausfihrlich in den Handbtichern ,QSCPU User's
Manual (Hardware Design, Maintenance and Inspection)” und ,QSCPU User's
Manual (Function Explanation, Program Fundamentals)” beschrieben.
Detaillierte technische Beschreibungen, die in diesem Dokument nicht
enthalten sind, finden Sie in den folgenden Handbiichern. Sie kdnnen
kostenfrei von unserer Internetseite www.mitsubishi-automation.de
heruntergeladen werden

Safety Application Guide

Safety Application Guide, Safety Function Block Manual

QSCPU Programming Manual (Common Instructions)

CC-Link Safety System Master Module QS0J61BT12 User's Manual

CC-Link Safety System Remote I/O Module QS0J65BTB2-12DT User's
Manual

Q Corresponding MELSECNET/H Network System Reference Manual (PLC
to PLC network)

Software- und Programmierhandbuch zum GX Developer Version 8

GX Developer Version 8 Operating Manual (Safety PLC)

Des Weiteren setzt die Installation von sicherheitstechnischen Geraten ein
besonderes Fachwissen voraus, das nicht in diesem Dokument beschrieben
ist.

1.2 Funktion dieses Dokuments

Dieses Dokument unterweist die technischen Mitarbeiter des Maschinenher-
stellers und/oder den Bediener der Maschine iber die sichere Installation
eines CPU-Moduls QS001CPU, des Baugruppentragers QS034B und der Netz-
teile QS5061P-A1/QS061P-A2 eines MELSEC QS Sicherheits-SPS-Systems.

Diese Anleitung beinhaltet keine Anweisungen zur Bedienung der Maschine,
in die das sicherheitstechnische System integriert ist oder integriert werden
soll. Diese Informationen finden Sie in den Bedienhandbiichern der Maschine.

2 Sicherheitshinweise

Dieses Kapitel behandelt Aspekte, die fiir Ihre Sicherheit und die Sicherheit des
Systembedieners relevant sind. Lesen Sie das Kapitel aufmerksam durch,
bevor Sie mit der Installation beginnen.

In dieser Installationsanleitung befinden sich Hinweise, die fiir den sachge-
rechten und sicheren Umgang mit dem Gerat wichtig sind. Die einzelnen Hin-
weise haben folgende Bedeutung:

/\ GEFAHR:
\. Warn ung vor einer Gefahrdung des Anwenders
I ) Nichtbeachtung der orsicht Bnah

Vi
kann zu einer Gefahr fiir das Lebens oder die Gesundheit des
Anwenders fiihren.

/ \ ACHTUNG:
A Warnung vor einer Gefahrdung von Geraten
I ) Nichtbeachtung der ang VorsichtsmaBnah

kann zu schweren Schiden am Geriit oder anderen Sachwer-
ten fiihren.

2.1 Sicherheitsgeschulte Personen

Eine MELSEC QS Sicherheits-SPS darf nur durch sicherheitsgeschulte Personen
installiert werden. Voraussetzungen, die sicherheitsgeschulte Personen erfiil-
len mussen, sind:

@ die Teilnahme an einer entsprechenden Schulung,

(Die Schulungen werden in den lokalen Niederlassungen von Mitsubishi
angeboten. Die genauen Schulungstermine und -orte erfahren Sie in unse-
rer Niederlassung in Ihrer Umgebung.)

@ die Einweisung Uber die Bedienung der Maschine und die aktuell giiltigen
Sicherheitsbestimmungen durch den verantwortlichen Bediener der
Maschine,

@ der Zugriff auf alle Handblcher des MELSEC QS Sicherheits-SPS-Systems,
sie gelesen zu haben und mit deren Inhalt vertraut zu sein und

@ der Zugriff auf alle Handbiicher fir die Schutzeinrichtungen (z.B. Lichtvor-
hang), die an das sicherheitstechnische Uberwachungssystem angeschlos-
sen sind, sie gelesen zu haben und mit deren Inhalt vertraut zu sein.

2.2 Anwendung des Gerits

Das MELSEC QS Sicherheits-SPS-System ist ein konfigurierbares Steuerungssy-

stem, das in sicherheitsrelevanten Installationen gemafR den folgenden Richt-

linien eingesetzt werden kann:

@ in Ubereinstimmung mit der EN 61508 bis SIL 3

@ in Ubereinstimmung mit der EN954-1/1SO13849-1 Kategorie 4/PLe @

Der resultierende Sicherheitsgrad hdngt vom externen Schaltkreis, der Aus-

fiihrung der Verdrahtung, der Parametereinstellung, der Wahl der Sensoren

und deren Platzierung an der Maschine ab.

Optoelektronische oder beriihrungsempfindliche Sensoren (z.B. Lichtvorhan-

ge, Laserabtaster, Sicherheitsschalter, Sensoren, NOT-AUS-Schalter) werden

an das Sicherheits-SPS-System angeschlossen und logisch verkniipft. Die ent-

sprechenden Aktoren der Maschine oder des Systems kénnen somit sicher

tiber die Schaltausgénge des Sicherheits-SPS-Systems ausgeschaltet werden.

@ Nur bis zum 29.12.2009 giltig. Ab dann gilt ausschlieBlich die Norm EN ISO
13849-1.

2.3 BestimmungsgemiBer Gebrauch

Betreiben Sie das MELSEC QS Sicherheits-SPS-System nur innerhalb der zulas-
sigen Grenzwerte (Spannung, Temperatur usw., sieche auch Technische Daten).
Es darf nur durch speziell geschultes Personal und nur an der Maschine, an der
es von speziell geschultem Personal unter Berticksichtung der Handbticher
,Safety Application Guide” und ,QSCPU User's Manual (Hardware Design,
Maintenance and Inspection)” montiert und urspriinglich in Betrieb genom-
men wurde, betrieben werden.

Bei unsachgemaBer Verwendung oder Modifizierungen des Gerats akzeptiert
Mitsubishi Electric Co. keine Schadensersatzanspriiche, auch wenn sie die
Montage oder Installation betreffen.

2.4 Generelle Schutzhinweise und SchutzmaBnahmen

AN ACHTUNG

@ Beachten Sie die Hinweise und MaBnahmen!
Beachten Sie fiir einen sachgerechten Einsatz des MELSEC QS Sicher-

heits-SPS-Systems die folgenden Punkte.

Vorschriften und Bestimmungen, insbesondere

- die Maschinenrichtlinie 2006/42/EC (ab dem 29.12.2009 Maschinen-
richtlinie 2006/42/EC)

- die EMV-Vorschrift 2004/108/EC,

- die Betriebssicherheitsverordnung 89/655/EC,

- die Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EC und
die Arbeitsschutzvorschriften/das Arbeitsschutzgesetz.

@ Der Hersteller und der Eigentiimer der Maschine, in der ein MELSEC QS
Sicherheits-SPS-System betrieben wird, sind fur die Beschaffung und Ein-
haltung aller anwendbaren sicherheitsrelevanten Vorschriften und Bestim-
mungen verantwortlich.

@ Beachten Sie unbedingt alle Hinweise, insbesondere die speziellen Hin-
weise zum Testbetrieb in den Handbtichern.

@ Der Testbetrieb darf ausschlieBlich von spezialisierten oder speziell
geschulten und autorisierten Personen ausgefiihrt werden. Die Aufzeich-
nung und Dokumentation des Testbetriebs hat so zu erfolgen, dass er
jederzeit von Drittpersonen rekonstruiert und nachvollzogen werden
kann.

@ Die externe Spannungsversorgung des Gerats muss — wie in EN 60204 fest-
gelegt - kurze Netzausfalle von bis zu 20 ms tiberbriicken kénnen. Bitte
verwenden Sie geeignete PELV- und SELV-Stromversorgungen.

Planung

GEFAHR

@ Wenn die Sicherheits-SPS einen Fehler in der externen Spannungsver-
sorgung oder im CPU-Modul feststellt, schaltet sie alle Ausgdnge aus.
Sehen Sie deshalb auerhalb der SPS Vorkehrungen zur Vermeidung
von gefdhrlichen Betriebszustidnden und von Schaden vor, die durch
dieses Ausschalten der Ausgi Eine fehlerhafte
Konfiguration kann zu Unféllen fiihren.

@ Sehen Sie fiir Sicherheitsrelais einen Kurzschlussschutz und Schutz-
vorrichtungen, wie z.B. Sicherungen und Schutzschalter auBerhalb
der Sicherheits-SPS vor.

@® Werden durch einen PC Daten, das Programm oder die Betriebsart
einer im Betrieb befindlichen Sicherheits-SPS verdndert, miissen Ver-
riegelungen vorgesehen werden, die unabhdngig vom SPS-Programm
und der SPS sind und sicherstellen, dass die Sicherheit des gesamten
Systems stets gewdhrleistet ist.

Vor dem Betrieb einer Sicherheits-SPS sollten Sie im Hinblick auf die
Sicherheit alle relevanten Handbiicher lesen, sich mit deren Inhalt ver-
traut machen und Ihre Vorgehensweise danach ausrichten.
Zusdtzlich sollte bei der Planung des Systems beriicksichtigt werden,
dass im Online-Modus durch z.B. schlechte Leitungsverbindungen
Fehler bei der Kommunikation zwischen PC und Sicherheits-SPS auf-
treten kénnen und es sollten vorsorglich entsprechende Gegenmaf-
nahmen getroffen werden.

@ Alle Ausgangssignale von einem Sicherheits-CPU-Modul zu einem CC-
Link Safety Master-Modul diirfen nicht verwendet werden. Eine Uber-
sicht dieser Signale finden Sie im Handbuch zum CC-Link Safety
Master-Modul. Diese Ausgdnge diirfen durch das Ablaufprogramm
nicht ein- oder ausgeschaltet werden, weil dies zu Fehlfunktionen fiih-
ren und ein sicherer Betrieb nicht mehr garantiert werden kann.

@ Wenn eine dezentrale CC-Link Safety E/A-Station einen Fehler im
Sicherheits-Netzwerk CC-Link Safety feststellt, schaltet sie alle Aus-
gdnge aus. Im Ablaufprogramm werden diese Ausgénge aber nicht
automatisch ausgeschaltet. Sehen Sie im Programm vor, dass die Aus-
gdnge ausgeschaltet werden, wenn ein CC-Link-Safety-Fehler festge-
srellt wird. Falls der Betrieb des CC-Link Safety mit eingeschalteten

wieder auf wird, ko diese plétzlich schal-
ten und zu einem Unfall fiihren.

@® Um nach Auslésung der Sicherheitsfunktion und dem Ausschalten der
Ausgdnge einen Wiederanlauf ohne manuelle Bedienung zu verhin-
dern, sollte das Programm so ausgelegt werden, dass ein Wiederan-
lauf nur nach Betdtigung eines Reset-Tasters erfolgen kann.

Planung

A ACHTUNG

@ Verlegen Sie Leitungen zu externen Gerdten oder Signalleitungen
nicht in der Nédhe von Netz- oder Hochspannungsleitungen oder Lei-
gen, die eine L p fiihren. Der Mind b: d zu diesen

Lei betrdgt 100 mm. Wenn dies nicht beachtet wird, k6

@ Beachten Sie bei der Montage, der Installation und dem Betrieb des
MELSEC QS Sicherheits-SPS-Systems die landesiiblichen Standards und
Vorschriften.

@ Beachten Sie hinsichtlich der Installation, des Betriebs und der periodi-
schen Wartung des MELSEC QS Sicherheits-SPS-Systems die nationalen

Inbetriebnahme und Wartung

GEFAHR

Beriihren Sie bei eii hali Versor P nicht die
Anschlussklemmen.
Dies kann Stromschldge oder Feh tionen verursachen.
SchlieBen Sie die Batterie korrekt an. Die Batterie darf nicht entladen,
zerlegt, erhitzt oder kurzgeschlossen werden. Loten Sie nicht an der
Batterie und werfen Sie sie nicht ins Feuer. Durch falsche Handhabung
kann die Batterie Hitze entwickeln, pl oder sich iinden, was
wiederum Verletzungen oder Bréinde verursachen kann.
Schalten Sie vor dem Reinigen der Gerdte oder dem Nachziehen der
ben der '(' L'ncke, der K hrauben
oder der Modulbefesti: uben die Versorgungssp des
Systems allpolig ab. Wird die Versor nicht komplett
abgeschaltet, besteht die Gefahr von Stromschlagen.
Ziehen Sie die Befe .....';c.. der Ki blécke, die Klem-
menschrauben und die Modulbefe hrauben mn‘ dem korrek-
ten Drehmoment an. Eine lose Ki bl ef oder
Klemmenschraube kann zu einem Kurzschluss, Branden oder Fehl-
funktionen fiihren. Werden diese Schrauben zu fest angezogen, kén-
nen die Schraube und/oder das Modul beschddigt werden, was zum
Herunterfallen der Schraube oder des Moduls, einem Kurzschluss oder
Fehlfunktionen fiihren kann. Ist die Modulbefestigungsschraube lose,
kann dies zum Herunterfallen der Schraube oder des Moduls fiihren.
Durch zu festes Anziehen kénnen die Schraube und/oder das Modul
beschddigt werden, was ebenfalls zum Herunterfallen fiihren kann.

Inbetriebnahme und Wartung

ACHTUNG

Eine im Betrieb befindliche Sicherheits-SPS darf nur dann im Online-
Modus durch einen PC gesteuert werden (z.B. Programmdnderung in
der Betriebsart RUN der Sicherheits-CPU, Operandentest, oder
Umschaltung der Betrlebsart, 2.B.von RUN nach STOP), wenn vorher
die B sorgfiltig g wurde und die Sicherheit
gewdhrleistet ist. Die Tdtigkeit darf nur von einer geschulten Person
ausgefiihrt werden, die sich an die vorher festgelegte Vorgehensweise
hilt. Eine Programmdinderung in der Betriebsart RUN der Sicherheits-
CPU kann unter bestimmten Umstédnden zu einem Programmabbruch
fiihren. Machen Sie sich vor einer Programmédnderung mit den im
Handbuch zum GX Developer aufgefiihrten VorsichtsmaBnahmen
vertraut.
Zerlegen oder Verandern Sle mcht dle Module.
Dies kann zu D gen oder Brinden
fiihren. Werden die Produkte durch andere Stellen als eine Mitsubishi-
Vertretung repariert oder verdndert, erlischt die Gewahrle:stung
Halten Sie beim Betrieb von Funkk ikati wie
2.B. Mobil- oder Funktelefc einen A d von 25 cm zu allen Sei-
ten der Sicherheits-SPS ein.
Wenn dies nicht beachtet wird, kann es zu Fehlfunktionen kommen.
Vor dem Ein- oder Ausbau der Module muss die externe Versorgungs-
des k lett abgeschaltet werden.
Wird dies nicht beachtet kann es zu Defekten der Module oder Fehl-
funktionen kommen.
Nach der ersten Verwendung des Produkts sollte der Ein-/Ausbau
eines Moduls, Baugruppentrdgers oder Klemmenblocks auf max. 50
Vorgdnge beschrinkt werden (entsprechend IEC61131-2). Wird dies
nicht beachtet, kann es durch unzureichende Steckverbindungen zu
Fehlfunktionen kommen.
Lassen Sie die Batterie der CPU nicht fallen und versetzen Sie ihr keine
starken Stéfe. Dies kénnte die Batterie beschddi und zum Ausl
fen von Batteriefliissigkeit fiihren. Eine Batterie, die fallen gelassen
wurde oder einem starken StoB8 ausgesetzt war, muss sofort entsorgt
werden.
Beriihren Sie zur Ableitung von elektrostatischen Aufladungen ein
geerdetes liteil, bevor Sie Module der SPS anfe
Wird dies nicht beachtet, kann es zu Defekten der Module oder Fehl-
funktionen kommen.

Transport

A ACHTUNG

Das CPU-Modul enthiilt eine Lithium-Batterie.
Beachten Sie beim Transport von Lithiumbatterien die Vorschriften.

durch Stérungen Fehlfunktionen auftreten.

2.5 Entsorgung

Entsorgen Sie unbrauchbare oder irreparable Geréte entsprechend den giilti-
gen Abfallentsorgungsbestimmungen lhres Landes (z.B. AVV-Schlissel
gemaB der Europaischen Abfallverzeichnisverordnung: 16 02 14).



3 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

Seit 1996 ist fiir Produkte, die in den Landern der Europadischen Union in den
Verkehr gebracht werden, die Ubereinstimmung mit der Richtlinie tber die
elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV-Richtlinie) gesetzlich vorgeschrie-
ben. Seit 1997 ist auch die Konformitat mit der Niederspannungsrichtlinie,
einer weiteren EU-Richtlinie, gesetzlich vorgeschrieben.

Hersteller, deren Produkte unter die EMV- und Niederspannungsrichtline fal-
len, muissen nachweisen, dass ihre Produkte diesen Richtlinien entsprechen
und sie mit einem CE-Zeichen kennzeichnen.

Produkte, auf die die EMV-Richtlinie angewendet werden kann, tragen ein CE-
Kennzeichen.

3.1 Anforderungen fiir die Konformitit mit der EMV-
Richtlinie

Die EMV-Richtlinie besagt, das Betriebsmittel, die in den Handel kommen, so
entworfen und gefertigt sein mussen, ,dass die von ihnen verursachten elek-
tromagnetischen Stérungen kein Niveau erreichen, bei dem ein bestim-
mungsgeméBer Betrieb von Funk- und Telekommunikationsgerdten oder
anderen Betriebsmitteln nicht maglich ist” (Stérvermdgen, EMB) und , dass sie
gegen die bei bestimmungsgemalem Betrieb zu erwartenden elektromagne-
tischen Stérungen hinreichend unempfindlich sind, um ohne unzumutbare
Beeintrachtigung bestimmungsgemal arbeiten zu kdnnen.” (Stérfestigkeit,
EMS).

Produkte, auf die die EMV-Richtlinie angewendet werden kann, mussen diesen
Anforderungen entsprechen. In den Abschnitten 3.1.1 bis 3.1.5 sind fur eine
Maschine, in der eine MELSEC QS Sicherheits-SPS eingesetzt wird, die Ma3nah-
men zur Konformitat mit der EMV-Richtlinie zusammengefasst.

Diese MaBnahmen wurden aufgrund der Anforderungen und anzuwenden-
den Normen gewahlt. Wir kénnen nicht garantieren, das die gesamte
Maschine, die entsprechend dieser MaBnahmen gefertigt wurde, den oben
genannten Richtlinien entspricht. Die Art der Konformitat zur EMV-Richtlinie
und die Entscheidung, ob die Maschine der EMV-Richtlinie entspricht, muss
letzlich vom Hersteller der Maschine getroffen werden.

3.1.1 Auf die EMV-Richtlinie anwendbare Normen

Die folgende Tabelle zeigt die auf die EMV-Richtlinie (EN61131-2 : 2003)
anwendbaren Normen.

Norm Bemerkung Standardwert
EN61000-4-8
Storfestigkeit Test der Storfestigkeit,

gegen Magnet-
felder mit ener-
gietechnischen
Frequenzen @

bei dem das Produkt
im Magnetfeld einer
Spule installiert wird.

50 Hz/60 Hz, 30 A/m

Norm Bemerkung Standardwert
EN55011 Messung der vom 5
(CISPR11) Produkt tber die Luft 30-230 MHz: 40 dB (uV/m) Q@ (in10m)
Abgestrahite abgestrahiten 230-1000 MHz: 47 dB (uV/m) Q2 (in 10 m)
Stérungen™ Storungen
EN55011 Messung der vom Pro- . .
(CISPR11) dukt an das Stromnetz | 0,15-0,5 MHz: 79dB Q', 66 dB M@
Leitungsgefiihr- | abgegebenen 0,5-30 MHz: 73 dB Q@, 60 dB M@
te Stérungen Stoérungen
4. Test der Storfestigkeit,

E{\:ﬂ?’}gg?gﬁe?t bei dem der Schalt-
gegen Entla- schrank mit dem Pro- 8kV (Luftentladung)
dung statischer dukt elektrostatischer | 4 kV (Kontaktentladung)

el (1) Elektrizitat ausgesetzt
Elektrizitat wird.
E{\::?'}é)sot?g-ﬁ-e?t Test der Storfestigkeit,

bei dem das Produkt
elektromagnetischen
Feldern ausgesetzt
wird.

gegen hochfre-
quente elektro-
magnetische
Felder @

1,4 GHz-2,0 GHz, 80-1000 MHz,
10 V/m, 80 % AM-Modulation 1 kHz

Test der Storfestigkeit,
bei dem die Netz- und
Datenleitungen
schnellen transienten
elektrischen Storgro-
Ben ausgesetzt wer-

EN61000-4-4
Storfestigkeit
gegen schnelle
transiente elektri-
sche StorgroBen

Netzzuleitung (AC):
Netzzuleitung (Dt
Leitungen fiir E/A- (DC) oder Analogsignale,
Kommunikationsleitungen: &1 kV

(Burst) @ den.
Netzzuleitung (AC):
Gleichtakt 2 kV,
Gegentakt £1kV
Netzzuleitung (DC):
Gleichtakt 1 kV,
=+
EN61000-4-5 Test der Stérfestigkeit, Gegentakt 0.5 kv
Stérfestigkeit bei dem die Netz-und | Leitungen fiir E/A- (DC) oder Analogsignale,
gegen StoB- Datenleitungen StoB- | Kommunikationsleitungen (abgeschirmt):
spannungen spannungen ausge- Gleichtakt +1 kv
®
(Surge)* setzt werden. Leitungen fiir E/A- (DC) oder Analogsignale
(nicht abgeschirmt):
Gleichtakt 0.5 kV,
Gegentakt 0.5 kV
Kommunikationsleitungen
(nicht abgeschirmt: 1 kv
gNGEOOO-ﬁ-G Test der Storfestigkeit,
torfestigkeit bei dem Netz- und i
gegen Datenleitungen hoch- | 915-80 MHz, 80 % AM-Modulation 1 kHz,

leitungsgefiihrte 3Vrms

uh frequenten Feldern
StorgroBen

ausgesetzt werden.

@ Eine SPS ist ein offenes Gerit (ein Gerat, das in einem anderen Gerat installiert
wird) und muss in einem leitfahigen Schaltschrank installiert werden. Bei den ein-
zelnen Tests war die SPS in einem Schaltschrank installiert.

@ Q: Quasi-Spitzenwert; M: Durchschnittswert

3.1.2 Installation gemé&B der EMV-Richtlinie

Eine SPS ist ein offenes Gerat und muss in einem Schaltschrank installiert wer-
den. Dezentrale CC-Link Safety Stationen sollten ebenfalls in einem Schalt-
schrank installiert werden. Dies dient nicht nur der Sicherheit, sondern sorgt
auch fiir eine effektive Abschirmung der von der SPS erzeugten elektromagne-
tischen Stérungen.

Schaltschrank

@ Verwenden Sie einen leitfahigen Schaltschrank.

@ Bei Verbindungen von Metall auf Metall sollten Sie immer eventuell vor-
handene Farbanstriche entfernen, damit ein guter Kontakt gewdéhrleistet
ist.

@® Um einen guten elektrischen Kontakt mit dem Schaltschrank herzustellen,
muss an den Stellen, an denen die Montageplatte verschraubt wird, die
Farbe entfernt werden. So ist sichergestellt, dass die beiden Flachen den
gréBtmaglichen Kontakt haben.

@ Erden Sie den Schaltschrank mit einem dicken Draht, damit eine Massever-
bindung mit niedriger Impedanz auch fiir hohe Frequenzen gewahrleistet
ist.

® Offnungen am Schaltschrank sollten einen maximalen Durchmesser von
10 cm haben. Bei einem Durchmesser von mehr als 10 cm kénnen elektro-
magnetische Stérungen abgestrahlt werden. Da elektromagnetische Wel-
len auch durch Spalte zwischen dem Schaltschrank und der Schaltschrank-
tlr entweichen konnen, sollten diese Spalte so schmal wie méglich sein.
Der Austritt von elektromagnetischen Wellen kann durch die Montage
einer leitfdhigen Dichtung direkt auf die lackierte Oberflache unterdriickt
werden. Unsere Test wurden mit einem Schaltschrank ausgefiihrt, der eine
Déampfung von 37 dB (max.) und 30 dB (Mittelwert) hatte. Gemessen wurde
in 3 m Abstand in einem Frequenzbereich von 30 bis 300 Mhz.

Anschluss der Spannungsversorgung und der Erdung

Bitte beachten Sie beim Anschluss der Erdung und der Spannungsversorgung

fur die SPS die folgenden Punkte:

@ Der Erdungspunkt muss in der Nahe des Netzteils sein. Erden Sie den LG-
und den FG-Anschluss des Netzteils (LG: Line Ground, Anschluss der Erdung
eines Spannungsfilters; FG: Frame Ground, Schutzleiteranschluss) mit Lei-
tungen, die so dick und so kurz wie méglich sind (Die max. Lénge diese Lei-
tungen darf 30 cm nicht Gberschreiten). Die Aufgabe des LG- und FG-
Anschlusses ist es, die von der SPS erzeugten elektromagnetischen Stérun-
gen zur Erde abzuleiten. Deshalb muss die Impedanz so gering wie még-
lich sein. Da die Leitungen zum Ableiten der Storstrahlung verwendet
werden, flihren sie ein hohes MaR an elektromagnetischen Stérungen und
kurze Leitungsléngen verhindern in diesem Fall, dass die Leitungen als
Antennen wirken.

@ Die Erdungsleitung vom Erdungspunkt muss mit den Spannungsversor-
gungsleitungen verdrillt werden. Durch das Verdrillen mit der Erdungslei-
tung werden Storstrahlungen aus den Leitungen der Spannungs-
versorgung zur Erde abgeleitet. Falls netzseitig ein Entstorfilter installiert
ist, missen die Erdungs- und die Spannungsversorgungsleitungen nicht
verdrillt werden.

3.1.3 Kabel

Die Kabel, die aus den Schaltschrank herausfiihren, enthalten einen hohen
Anteil an elektromagnetischen Stérungen. AuRerhalb des Schaltschranks wir-
ken sie wie Antennen und senden Storstrahlung aus. Kabel, die zum Anschluss
des CC-Link Safety Master-Moduls, eines MELSECNET/H-Moduls oder dezen-
traler CC-Link Safety E/A-Stationen aus dem Schaltschrank herausgefiihrt wer-
den, sollten abgeschirmt sein. Die Abschirmung erh6ht auch die Stor-
festigkeit. Wenn als Datenleitungen (einschlieBlich der Masseleitungen) fiir
ein CC-Link Safety Master-Modul, MELSECNET/H-Modul oder dezentralen CC-
Link Safety E/A-Stationen abgeschirmte Kabel verwendet werden, werden die
Richtlinien im Bezug auf die Storfestigkeit erfillt. Werden keine abgeschirm-
ten Leitungen verwendet oder wird eine vorhandene Abschirmung nicht kor-
rekt angeschlossen, entspricht die Storfestigkeit nicht den Anforderungen.

Erdung der Abschirmung eines abgeschirmten Kabels

@ Erden Sie die Abschirmung eines abgeschirmten Kabels so nah wie még-
lich an der Kabeleintrittsstelle, damit durch das zu erdende Kabel keine St6-
rungen in andere geerdete Kabel induziert werden.

@ Achten Sie darauf, dass die Abschirmung des abgeschirmten Kabels, bei
dem ein Teil der duBeren Isolierung entfernt wurde, tiber eine groe Kon-
taktflaiche mit dem Schaltschrank verbunden wird. Wie in der folgenden
Abbildung dargestellt, kann dazu eine Schelle verwendet werden. In die-
sem Fall muss aber an der Befestigungsstelle im Innern des Schaltschranks
die Farbe entfernt werden.

Schraube \
Schelle

Abschirmung
E:‘ Farbe entfernt

Abgeschirm-
tes Kabel

HINWEIS

Die unten abgebildete Art der Erdung, bei der ein Draht an die Abschirmung
des abgeschirmten Kabels gel6tet wird, kann nicht empfohlen werden.
Dadurch steigt die Impedanz fiir hohe Frequenzen und die Abschirmung wird
wirkungslos.

Abgeschirmtes Kabel
Draht

Ringdse

MELSECNET/H-Modul

Verwenden Sie als Koaxialkabel zum Anschluss eines MELSECNET/H-Moduls
nur doppelt abgeschirmte Koaxialkabel (MITSUBISHI CABLE INDUSTRIES, LTD.:
5C-2V-CCY). Durch doppelt abgeschirmte Koaxialkabel kénnen Storstrahlu-
nen im Frequenzbereich von tber 30 MHz unterdriickt werden. Erden Sie ein
doppelt abgeschirmtes Koaxialkabel, indem Sie seine duBere Abschirmung
mit dem Erdungspunkt verbinden.

Abschirmung Erden Sie das Kabel hier.

Nehmen Sie die Erdung der duBeren Abschirmung so vor, wie oben
beschrieben.

Leitungen mit E/A-Signalen und andere Datenleitungen

Erden Sie die Abschirmung der abgeschirmten Leitungen fiir E/A-Signale und
der anderen Datenleitungen (z.B. fiir CC-Link Safety), die aus dem Schalt-
schrank herausgefiihrt werden, so wie oben beschrieben.

3.1.4 Netzteile

Verbinden Sie den LG- und den FG-Anschluss eines Netzteils und erden Sie
anschlieBend diese Anschlisse.

3.1.5 Andere Komponenten

Ferrit-Kerne

Ein Ferrit-Kern kann leitungsgefiihrte Stérungen mit einer Frequenz von ca.
10 MHz und Stdrstrahlungen im Bereich von 30 bis 100 MHz reduzieren.

Der Einsatz von Ferrit-Kernen wird empfohlen, wenn bei abgeschirmten
Kabeln, die aus dem Schaltschrank herausgefihrt sind, die Wirkung der
Abschirmung nicht ausreicht oder wenn die Abstrahlung von leitungsgefihr-
ten Stérungen aus dem Stromnetz unterdriickt werden soll.

Als vorbeugende MaBnahme gegen Stérungen wird auch im USB-Kabel, das
die CPU mit einem PC verbindet, ein Ferrit-Kern empfohlen.

Im Bezug auf die Anzahl der Windungen durch den Ferrit-Kern gilt: Je mehr,
desto besser. Empfohlen werden mindestens zwei Windungen.

Bitte beachten Sie, dass die Ferrit-Kerne in unmittelbarer Ndhe der Kabelein-
bzw. austrittsstelle an den Kabeln angebracht werden miissen. Ein Ferrit-Kern
an der falschen Position wird keine Wirkung zeigen!

Entstorfilter (Netzfilter)

Ein Entstorfilter ist ein elektronisches Bauteil, das einen Einfluss auf leitungsge-

fiihrte Stérungen hat. In der Netzzuleitung ist ein Entstorfilter nicht unbedingt

erforderlich, ein installiertes Filter kann aber Stérungen noch weiter reduzie-

ren (Ein Netzfilter dampft leitungsgefiihrte Stérungen mit einer Frequenz von

bis zu 10 MHz).

Bitte beachten Sie bei der Installation eines Entstorfilters die folgenden Hin-

weise:

@ Biindeln Sie nicht die Leitungen der Eingangs- und der Ausgangsseite des
Entstorfilters. Werden diese Leitungen gebiindelt, werden Stérungen von
der Ausgangsseite in die Drahte auf der Eingangsseite induziert.

Eingangsseite
(Netzzuleitung)

Eingangsseite
(Netzzuleitung)

Induktion

Filter Filter

Ausgangsseite
(Verbraucher)

Werden die Leitungen der Ein- und Ausgangs-

seite gebiindelt, werden Stérungen in die Ein-
gangsseite induziert.

Ausgangsseite
(Verbraucher)

Verlegen Sie die Leitungen der Ein-
und Ausgangsseite getrennt
voneinander.

@ Verbinden Sie den Erdungsanschluss des Entstorfilters mit einer moglichst

kurzen Leitung (Lénge max. 10 cm) mit dem Erdungspunkt im Schalt-
schrank.

Referenzliste

Entstorfilter
Merkmal
FN343-3/01 FN660-6/06 ZHC2203-11
Hersteller SCHAFFNER SCHAFFNER TDK
Nennstrom 3A 6A 3A
Nennspannung 250V




4 Produktbeschreibung

4.1 Ubersicht

Diese Anleitung beschreibt die Hardware und die Handhabung des CPU-
Moduls QS001CPU der MELSEC QS-Serie. Sie behandelt auch die Netzteile, den
Baugruppentréger und die Batterie. Mit der QS001CPU kann ein Sicherheits-
SPS-System realisiert werden.

Die Speicherprogrammierbaren Steuerungen der QS-Serie entsprechen dem
hochsten fiir SPS erreichbaren Sicherheitsstandard (IEC61508 SIL3, EN954-1/
1SO13849-1 Kategorie 4/PLe).

4.2 Systemkonfiguration

Die folgende Abbildung zeigt die Systemkonfiguration des Sicherheits-SPS-
Systems mit einer QS001CPU.
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4.3 Baugruppentrager QS034B

4.3.1 Bedienelemente

Nr. | Beschreibung

Befestigungsbohrungen (& 5 mm)
Bohrungen fiir M4-Schrauben zur Befestigung des Baugruppentra-
gers, wenn keine DIN-Schiene verwendet wird.

4.4 Netzteile

4.4.1 Bedienelemente

Unten abgebildet ist das Netzteil Q5061P-A1. Das QS061P-A2 unterscheidet
sich nur in der Eingangsspannung.

o— (2]
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SOBH: 125VA
OUTPUT 5100 64
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4.4.2 Technische Daten

Nr. | Beschreibung

Schutzabdeckung fiir die Platine des Baugruppentragers

Steckplatz fiir Netzteil

Bohrung fiir Befestigungsschraube
@ | Durch diese Bohrung kann das Netzteil mit einer Schraube (M3 x 12)
auf dem Baugruppentriger befestigt werden.

Netzteil
Merkmal
QS061P-A1 QS061P-A2
Spannun 100-120 V AC 200-240V AC
P 9 (+10%, -15%) (+10%, -15%)
Spannungsbereich 85-132VAC 170-264 V AC
Frequenz 50/60Hz +5%
Eingang -
Oberschwingungs- max. 5%
gehalt
Leistungsaufnahme max. 125 VA
Einschaltstrom 20 A fiir max. 8 ms
Spannung 5vDC®
Nennstrom 6A
Ausgang [
Uberstromschutz 6,6 AQ
Uberspannungsschutz 5,5 bis 6.5 V®
Gewicht 0,40 kg

einer Schraube M3 x 12

Steckplatz fuir Sicherheits-CPU-Modul

POWER-LED
0 Wenn diese LED leuchtet, liefert das Netzteil die Versorgungsspan-
nung (5 V DC) fur die SPS.

Steckplatze fur Module

e Klappbare Abdeckung der Anschlussklemmen

Offnungen zur Befestigung des Baugruppentrégers auf einem Adap-

o
(2]
o Gewindebohrung zur zusétzlichen Befestigung der Module mit
(6]
o ter zur DIN-Schienen-Montage

Nr. | Produktbezeichnung Typ
@ | Sicherheits-Baugruppentréger | QS0348
QS061P-A1
@ | Sicherheits-Netzteil
QS061P-A2
Q Sicherheits-CPU-Modul QsS001CPU

CC-Link Safety Master-Modul

@ | Netzwerkmodul

MELSECNET/H-Modul

HINWEISE

@ An einen Sicherheits-Baugruppentréger kann kein Erweiterungsbaugrup-
pentrédger angeschlossen werden.

@ Bei einem Sicherheits-SPS-System ist kein Multi-CPU-Betrieb mdglich.

@ Auf den E/A-Modulsteckpldtzen kénnen nur ein CC-Link Safety Master-Mo-
dul, MELSECNET/H-Netzwerk- oder Leermodule installiert werden.

@ Grdfische Bediengerdte (GOT) kénnen nicht angeschlossen werden.

4.3.2 Abmessungen und Gewicht

15,5 224,5 40,3
245

Einheit: mm

Gewicht: 0,28 kg

Stormeldeausgang ERR. (max. 24V, 0,5 A)

Dieser Ausgang wird eingeschaltet, wenn das gesamte System nor-
mal arbeitet.

Dieser Ausgang wird ausgeschaltet (Schaltkontakt 6ffnet), wenn die
Wechselspannung am Eingang nicht eingeschaltet ist, die CPU einen
Fehler erkennt, der zum Programmabbruch fiihrt (einschlieBlich
eines RESET) oder die Sicherung defekt ist.

FG-Erdungsklemme
Schutzleiteranschluss

LG-Erdungsklemme
Anschluss der Erdung eines Spannungsfilters

Spannungseingang QS061P-A1: 100 bis 120 VAC

Klemmen zum Anschluss der Ein-

gangsspannung des Netzteil QS061P-A2: 200 bis 240 V AC

Klemmenschrauben (M3,5 x 7), (Anzugsmoment: 0,66 bis 0,89 Nm)

Verriegelung
Diese federnde Verriegelung vereinfacht die Entnahme des Moduls
vom Baugruppentréager.

© o © 0|0

HINWEISE

@ Das QS061P-A1 ist fiir eine Eingangsspannung von 100 bis 120 V AC
vorgesehen. Durch den Anschluss einer h6heren Spannung kann das
QS061P-A1 beschddigt werden.

@ Erden Sie die beiden Klemmen LG und FG.

@ Der ERR.-Anschluss kann nicht als Sicherheitsausgang verwendet werden.
Bei der Verdrahtung des Stérmeldeausgangs ERR. darf eine Leitungsldnge
von 30 m nicht iiberschritten werden.

@ Die Ausgangsspannung der Netzteile (5 V DC) wird direkt in den Baugruppentré-
ger eingespeist und kann nicht an den Klemmen abgegriffen werden.

@ Der Uberstromschutz schaltet die Ausgangsspannung von 5 V DC ab und stoppt

dadurch das System, wenn der von der SPS aufgenommene Strom eine Hochst-
grenze erreicht hat.
Wenn diese Schutzfunktion aktiv ist, verlischt die POWER-LED oder leuchtet nur
schwach. Schalten Sie in diesem Fall die Eingangsspannung aus und beheben Sie
die Ursache des Uberstroms, wie z.B. einen Kurzschluss. Schalten Sie dann nach
einigen Minuten die Spannung wieder ein, um das System neu zu starten.

@ Der Uberspannungsschutz schaltet die Ausgangsspannung (5 V DC) ab und
stoppt das System, wenn die Spannung einen Wert von 5,5 ibersteigt.

Die POWER-LED verlischt, nachdem diese Schutzfunktion angesprochen hat.
Schalten Sie in diesem Fall das Netzteil aus und einige Minuten spéter wieder ein,
um die SPS neu zu starten. Wird das System danach nicht hochgefahren und
bleibt die POWER-LED am Netzteil ausgeschaltet, muss das Netzteil ausgewech-

selt werden.
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4.4.3 Abmessungen
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Einheit: mm



4.5 QS001CPU

4.5.1 Bedienelemente

00 o
A

Mit gesffneter Abdeckung

Nr. | Beschreibung

Betriebsartenschalter

@® RUN: SPS-Programm wird ausgefiihrt

@ | ® STOP: SPS-Programm wird nicht ausgefiihrt

@ RESET: Zuricksetzen von Fehlermeldungen, Initialisierung der
CPU etc.

5

Installation

GEFAHR

@ | USB-Schnittstelle zum Anschluss eines Programmiergerats

Schalten Sie vor der Installation und der Verdrahtung die Versor-
gungsspannung der SPS und andere externe Spannungen aus.

e Arretierung
Dient zur Befestigung des Moduls auf dem Baugruppentrager.

Verriegelung
@ | Diese federnde Verriegelung vereinfacht die Entnahme des Moduls

vom Baugruppentréger.

ACHTUNG

CRNED arest
(1 o T
o o
H in
PULL
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-
v
_F_=_
00 O
Nr. | Beschreibung
® EIN:  Die CPU arbeitet fehlerfrei®
ALIVE @ AUS:  Watch-Dog-Timer-Fehler (Hardware-
-Fehler, die ,ERR.”-LED ist leuchtet
ebenfalls.)
Anzeige der Betriebsart der CPU
® EIN:  TEST-Modus®
TesT | @ AUS:  SAFETY-Modus
@ BLINKT:Vom TEST-Modus wurde in den
SAFETY-Modus geschaltet. Die , TEST"-
LED verlischt nach einem RESET.
Anzeige des Betriebszustandes der CPU
@ EIN:  Die SPSarbeitet das Programm zyklisch
ab (Betriebsart RUN)®.
@ AUS: Die CPU wurde in die Betriebsart STOP
gebracht oder ein Fehler, der die Pro-
RUN grammbearbeitung unterbricht, ist auf-

© |LEDs

getreten.

@ BLINKT: Nach einer Programm- oder Parame-

teranderung im STOP-Modus wurde
der RUN/STOP-Schalter von STOP auf
RUN geschaltet, die CPU befindet sich
aber nicht im RUN-Modus.

USER

@® EIN:
@® AUS:

Ein Fehlermerker (F) wurde gesetzt®.
Normal

ERR.

Fehleranzeige

@ EIN:

@® AUS:

Wahrend der Selbstdiagnose wurde ein
Fehler erkannt, der nicht zum Pro-
grammabbruch fiihrt'V.

Die CPU arbeitet fehlerfrei.

@ BLINKT: Es wurde ein Fehler erkannt, der zum

Programmabbruch fiihrt
(Blinkintervall: 200 ms EIN/200 ms AUS)
order mit dem RUN/STOP/RESET-
Schalter wird ein RESET ausgefuhrt.
(Blinkintervall: 60 ms EIN/60 ms AUS)

BAT.

@ EIN:

® AUS:

Zu niedrige Spannung der Batterie der
cPu®,
Normal

Bohrung fur Befestigungsschraube
Durch diese Bohrung kann das CPU-Modul mit einer Schraube
(M3 x 12) auf dem Baugruppentrager befestigt werden.

Arretierung

Dient zur Befestigung des Moduls auf dem Baugruppentrager.

Batterie

(I~ )

angeschlossen.)

Batterieanschluss (Bei der Auslieferung der CPU ist die Batterie nicht

@ Diese LED leuchtet auch wihrend der Initialisierung (Selbstdiagnose etc.) unmit-
telbar nach dem Einschalten der Versorgungsspannung oder nach einem RESET.

4.5.2 Abmessungen und Gewicht

—
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Betreiben Sie eine Sicherheits-SPS nur in einer Umgebung, in der die in

Kapitel 6 dieser llati leii b Ui b b

dingungen eingehalten werden.

Wenn dies nicht beachtet wird, kénnen Stromschlédge, Brinde, Fehl-

funktionen oder Defekte der SPS auftreten.

Wird ein Modul nicht korrekt iiber die Fiihrungslasche auf den

Baugruppentréiger gesetzt, kénnen sich die Stifte im Modulstecker

verbiegen.

Sichern Sie ein Modul zusiitzlich mit einer Schraube, wenn Vibrationen

zu erwarten sind. Ziehen Sie diese Schraube mit dem korrekten Dreh-
an. Ist die Modulbefesti hraube lose, kann dies zum

Herunterfallen der Schraube oder des Moduls fiihren. Durch zu festes

Anziehen konnen die Schraube und/oder das Modul beschddigt wer-

den, was ebenfalls zum Herunterfallen fiihren kann.

Beriihren Sie keine leitenden Teile oder elek ischen B ile der

Module.

Dies kann zu Stérungen oder Beschddigung der Module fiihren.

geg 9 g

552 115

Einheit: mm

Gewicht: 0,29 kg

5.1 Anforderungen an den Montageort

Wahlen Sie als Montageort fiir die SPS ein beriihrungssicheres Gehause mit
einer bestimmungsgemaBen Abdeckung (z. B. Elektroschaltschrank). Der
Schaltschrank muss in Ubereinstimmung mit den lokalen und nationalen
Bestimmungen ausgewahlt und installiert werden.

Um eine gute Liiftung zu gewdhrleisten und den Austausch von Modulen zu
vereinfachen, sollten zwischen der SPS und dem Schaltschrank oder anderen
Geraten die folgenden Abstédnde eingehalten werden.

Vorderansicht

Decke des Schaltschranks, Unterseite eines Kabelkanals etc.

| =30mme
1 =30mm
| il
el e
=5mm =5mm
. . *Bei einem Kabelkanal, der 50 mm
Seitenansicht s tiefist. In allen anderen Fallen muss
der Abstand mindestens 40 mm
betragen.

Schalt- —/
schrank

Weil die SPS Warme erzeugt, sollte sie an
einem gut beliiftetem Ort in der links
abgebildeten Position montiert werden.
Die SPS darf nicht vertikal, umgekehrt
oder flach liegend montiert werden, da
so keine ausreichende Luftung maoglich
ist. Montieren Sie die SPS nicht in eine
der im Folgenden dargestellten
Positionen.

Umgekehrte Montage

Der Baugruppentrager muss auf einem ebenen Untergrund montiert werden,
um ein Verspannen zu vermeiden.

Installieren Sie den Baugruppentrager nicht in der Ndhe von Vibrationsquel-
len, wie z.B. gro3en Schiitzen oder Leistungsschaltern. Montieren Sie solche
Geréte in einen separaten Schaltschrank oder in ausreichender Entfernung.
Um die Einflisse von abgestrahlten elektromagnetischen Stérungen oder
Warme zu minimieren, sollten zwischen einer SPS und Geréaten, die Stérungen
oder Wéarme erzeugen (Schiitze und Relais) die folgenden Absténde eingehal-
ten werden.

Schiitz, Relais etc.



5.2 Montage des Baugruppentragers

Der Baugruppentrager kann entweder direkt auf einen ebenen Untergrund
(z. B. Schaltschrankriickwand) oder auf einer DIN-Schiene montiert werden.

5.2.1 Direkte Wandmontage

Bei der Montage des Baugruppentragers an eine Schaltschrankwand darf sich

auf dem rechten Steckplatz des Baugruppentragers kein Modul befinden.

(@ Bohren Sie die Befestigungslécher. Die Absténde der Befestigungslécher
sind im Abschnitt 4.3.2 angegeben.

(@ Schrauben Sie die beiden oberen Befestigungsschrauben z. B. in die Riick-
wand des Schaltschranks. Die Schrauben aber noch nicht festziehen.

Schaltschrank

@) Fiihren Sie die rechte Befestigungséffnung des Baugruppentrégers hinter
die rechte obere Schraube.

Schaltschrank

@ Héngen Sie den Baugruppentrager mit der linken oberen Befestigungsoff-
nung an die andere Schraube.

ALl

||
||
m—= |l
i—=|
||

Schaltschrank

(® Setzen Sie nun die unteren Schrauben ein und ziehen Sie alle Schrauben
fest.

5.2.2 DIN-Schienen-Montage

Zur Montage eines Baugruppentragers auf einer DIN-Schiene mit 35 mm
Breite stehen Adapter (Typ Q6DIN2) zur Verfligung.

Um eine sichere Befestigung zu gewéhrleisten, diirfen die Schrauben zur Befe-
stigung der Schiene im Schaltschrank nicht weiter als 200 mm voneinander
entfernt sein.

Befestigungsschraube DIN-Schiene

|

35mm\ b (¢ 0] )‘2

T

max. 200 mm max. 200 mm max. 200 mm

Falls die DIN-Schiene in einer Umgebung installiert wird, in der starke Vibratio-
nen und/oder St6Be auftreten, missen die Befestigungsschrauben mit einem
maximalen Abstand von 200 mm wie folgt angebracht werden:

Im Bereich A (hinter dem Baugruppentrager) wird die DIN-Schiene mit den
Schrauben und eckigen Unterlegscheiben befestigt, die mit den DIN-Schie-

nenadaptern geliefert wurden.

In den Bereichen B (wo kein Baugruppentréager installiert wird), wird die DIN-
Schiene mit Schrauben befestigt, die nicht zum Lieferumfang der Adapter
gehoren.

B A B

Befestigungsschrauben
(im Lieferumfang der Adapter)|
Unterlegscheiben erforderlich

Befestigungsschrauben
(nicht im Lieferumfang enthalten)
Keine Unterlegscheiben

DIN-Schiene
4 \ ‘.( —
35mm | T@ #) C# 2
| ||\ Befestigungs-
I [ klammer ‘ ‘
Befestigungs- max. 200 mm max. 200 mm max. 200 mm
klammer

Setzen Sie die mitgelieferten Schrauben und eckigen Unterlegscheiben so ein,
wie in der folgenden Abbildung dargestellt.

Befestigungs-

i il DIN-Schi
Eckige Unterlegscheibe Chiene schraube DIN-Schiene
+— Seiten-
ansicht A S
Eckige Unterlegscheibe Montageflache

Befestigungsschraube (M5 x 10) (z.B. Schaltschrank)

Seitenansicht A

HINWEISE

@ Verwenden Sie eine DIN-Schiene, die mit M5-Schrauben befestigt werden
kann.

@ Verwenden Sie pro Befestigungsschraube nur eine Unterlegscheibe. Ver-
wenden Sie nur die Unterlegscheiben, die mit den Adaptern geliefert wur-
den. Bei mehr als einer Unterlegscheibe pro Schraube kann die Schraube an
dem Baugruppentréger anstossen.

@ Vergewissern Sie sich, dass die eckige Unterlegscheibe mit der DIN-Schiene
ausgerichtet ist.

Eckige Unterlegscheibe  p|N-Schiene

&5

Eckige Unterlegscheibe pIN-Schiene

¥

Montage der Adapter

Riickseite des Baugruppentragers

0 - \

@ Fiihren Sie den Winkel des kleinen Adapterstiicks in die untere Offnung
ein.

@ Driicken Sie den Adapter so weit gegen die obere Offnung, bis er einrastet.

® Fuhren Sie das groBBe Adapterstiick von unten in die Schiene des Baugrup-
pentrégers ein.

@ Driicken Sie den Adapter so weit gegen die untere Offnung, bis er
einrastet.

Nach der Montage der Adapter kann der Baugruppentréager auf der DIN-
Schiene befestigt werden.

M der Befesti 1l n

Falls die DIN-Schiene in einer Umgebung installiert wird, in der starke Vibratio-

nen und/oder StoBe auftreten, muss der Baugruppentrdger mit den Befesti-

gungsklammern fixiert werden, die im Lieferumfang der DIN-Schienenadapter

enthaltenen sind.

@ Lésen Sie die Schraube an der Befe-
stigungsklammer. (Es werden zwei
Befestigungsklammern benétigt.)

Arretierung
~

et
Arretierung

(@ Haken Sie die untere Arretierung
der Klammer unter die DIN-
Schiene. Montieren Sie die Klam-
mer so, dass die Pfeilspitze nach
oben zeigt.

® Haken Sie die obere Arretierung
der Klammer hinter die DIN-Schiene.

@ Schieben Sie die Befestigungs-
klammern links und rechts gegen
den Baugruppentrdger. Zwischen
Klammer und Baugruppentrager
darf kein Spalt sein.

(® Ziehen Sie die Schrauben der Befe-
stigungsklammern mit einem
Schraubendreher fest
(Anzugsmoment der Schrauben:
1,00 bis 1,35 Nm)

Rechte Seite)

@ (

Klammer

Vergewissern Sie sich, dass die rechte
und die linke Klammer sicher auf der
DIN-Schiene befestigt ist.

Klammer

. i

5.3 Installation der Module auf dem Baugruppen-
trdger

(@ Nachdem Sie die Netzspannung
ausgeschaltet haben, setzen Sie
das Modul mit der unteren Lasche
in die Fiihrung des Baugruppen-
tragers ein.

Die Netzteile und das CPU-Modul
haben jeweils zwei untere
Laschen. Achten Sie darauf, dass
beide Laschen in die Fiihrungen
eingesetzt sind.

@ Driicken Sie das Modul anschlie-
Bend auf den Baugruppentrager,
bis das Modul ganz am Baugrup-
pentréager anliegt.

® Sichern Sie das Modul zusétzlich mit einer Schraube (M3 x 12), wenn Vibra-
tionen zu erwarten sind (Anzugsmoment der Schraube: 0,36 bis 0,48 Nm).
Diese Schraube gehort nicht zum Lieferumfang der Module.

HINWEIS

Werden Befestigungsklammern verwendet, muss bei der Montage des Bau-
gruppentrdgers die Breite der Klammern berticksichtigt werden. Zwei Befesti-
gungsklammern verbreitern einen Baugruppentrdger um 18 mm. (Ein
Baugruppentrdger QS034B ist mit Befestigungsklammern 263 mm breit.)

HINWEIS

Die Netzteile und das CPU-Modul haben oben jeweils zwei Arretierungen.
Driicken Sie bei der Montage eines Netzteils oder des CPU-Moduls im oberen
Bereich der Module mittig gegen das Modul, sodass die rechte und die linke
Arretierung sicher in den Baugruppentrdger einrasten.

Arretierungen

Netzteil

Mitte oben

o =

Driicken

5.3.1 Anschluss der CPU-Pufferbatterie

Der Anschlussstecker der Batterie Q6BAT ist bei Auslieferung nicht ange-
schlossen, um eine Entladung oder einen Kurzschluss der Batterie wéhrend
des Transports und der Lagerung zu vermeiden.

SchlieBen Sie die Batterie vor der Inbetriebnahme der CPU an. Offnen Sie dazu
die vordere Abdeckung der CPU und vergewissern Sie sich, dass die Batterie
korrekt eingesetzt ist. Verbinden Sie anschlieBend den Stecker der Batterie mit
dem Gegenstiick im CPU-Modul.

CPU-Modul

\




5.4 Anschluss

GEFAHR

@ Vor der Verdrahtung muss die externe Versorgungsspannung des
Systems allpolig abgeschaltet werden.
Wird dies nicht beachtet, kann es zu Stromschldgen oder Defekten der
Module kommen.

@ SchlieBen Sie vor dem Einschalten der Spannung die Abdeckung der
Klemmen der Module.
Wird dies nicht beachtet, kann es zu Stromschldgen kommen.

ACHTUNG

@ Erden Sie den FG- und den LG-Anschluss korrekt.

Wird dies nicht beachtet, kann es zu Stromschlédgen oder Fehlfunktio-
nen kommen.

@ Verwenden Sie zum Anschluss eines Klemmenblocks I6tfreie Kabel-
schuhe mitlIsolierhiilsen. Bis zu zwei l6tfreie Kabelschuhe passen unter
eine Klemme.

@ Verwenden Sie geeignete lotfreie Kabelschuhe und ziehen Sie die
Schrauben mit dem angegebenen Drehmoment an.

Bei Gabelkabelschuhe besteht die Gefahr, dass sich die Verbindung
durch eine lose Schraube I6st und dadurch Fehler auftreten.

@ Achten Sie beim Anschluss der Versorgungsspannung auf die Hohe
und die Polaritdt der Spannung. Wenn dies nicht beachtet wird, kon-
nen Defekte oder Briinde auftreten.

@ Ziehen Sie die Bef hrauben der Ki
menschrauben und die Modulbef hraub
ten Drehmoment an.

Eine lose Kl blockbefe oder Klemmenschraube kann
zu einem Kurzschluss, Brédnden oder Fehlfunktionen fiihren.

Werden diese Schrauben zu fest angezogen, kénnen die Schraube
und/oder das Modul beschddigt werden, was zum Herunterfallen der
Schraube oder des Moduls, einem Kurzschluss oder Fehlfunktionen
fiihren kann. Ist die Modulbefesti hraube lose, kann dies zum
Herunterfallen der Schraube oder des Moduls fiihren.

Durch zu festes Anziehen kénnen die Schraube und/oder das Modul
beschdidigt werden, was ebenfalls zum Herunterfallen fiihren kann.

@ Achten Sie darauf, dass keine Bohrspdne oder Drahtreste durch die
Liiftungsschlitze in ein Modul eindringen. Dadurch kénnen Brénde,
Defekte oder Fehlfunktionen verursacht werden.

@ Die Liiftungsschlitze der Module sind mit einer Abdeckung versehen,
die verhindern soll, dass wihrend der Installation und der Verdrah-
tung Fremdkérper, wie z.B. Bohrspdne oder Drahtreste, in das Modul
eindringen. Entfernen Sie diese Abdeckung nicht wéihrend der Ver-
drahtung. Nach dem Abschluss aller Installationsarbeiten muss diese
Abdeckung entfernt werden, um eine Uberhitzung der Steuerung zu

blécke, die Klem-
mit dem korrek-

vermeiden.

@ |Installieren Sie eme Sicherheits-SPS in einen Schaltschrank SchlieBen
Sie die I des N ils tiber Verteilerkl an.
Dariiber hinaus darf die Verdrah und der A h eines Netz-

teils nur durch eine anerkannt ausgeblldete Elektrofachkraft ausge-
fiihrt werden, die mit den Unfallvert schriften vertraut ist.
(Weitere Hinweise zur Verdrahtung enthdlt das Handbuch ,QSCPU

User's Manual (Hardware Design, Maintenance and Inspection”.)

Um Einfliisse von Netzteilen oder anderen Stérquellen zu vermeiden, beach-

ten Sie bitte die folgenden Hinweise:

@ Gleichstromfiihrende Leitungen sollten nicht in unmittelbarer Nahe von
wechselstromflihrenden Leitungen verlegt werden.

@ Hochspannungsfiihrende Leitungen sollten von Steuer- und Datenleitun-
gen getrennt verlegt werden. Der Mindestabstand zwischen diesen Leitun-
gen betrdgt 100 mm.

@ Sehen Sie beim Anschluss eines Netzteils immer geeignete externe Schutz-
maBnahmen gegen Uberstrom vor. Wihlen Sie den Nennstrom und die
Auslosecharakteristik der Sicherung unter Berticksichtigung des Nenn-
stroms und des Einschaltstroms des Netzteils.

Im Hinblick auf den Leitungsschutz wird ein Sicherungsautomat oder eine
Sicherung mit einem Nennstrom von 10 A empfohlen, wenn daran nur die
SPS angeschlossen wird.

@ DieandenKlemmen angeschlossenen Leitungen miissen so befestigt wer-
den, dass auf die Klemmleisten keine GibermaRige mechanische Belastung
ausgelibt wird.

5.4.1 Erdung

@ Der Erdungswiderstand darf max. 100 () betragen.

@ Der Anschlusspunkt sollte so nah wie mdglich an der SPS sein. Die Dréhte
fiir die Erdung sollten so kurz wie moglich sein.

@ Die SPS sollte nach Mdglichkeit unabhangig von anderen Geraten geerdet
werden. Sollte eine eigenstdandige Erdung nicht méglich sein, ist eine
gemeinsame Erdung entsprechend dem mittleren Beispiel in der folgen-
den Abbildung auszufiihren.

Ps Sonstige Sonstige Sonstige
Geréte Geréte Geréte
Unabhéngige Erdung Gemeinsame Erdung Gemeinsame Erdung

Beste Losung Gute Lésung Nicht erlaubt

@ Der Querschnitt der Erdungsleitung sollte mindestens 2 mm? betragen.

5.4.2 Anschluss der Spannungsversorgung

Die Spannungsversorgung der SPS sollte von der Versorgung der Ein- und
Ausgange und der Versorgung anderer Gerédte getrennt werden. Bei starken
Stérungen sollte ein Trenntransformator verwendet werden.

Spannung ‘

E/A-Peripherie

Sonstige Verbraucher

Zur Minimierung des Spannungsabfalls ist flr die Netzleitungen der maximal
mdgliche Querschnitt zu verwenden (max. 2 mm<).

Als Schutz vor Uberspannungen (z. B. durch Blitzschlag) sollten Uberspan-
nungsableiter verwendet werden.

:

SPS,
E/A-Module

AC

Uberspannungsschutz

E1

Die folgende Abbildung zeigt als Beispiel den Anschluss der Netzzuleitung
und der Erdungsleitungen. Es wird ein Netzteil Q5061P-A1 verwendet (200 bis
240V AC Eingang).

1
Netz s
.

{

230VAC

QS061P-A1

= cPU
o

EBEERE
‘oeoe

24V DC-Versorgung
der E/A-Module

Nr. | Beschreibung

Stormeldeausgang ERR. (max. 24V, 0,5 A)
Im Normalbetrieb ist dieser Schaltkontakt geschlossen. Tritt eine
Stérung auf, wird der Kontakt gedffnet.

6 Allgemeine Betriebsbedingungen

Merkmal Beschreibung
Umgebungstemperatur im Betrieb | 0 °C bis +55 °C

Lagertemperatur —40 °C bis +75 °C

Zuléssige Im Betrieb

relative Luft- 10 bis 90 % (keine Kondensation)
feuchtigkeit | Lagerung

Umgebungsbedingungen keine aggressiven Gase

Aufstellnshe® max. 2000 m Uber NN

Entspricht [EC61131-2
Zyklus:

Vibrationsfestigkeit je 10 mal in Richtung X, Y und Z

Konstante =
Beschleunigung Halbamplitude
— 3,5mm
UnregelmiBige (5 bis 9 Hz) (5 bis 9 Hz)
Vibration max. 9,8 m/s —
(9 bis 150 Hz) (9 bis 150 Hz)
— 1,75 mm
Andauernde (5 bis 9 Hz) (5 bis 9 Hz)
Vibration max. 4.9 m/s’ —
(9 bis 150 Hz) (9 bis 150 Hz)

Entspricht IEC61131-2

(147 m/sz, Dauer der Einwirkung:

11 ms, je 3 mal in Richtung X, Y und Z
bzw. durch einen Impuls in Form

StoBfestigkeit

einer Sinus-Halbwelle)

LG-Anschluss

(1
@ | FG-Anschluss
e
o

Spannungseingang (230 V AC)

N ACHTUNG
@ Verwenden Sie fiir den Anschluss der 110/230 V AC- oder 24 V DC-Ver-
sor Leit mit dem groBtmaéglichen Querschnitt

(max. 2 mmz) Verdrillen Sie diese Lei ab den Anschl

men. Um Kurzschliisse zu vermeiden, die durch geléste Schrauben ver-
ursacht werden kénnen, sollten létfreie Klemmschuhe mit Isolier-
hiilsen verwendet werden.

@® Wenn die LG- und FG-KI verbund den, ist sich Il
dass sie geerdet werden. Beide Klemmen diirfen ausschlieBlich mit der
Erde verbunden werden. Werden die LG- und FG-Klemmen ohne
Erdung angeschlossen, kann die SPS empfindlich auf Stérungen rea-
gieren. Da die LG-Klemme nicht potentialfrei ist, besteht zudem die
Gefahr eines elektrischen Stromschlags, wenn leitende Teile oder
Oberflichen beriihrt werden.

@ DerERR.-Anschluss kann nicht als Sicherhei g ver det wer-
den. Bei der Verdrat des Stérmeld ERR. darf eine Lei-
tungslinge von 30 m nicht iiberschritten werden.

ACHTUNG

[ ] D:e Erdung des Uberspannungsschufzes E1 und die der Steuerung E2
g gefiihrt werden.
@ Der Ubersp hutz ist so dhlen, dass die erlaubten

Spannungsschwankungen den Schutz nicht auslésen.

Anschluss an eine unterbrechungsfreie Spannungsversorgung

Bitte beachten Sie beim Anschluss eines CPU-Moduls der MELSEC QS-Serie an

eine unterbrechungsfreie Spannungsversorgung (USV) die folgenden Hin-

weise:

@ Verwenden Sie eine unterbrechungsfreie Spannungsversorgung mit
einem vom Netz unabhangigen Ausgang (VFI) oder einem von der Netzfre-
quenz abhangigen Ausgang (V1) und einem Oberschwingungsgehalt von
max. 5 %.

@ Verwenden Sie beim Anschluss der USV an das 6ffentliche Stromnetz eine
USV aus der F-Serie (ab Seriennummer P) von Mitsubishi Electric (z.B: FW-
F10-0.3K/0.5K).

Verwenden Sie beim Anschluss an das 6ffentliche Stromnetz keine andere
USV als die oben genannte F-Serie.

@ Betreiben und lagern Sie die SPS nicht unter einem hoheren Luftdruck, wie den,
der auf Meeresniveau (NN) herrscht. Wenn dies nicht beachtet wird, kdnnen Fehl-
funktionen auftreten.

‘ MITSUB'SH' Mitsubishi Electric Europe B.V. /// FA - European Business Group ///
A O ELECTRIC  Germany /// Tel.: +49(0)2102-4860 /// Fax: +49(0)2102-4861120///
www.mitsubishi-automation.com
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1 A propos de ce manuel

Ce document est une traduction de la version originale en anglais.

1.1 Documentations de I'automate programmable de
sécurité QS

Ce manuel décrit le montage du module UC QS001CPU, du chassis de base

QS034B et des alimentations QS061P-A1 et QS061P-A2 d'un automate pro-

grammable de sécurité MELSEC QS Safety.

Le montage du module maitre de sécurité CC-Link et du module MELSECNET/

H est décrit dans d'autres manuels.

L'installation, la configuration et la mise en service du systéme MELSEC QS

Safety sont décrites dans le "Manuel d'utilisation QSCPU (matériel, mainte-

nance et inspection)” et dans le "Manuel d'utilisation QSCPU (explication des

fonctions, notions de programmation de base)".

Des informations techniques plus détaillées figurent dans les manuels sui-

vants que vous pouvez vous procurer gratuitement sur notre site web :

www.mitsubishi-automation.fr.

Guide d'application de la sécurité

Guide d'application de la sécurité — Manuel des modules fonctionnels de

sécurité

Manuel de programmation QSCPU (instructions communes)

Module maitre de sécurité CC-Link QS0J61BT12 — Manuel de sécurité

Module CC-Link d'E/S de sécurité décentralisées QS0J65BTB2-12DT

Manuel d'utilisation

Réseau correspondant MELSECNET/H - Manuel de référence (réseau

d'automates programmables)

GX Developer Version 8 - Manuel d'utilisation

GX Developer Version 8 - Manuel d'utilisation (Automate programmable

de sécurité)

De plus, le montage des systémes de protection exige également un savoir-

faire technique qui n'est pas détaillé dans cette documentation.

1.2 Objectif de ce document

Ce manuel explique au personnel technique du fabricant et/ou a I'opérateur
de la machine le montage en sécurité du module UC QS001CPU, du chéssis de
base QS034B et des alimentations QS061P-A1/QS061P-A2 d'un systeme
MELSEC QS Safety.

Il ne fournit pas d'instructions sur |'utilisation de la machine dans laquelle le
systéme de sécurité est ou sera intégré. Ce type d'informations figure dans les
manuels d'utilisation de la machine.

2 Consignes de sécurité

Ce paragraphe traite de votre sécurité et de celle des utilisateurs du matériel.
Veuillez le lire attentivement avant de commencer le montage.

Dans ce manuel, des avertissements spéciaux importants pour |'utilisation cor-
recte et sUre des produits sont clairement identifiés comme suit :

DANGER:
\. Risque de blessure et danger pour la santé.

Le non-respect des consignes indiquées ici peut entrainer
des risques de blessures graves.

( )

/ \ ATTENTION :

A Risque de détérioration mateérielle.
/ \

(G— )

Le non-respect des consignes indiquées ici peut entrainer
des détériorations du matériel et d’autres biens.

@ Les fabricants et possesseurs d'une machine qui utilise le systéme MELSEC
QS Safety sont responsables du respect de toutes les réglementations en
vigueur.

@ |l est impératif que les notices, en particulier les notices de test des
manuels, soient respectées.

@ Les tests doivent étre effectués par du personnel qualifié et autorisé ; ils
doivent étre consignés et documentés pour garantir qu'il est possible
qu'un tiers puisse les effectuer a nouveau de les retracer a tout moment.

@ L'alimentation externe de I'appareil doit pouvoir relayer des coupures de
courant de 20 ms conformément a la norme EN 60204. Prévoyez un ondu-
leur (UPS).

Conception
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DANGER

DANGER

2.1 Personnel autorisé

Seul du personnel qualifié en matiére de sécurité peut monter le systéme MEL-

SEC QS Safety. Ces personnes se définissent ainsi :

@ Elles ont suivi la formation technique adaptée. Notez que cette formation
est dispensée par votre agence Mitsubishi Electric. Veuillez la contacter
pour connaitre le planning.

@ Elles ont été formées par le responsable de la machine a son utilisation et
aux consignes de sécurité actuelles.

@ Elles ont accés aux manuels d'utilisation du systéme MELSEC QS Safety
qu'elles ont lu et connaissent.

@ Elles ont acces aux manuels d'utilisation des systemes de protection (ex.
rideau lumineux) connectés au systéme de commande, qu'elles ont lu et
connaissent.

2.2 Applications de I'appareil

Le systéme MELSEC QS Safety est un systéme de commande configurable pour

les applications de sécurité. Il est utilisable conformément

@ aux exigences des normes EN 61508, SIL 3

@ EN954-1/1S013849-1 Catégorie 4/PLe ©

Le niveau de sécurité réalisé dépend des circuits externes, du cablage, de la

configuration des paramétres, du choix des branchements et de leur emplace-

ment dans la machine.

Des capteurs de sécurité opto-électroniques et tactiles (ex. faisceaux lumi-

neux, scanners laser, contacteurs de sécurité, capteurs, boutons d'arrét

d'urgence) sont connectés a I'automate programmable de sécurité et liés logi-

quement. Il est possible de déconnecter en sécurité les actionneurs correspon-

dants des machines ou des systémes via les sorties de commutation du

systéme de sécurité.

@ valable uniquement dans I'hypothése de la conformité jusqu'au 29.12.2009. Aprés
cette date, seule la norme EN ISO 13849-1 est applicable.

2.3 Utilisation correcte

Le systéme MELSEC QS Safety est utilisable uniquement dans des limites d'uti-
lisation déterminées (tension, température, etc.). Voir les caractéristiques. Seul
du personnel spécialisé peut I'utiliser et uniquement sur la machine sur
laquelle il est monté et mis en service initialement conformément au "Guide
d'application de la sécurité" et du "Manuel d'utilisation QSCPU (matériel, main-
tenance et inspection)".

Mitsubishi Electric Co. n'assume aucune responsabilité si le matériel est utilisé
autrement ou si le matériel est modifié, méme dans le contexte de son mon-
tage et de son installation.

2.4 Remarques générales et mesures de protection

@ Lorsqu'un automate programmable de sécurité détecte une erreur
dans une alimentation externe ou un dysf i du modul
principal de I' te progr ble, il coupe toutes les sorties.
Créez un circuit externe pour couper en toute sécurité I'alimentation
des éléments dangereux en désactivant les sorties. Une configuration
incorrecte peut provoquer un accident.

@ Créezune protection contre les courts-circuits d'un relais de protection
etun circuit de protection (ex. fusible, disjoncteur) extérieur a un auto-
mate programmable de sécurité.

@ En cas de modification des d ou d'un prog ou de com-
mande d'état entre un PC et un automate programmable en cours
d'exécution, créez un circuit de verrouillage extérieur au programme

q iel et a I'aut. te progr ble de sécurité afin de garantir
le foncti sarde ' ble du syste
Pour faire fonctionner un automate programmable de sécurité, lisez
at i les Is cor et respectez scrupuleuse-

ment les procédures d'utilisation.

De plus, pour les opérations en ligne entre un PC et une unité centrale
de sécurité, les actions correctives d'une erreur de communication
dues a un cdble défectueux, etc. doil étre prédét inées comme
un systéme.

@ L'utilisation de tous les signaux de sortie d'une unité centrale de sécu-
rité vers le module maitre CC-Link Safety est interdite. Ces signaux
sont décrits dans le Manuel d'utilisation du module maitre CC-Link
Safety.

?N'ACTIVEZ PAS ET NE DESACTIVEZ PAS ces signaux par un pro-
gramme séq iel : ces actions p entrainer des dysfonctionne-
ments auquel cas la sécurité de fonctionnement ne peut étre garantie.

@ Lorsqu'un module d'entrées/sorties de sécurité décentralisée détecte
une erreur CC-Link Safety, il désactive toutes les sorties. Les sorties
dans un programme séquentiel ne sont pas automatiquement cou-
pées. Créez un programme séquentiel qui coupe les sorties dans le pro-
gramme en cas de détection d'une erreur CC-Link Safety. Si le systéme
CC-Link Safety est rétabli avec les sorties actives, il peut fonctionner
soudainement et provoquer un accident.

@® Pour empécher le redé rage sans inter aprés
I'exécution d'une fonction de sécurité et la désactivation des sorties,

créez un programme de verrouillage qui utilise un bouton de réinitia-

pour le red: rage.

est sous ion :

@ Ne touchez pas les bornes lorsque I'ali
cela présente un risque d'électrocution.
@ Raccordez correctement la batterie. Ne déchargez pas la batterie, ne la
démontez pas, ne la chauffez pas, ne la mettez pas en court-circuit et
ne la jetez pas au feu.
Lors d'une manipulation incorrecte, la batterie peut chauffer, exploser
ou s'incendier, ce qui peut provoquer des blessures ou des incendies.
@ Coupeztoutes les phases de I'alii externe du sy lorsque
vous nettoyez l'appareil ou resserrez les vis des fixations, des bornes
ou du module.
Il existe un risque d'électrocution. Serrez toutes les vis au couple de ser-
rage spécifié.
Une vis d'un bornier ou d'une borne desserrée peut entrainer un court-
circuit, un incendie ou des dysfonctionnements.
Si elle est trop serrée, la vis ou le module peut étre é ce qui
peut entrainer sa perte ou la chute du module, un court-circuit ou un
dysfonctionnement.
Si la vis de fixation du module est desserrée, elle peut entrainer sa
perte ou la chute du module.
Un serrage excessif de la vis peut entrainer une chute due a la détério-
ration de la vis ou du module.
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ATTENTION

Conception

ATTENTION

A\ ATTENTION

@ Respectez les notes et mesures de protection.
Veuillez respecter les points suivants pour utiliser correctement le sys-

@ Neliez pas les fils des appareils externes ou des cdbles de communica-
tion avec les lignes d'alimentation ou du circuit principal et ne les ins-
tallez pas a proximité les uns des autres.

Ils doivent étre séparés d'au moins 100 mm. Le non-respect de cette
consigne provoque du bruit électrique qui entraine des dysfonctionne-

ments.

@ Les opérations en ligne entre un PC et un automate programmable en

cours d'exécution (modification d'un programme pendant le fonction-
nement d'une unité centrale de sécurité, test de I'appareil et modifica-
tion d'état tel qu'une commutation MARCHE/ARRET) doivent étre
exécutées lorsque le | a été lu at i et que la sécurité
est assurée. Conformément a la procédure d'utilisation déterminée
lors de I'étude, une personne formée doit utiliser I'appareil.
La modification d'un programme p le fonctit d'une
unité centrale de sécurité (écriture pendant I'exécution d'une instruc-
tion) peut entrainer un arrét du programme dans certaines conditions.
Soyez siir de comprendre parfai les précautions décrites dans le
manuel d'utilisation GX Developer avant l'utilisation.

@ Ne démontez pas et ne modifiez pas les modules.
Le non-respect de cette consigne peut provoquer un incendie, une
panne, des blessures ou des dysfonctionnements.
Sile produit est réparé ou remis en état en dehors d'un centre FA ou de
Mitsubishi, la garantie est annulée.

@ Utilisez un appareil de ¢ ication tel qu'un téléph portable
ou PHS a une distance supérieure a 25 cm de I'automate programma-
ble de sécurité dans toutes les directions.

Le non-respect de cette consigne peut entrainer des dysfonctionnements.

@ Coupez toute alimentation externe utilisée dans le systéme avant de
monter ou démonter le module.

Si vous ne le faites pas, une panne ou un dysfonctionnement du
module peut se produire.

® Ne pas et ne dé pasun un chdssis de base et un
bornier plus de 50 fois (norme IEC61131-2) apreés la premiére utilisa-
tion du produit.

Le non-respect de cette consigne peut entrainer un dysfonctionne-
ment di a un mauvais contact du connecteur.

@ Nefaites pas tomber la batterie du module et ne la soumettez pas a un
choc, ce qui peut la détériorer et entrainer une fuite de I'électrolyte.
En cas de chute ou de choc de la batterie, ne I'utilisez plus et éliminez-la.

@ Avant de toucher le module, touchez toujours une partie métallique
raccordée a la terre, etc. pour décharger I'électricité statique du corps.
Si vous ne le faites pas, une panne ou un dysfonctionnement du

dule

téeme MELSEC QS Safety.

@ Lors du montage, de l'installation et de I'utilisation du systéme MELSEC QS
Safety, respectez les normes et directives en vigueur dans votre pays.

@ Lesréglementations nationales s'appliquent a l'installation, a I'utilisation et
a l'inspection technique périodique du systéme MELSEC QS Safety, en
particulier :

- Directive sur les machines 98/37/EC
(a partir du 29.12.2009 Directive sur les machines 2006/42/EC)
— Directive CEM 2004/108/EC
- Directive 89/655/EC - Mesures et utilisation du matériel de travail
- Directive Basse Tension 2006/95/EC
- Réglementations sur la sécurité du travail.

dule peut se produire.

Transport

VAN ATTENTION

@ Le module UC contient une batterie au lithium.
Lorsque vous transportez des batteries au lithium, manipulez-les

£
confor

aux régl de transport en vigueur.

2.5 Elimination

L'élimination d'appareils inutilisables ou irréparables doit toujours s'effectuer
conformément aux réglementations en vigueur dans le pays d'utilisation (ex.
Code européen d'élimination des déchets 16 02 14).



3 Directive CEM

Pour les produits vendus dans les pays européens, la conformité a la Directive
CEM est une obligation Iégale depuis 1996. De méme, la conformité a la Direc-
tive Basse Tension est une obligation légale depuis 1997.

Les fabricants qui reconnaissent leurs produits doivent se conformer aux
Directives CEM et Basse Tension obligatoires afin de déclarer leurs produits
conformes a ces directives et d'apposer le "marquage CE" sur ces produits.
Les produits soumis a la Directive CEM sont marqués avec le logo CE.

3.1 Exigences de conformité a la Directive CEM

La Directive CEM spécifie que les produits commercialisés doivent "étre
congus et fabriqués de fagon a ne pas créer d'interférences électromagnéti-
ques (émissions) excessives et ne pas étre perturbés par de telles interférences
(immunité)".

Les produits concernés doivent remplir ces conditions. Les paragraphes 3.1.1
a3.1.5 récapitulent les précautions a prendre pour la conformité a la Directive
CEM pour les machines intégrant les automates programmables MELSEC-QS.
Ces précautions ont été préparées d'apreés les exigences et le contrdle des nor-
mes en vigueur. Cependant, nous ne garantissons pas que |'ensemble d'une
machine réalisée en respectant ces informations est conforme aux directives
mentionnées ci-dessus. La mise en conformité a la Directive CEM et |'évalua-
tion rc]ie cette conformité doit étre finalement déterminée par le fabricant de la
machine.

3.1.1 Normes concernées par la Directive CEM

Les normes concernées par la Directive CEM (EN61131-2:2003) sont indiquées
ci-dessous.

ractéristi- o e
g:eatcet:téset Détails Valeur normalisée
Enoson Mesure des ondes ©
N . @

(7%5?5'25:;&5 radio émises par le 303?30 MHz:40 dB (uV/m) Q'® 20 m)
: o) produit. 230a 1000 MHz : 47 dB (uV/m) Q¥ (10 m)
rayonnées'
EN55011 .

Mesure du bruit entre N . @ @
(Ecrrl\slsPsngl)s le produit et la ligne 0,1?& 0.5 MHz: 79 dB‘?‘ ,66dB ,/\gu
o ction | dalimentation. 0,5 230 MHz: 73 dB Q®, 60 dB M@
EN61000-4-2 Test d'immunité par
ggz?]‘;?g:saux application d'une 8KV (décharge aérienne)

charge électrostatique
au boitier de I'appareil.

électrostatiques 4kV (décharge par contact)
@
EN61000-4-3
Immunité

Test d'immunité ou
des champs électro-
aux champs élec- | magnétiques sont
tromagné}]ques rayonnés dans le pro-
rayonnés® duit.

1,4a2,0GHz, 80 a 1000 MHz,
10 V/m, modulation AM 80 % a 1 kHz

EN61000-4-4
Immunité aux
phénomeénes
transitoires
rapides et aux
salves?

Test d'immunité ot du
bruit électrique est
appliqué au cable d'ali-
mentation et aux
lignes de signalisation.

Cable d'alimentation CA: +2 kv

Cable d'alimentation CC: 2 kv
Entrées/sorties CC, analogiques, ligne de
communication : =1 kV

Cable d'alimentation CA :
Mode commun %2 kV,
mode différentiel £1 kV,

Cable d'alimentation CC:
Mode commun %1 KkV,
Test d'immunité ou mode différentiel 0,5 kV,
des éclairs sont
appliqués au cable
dalimentation et aux
lignes de signalisation.

EN61000-4-5
Immunité aux

surtensions™

Entrées/sorties CC, analogiques, ligne de
communications (blindée) :

Mode commun %1 kv

Entrées/sorties CC, analogiques (non
blindées) :

Mode commun £0,5 kv,

mode différentiel £0,5 kV,

Communications (non blindées) : £1 kV

Test d'immunité ot du
bruit haute fréquence
est appliqué au cable
d'alimentation et aux
lignes de signalisation.

EN61000-4-6
Immunité aux
perturbations par
conduction™

0,15-80 MHz, modulation AM 80 % 1 kHz,
3 Veff

ENG'IOQO-A-B Test d'immunité ou le
Immunité aux produit est installé
champs dans le champ magné- | 50 Hz/60 Hz, 30 A/m

magnétiques

tique de la bobine
d'alimentation®

d'induction.

@ Lautomate programmable est un appareil ouvert (installé avec un autre) : il doit
étre installé dans un tableau de commande conducteur. Les tests des éléments
correspondants ont été effectués lorsque l'automate programmable était installé
dans un tableau de commande.

@ Q:valeuren quasi-créte ; M : valeur moyenne

3.1.2 Instructions d'installation de la Directive CEM

L'automate programmable est un appareil ouvert : il doit étre installé dans un
tableau de commande pour pouvoir |'utiliser. Les postes déportés CC-Link
Safety doivent étre également installés dans un tableau de commande. Cela
garantit non seulement la sécurité mais aussi un blindage efficace du bruit
électromagnétique généré par I'automate programmable.

Tableau de commande

@ Utilisez un tableau de commande conducteur.

@ Lorsque le tableau de commande est fixé sur une embase supérieure ou
inférieure, masquez la peinture et soudez de fagon a réaliser un contact
correct entre le tableau et I'embase.

@ Pour garantir un bon contact électrique avec le tableau de commande,
masquez la peinture des vis de fixation de la plaque intérieure de fagcon a
assurer le contact le plus large possible entre les surfaces.

Reliez a la terre le tableau de commande avec un gros fil de fagon a réaliser
une faible impédance a la terre méme aux fréquences élevées.

Le diametre des trous réalisés dans le tableau de commande doit étre infé-
rieur ou égal a 10 cm. Si les trous sont supérieurs a 10 cm, il existe une pos-
sibilité de bruit haute fréquence. De plus, du fait que les ondes radio
passent par I'espace entre la porte du tableau de commande et 'appareil
principal, réduisez autant que possible cet espace. Il est possible de suppri-
mer les fuites d'ondes radio en appliquant directement un joint antipara-
site sur la surface peinte. Nos tests ont été effectués sur un tableau ayant
des caractéristiques d'amortissement de 37 dB maxi et de 30 dB en
moyenne (mesurées par la méthode 3 m pour une fréquence de 30 a
300 MHz).

C ion des fils d'ali etde terre

Les fils d'alimentation et de terre de I'automate programmable doivent étre
raccordés comme ci-dessous.

@ Le point de raccordement a la terre doit étre proche du module d'alimen-
tation. Raccordez les bornes LG et FG de I'alimentation (LG : masse de la
ligne, FG : masse du chassis) avec le fil le plus court et le plus épais possible.
(La longueur du fil doit étre inférieure ou égale a 30). Les bornes LG et FG
sont destinées a transmettre a la terre le bruit généré dans |'automate pro-
grammable de fagon a obtenir une impédance la plus faible possible. Tous
les fils sont utilisés pour réduire le bruit ; le fil lui-méme transmet une
grande partie du bruit. Un cable court implique donc que le fil n'agit pas
comme une antenne.

@ Le fil de terre doit étre torsadé avec les fils d'alimentation, ce qui diminue
le bruit transmis a la terre. Cependant, si un filtre est monté sur les lignes
d'alimentation, les fils ne devront pas nécessairement étre torsadés.

3.1.3 Cables

Les cables sortant du tableau de commande contiennent une composante de
bruit haute fréquence. A I'extérieur du tableau de commande, ils agissent donc
comme des antennes et émettent du bruit électrique. Les cables sortant du
module maitre CC-Link Safety, du module MELSECNET/H et du module
d'entrées/sorties décentralisées doivent étre blindés. Un cable blindé aug-
mente la résistance au bruit. Pour les lignes de signaux (y compris la ligne com-
mune) du module maitre CC-Link Safety, du module MELSECNET/H et du
mode d'entrées/sorties décentralisées CC-Link Safety |'utilisation de cables
blindés remplit les conditions normalisées de résistance au bruit. Si vous n'uti-
lisez pas de cable blindé, la résistance au bruit ne remplit pas les conditions
normalisées.

Raccordement a la terre du blindage d'un cable

@ Raccordez le blindage d'un céble blindé aussi prés que possible de I'appa-
reil en faisant attention que les cables raccordés a la terre ne soient pas sou-
mis a l'induction électromagnétique du cable a raccorder a la terre.

@ Prenezles mesures adaptées de fagon que la partie blindée du cable dénu-
dé soit raccordée a la terre sur une grande surface de contact. Il est égale-
ment possible d'utiliser un collier (voir la figure ci-dessous). Cependant,
dans ce cas, placez un cache sur la surface intérieure peinte du tableau de
commande qui est en contact avec le collier.

Blindage
E:él Masque de peinture

Cable
blindé

REMARQUE

La méthode ci-dessous de raccordement a la terre par soudure d'un fil sur
la partie blindée du cable n'est pas recommandée. L'impédance haute
fréquence augmente alors et le cable n'est pas efficace.

Cable blindé
Fil
Cosse a sertir

Module MELSECNET/H

Utilisez toujours un cable coaxial a double blindage (MITSUBISHI CABLE
INDUSTRIES, LTD.: 5C-2V-CCY) pour les cables coaxiaux du module
MELSECNET/H. Des céables coaxiaux a double blindage permettent d'éliminer
le bruit rayonné de fréquence supérieure ou égale a 30 MHz. Connectez a la
terre le blindage extérieur du céble coaxial a double blindage.

Terre ici

Blindage
Pour le raccordement a la terre du blindage extérieur, voir la description ci-
dessus.

Cables d'entrées/sorties et autres cables de communication

Pour les cables d'entrées/sorties et les autres cables de communication (ex.
CC-Link Safety), raccordez toujours a la terre les blindages des cables comme
ci-dessus s'ils sortent du tableau de commande.

3.1.4 Module d'alimentation
Raccordez toujours a la terre les bornes LG et FG aprés les avoir court-circuités.

3.1.5 Autres

Noyau en ferrite

L'effet d'un noyau en ferrite est de réduire le bruit par conduction autour de
10 MHz et le bruit rayonné de 30 a MHz.

Il est recommandé de monter des noyaux en ferrite si les cables blindés sortant
du tableau ne fournissent pas un blindage suffisant ou si I'émission du bruit
par conduction de I'alimentation doit étre supprimée.

Il est également recommandé de monter un noyau en ferrite sur le cable USB
qui relie I'unité centrale et I'ordinateur pour lutter contre le bruit électrique.
Plus le nombre d'enroulements du noyau en ferrite en élevé, meilleurs sont ses
effets. Au minimum 2 tours sont recommandés.

Les noyaux en ferrite doivent étre montés sur les cables juste avant la sortie du
tableau. Si leur position n'est pas correcte, ils sont sans effet.

Filtre antiparasite (alimentation)

Un filtre antiparasite agit sur le bruit par conduction. Il n'est pas indispensable

sur la ligne d'alimentation, mais il réduit encore plus le bruit. (Un filtre antipa-

rasite réduit le bruit par conduction de 10 MHz ou moins).

Les précautions de montage d'un filtre antiparasite sont indiquées ci-dessous.

@ Ne liez pas les fils d'entrée et de sortie du filtre antiparasite. Lorsqu'ils sont
liés, le bruit en sortie est induit dans les fils d'entrée.

Entrée Entrée
(coté alimentation) (coté alimentation)

Induction

Filtre Filtre

Sortie
(coté appareil)

Sortie
(coté appareil)

Lorsque les fils d'entrée et de sortie sont liés,
le bruit en sortie est induit a I'entrée.

Séparez les fils d'entrée et de sortie.

@ Raccordez la borne de terre du filtre & la masse du tableau de commande
avec un fil le plus court possible (inférieur a environ 10 cm).

Référence
Filtre antiparasite
FN343-3/01 FN660-6/06 ZHC2203-11
Fabricant SCHAFFNER SCHAFFNER TDK
Courant nominal 3A 6A 3A
Tension nominale 250V




4 Description du produit

4.1 Présentation

Ce manuel décrit les caractéristiques matérielles et les méthodes d'utilisation
du module unité centrale Série QS QS001CPU. Il indique également les carac-
téristiques du module d'alimentation, du chassis de base et de la batterie. Il est
possible de créer un systéme de sécurité a automate programmable avec le
module QS001CPU.

Les automates programmables Série QS sont homologués au plus haut niveau
de sécurité (IEC61508 SIL3, EN954-1/1S013849-1 Catégorie 4/PLe) des automa-
tes programmables.

4.2 Configuration du systéeme

La figure suivante illustre la configuration de I'automate programmable de
sécurité en utilisant |'unité centrale QS001CPU.
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4.3 Chassis de base QS034B

4.3.1 Nom et fonction des composants

Repére | Description

Trous de fixation (& 5 mm)
Trous de fixation du chéssis de base avec des vis M4 en I'absence
de profilé DIN.

4.4 Modules d'alimentation

4.4.1 Nom et fonction des composants

Le module d'alimentation QS061P-A1 est représenté ci-dessous. La seule diffé-
rence avec le modéle QS061P-A2 est la tension.

o— (2]

SOBH: 125VA
OUTPUT 5100 64

4.4.2 Caractéristiques

Module d'alimentation

Capot de protection du circuit imprimé du chassis de base.

pe- | Description

Emplacement du module d'alimentation

Trous taraudés de montage des modules (vis M3 x 12)

Trou de la vis de fixation
Ce trou peut s'utiliser pour I'alimentation au chassis de base a l'aide
d’une vis (M3 x 12).

Elément
QS061P-A1 QS061P-A2
Tension 100-120 Vca 200-240 Vca
(+10 %, -15 %) (+10 %, -15 %)
Plage de tension 85-132Vca 170-264 Vca
Fréquence 50/60 Hz =5 %
Entrée ' i
IFacteurdondulatlon de inférieur 3 5 %
a tension
Consommation maxi 125 VA
électrique
Appel de courant 20 A pendant 8 ms maxi
Tension 5Vec®
Courant nominal 6A
i P i |
M Sontentes 66A%
Protection contre les N G
surtensions 55265V
Poids 0,40 kg

Emplacement pour module UC de sécurité

00000

Emplacements des modules

DEL d'alimentation
S'allume lorsque I'alimentation fournit du courant (5 Vcc) a I'auto-
mate programmable.

Capot articulé des bornes.

programmable de sécurité.

@ Les modules qu'il est possible de monter a I'emplacement d'entrée/sor-
tie sont uniquement le module maitre CC-Link Safety, le module MEL-
SECNET/H et le module vide.

@ |l n'est pas possible de connecter des terminaux graphiques (GOT).

Repére | Nom du produit Modéle —
o Trous de montage du chassis de base sur un adaptateur de
(1) Chassis de base de sécurité Qs0348 profilé DIN
) Module d'alimentation de QS061P-A1 . . R
sécurité QS061P-A2 4.3.2 Dimensions - Poids
Module UC de sécurité (unité °
(3] centrale) QS001CPU
Module maitre de sécurité :
@O | Moduleréseau CC-Link % o
&
Module MELSECNET/H 3
=CElL |
REMARQUES == 5 i s
@ |l n'est pas possible de connecter un chassis d'extension a un chassis de 15,5 2245 +0,3
base de sécurité. 245
@ |l n'est pas possible de configurer le systéme multi-UC pour un automate
Unités : mm

Poids : 0,28 kg

Sortie du signal d'erreur ERR. (maxi 24 V, 0,5 A)

Sous tension lorsque I'ensemble du systéme fonctionne normalement.
Hors tension (ouvert) lorsque I'alimentation CA est absente, un arrét
sur erreur (y compris une réinitialisation) se produit ou si le fusible
est grillé.

Borne de terre du chéssis FG

Borne de terre de la ligne LG
Raccordement a la terre d'un filtre secteur.

Entrée d'alimentation QS061P-A1:100a 120 Vca

Bornes de raccordement de

I'alimentation QS061P-A2:200 a 240 Vca

@ La sortie 5 Viee du module d'alimentation est fournie directement dans le chassis

de base. Elle ne peut pas étre raccordée a une borne.

@ |a protection contre les surintensités coupe le circuit 5 Vcc et arréte le systéme si

le courant passant dans le circuit est supérieur a la valeur spécifiée.

La DEL du module d'alimentation s'éteint ou s'allume faiblement en vert lorsque
la tension diminue. Si cette fonction est activée, coupez I'alimentation et suppri-
mez la cause de la surintensité (ex. court-circuit). Quelques minutes plus tard,
remettez I'alimentation sous tension pour redémarrer le systéme.

La protection contre les surtensions coupe le circuit 5 Vcc et arréte le systéme si

une tension supérieure ou égale a 5,5 Vcc est appliquée au circuit.
Lorsque cette fonction est active, la DEL de I'alimentation s'éteint. Pour redémar-
rer le systéme, coupez |'alimentation et remettez-la sous tension aprés quelques
minutes. Le systéme se réinitialise alors au démarrage. Si le systéme ne démarre
pas et que la DEL reste éteinte, I'alimentation doit étre remplacée.

4.4.3 Dimensions

Vis des bornes (M3.5 x 7) - Couple de serrage : 0,66 a 0,89 N.m

Levier d'ouverture
Meécanisme a ressort qui facilite la dépose du module du chassis de base.

©Oe O |00 6 6 60 e

REMARQUES

@ L'alimentation QS061P-A1 fournit une tension de 100 a 120 Vca.
La connexion d'une tension supérieure peut entrainer une panne du
module d'alimentation QS061P-A1.

@ Vérifiez que les bornes de masse LG et FG sont raccordées a la terre.

@ La borne ERR. n'est pas utilisable comme sortie de sécurité.
La longueur maximale du cable pour la connexion au contact ERR. est
égale a30m.

T o o ”%
° i““““ ofl
g
55,2 ﬁ'ju 115
Unités : mm



4.5 QS001CPU

4.5.1 Nom et fonction des composants

00

(3]
L

Capot avant ouvert

5 Montage

[QS001CPU
RUND BIUSER

PULL
v

Ho

uss

00

(8]

DANGER
@ Coupez toujours I'alii de I prog ble et les
autres alimentations externes avant tout travail de montage et de
cdblage.
ATTENTION

Repére

Description

DEL

ALIVE

@® ON: L'unité centrale fonctionne
normalement®

Erreur d'horloge de chien
de garde (erreur matérielle,
la DEL "ERR." est également
allumée).

@ OFF:

TEST

Mode de fonctionnement de 'UC

® ON: MODE TEST®

@® OFF: MODE SECURITE

@ CLIGNOTANTE : Lors du passage du MODE
TEST en MODE SECURITE.
La DEL "TEST" s'éteint aprés
la réinitialisation.

Repére | Description

Trou de la vis de fixation

(2] Ce trou peut s'utiliser pour fixer le module UC a l'aide d’une vis
(M3x12).

o Crochet de fixation du module
Utilisé pour fixer le module sur le chassis de base.

(4] Batterie

s Connecteur de la batterie (la batterie n'est pas connectée lorsque
I'UC quitte l'usine)
Interrupteur RUN/STOP/RESET
@® RUN: Exécution du programme de I'automate programma-

ble

o] @ STOP: Arrét de I'exécution du programme de I'automate

@ RESET :Réinitialisation matérielle et initialisation du
fonctionnement en cas d'erreur.

Q Port USB de connexion a une console de programmation

s Cliquet de fixation du module
Utilisé pour fixer un module sur le chassis de base.
Levier d'ouverture

(9] Mécanisme a ressort qui facilite la dépose du module du chassis
de base.

(0]

Allumée pendant l'initialisation (auto-diagnostics, etc.) juste aprés la mise sous
tension ou la réinitialisation.

4.5.2 Dimensions - Poids

— an

98
=

RUN

Etat de fonctionnement de I'UC

@® ON: L'automate programmable
exécute cycliquementle
programme (mode RUN)(‘)A
L'unité centrale a été
commutée en mode (STOP)
ou une erreur critique a mis
fin & I'exécution du
programme.

@ CLIGNOTANTE : L'interrupteur /STOP a été
placé de la position STOP a
la position RUN suite a une
modification d'un programme
ou de paramétres, mais l'unité
centrale n'est pas en mode RUN.

@ OFF:

UTIL-
SATEUR

Voyant (F) allumé®,
Normal

@® ON:
@ OFF:

ERR.

Erreur

@® ON: Une erreur non critique a
été détectée par le systeme
d'auto-diagnostics
(I'exécution du programme
n’est pas terminée) .
L'unité centrale fonctionne
normalement.
@ CLIGNOTANTE : Le programme s'est terminé
sur une erreur critique.
(Clignotement : allumé 200 ms/
éteint 200 ms) ou
REINITIALISATION exécutée.
(Clignotement : allumé 60 ms/
éteint 60 ms)

@ OFF:

BAT.

@® ON: Tension insuffisante de la
batterie de 'unité centrale ©.

@ OFF: Normal

bz
g

552 115

Po

Unités : mm

ids : 0,29 kg

@ Utilisez un automate programmable de sécurité dans un environne-
ment conforme aux spécifications indiquées au chapitre 6 de ce
manuel.

Son utilisation dans un envir ne correspondant pas aux spé-
cifications générales peut provoquer une électrocution, un incendie,
un fonctionnement incorrect ou des détériorations du produit.

@ Faites attention de mettre correctement en place le module sur la lan-
guette de guidage du chdssis de base, sinon vous risquez de plier les
broches du connecteur du module.

@ Fixezle module avec une vis aux emplacements oli des vibrations sont
probables. Serrez la vis au couple spécifié. Si la vis de fixation est des-
serrée, elle peut entrainer sa perte ou la chute du module. Un serrage
excessif peut entrainer une chute due a la détérioration de la vis ou du
module.

@ Ne touchez jamais une partie conductrice ou des composants électro-
niques du module, ce qui peut entrainer des dysfonctionnements ou

une panne.

5.1 Choix d’'un emplacement d’installation

Montez I'automate programmable dans une enceinte protégée contre les
chocs homologuée (ex. armoire de branchement électrique). Le boitier et son
installation doivent étre conformes a toutes les réglementations locales et
nationales en vigueur.

Pour améliorer la ventilation et faciliter le remplacement du module, laissez les
espaces suivants entre l'automate programmable et la structure et les pieces
voisines.

Vue de face
Partie supérieure du tableau, gaine de cablage ou toute piéce
1 =30mm
1 =30mm*
| il
Dl Land
=5mm =5mm
L *Pour une gaine de cable avec
Vue de coté Automate programmable une profondeur maximale de 50 mm.
40 mm ou plus dans les autres cas.
Panneau Porte

Du fait que I'automate programmable
produit de la chaleur, il doit étre monté
dans un endroit bien ventilé dans I'orien-
tation indiquée a gauche.

L'automate programmable ne doit pas
étre installé verticalement, a I'envers ou
horizontalement car cela n'assure pas
une ventilation suffisante. Ne le montez
pas dans une des orientations illustrées
ci-dessous.

Montage a l'envers

Le chassis de base doit é&tre monté sur une cloison plane pour éviter les
contraintes mécaniques.

Evitez de monter le chassis de base & proximité de sources de vibrations (ex.
gros contacteurs magnétiques et disjoncteurs sans fusible) ; montez ces com-
posants sur un tableau séparé ou éloignez-les. Pour éviter les effets du bruit
rayonné et de la chaleur, respectez les espaces indiqués ci-dessous entre
I'automate programmable et les appareils produisant de la chaleur ou du bruit
électrique (contacteurs et relais).

Contacteur, relais, etc.



5.2 Montage du chassis de base

Le chassis de base peut se monter directement sur une surface verticale plane
(ex. cloison arriére d’une armoire de connexion) ou sur un profilé DIN.

5.2.1 Montage mural

Montez le chassis de base sur le tableau lorsqu'aucun module n'est monté

dans I'emplacement de droite du chassis de base.

(D Percez les trous des vis de montage. L'entr'axe des trous est indiqué au
paragraphe 4.3.2.

(@ Vissez les 2 vis de fixation supérieures (ex. dans la cloison de I'armoire) sans
les serrer.

Panneau

@) Placez le trou supérieur droit de fixation sur la vis correspondante.

Panneau

@ Faites glisser le trou de fixation gauche du chassis de base sur l'autre vis.

T
Panneau

ALl

T

(® Insérez les vis inférieures et serrez toutes les vis pour fixer le chassis sur la
cloison.

5.2.2 Montage sur un profilé DIN

Des adaptateurs (type Q6DIN2) sont disponibles pour monter le chassis de
base sur des profilés DIN de 35 mm.

Pour un montage sar, les vis de fixation du profilé dans I'armoire ne doivent
pas étre espacées de plus de 200 mm.

Vis de fixation Profilé DIN

o c y
x

200 mm maxi 200 mm maxi 200 mm maxi

Lors du montage du profilé DIN dans un environnement sujet a des vibrations
et/ou des chocs importants, insérez les vis de fixation a des intervalles infé-
rieurs @ 200 mm d'aprés la méthode ci-dessous.

Dans la partie A (bas du chassis de base), vissez le profilé DIN sur un tableau de
commande en utilisant les vis de fixation et les rondelles carrées fournies avec
les adaptateurs.

Dans les parties B (ou le chassis de base n'est pas installé), vissez le profilé DIN
avec des vis de fixation préparées par |'utilisateur.

B | A B

Vis de fixation
(fournies avec les adaptateurs)
Rondelles carrées nécessaires

Vis de fixation
(préparées par I'utilisateur)
Sans rondelle carrée

Profilé DIN
i | | | |
35mm | T@ #)K ‘c# 2
} } \_ Languette ‘ ‘
Languette 200 mm maxi 200 mm maxi 200 mm maxi

Insérez les vis de fixation et les rondelles carrées fournies (voir ci-dessous).

Rondelle carrée Profilé DIN

Vis de fixation

|

Profilé DIN

(—\+—Vuedecoté A S

Cote du montage
(ex. tableau de commande)

Rondelle carrée
Vis de fixation (M5 x 10)

Vue de coté A

REMARQUES

@ Utilisez un profilé DIN qui accepte des vis M5.

@ Utilisez une seule rondelle par vis. Utilisez uniquement les rondelles car-
rées fournies avec les adaptateurs. Si vous utilisez 2 rondelles ou plus
pour une vis de fixation, la vis peut interférer avec le chassis de base.

@ Vérifiez que les ctés des rondelles carrées sont alignés avec le profilé DIN.

Rondelle carrée Profilé DIN Rondelle carrée  pyofilé DIN

Montage des adaptateurs

Arriére du chassis de base

@ Insérez la languette du petit adaptateur dans la fente inférieure.

@ Appuyez la partie supérieure de I'adaptateur contre la fente supérieure
jusqu’a ce qu’elle s’enclenche.

® Insérez le plus grand adaptateur dans le profilé du chassis de base par le bas.

@ Appuyez la partie inférieure de I'adaptateur contre la fente inférieure
jusqu'a ce qu’elle s’enclenche.

Lorsque les adaptateurs sont montés, vous pouvez monter le chassis de base
sur le profilé DIN.

5.3 Montage des modules sur le chassis de base

(@ Apres avoir coupé I'alimentation,
insérez la languette inférieure du
module dans le trou de guidage
du chassis de base.

Le module d'alimentation et I'unité
centrale comportent deux
languettes inférieures.

Vérifiez que les deux languettes
sont insérées dans les trous de

Montage de la butée

Lorsque vous utilisez le profilé DIN a un endroit soumis a des vibrations et/ou

des chocs importants, fixez le chassis de base en utilisant les butées avec les

adaptateurs de montage du profilé.

(@ Desserrez la vis sur la partie supé-
rieure de la butée. (2 butées sont
nécessaires).

Croche(\ Languette

‘l‘

Crochet

guidage.
@ Accrochez le crochet inférieur de la
butée sur la partie inférieure du
profilé DIN. Montez la butée avec la ~ @ Appuyez ensuite fermement le

module sur le chéssis de base et
vérifiez qu'il est complétement
inséré.

fleche orientée vers le haut.

® Accrochez le crochet supérieur de
la butée sur la partie supérieure du
profilé DIN.

@ Faites glisser les butées a chaque
extrémité du chassis de base pour
établir un contact complet.

@) Fixez le module avec une vis M3 x 12 aux emplacements ou des vibrations
sont probables. (Couple de serrage : 0,36 a 0,48 N.m
Ces vis ne sont pas fournies avec les modules.

REMARQUE

Les modules d'alimentation et I'unité centrale comportent deux crochets
de fixation dans leur partie supérieure. Appuyez sur la partie centrale supé-
rieure du module d'alimentation et de |'unité centrale et montez le module
de fagon que les crochets de fixation droit et gauche sont fermement enga-
gés dans le chassis de base.

(® Serrez les vis des butées avec un
tournevis. (Couple de serrage : 1,00
a1,35N.m)

\
Profilé DIN
@ (Cété droit)

Vérifiez que les butées droite et gau-
che sont correctement fixées sur le
profilé DIN.

Languette Languette

Crochets de fixation du module

E\’E D Chassis de base

Module
d'alimentation

REMARQUE

Lorsque vous utilisez des butées, montez le chassis de base sur un tableau
de commande en tenant compte des cotes des butées. Deux butées aug-

mentent la largeur du chassis de base de 18 mm. (La largeur du chéssis de
base QS5034B avec des butées est de 263 mm).

Partie centrale
supérieure

g =

Pousser

5.3.1 Connexion de la batterie de sauvegarde de l'unité centrale

Pour éviter la décharge ou un court-circuit pendant le transport et le stockage,
le connecteur de la batterie de I'automate programmable Q6BAT n’est pas
branché lorsque le produit sort de I'usine.

Avant de mettre en service l'unité centrale, la batterie doit étre connectée.
Ouvrez le capot avant de |'unité centrale et vérifiez que la batterie est correc-
tement montée. Insérez ensuite le connecteur de la batterie dans le boitier.

Module UC (unité



commande avant de l'utiliser.

d'entrées/sorties

5.4 Cablage 5.4.1 Raccordement a la terre
@ La résistance a la terre ne doit pas supérieure a 100 Q.
DANGER @ Le connecteur de terre doit étre situé le plus prés possible de 'automate
programmable ; les cables de raccordement a la terre doivent étre aussi
@ Vérifiez que toutes les phases de I'alimentation externe sont coupées courts que possible.
avant le cablage. @ Dans la mesure du possible, raccordez I'automate programmable a la terre
Si vous ne coupez pas totalement I'alimentation, il existe un risque indépendamment des autres modules. S'il nest pas possible de réaliser un
d'électrocution ou de détérioration du produit. raccordement séparé a la terre, vérifiez que la terre partagée est raccordée
@ Lorsque vous mettre le module sous tension ou l'utilisez aprés l'instal- comme dans lillustration ci-dessous (au milieu).
lation ou le cdblage, n'oubliez pas de fermer le capot des bornes, faute
de quoi existe un risque d'électrocution. Automate Autre Automate Autre Automate Autre
matériel programmable matériel programmable matériel
Raccordement indépendant Terre partagée Terre commune
A ATTENTION a la terre Meilleure Eolution Bonnepsolugon Interdit
@ Raccordez correctement a la terre les bornes FG et LG, @ La section minimale du cable de raccordement a la terre est égale a 2 mm?2.
faute de quoi existe un risque d'électrocution ou de dysfonctionne-
ment.
@ Utilisez une borne sans soudure avec un manchon d'isolement pour 5-4-2Cablage de I'alimentation
cabler un bornier. Utilisez deux bornes sans soudure pour une borne. L'alimentation de I'automate programmable doit étre indépendante des ali-
@ Utilisez les bornes sans soudure adaptées et serrez-les au couple spécifié. mentations des entrées et sorties et des autres modules du systéme. En cas de
Sivous utilisez une borne sans soudure, il est possible de la débrancher parasites importants, utilisez un transformateur d'isolement.
lorsque la vis de la borne est desserrée ce qui peut provoquer une .
panne.
@ Cdblez correctement le module apreés avoir vérifié la tension nominale Alimentation ‘
et le brochage.
Lac ion d'une alii d'une le différente
ou un cdablage incorrect peuvent provoquer un incendie ou une panne.
@ Serrez toutes les vis au couple de serrage spécifié.
Une vis d'un bornier ou d'une borne desserrée peut entrainer un court- > o . 3
circuit, un incendie ou des dysfonctionnements. ‘ R Périphériques d'entrées/sorties
Si elle est trop serrée, la vis ou le module peut étre é ce qui >
peut entrainer sa perte ou la chute du module, un court-circuit ou un
dysfonctionnement.
Si la vis de fixation du module est desserrée, elle peut entrainer sa
perte ou la chute du module. ——
Un serrage excessif de la vis peut entrainer une chute due a la détério- ‘ Autres modules
ration de la vis ou du module. i
@ Vérifiez I'absence de corps é gers (ex. p iére sabl ou débris
de cdblage) dans le module, ce qui peut entrainer un incendie, une Pour minimizser les chut_es de ten_sion, uti_lisez des cables de section maximale
panne ou des dysfonctionnements. (maxi 2 mm*<) pour les lignes d'alimentation.
oL dul . - . Montez des parafoudres pour protéger le systéme contre les pointes de ten-
e module comporte sur sa partie supérieure un cache pour empécher sion (ex. éclairs)
l'introduction de corps étrangers pendant le cablage (ex. débris). ) .
N'enlevez pas ce cache pendant le cablage.
Avant de er a utiliser le systé n'oubliez pas d'enlever ce o
cache pour dissiper la chaleur. | Automate bl
® M I' progr ble de sécurité dans un tableau de CA 1 pmrggﬁggma ©

Raccordez I'alimentation secteur au module d'alimentation par une
boite de dérivation.

De plus, le cabl et le r ement d'un dule d'alii

doivent étre effectués par un technicien de maintenance connaissant
la protection contre les chocs. (Pour les méthodes de cdblage, voir le

Manuel d'utilisation QSCPU (matériel, maintenance et inspection)).

Veuillez respecter les instructions suivantes pour éviter les parasites des ali-
mentations et d'autres sources :

Les cables d'alimentation CC ne doivent pas passer a proximité des cables
d'alimentation CA.

Les cables haute tension doivent étre acheminés a I'écart des cables de
commande et de donnée. Laissez au moins 100 mm entre ces types de
cables.

Lors du cablage de I'alimentation, raccordez toujours le disjoncteur ou un
fusible externe adaptés au courant nominal et au courant d'appel du
module d'alimentation.

Lorsque vous utilisez I'automate programmable indépendamment, un dis-
joncteur ou un fusible externe 10 A est recommandé pour protéger le
cablage.

Raccordez les cables aux bornes de telle fagon celles-ci ne soient pas sou-
mises a des contraintes mécaniques excessives.

Parafoudre

7

E1

Le schéma suivant illustre un exemple de cablage de I'alimentation et de la
terre. Une alimentation QS061P-A1 est utilisée (entrée 200 a 240 Vca).

230 Vca

N

QS061P-A1

s cPU
ours

Secteur

= |

58]
ﬂ i : @ o
230Vca - of[®] o
o
Alimentation 4 ] L
[H]
24 Vcc

Alimentation 24 Vcc
des périphériques
Raccordement a la terre

6 Caractéristiques générales

Caractéristique Description

Température ambiante 0°C 3455 °C

de fonctionnement

Température ambiante 40°C 3 475°C

de stockage

Humidité Exploitation

relative 10 a 90 % (sans condensation)
admissible Stockage

Ambiance de fonctionnement Pas de gaz corrosif

Maxi 2 000 m au-dessus du niveau de

. ; ®
Altitude de fonctionnement la mer

Repére | Description

Sortie d'erreur (maxi 24 V, 0.5 A)
(1) Le contact est fermé en fonctionnement normal et souvre
lorsqu’une erreur est détectée.

Conforme & la norme IEC61131-2
Nombre d'oscillations :

Résistance aux vibrations 10 fois dans les directions X, Y, Z

Accélération Demi-amplitu-
constante de
— 3,5mm
En vibrations (5a9Hz) (5a9Hz)
intermittentes 9,8 m/s> maxi —
(9a150Hz) (92150 Hz)
— 1,75 mm
Vibrations conti- (5a9Hz) (5a9Hz)
nues 4,9 m/s* maxi —
(92150 Hz) (9a150Hz)

Connexion a la terre du chassis FG

Connexion a la terre de la ligne LG

LT

Entrée secteur (230 Vca)

Conforme a la norme IEC61131-2
(147 m/s%, durée 11 ms, 3 fois dans les
directions X, Y, Z respectivement par
impulsions demi-sinusoidales)

Résistance aux chocs

ATTENTION

@ Utilisez des cdbles ayant la plus grande section possible (maxi 2 mm?)
pour connecter les lignes d’alimentation 110/230 Vca et 24 Vcc ; torsa-
dez les lignes sur toute la longueur jusqu’aux bornes. Utilisez des cos-
ses sans soudure avec des isolants pour éviter les éventuels courts-
circuits dus a des vis desserrées.

@ Siles bornes LG et FG sont connectées, elles doivent étre raccordées a
la terre. Ces 2 bornes ne doivent étre raccordées qu’a la terre. Si les
bornes LG et FG sont connectées sans étre raccordées a la terre, 'auto-
mate programmable peut étre trés sensible aux erreurs. Du fait que la
borne LG n’est pas isolée, il existe également un risque d’électrocution
en cas de contact avec des composants ou des surfaces conductrices
lorsqu’elle est connectée.

@ La borne ERR. n'est pas utilisable comme sortie de sécurité. De plus,
limitez la longueur du cdble du contact ERR. a 30 m ou moins.

A

ATTENTION

@ Les lignes de terre du parafoudre E1 et du contréleur E2 doivent étre

@ Veillez a choisir un parafoudre qui ne se déclenche pas avec les varia-

indépendantes.

tions de tension admises.

Branchement d'un onduleur

Vérifiez les points suivants lorsque vous branchez le module UC Série QS a un

onduleur :

@ Pour l'onduleur, utilisez une alimentation présentant un facteur d'ondula-
tion de la tension inférieur ou égal a 5 %.

@® Comme onduleur, utilisez I'onduleur Série F Mitsubishi Electric (numéro de
série P ou ultérieur) (ex. FW-F10-0.3K/0.5K).
N'utilisez pas d'onduleur différent de la Série F.

D Nutilisez pas et ne stockez pas l'automate programmable sous des pressions
supérieures a la pression atmosphérique au niveau de la mer. Le non-respect de
cette consigne peut entrainer un dysfonctionnement.

‘ MITSUB'SH' Mitsubishi Electric Europe B.V. /// FA - European Business Group ///
A O ELECTRIC  Germany /// Tel.: +49(0)2102-4860 /// Fax: +49(0)2102-4861120 ///
www.mitsubishi-automation.com
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Tutti i diritti riservati « Le proprieta indicate dei prodotti ed i dati tecnici non
costituiscono dichiarazione di garanzia.

1 Questo documento

Il documento & una traduzione della versione originale redatta in lingua
inglese.

1.1 Documentazione per il sistema PLC di sicurezza
serie QS

Questo manuale descrive il montaggio del modulo CPU QA001CPU, dell'unita

base Q5034B e dei moduli alimentatori QS061P-A1 e QS061P-A2 di un sistema

PLC di sicurezza MELSEC serie QS.

I montaggio del modulo master di sicurezza CC-Link e del modulo

MELSECNET/H viene descritto in manuali separati.

L'installazione, la configurazione e la messa in servizio del sistema PLC di

sicurezza serie QS sono descritte nei manuali "Manuale utente QSCPU

(progettazione hardware, manutenzione e ispezione)" e "Manuale utente

QSCPU (funzionamento, fondamenti di programmazione)".

Le informazioni di dettaglio non comprese in questo manuale possno essere

reperite nei manuali indicati di seguito. | manuali possono essere scaricati

liberamente dal nostro sito web www.mitsubishi-automation.it.

Guida applicazioni di sicurezza

Guida applicazioni di sicurezza, manuale blocco funzioni di sicurezza

Manuale di programmazione QSCPU (istruzioni comuni)

Manuale utente modulo master sistema CC-Link Safety QS0J61BT12

Manuale utente modulo I/0 remoto CC-Link Safety

QS0J65BTB2-12DT

Manuale di riferimento System Q corrispondente a rete MELSECNET/H (rete

PLC-PLQO)

Manuale operativo GX Developer versione 8

Manuale operativo GX Developer versione 8 (PLC di sicurezza)

Si ricorda che il montaggio dei dispositivi di protezione richiede una

esperienza tecnica non dettagliata in questa documentazione.

1.2 Scopo del presente documento

Questo manuale istruisce il personale tecnico del costruttore della macchina
e/o |'operatore di macchina relativamente al montaggio del modulo CPU
QS001CPU, dell'unita base QS034B e dei moduli alimentatori QS061P-A1/
QS061P-A2 di un sistema PLC di sicurezza MELSEC serie QS.

Questo manuale non fornisce indicazioni relative al funzionamento della
macchina in cui il sistema di sicurezza viene o verra integrato. Le informazioni
di questo tipo vengono fornite nei manuali operativi della macchina.

2 Istruzioni di sicurezza

Questa sezione si occupa della vostra sicurezza e della sicurezza degli
operatori di macchina. Leggere attentamente questa sezione prima di iniziare
i lavori di montaggio.

Le avvertenze particolari che sono importanti per il corretto e sicuro uso di
questi prodotti, sono chiaramente identificate nel manuale come segue:

/\ PERICOLO!

\. Avvertenze per la salute e incolumita personale.

I ) La mancata osservanza delle indicazioni descritte puo
comportare seri pericoli per la salute e I'incolumita fisica.

/ \ ATTENZIONE

A Avvertenze relative a danni alle apparecchiature o alle cose.
( ) La mancata osservanze delle indicazioni descritte puo
comportare seri danni all'apparecchiatura o altri beni.

@ | costruttori ed i proprietari delle macchine su cui viene impiegato il
sistema PLC di sicurezza MELSEC serie QS sono responsabili relativamente
all'ottenimento ed alla osservanza di tutta la normativa di sicurezza
applicabile.

@ £ assolutamente necessario che siano osservate le note, in particolare le
note di test, contenute nei manuali.

@ | test devono essere eseguiti da personale specializzato o da personale
specialmente qualificato e autorizzato, e devono essere registrati e
documentati per assicurare la possibilita da parte di terzi di ricostruire e
ritracciare i test stessi in un secondo tempo.

@ Lasorgente esterna della tensione di alimentazione deve essere capace di
coprire brevi interruzioni (20 ms) come specificato da EN 60204. Utilizzare
unita di alimentazione appropriate compatibili PELV e SELV.

Progettazione

2.1 Personale di sicurezza

Il sistema PLC di sicurezza MELSEC serie QS puo essere installato solo da

personale di sicurezza. Si definiscono come personale di sicurezza coloro che ...

@® hanno seguito un addestramento tecnico appropriato. Si ricorda che un
addestramento tecnico appropriato puo essere conseguito presso la
rappresentanza locale Mitsibishi Electric. Contattare la rappresentanza
locale circa localita e programmi.

@ sono stati istruiti dall'operatore di macchina responsabile relativamente
all'uso della macchina e sulle linee guida attuali riguardanti la sicurezza, e

@ hanno accesso ai manuali operativi del sistema di PLC sicurezza MELSEC
serie QS, li hanno letti, ne hanno assimilato il contenuto e

@® hanno accesso ai manuali operativi dei dispositivi di protezione (ad es.
barriere ottiche) collegati al sistema di controllo di sicurezza, li hanno letti
ed assimilati.

2.2 Applicazioni dell'apparecchiatura

Il sistema PLC di sicurezza MELSEC serie QS € un sistema di controllo

configurabile per applicazioni di sicurezza. Puo essere usato

@ inaccordo con EN 61508 finoaSIL 3

@ inaccordo con EN954-1/ISO13849-1 categoria 4/PLe @

Il grado di sicurezza effettivamente raggiunto dipende dalla circuiteria

esterna, dalla realizzazione del cablaggio, dalla configurazione dei parametri,

dalla scelta dei rilevatori e dalla loro disposizione sulla macchina.

| sensori di sicurezza opto elettronici e tattili (ad es, barriere ottiche, scanner

laser, interruttori di sicurezza, sensori, pulsanti di emergenza) sono collegati al

sistema PLC di sicurezza e sono collegati logicamente. Gli attuatori

corrispondenti della macchina o del sistema possono essere disinseriti in

sicurezza tramite le uscite commutate del sistema PLC di sicurezza.

D valido per le assunzioni di conformita dichiarate solo fino al 29-12-2009.
Successivamente solo con EN ISO 13849-1.

2.3 Uso appropriato

Il sistema PLC di sicurezza MELSEC serie QS puo essere impiegato solo entro i
limiti operativi specificati (tensione, temperatura, ecc.; fare riferimento alle
specifiche). Il sistema puo essere utilizzato solo da personale specialistico e
solo sulla macchina su cui é stato installato e messo in servizio da personale
specializzato, secondo la "Guida per applicazioni di sicurezza" e il "Manuale
utente QSCPU ( progettazione hardware, manutenzione e ispezione)".
Mitsubishi Electric Co. non accetta richieste di risarcimento se
I'apparecchiatura viene usata in altro modo, o se vengono apportate
modifiche ai dispositivi, anche nel contesto del montaggio e installazione.

2.4 Note di protezione generali e misure di protezione

A ATTENZIONE

@ Osservare le note e misure di protezione!
Osservare le indicazioni seguenti per assicurare l'uso appropriato del
sistema PLC di sicurezza MELSEC serie QS.

@ Duranteil montaggio, installazione e uso del sistema PLC di sicureza MELSEC
serie QS, osservare le normative e direttive valide per il vostro Paese.

@® Norme e regolamenti nazionali si riferiscono alla installazione, all'uso ed
alla manutenzione periodica del sistema PLC di sicurezza MELSEC serie QS,
in particolare:

- Direttiva Macchine 98/37/EC
(dal 29-12-2009 Direttiva Macchine 2006/42/EC)
- Direttiva EMC 2004/108/EC
- Direttiva sulla preparazione e uso attrezzature da lavoro 89/655/EC
- Direttiva Bassa tensione 2006/95/EC
— Regolamenti sicurezza sul lavoro/regole di sicurezza

PERICOLO

@ Quando un PLC di sicurezza rileva un errore in un alimentatore esterno o
un guasto nel modulo principale del PLC, tutte le uscite vengono
disattivate. Realizzare una circuiteria esterna capace di evitare i pericoli
potenziali provocati da una disattivazione di tutte le uscite. Una
configurazione non corretta puo provocare incidenti.

@ Realizzare una protezione contro la corrente di corto per un relé di
sicurezza, ed un circuito di protezione esterno al PLC di sicurezza, ad
esempio un fusibile o un interruttore automatico.

@ Se viene eseguita una modifica dati/programmi o un controllo di stato da
un PCverso un PLC di sicurezza, creare un circuito di intreblocco esterno al
programma sequenziale ed al PLC di sicurezza per assicurare che l'intero
sistema continui comunque ad operare in condizioni di sicurezza.

Durante il funzionamento di un PLC di sicurezza, prestare particolare cura
nella lettura accurata dei manuali significativi e nello stabilire la
procedura operativa.

E inoltre necessario prevedere nel sistema adeguate azioni correttive in
caso di errori di comunicazione che intervengano durante operazioni
online da un PC verso un PLC di sicurezza, dovute a guasti nel cavo di
collegamento, ecc.

@ E vietato utilizzare qualsiasi segnale di uscita da un modulo CPU di

sicurezza verso il modulo master di un sistema CC-Link Safety. Questi
segnali sono elencati nel Manuale utente del modulo master dei sistemi
CC-Link Safety.
Non commutare questi segnali ON o OFF tramite la sequenza di
programma, dato che il pilotaggio di questi segnali di uscita da parte del
sistema PLC pué provocare malfunzionamenti che possono
compr eil f del si: disicurezza.

@ Quando un modulo I/0 remoto di sicurezza rileva un errore nel CC-Link di
sicurezza, tutte le uscite vengono disattivate. Notare che le uscn'e pllotate
dalla sequenza di programma non
Creare un programma che disattiva le uscite pilotate dal programma in
caso dirilevamento di un errore sul CC-Link Safety. Se il funzionamento del
CC-Link Safety viene ripristinato con le uscite attivate, I'improvvisa
attivazione puo provocare incidenti.

@ Per disabilitare la ripartenza senza intervento manuale, dopo l'intervento
della funzione di sicurezza in cui le uscite sono state disattivate, creare un
programma di interblocco che faccia uso di un pulsante di riavvio per
abilitare la ripartenza.

Progettazione

A ATTENZIONE

@ Non intrecciare i cavi dei dispositivi esterni o i cavi di comunicazione
assieme all'alimentazione principale o alle linee di alimentazione, ed
evitare di installarli vicini uno all'altro.
| cavi dovrebbero essere disposti distanti almeno 100m uno dall'altro. In caso

PERICOLO

Non toccare i morsetti con I'alimentazione inserita.
La mancata osservanza puo provocare shock elettrici.

Collegare correttamente la batteria. Non scaricare, aprire, riscaldare,
mettere in corto o gettare nel fuoco la batteria.

Un uso non corretto pu6 comportare riscaldamento della batteria, la sua
esplosione o combustione, con pericolo di lesioni o incendi.

Scollegare tutte le fasi della sorg esterna di ali) ione del si
prima diprocedere alla pulizia del modulo o di controllare il serraggio delle
viti di montaggio della morsettiera, dei morsetti o delle viti di montaggio
del modulo.

La mancata osservanza puo provocare shock elettrici. Serrare le viti di
fissaggio della morsettiera, i morsetti e la viti di montaggio del modulo
rispettando i valori di coppia specificati.

Se le viti di fissaggio della morsettiera o dei terminali sono troppo lenti,
possono essere causa di cortocircuiti, incendi o malfunzionamenti.

Se troppo serrate, la vite e/o il modulo p risultare d g
provocando la caduta della vite o del modulo, cortocircuiti o malfunzionamenti,
Se le viti di fissaggio modulo sono troppo lente, possono provocare la
caduta della vite o del modulo.

Un serraggio eccessivo delle viti puo provocare cadute dovute al
danneggiamento della vite o del modulo.

VN ATTENZIONE

Le operazioni online esegun‘e su un PC relm‘lve a un PLC di sicurezza funzionante
(modificadel prog PUdi éin RUN, test dispositivi, cambio
dello stato operativo, ad es. RUN-STOP) de f lo de letto
il le e aver assi Ia s:curezza In base allu procedura

perativa individi durante la p il f deve essere

oo g o acddde

La modifica di un programma con la CPU di sicurezza in RUN (scrittura in
stato di RUN) puo provocare una interruzione del programma in alcune
condizioni operative. Si raccomanda di assimilare le precauzioni descritte
nel manuale GX Developer prima dell'uso.

Non manomettere o modificare i moduli.

Questeop guasti, malfunzi i, lesioni, incendi.
Se il prodotto v:ene nparato o ricondizionato al difuori dei centri FA
specificati, la garanzia decade automaticamente.

Utilizzare qualsiasi dispositivo di comunicazione radio, quali telefoni
cellulari o telefoni PHS ad una distanza di almeno 25 cm dal PLC di
sicurezza, in tutte le direzioni.

La mancata osservanza puo provocare malfunzionamenti.

Disinserii pl I'alil ione esterna utilizzata nel sistema
prima di [ ilmodul

La osservanza puo comp guasti i i del modulo.
Le operazioni di montaggio/smontaggio di un modulo, di un telaio base e

di una morsettiera devono essere contenute in un massimo di 50 (secondo
IEC61131-2), dopo il primo utilizzo del prodotto

La mancata osservanza puo portare a malfunzi i del modul
provocati da falsi contatti sul connettore.

Non far cadere o colpire la batteria inserita all'interno del modulo. Questo
puo comportare danni alla batteria, provocando fuoriuscite del liquido
dalla batteria.

c io il rumore conc pué provocare malfunzionamenti.

Se la batteria viene fatta cadere o sottop ad urti, ituirla senza
utilizzarla.

@ Prima di toccare il moduls i semprein c con una superficie
metallica messa a terra per scaricare l'elettricita elenrosmtrca dal corpo umano.
Lamancata osservanza pué comp guasti del modulo.

Trasporto
ATTENZIONE

@ Il modulo CPU contiene una batteria al lito.

Accertarsi che il trasporto delle batterie al litio avvenga secondo quanto
previsto dalle normative di trasporto.

2.5 Smaltimento

Lo smaltimento di dispositivi inutilizzabili o non riparabili deve sempre
avvenire in accordo con le normative nazionali specifiche per lo smaltimento
dei rifiuti (ad es. European Waste Code 16 02 14).



3 Direttiva EMC

La conformita alla direttiva EMC (una delle direttive europee) per i prodotti
venduti in Europa é divenuta obbligatoria a partire dal 1996. Anche la
conformita alla Direttiva Bassa Tensione (un'altra direttiva europea) & divenuta
obbligatoria a partire dal 1997.

| fabbricanti che desiderano che i loro prodotti siano conformi alle direttive
EMC e Bassa Tensione, ne dichiarano la conformita apponendo un "Marchio
CE" ai loro prodotti.

| prodotti per cui si applica la direttiva EMC sono contrassegnati con il logo del
marchio CE.

3.1 Requisiti per la conformita alla direttiva EMC

La direttiva EMC specifica che i prodotti posti sul mercato devono "essere
costruiti in modo da non provocare eccessive interferenze (emissioni)
elettromagnetiche e non devono essere eccessivamente influenzati
(immunita) dalle interferenze elettromagnetiche".

| prodotti applicabili devono soddisfare questi requisiti. Le sezioni da 3.1.1 a
3.1.5 offrono un sommario delle precauzioni per la conformita alla direttiva
EMC per le macchine che utilizzano i PLC MELSEC serie QS..

| dettagli di queste precauzioni sono stati definiti in base ai requisiti ed ai
controlli standard applicabili. Non si assicura tuttavia che il macchinario
complessivo costruito in base a questi dettagli risulti conforme alle direttive
sopraindicate. Il metodo di conformita alla direttiva EMC e la decisione se il
macchinario risulta o meno conforme alla direttiva EMC deve essere presa
definitivamente dal costruttore del macchinario.

3.1.1 Normative rilevanti per la direttiva EMC

Le normative rilevanti per la direttiva EMC (EN61131-2: 2003) sono elencate di
seguito.

Elemento di A

teit entod Dettaglio test Valore standard

ENSso11 Vengono misurate le @

CISPR11 " - : @ (i
EEmission% onde radio emesse dal 30-230 MHz: 40 dB (uV/m) Q“ (gv 1}0 m)
e prodotto 230-1.000 MHz: 47 dB (1v/m) Q2 (in 10 m)
irradiate™~

EN55011 Viene misurato - .
(CISPR11) il rumore propagato 0,15-0,5 MHz: 79dB Q%, 66 dB M@
Emissioni dal prodotto alla rete 0,5-30 MHz: 79dB Q2, 60 dB M@
condotte di alimentazione.

EN61000-4-2 Test di immunita in cui

Immunita viene applicato un 8KV (scarica in aria)

alle scariche campoelettrostaticoal | 4y (scarica per contatto)

quadro

(che®
elettrostatiche™ | je|apparecchiatura.

EN61000-4-3 - N
Immunita Test di immunita
ai campi incuivengonoirradiati | 1,4-2,0 GHz, 80-1000 MHz,
elettromagnetici campi elettrici sul 10 V/m, 80 % modulazione AM 1 kHz
. o) prodotto.
irradiati-
EN61000 Test di immunita in cui

1000-4-4 viene applicato un " .
Immunita a treno di rumore Cavo di potenza CA: =2 kV

Cavo di potenza CC: £2 kV

transiente/ P : P
1/0 CC, analogici, linee di comunicazione:

scarica elettrica

elettrico al cavo di
potenza ed ai

veloce® collegamenti di kv
segnale.
Cavo di potenza CA:
Modo comune=2kV,
Modo differenziale =1 kv
Cavo di potenza CC:
Test di immunita in cui | Modo comunex1kV,
EN61000-4-5 viene applicata una modo differenziale £0,5 kV

scarica al cavo di
potenza ed ai
collegamenti di
segnale.

Immunita alle

4. 1/0 CC, analogici, comunicazione
scariche®

(schermata)
Modo comune £1kV

1/0 CC, analogici (non schermati)
Modo comune £0,5 kV,
modo differenziale +0,5 kV

Comunicazione (non schermata): £1 kV

Test di immunita in cui
viene applicato un

EN61000-4-6 rumore ad alta
Idni';ml:gilta ai frequenza al cavo di g,c/s-ao MHz, 80 % modulazione AM 1 kHz,
h eff
r potenza ed ai
condotti collegamenti di
segnale.
EN61000-4-8 Test di immunita in cui
Immunita ai il prodotto viene
campi magnetici | inserito nel campo 50 Hz/60 Hz, 30 A/m
sulla linea di magnetico della

alimentazione® | bobina diinduzione.

@ jIpLCeun dispositivo di tipo aperto (dispositivo installato in un altro dispositivo)
e deve essere installato in un quadro elettrico conduttivo. | test per gli elementi
corrispondenti sono stati eseguiti mentre il PLC era installato all'interno di un
pannello di controllo.

@ Q:Valore di quasi-picco; M: Valor medio

3.1.2 Istruzioni di montaggio per la direttiva EMC

Il PLC & una apparecchiatura aperta e deve essere utilizzato montato
all'interno di un quadro elettrico. Anche le stazioni remote CC-Link Safety
devono essere montate all'interno di un quadro elettrico. In questo modo non
si assicura solamente la sicurezza, ma si ottiene anche una efficiente
schermatura contro il rumore elettromagnetico generato dal PLC.

Quadro elettrico

@ Utilizzare un quadro elettrico conduttivo.

@ Durante il montaggio della piastra superiore o inferiore del quadro
elettrico, rimuovere la verniciatura e le saldature in modo da assicurare un
buon contatto superficiale fra quadro e piastra.

@ Per assicurare un buon contatto elettrico all'interno del quadro, rimuovere
la verniciatura sui bulloni di montaggio della piastra interna del quadro
elettrico, in modo da assicurare il contatto fra le superfici sulla maggior area
possibile.

@ Collegare a terra il quadro elettrico con un cavo di grande sezione in modo
da assicurare una connessione di terra a bassa impedenza anche alle
frequenze elevate.

@ | fori effettuati nel quadro elettrico devono avere un diametro massimo di
10 cm. Se i fori hanno un diametro superiore a 10 ¢m, si possono verificare
emissioni di frequenze radio. Inoltre, dato che le onde radio si propagano
attraverso gli spazi fra la porta del quadro e I'unita principale, ridurre questi
spazi il piu possibile. La dispersione di onde radio pud essere eliminata
applicando direttamente una guarnizione EMC sulla superficie verniciata. |
nostri test sono stati eseguiti su un quadro con una caratteristica di
smorzamento massima di 37 dB e media di 30 dB (misurata da 3 m con
frequenze da 10 a 300 MHz).

Colleg li e cavi di terra

| conduttori di terra e di alimentazione per il sistema PLC devono essere

collegati come descritto di seguito.

@ Prevedere un punto di messa a terra vicino al modulo alimentatore.
Collegare a terra i morsetti LG e FG (LG: massa rete, FG: massa telaio) per
mezzo di cavi della maggior sezione e minor lunghezza possibile (la
massima lunghezza del conduttore deve essere 30 cm). La funzione dei
morsetti LG e FG é quella di trasmettere a terra il rumore generato dal
sistema PLC, per cui & necessario che |'impedenza sia la piu bassa possibile.
Dato che i conduttori servono ad eliminare il rumore, i conduttori stessi
trasportano un grande contenuto di rumore, per cui un cablaggio corto
impedisce che i conduttori diventino delle antenne.

@ |l conduttore di terra proveniente dal punto di messa a terra deve essere
intrecciato con i conduttori di alimentazione. La treccia fra i conduttori di
alimentazione e quello di messa a terra consente di trasmettere a terra il
rumore presente sui conduttori di alimentazione. Nel caso in cui venga
montato un filtro sui conduttori di alimentazione, puo non essere
necessario intrecciare questo conduttori con quello di messa a terra.

3.1.3 Cavi

| cavi che fuoriescono dal quadro elettrico contengono una componente di
rumore ad alta frequenza. Quindi, all'esterno del quadro elettrico, questi cavi
funzionano come delle antenne che emettono rumore. Nella posa di cavi
collegati con il modulo master CC-Link Safety, con il modulo MELSECNET/H e
con i moduli di I/0 remoto CC-Link Safety, accertarsi di utilizzare cavi
schermati. L'utilizzo di un cavo schermato aumenta anche la resistenza al
rumore. L'impiego di cavi schermati sulle linee di segnale (compreso il
conduttore di ritorno) del modulo master CC-Link Safety, del modulo master
MELSECNET/H o dei moduli di I/0 remoto CC-Link Safety, aiuta a contenere i
valori di rumore nei campi prescritti. Se non vengono utilizzati cavi schermati
o se la messa a terra non é adeguata, la resistenza al rumore non soddisfa i
requisiti specificati.

Messa a terra dello schermo dei cavi schermati

@® Mettere a terra lo schermo del cavo schermato il piu vicino possibile
all'unita, avendo cura che i cavi di messa a terra non siano accoppiati
elettromagneticamente con i cavi da proteggere.

@ Prendere le misure appropriate perché la sezione di schermo del cavo
schermato da cui ¢ stata parzialmente rimossa la protezione esterna per
esporre lo schermo, venga messa a terra nel quadro elettrico con la
maggiore area possibile. Si deve utilizzare anche un fissaggio come
mostrato nella figura seguente. In questo caso & perd necessario coprire la
parete interna verniciata del quadro elettrico in contatto con il fissaggio.

Vite \
Attacco fissaggio

Sezione di schermo
{é Maschera di

verniciatura

schermato

NOTA

La messa a terra tramite un filo saldato alla sezione di schermo del cavo,
come mostrato si seguito, non & consigliata. Questo metodo aumenta
l'impedenza ad alta frequenza e rende inefficiente la schermatura.

Cavo schermato
Conduttore

Terminare a crimpare

Modulo MELSECNET/H

Utilizzare sempre un cavo coassiale a doppia schermatura (MITSUBISHI CABLE
INDUSTRIES, LTD.: 5C-2V-CCY) come cavo coassiale per i moduli MELSECNET/
H. Il rumore irradiato nel campo di frequenza di 30 MHz o superiori puo essere
eliminato utilizzando cavi coassiali a doppia schermatura. Mettere a terra il
cavo coassiale a doppia schermatura, collegando a massa il suo schermo
esterno.

Schermo Mettere a terra qui

Per la messa a terra dello schermo esterno, fare riferimento alla descrizione
precedente.

Cavi segnali I/0 ed altri cavi di comunicazione

Se i cavi dei segnali di I/0 ed altri cavi di comunicazione (come CC-Link Safety)
vengono fatti uscire dal quadro elettico, collegare sempre a massa gli schermi
dei cavi schermati come indicato sopra.

3.1.4 Modulo alimentatore

Collegare sempre a terra i morsetti LG e FG dopo averli cortocircuitati.

3.1.5 Altro

Nucleo in ferrite

I nuclei in ferrite hanno la capacita di ridurre il rumore condotto nella banda
10 MHz e quello irradiato nella banda da 30 MHz a 100 MHz.

Si consiglia l'inpiego di nuclei in ferrite se la schermatura dei cavi schermati che
fuoriescono dal quadro elettrico non risulta adeguata o se si deve eliminare la
conduzione di runore dalla linea di alimentazione.

Si consiglia anche l'impiego di un nucleo in ferrite sul cavo USB che collega fra
loro CPU e personal computer, come misura preventiva contro il rumore.
Maggiore & il numero di spire avvolte intorno al nucleo, migliore ¢ il risultato.
Si consiglia un numero di spire di due o pit.

Notare che i nuclei in ferrite dovrebbere essere inseriti sul cavo
immediatamente prima della sua uscita dal quadro elettrico. Se la posizione
del nucleo e inadeguata, la ferrite non produce nessun effetto.

Filtro di rumore (filtro di rete)

Un filtro di rumore & un componente che ha un effetto sul rumore condotto.

Anche se non & necessario un filtro di rumore sulla linea di alimentazione, il suo

impiego pud comunque aiutare nella soppressione del rumore. (Il filtro di

rumore ha l'effetto di ridurre il rumore condotto nella banda di 10 MHz o

inferiore).

Le precauzioni necessarie durante il montaggio di un filtro di fumore sono

descritte di seguito.

@ Non riunire fra loro i conduttori lato ingresso e lato uscita del filtro. Se i
conduttori vengono riuniti, il rumore sul lato di uscita si accoppia sui
conduttori lato ingresso.

Lato ingresso
(lato alimentazione)

Lato ingresso
(lato alimentazione)

Induzione

Lato uscita Lato uscita
(lato dispositivo) (lato dispositivo)

Separare i conduttori lato ingresso e
lato uscita.

Seiconduttoridiingresso e uscita vengono
riuniti, il rumore si accoppia sui conduttori
lato ingresso.

@ Collegare a terra sul quadro elettrico il morsetto di terra del filtro con un
collegamento pitl corto possibile (inferiore a circa 10 cm).

Riferimento
T Filtro di rumore
FN343-3/01 FN660-6/06 ZHC2203-11
Fabbricante SCHAFFNER SCHAFFNER TDK
Corrente nominale 3A 6A 3A
Tensione nominale 250V




4 Descrizione prodotto

4.1 Panoramica

Questo manuale descrive le specifiche hardware ed i metodi di impiego del
modulo CPU QS001CPU della serie QS. Il manuale contiene anche le
descrizioni relative alle specifiche del modulo alimentatore, del telaio di base
e della batteria. Un sistema PLC di sicurezza puo essere realizzato usando una
QS001CPU.

| PLC serie QS hanno ottenuto il grado di sicurezza piu elevato (IEC61508 SIL3,
EN954-1/1S013849-1 Categoria 4/PLe) applicabile ai PLC.

4.2 Configurazione del sistema

La figura seguente mostra la configurazione di sistema del sistema PLC
quando si usa una QS001CPU.

[ cru T o[ 1] 2713]

o

=

bttt
© 000

(-]
(]
(]

4.3 Telaio base QS034B

4.3.1 Nomi e funzioni delle parti

Num.

Descrizione

Fori di fissaggio (& 5 mm)
Fori per il fissaggio del telaio di base con viti M4, se non &
disponibile una guida DIN.

4.4 Moduli alimentatore

4.4.1 Nomi e funzioni delle parti

Di sequito & mostrato il modulo alimentatore Q5061P-A1. Il modulo QS061P-
A2 differisce unicamente per la tensione d'ingresso.

o l

o

SOBH: 125VA
OUTPUT 5VDC 54

w3
B

QS061P-A1 d

o0

Num. | Descrizione

Coperchio di protezione del circuito stampato del telaio di base.

Slot per il modulo alimentatore

Foro per vite di fissaggio
0 Questo foro pud essere usato per serrare I'alimentatore sul telaio
base con una vite (M3 x 12).

Fori filettati per il montaggio dei moduli con viti M3 x 12

Slot per modulo CPU di sicurezza

LED alimentazione
Si accende quando l'alimentatore fornisce potenza (5 V CC) al PLC.

Num. | Nome prodotto Tipo
@ | Unita base di sicurezza QS034B
) Modulo alimentatore di QS061P-A1
sicurezza QS061P-A2
© | Modulo CPU di sicurezza QS001CPU
Modulo master CC-Link Safety
@ | Modulo direte
Modulo MELSECNET/H

NOTE

@ Un telaio base di espansione non puo essere collegato ad un telaio base
di sicurezza.

@ In un sistema PLC di sicurezza non puo essere configurato un sistema
con CPU multiple.

@ | moduli che possono essere inseriti negli slot di I/0O sono unicamente il
modulo master CC-Link Safety, il modulo MELSECNET/H e un modulo
vuoto.

@ Non si possono collegare pannelli operatore grafici (GOT).

Slot dei moduli

Coperchio incernierato per i morsetti di collegamento.

O|0000 0

Fori per il montaggio del telaio di base su un adattatore per guida DIN

4.3.2 Dimensioni e peso

15,5

Uscita segnale di errore ERR. (max. 24V, 0,5 A)

Attivo se l'intero sistema funziona regolarmente.

Non attivo (aperto) se manca la rete CA, in caso di errore di stop
(compreso reset) nel modulo CPU, oppure fusibile interrotto.

FG Morsetto massa telaio

LG Morsetto massa rete
Collegamento di massa per il filtro di rete.

Ingresso alimentazione QS061P-A1:da 100a 120V CA
Morsetti per il collegamento
della rete di alimentazione

all'unita alimentatore.

QS061P-A2:da 200 a 240 V CA

Viti morsetti (M3.5 x 7), coppia di serraggio: da 0,66 a 0,89 Nm)

4.4.2 Specifiche

Modulo alimentatore
Elemento
QS061P-A1 QS061P-A2
. 100-120V CA 200-240V CA

Tensione (+10%,-15%) | (+10%,-15%)

Campo di tensione 85-132VCA 170-264V CA

Frequenza 50/60Hz +5 %
Ingresso -

Fattore di distorsione

. entro 5%

della tensione

Assorbimento max. 125 VA

Corrente di spunto 20 A per8ms

Tensione 5vcc®

Corrente nominale 6A
Uscita Protezione ;

sovracorrente 66A%

Protezione 3

sovratensione da552a65V
Peso 0,40 kg

@ Luscita 5V CC del modulo alimentatore & riportata direttamente sul telaio di base.
Non puo essere prelevata da nessun morsetto.

@ La funzione di protezione da sovracorrente spegne la circuiteria 5 V CC ed arresta
il sistema se la corrente che circola nel circuito supera il valore specificato.
Il LED del modulo alimentatore viene spento o si accende debolmente di verde
quando viene abbassata la tensione. Se la protezione viene attivata, togliere
l'alimentazione del modulo ed eliminare la causa, ad es. un corto circuito.
Successivamente, dopo alcuni minuti, ricollegare I'alimentazione per riavviare il
sistema.

@ La funzione di protezione da sovratensione spegne la circuiteria 5V CC ed arresta
il sistema se la tensione applicata al circuito & 5,5V CC o superiore.
Quando questa protezione si attiva, il LED del modulo alimentatore viene spento.
Per riavviare il sistema, togliere |'alimentazione del modulo e riattivarla dopo
alcuni minuti. In questo modo il sistema viene riavviato in modo inizializzazione.
Se il sistema non si avvia e il LED rimane spento, & necessario sostituire il modulo

4.4.3 Dimensioni

— an

224,5+0,3

245

Unita: mm

Peso: 0,29 kg

Leva dirilascio
Meccanismo di ritegno caricato a molla per agevolare lo
smontaggio del modulo dal telaio di base.

© 0 © 00 6 90

NOTE

@ |l modulo QS061P-A1 ¢ dedicato per una tensione di alimentazione da
100a 120V CA.
Il collegamento di una tensione superiore puo provocare il guasto del
modulo QS061P-A1.

@ Accertarsi che i morsetti di massa LG e FG siano collegati a terra.

@ |l morsetto ERR. non puo essere utilizzato come uscita di sicurezza.
La massima lunghezza di cavo ammessa per collegamento del contatto
ERR.&30m.

—
MELEEE

alimentatore.

PR i

552 115

98

Unita: mm



4.5 QS001CPU

4.5.1 Nomi e funzioni delle parti

00 o
A

Con coperchio frontale aperto

Num. | Descrizione

@ | Batteria

5 Montaggio

spedizione della CPU)

e Connettore batteria (la batteria non & collegata al momento della

PERICOLO

Commutatore RUN/STOP/RESET

@ Togliere sempre I'alimentazione del PLC ed altre sorgenti esterne di
li prima di eseguire q i lavoro di montaggio o di

cablaggio.

ATTENZIONE

i — @® RUN: Esecuzione deli programma PLC
Q - wissie @ | ® STOP: Arresto esecuzione programma PLC
= = @ RESET: Esegue un reset hardware ed una reinizializzazione a
seguito di un errore di funzionamento.
@ | Porta USB per collegamento di una unita di programmazione
ls) Chiavetta per fissaggio modulo
Chiavetta utilizzata per fissare il modulo sul telaio base.
i Leva di rilascio
- 0 Meccanismo di ritegno caricato a molla per agevolare lo
o2 smontaggio del modulo dal telaio di base.
v
@ sj accende durante la fase di inizializzazione (autodiagnosi, ecc.) subito dopo una
accensione o reset.
g — . . .
4.5.2 Dimensioni e peso
00 (&) _c = = f———
Num. | Descrizione — - ﬂ] 0
® ON: La CPU funziona regolarmente®
ALIVE @® OFF: Errore timer di Watch dog (anche
con errore hardware, il LED "ERR."
LED & acceso) ] 0
Modo operativo CPU v
® ON: TEST MODE® -
@® OFF: SAFETY MODE z (
TEST | ® LAMPEGGIO: Se TEST MODE & commutato su ﬂ]
SAFETY MODE.
I LED "TEST" si spegne dopo un —
reset. 552 15
Stato operativo CPU Unita: mm
@® ON: IIPLC sta eseguendoil programma
ciclicamente (modo RUN), Peso: 0,29 kg

@® OFF:

RUN

@ (LD

La CPU é stata commutata in modo
STOP ossi é verificato un errore critico
che ha terminato I'esecuzione
del programma.

@® LAMPEGGIO: Il commutatore RUN/STOP & stato

commutato da STOP a RUN dopo
una modifica del programma
odiparametrimala CPUnonéin
modo RUN.

@® ON:

USER | @ OFF:

. -
Annunciatore (F) acceso®.
Normale

Errore
@® ON:

@® OFF:
ERR.

E stato registrato un errore non
critico dal sistema di autodiagnosi
(I'esecuzione del programma non
& terminata)®,

La CPU sta funzionando
normalmente.

@® LAMPEGGIO: L'esecuzione del programma

& stata terminata per un errore
critico (intervallo lampeggio ON
200 ms/OFF 200 ms) o & stata
eseguita una operazione di RESET
(intervallo lampeggio ON 60 ms/
OFF 60 ms)

@® ON:

BAT.
@® OFF:

Tensione batteria CPU troppo
bassa’.
Normale

Foro per vite di fissaggio

una vite (M3 x 12).

@ | Questo foro pud essere usato per il modulo CPU sul telaio base con

Gancio fissaggio modulo
[3) 99

Gancio utilizzato per fissare il modulo sul telaio base.

@ Usare un PLC di sicurezza nell'ambiente che risponde alle specifiche
generali descritte in capitolo 6 di questo manuale.
L'uso di questo PLC in ambienti diversi da quanto descritto nelle specifiche
puod comportare pericolo di scosse elettriche, incendi, errori di
PRI

d

e danni o deterior del p .

@ Prestare ione nel posizit il modulo sull'aletta della guida del
telaio di base, per non piegare i pin del connettore del modulo.

@ Fissare il modulo con una vite di serraggio nei siti di installazione soggetti
a vibrazioni. Serrare la vite con una coppia compresa nel campo
specificato. Se la vite di fissaggio é troppo lente, si puo verificare la caduta
della vite o del modulo. Un serraggio eccessivo puo provocare cadute
dovute al danneggiamento della vite o del modulo.

@ Non toccare di le parti conduttive del modulo o i comp
elettronici. Si possono provocare guasti o malfunzionamenti.

5.1 Scelta di un sito di installazione

Installare il PLC all'interno di un contenitore protetto contro gli urti e munito di
coperchio adeguato (ad esempio un quadro elettrico). Il quadro e la sua
installazione deve essere conforme a tutte le normative locali e nazionali
applicabili.

Per consentire una adeguata ventilazione e facilitare la sostituzione dei
moduli, lasciare le zone libere indicate di seguito fra PLC e altre strutture o
componenti.

Vista frontal
sta frontale Parte superiore del quadro, canalina di cablaggio

/ e altro componente

7 :I: =30 mm*

I : =30 mm*

*Per canalina con massima
profondita 50 mm.
40 mm o pili negli altri casi.

Vista laterale

Porta

Dato che il PLC genera calore, deve
essere montato in una posizione ben
ventilata con ['orientamento indicato a
sinistra.

Il PLC non deve essere montato in
posizione verticale, capovolto o su un
piano orizzontale, perché queste posizioni
non consentono una ventilazione
adeguata. Non montare il PLC in nessuno
degli orientamenti indicati di seguito.

Installazione capovolta

Il telaio di base deve essere installato su una parete piana per evitare stress
meccanici.

Evitare di montare il telaio di base in vicinanza di sorgenti di vibrazioni, quali
grandi teleruttori e interruttori automatici; montare questo componenti in un
quadro separato o ad adeguata distanza. Per evitare gli effetti del rumore
irradiato e del riscaldamento, rispettare le distanze indicate di sequito fra PLC
e i dispositivi che generano runore o calore (contattori o relé).

Contattore, relé, ecc.



5.2 Montaggio del telaio di base

Il telaio di base puo essere montato direttamente su una superficie piana
verticale (ad esempio la parete posteriore di un quadro elettrico) o su una
guida DIN.

5.2.1 Montaggio diretto a parete

Montare il telaio di base sul quadro se nessun modulo & inserito nello slot pit

a destra del telaio di base.

(@ Eseguire i fori per le viti di fissaggio. La spaziatura tra i fori & mostrata in
sezione 4.3.2.

(@ Awvitare le due viti di montaggio superiori (ad es. sulla parete del quadro)
ma senza serrarle.

Quadro

® Posizionare il foro di montaggio destro sulla vite superiore destra.

Quadro

@ Far scorrere il foro di montaggio sinistro del telaio di base sull'altra vite.
E r q ﬂg
s Bl 5| H

5 T T S
Quadro

T

® Inserire le viti inferiori e serrare tutte le viti per fissare il telaio base alla
parete.

5.2.2 Montaggio su guida DIN

Sono disponibili degli adattatori (tipo Q6DIN2) per il montaggio del telaio di
base su una guida DIN da 35 mm.

Per ottenere un montaggio sicuro, le viti usate per fissare la guida DIN alla
parete del quadro non devono distare fra loro piu di 200 mm.

Fite di montaggio Guida DIN

s O < y
x

max. 200 mm max. 200 mm max. 200 mm

Se si installa la guida DIN in un ambiente soggetto a forti sollecitazioni di
vibrazioni o urti, inserire le viti di fissaggio a intervalli massimi di 200 mm, con
il metodo indicato di seguito.

Nella zona A (parte inferiore del telaio di base) avvitare la guida DIN alla parete
del quadro usando le viti di fissaggio e le rondelle quadre fornite con gli
adattatori.

Nelle zone B (in cui non & installato il telaio di base), avvitare la guida DIN con
viti di montaggio fornite dal cliente.

B | A B

Viti di montaggio
(incluse con gli adattatori)

Viti di fissaggio (fornite dal cliente)
Rondelle quadre necessarie

Nessuna rondella quadra
L | | |
35mm | T@ 4)‘ ‘n# 2

| | |\ Finalino di
[ arresto ‘ ‘
max. 200 mm

Guida DIN

Finalino diar- max. 200 mm max. 200 mm

resto

Inserire le viti di fissaggio e le rondelle quadre fornite come mostrato di
seguito.

Rondella quadra Guida DIN

Vite di montaggio Guida DIN

|/
+— Vista laterale A %ﬁ

Rondella quadra Superficie di montaggio
Vite di montaggio (M5 x 10) (ad es. quadro elettrico)

Vista laterale A

NOTE

@ Usare una guida DIN che accetta viti taglia M5.

@ Usare solo una rondella per ciascuna vite di fissaggio. Usare solo le
rondelle quadre fornite con gli adattatori. Se vengono usate due o pit
rondelle quadre per una vite di fissaggio, la vite puo interferire con il
telaio di base.

@ Accertarsi di allineare le rondelle quadre con la guida DIN.

Rondella quadra  Guida DIN Rondellaquadra  Guida DIN

¥

)

|
e
!

Montaggio dei finalini di arresto

Se si usa la guida DIN in installazioni soggette a forti sollecitazioni di vibrazioni
o urti, fissare il telaio di base usando i finalini di arresto forniti con gli adattatori
per guida DIN.

@ Allentare  la vite sulla parte ..
)ancio : i i
superiore del finalino (necessari .~ Finalino di arresto
2 finalini).
Gancio =

@ Impegnare il gancio inferiore del
finalino di arresto nella parte
inferiore della giuida DIN. Montare
il finalino con la punta della freccia
rivolta in alto.

® Impegnare il gancio superiore del
finalino di arresto nella parte superiore della giuida DIN.

@ Far scorrere i flnallr)l suciascunlato i ono o diarn
del telaio di base in modo che ne resto
siano a stretto contatto.

® Serrare le viti dei finalini di arresto
con un cacciavite. (coppia di
serraggio: da 1,00 a 1,35 Nm)

Finalino di
arresto

i
Guida DIN
@ (Lato destro)

Accertarsi che i finalini destro e sinistro

. o " Finalino di arrest
siano ben fissati alla guida DIN. inalinodiarresto

Finalino di arresto

\
. i

5.3 Montaggio dei moduli sul telaio di base

(@ Dopo aver scollegato I'alimentazione,

inserire la linguetta inferiore del
modulo nel foro di guida del telaio
di base.
Ilmodulo alimentatore e il modulo
CPU hanno due linguette inferiori.
Accertarsi che entrambe le linguette
siano inserite nei fori di guida.

@ Premere quindi decisamente il
modulo sul telaio di base,
accertandosi che sia ben inserito.

® Fissare il modulo con una vite di serraggio (M3 x 12) nei siti di installazione
soggetti a vibrazioni (coppia di serraggio: da 0,36 a 0,48 Nm).
Queste viti non sono fornite con i moduli.

NOTA |

(

Montaggio degli adattatori

Retro del telaio di base

@ Inserire la linguetta dell'adattatore piccolo nell'apertura inferiore.

@ Premere la parte superiore contro |'apertura superiore fino a farlo scattare
in posizione.

® lInserire da sotto I'adattatore grande nella guida del telaio di base.

@ Premere la parte inferiore dell'adattatore contro |'apertura inferiore fino a
farlo scattare in posizione.

Una volta montati gli adattatori, & possibile montare il telaio di base sulla guida
DIN.

Se si usano i finalini di arresto, montare il telaio di base sul quadro elettrico
considerando anche le dimensioni dei finalini. Due finalini aumentano la
larghezza del teaio di base di 18 mm (la larghezza del telaio di base Q50348
con finalini & 263 mm).

NOTA

I moduli alimentatore ed i moduli CPU hanno due ganci di fissaggio nella
parte superiore. Premere la parte superiore centrale del modulo
alimentatore o del modulo CPU e montare il modulo in modo che i due
ganci di fissaggio a destra e a sinistra siano ben inseriti nel telaio di base.

Ganci fissaggio modulo

Modulo
alimentatore

Parte superiore
centrale

g =

Spingere

5.3.1 Collegamento della batteria di backup della CPU

Per evitare una possibile scarica o corto circuiti durante il trasporto e il
magazzinaggio, il connettore della batteria Q6BAT non & collegato quando il
prodotto viene spedito dalla fabbrica.

Prima di accendere la CPU la batteria deve essere collegata. Aprire il coperchio
frontale del modulo CPU ed accertarsi che la batteria sia inserita
correttamente. Inserire poi il connettore della batteria nei pin del connettore
nel vano.

Modulo CPU



5.4 Cablaggio 5.4.1 Messa a terra Lo schema seguente mostra un esempio di cablaggio delle linee di 6 Specifi(he generali

alimentazione e di massa. Viene usata una unita di alimentazione QS061P-A1

@ La resistenza di terra non deve superare 100 Q. "
) mar= L o (ingresso da 200 a 240 V CA). e
PERICOLO @ |l connettore di terra deve essere il piu vicino possibile al PLC ed i cavi di . 9 Elemento Descrizione
messa a terra devono essere i pili corti possibile. . Temperatura di funzionamento da 0°Ca+55°C
@ Accertarsi di sezi tutte le fasi dell'ali jone esterna usata dal @ Se possibile, collegare a terra il PLC indipendentemente dalle altre " N - S S
sistema prima di cablare. apparecchiature. Se non & possibile assegnare un collegamento di massa — 230V CA 0S061P-A1 Temperatura di magazzinaggio da-40°Ca+75°C
1l sezi incompleto dell'ali ione puo provocare scosse separato, accertarsi che la massa comuna sia collegata come mostrato nella i Umidita Funzionamento
elettriche o danni al prodotto. figura centrale qui sotto. Rete 1 cPU i da 10290 % (senza condensa)
. prodorto. . - . e relativa Magazzinaggio
@ Quando si alimenta o si usa il modulo dopo il montaggio o il cabl - - - —
accertarsi di chiudere il coperchio dei morsetti. PLC Altrahg;;pa— Altrahg;:pa— Altrahflp[par Atmosfera di funzionamento Assenza di gas corrosivi
Iy ryrs recchiatura recchiatura recchiatura
La mancata osservanza puo provocare shock elettrici. Altitudine di funzionamento® Massima 2000 m s..m.
= = = = [®] o Conforme alEC61131-2
Messa a terra indipendente Messa a terra comune Messa a terra derivata [®] e Numero oscillazioni:
Soluzione migliore Buona soluzione Non consentito ® Resistenza alle vibrazioni 10 volte in ciascuna direzione X, Y, Z
ATTENZIONE 230V CA o % 0 e ltrees
@ |l cavo di messa a terra deve avere una sezione minima di 2 mmZ. ®] czzse‘raa"z‘l:ne Meta ampiezza
@ Coll amassa cor imorsetti FGeLG. ) ®] °
Lamancata osservanza pué provocare shock elettrici o malfunzionamenti. Alimentatore = L c — 3,5mm
— L . . . i i i on
@ Usare terminali senza saldatura con manicotti isolanti per il cablaggio 5.4.2Cablaggio alimentazione vibrazioni (da5a9Hz) (da5a9Hz)
delle morsettiere. Usare fino a due terminali a crimpare per ciascun L'alimentazione del PLC deve essere separata dall'alimentazione per gli 24VCC intermittenti max. 9,8 m/s® —
morsetto. ingressi e per le uscite e per le altre apparecchiature del sistema. Se ci sono alti (da9a150Hz) (da9a150Hz)
@ Usare terminali a crimpare adeguati e serrarli con la coppia specificata. livelli di interferenza, usare un trasformatore di isolamento. Alimentazione 24 V CC — 175 mm
Evitare di usare terminali con linguetta dritta, perché questi si possono . per apparecchiature periferiche " : '
scollegare in caso di allentamento della vite, ge’nemndo dei guasti. == Messaaterra Eg:tmi raazmne (da5a9 HZ)I (da5agHz)
@ Cablare correttamente il modulo dopo aver verificato la tensione e la Alimentazione ‘ (Lnaa;':agsrgﬁz) (da9 a_150 Ho)
disposizione dei morsetti.
1l coll di una alis i a i diversa o un cablaggio Nu Descrizione Conforme alEC 61131-2
errato possono provocare incendi o guasti. . ) . (147 m/s2, durata di azione 11 ms, tre
@ Serrarelevitidifissaggio della iera, i ielavitidi i _ > Uscita segnale di errore (max. 24V, 0,5 A) ‘ Resistenza agli urti volte nelle direzioni X, Y, Z
del modulo rispettando i valori di coppia specificati. ‘ Periferiche di 1/0 0 Ques_to contatto risulta chiuso in funzionamento normale e si apre a rispettivamente con impulso
Se le viti di fissaggio della morsettiera o dei terminali sono troppo lenti, > seguito di un errore. semionda sinusoidale)
possono essere causa di cortocircuiti, incendi o malfunzionamenti. N
Se troppo serrate, la vite /o il dul p risultare d iati @ | FG Morsetto massa telaio ® Non usare o immagazzinare il PLC con pressioni superiori alla pressione
provocando la caduta della vite o del modulo, cortocircuiti o e LG Morsetto massa rete atmosferica aﬂ altlfudlne 0 m. La mancata osservanza di queste istruzioni pud
mqlfunzionamenti. provocare mal unzionamenti.
L~ >
Se le viti di fissaggio del modulo sono troppo lenti, possono provocare la ‘ Alt hiat @ | Ingresso rete (230 V CA)
. re apparecchiature
caduta della viteo del r_nodula. o
Un serraggio eccessivo delle viti pué provocare cadute davute al
danneggiamento della vite o del modulo. L . . X - . .
N . . Per minimizzare la caduta di tensione usare per la linea di alimentazione dei
® Accertarsi che nessuna sostanza estranea, quale limature o residui di cavi con conduttori con la massima sezione possibile (max. 2 mm?). ATTENZIONE
f"b"'g?"’ possano ‘;;""",’e nel modulo. Questi detriti possono provocare Collegare degli scaricatori di sovratensione per proteggere il sistema da picchi
Incendi, gl{astl ° """ unzmnam?rm. . ditensione (ad es. fulmini). @ Usare cavi con la massima sezione possibile (max. 2 mm?) per collegare le
@ Il modulo é provvisto con una etichetta attacca_m s_ul{a sua parg‘e superiore linee di alimentazione 110/230 V CA e 24 V CC, intrecciando i conduttori
per evitare che materiali estranei, come residui di cablaggio, possano R fino ai morsetti di collegamento. Usare terminali a cirmpare con manicotti
entrare all'interno del modulo. Non togliere questa etichetta prima di | pLC isolanti per evitare possibili cortocircuiti in caso di allentamento delle viti.
terminare il cablaggio. ! . . . .
Prima di avviare :glgsistema accertarsi che I'etichetta venga rimossa per . 3 Moduli di /O ® Se i morsetti LG e FG sono collegati, devono essere connessi a terra.
tire | Itiment d’ I cal 9 p | Entrambi queti terminali possono solo essere collegati a terra. Se i
° lcor;se”n lre.,::cm;. imento del calore. dro elettri B - terminali LG e FG sono collegati, ma senza essere messi a terra, il PLC pud
C":b‘lla:'e"i'é limen ::z"‘:; Zzzfi::: ;":z;veusau I’:uea;u I:)’ctzl’l}men tatore tramite una risultare molto sensibile agli errori. Dato che il morsetto LG non é isolato, si
morsettiera dismismme:ta P possono subire shock elettrici se si toccano componenti o superfici
: . e . etle Al " Scaricatore di conduttii doil viene coll
Inoltre, il cab.lygglo ela stite di un modul sovratensioni - N - RS
essere dap di sulla pr @ Il morsetto ERR. non puo essere utilizzato come uscita di sicurezza..
contro gli shock elettrici. (Per i metodi di cablaggio, fare riferimento al Limitare inoltre la lunghezza del cavo per il contatto ERR. a 30 m o meno.
Manuale utente QSCPU (progettazione hardware, manutenzione e
ispezione)). —
E1 Collegamento di un gruppo di continuita
Osservare le istruzioni seguenti per evitare interferenze da alimentatori ed Accertarsi di quanto segue prima di collegare un modulo CPU serie QS ad un
altre sorgenti: gruppo di continuita (abbreviato in UPS).
@ | cavi di potenza in CC non devono essere posti nelle dirette vicinanze di — b Usarg cor:;el ;J;S delle apparecchiature con una distorsione di tensione
cavidipotenza A A ATTENZIONE ® Come UPS di t e, usare UPS Mitsubihi Electric serie F
@ | cavi ad alta tensione devono essere posati separatamente dai cavi di > ( ome di ',“’;0 commefaa) (e'dusa-rf:w,ﬂo,olt;;g/(;ssKl) ectric serie
controllo e dati. Predisporre almeno 100 mm di spazio fra questi tipi di cavi. - 3 NUMEro dl serie ¥ o successivo) ac es.. o . .
. - " @ | collegamenti di massa dello scaricatore E1 e del controllore E2 devono Non usare UPS commerciali diversi da quelli serie F menzionati in
@ Per il collegamento dell'alimentatore, collegare sempre linterruttore . N
. A - N " L essere tenuti separati. precedenza.
automatico o i fusibili esterni che abbiano il potere di intervento/ o ) X .
interruzione adeguato, considerando la corrente nominale del modulo L] fccermrs: di scegliere uno scaricatore che non venga attivato dalle
alimentatore. della direte.
Se il PLC viene utilizzato indipendentemente, usare un interruttore
automatico o fusibile esterno da 10 A come protezione dei cavi.
@ Collegare i cavi ai morsetti in modo da non applicare eccessivo stress

meccanico alle morsettiere.
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Acerca de este documento

Este documento es una traduccién de la version original inglesa.

1.1 Documentaciones para los PLCs de seguridad

MELSEC QS

Estas instrucciones describen la instalacion del médulo de CPU, de la unidad
base QS034By de las unidades de alimentacién QS061P-A1y QS061P-A2 de un
sistema de PLC de seguridad MELSEC QS.

La instalacién del médulo maestro de seguridad CC-Link (Safety) y de los
moédulos MELSECNET/H se describe en manuales separados.

La instalacién, la configuracion y la puesta en funcionamiento del sistema de
PLC de seguridad MELSEC QS se describen detalladamente en los manuales
"QSCPU User's Manual (Hardware Design, Maintenance and Inspection)" y
"QSCPU User's Manual (Function Explanation, Program Fundamentals)".

En siguientes manuales encontrara usted descripciones técnicas detalladas no
contenidas en el presente documento. Esos manuales estan a su disposicion
gratuitamente como descarga en nuestra pagina web www.mitsubishi-
automation.es.

Safety Application Guide

Safety Application Guide, Safety Function Block Manual

QSCPU Programming Manual (Common Instructions)

CC-Link Safety System Master Module QS0J61BT12 User's Manual

CC-Link Safety System Remote I/O Module QS0J65BTB2-12DT User's
Manual

Q Corresponding MELSECNET/H Network System Reference Manual (PLC
to PLC network)

Manual de software y de programacién del GX Developer Version 8

GX Developer Version 8 Operating Manual (Safety PLC)

Por lo demas, la instalacion de dispositivos técnicos de seguridad requiere
conocimientos especiales no descritos en esta documentacion.

1.2 Funcién de la documentacion

La funcién de esta documentacion consiste en instruir a los empleados
técnicos del fabricante de la maquina y/o al operador de la méaquina acerca del
modo como ha de llevarse a cabo una instalaciéon segura de un médulo de CPU
QS001CPU, de la unidad base QS034B y de las unidades de alimentacion
QS061P-A1/QS061P-A2 de un sistema de PLC de seguridad MELSEC QS.

La documentacion no incluye instrucciones para el manejo de la maquina en
la que estd integrado o en la que va a ser integrado el sistema técnico de
seguridad. Esa informacion la encontrara en los manuales de operacién de la
magquina.

2 Indicaciones de seguridad

Este capitulo trata aspectos relevantes para su seguridad y para la seguridad
del operador de la maquina. Antes de empezar con la instalacion es necesario
leer atentamente este capitulo.

En estas instrucciones de instalacion hay una serie de indicaciones
importantes para una manipulaciéon segura y adecuada del producto.
A continuacion se recoge el significado de cada una de las indicaciones:

/\ PELIGRO!
\. Advierte de un peligro para el usuario
) La no observacién de las medidas de seguridad indicadas
puede tener como consecuencia un peligro para la vida o la
salud del usuario.

/ \ ATENCION:
/A Advierte de un peligro para el equipo
( )]

La no observacion de las medidas de seguridad indicadas
puede tener como consecuencia graves daiios en el equipo o
en otros bienes materiales.

2.1 Personas instruidas en la seguridad

Un PLC de seguridad MELSEC QS tiene que ser instalado exclusivamente por
personas instruidas en la seguridad. Las condiciones que tienen que cumplir
las personas instruidas en la seguridad son:

@ Haber participado en un curso correspondiente
(Los cursos son ofrecidos en las delegacioneslocales de Mitsubishi. Para
mas informacion acerca de las fechas y los lugares exactos, pdngase en
contacto con nuestra delegacion mds préxima.)

@ Haber recibido instrucciones por parte del operador responsable de la
méquina acerca de la manipulacién de la maquina de la misma y acerca de
las normas de seguridad actualmente vigentes

@ Tener acceso a todos los manuales del sistema de PLC de seguridad
MELSEC QS, haberlos leido y estar familiarizado con su contenido

@ Tener acceso a todos los manuales de los dispositivos de seguridad (p.ej.
barrera fotoeléctrica) que estan conectados al sistema de supervision
técnico de seguridad, haberlos leido y estar familiarizado con su contenido

2.2 Empleo de la unidad

El sistema de PLC de seguridad MELSEC QS es un sistema de control

configurable que puede ser empleado en instalaciones relevantes para la

seguridad en conformidad con las directivas que se detallan a continuacion:

@ En conformidad con EN 61508 hasta SIL 3

@ En conformidad con EN954-1/ISO13849-1 categoria 4/PLe ®

El grado de seguridad resultante depende del circuito externo, del disefio del

cableado, de la configuracién de los pardmetros, asi como de la seleccién de

los sensores y de su localizacién en la maquina.

Los sensores optoelectrénicos o sensibles al contacto (p.ej. cortinas

fotoeléctricas, escaneres laser, interruptores de seguridad, sensores,

interruptores de PARADA DE EMERGENCIA) se conectan al sistema de PLC de

seguridad y son enlazados légicamente. Los actores correspondientes de la

maquina o del sistema pueden ser desconectados asi de forma segura a través

de las salidas de conmutacion del sistema de PLC de seguridad.

D valido s6lo hasta el 29.12.2009. A partir de entonces rige exclusivamente la norma
ENISO 13849-1.

2.3 Empleo reglamentario

Utilice el sistema de PLC de seguridad MELSEC QS exclusivamente dentro de
los valores limites permitidos (tensidn, temperatura, etc., ver también los datos
y especificaciones técnicas). El sistema puede ser operado exclusivamente por
personal con la debida formacién y sélo en la maquina en la que ha sido
montado y puesto en marcha originalmente por personal con formacion
especial tomando en consideracion los manuales "Safety Application Guide"
und "QSCPU User's Manual (Hardware Design, Maintenance and Inspection)".
En caso de un empleo inadecuado o no reglamentario o de modificaciones en
la unidad, Mitsubishi Electric Co. no aceptara reclamaciones de dafos y
perjuicios de ningun tipo, tampoco en el caso de que tengan que ver con el
montaje o la instalacion.

2.4 Indicaciones de proteccion y medidas de
proteccion generales

ATENCION

periédico del sistema de PLC de seguridad MELSEC QS hay que observar las

normas y prescripciones nacionales, especialmente:

- La Directiva de Méquinas 2006/42/EC (del 29.12.2009 Directiva de
Maquinas 2006/42/CE)

- La Directiva de Compatibilidad Electromagnética 2004/108/EC

- La Directiva de Equipos de Trabajo 89/655/EC

- LaDirectiva de Baja Tensién 2006/95/CE

- Las prescripciones para la proteccion en el trabajo / la ley para la
seguridad en el trabajo

@ Elfabricantey el propietario de la maquina en la que se opera el sistema de
PLC de seguridad MELSEC QS son responsables de la adquisicion y
observacion de todas las normas y directivas aplicables relevantes para la
seguridad.

@ Es estrictamente necesario observar todas las indicaciones, y
especialmente las indicaciones para el funcionamiento de comprobacion
en los manuales.

@® El funcionamiento de comprobaciéon  tiene que ser ejecutado
exclusivamente por especialistas o por personas con una formacién
especial y que cuenten con la debida autorizacion. El registro y la
documentacién del funcionamiento de comprobacion tienen que ser
llevados a cabo de tal manera que puedan ser entendidos y reconstruidos
en todo momento por terceras personas.

@ La alimentacion externa de tension del equipo tiene que poder puentear
breves fallos del suministro eléctrico de hasta 20 ms, tal como se estipula
en EN 60204. Es necesario emplear unidades de alimentacion apropiadas
compatibles con PELV y SELV.

Disefio

PELIGRO

@ EIPLCde seguridad desconecta las salidas cuando detecta un error en
la fuente de alimentacion externa o en el médulo de CPU.
Por tal razén es necesario tomar las medidas oportunas fuera del PLC
con objeto de evitar tanto estados de funcionamiento peligrosos como
posibles darios que podrian producirse debido a la desconexién de las
salidas. Una configuracién defectuosa puede dar lugar a accidentes.

@ Para un relé de seguridad hay que prever una proteccion contra

Puesta en marcha y mantenimiento

PELIGRO

@ Notoquelos bornes de conexion con la tension de alimentacion conectada.
Ello puede dar lugar a una electrocucién o a disfunciones en el equipo.

@ Conecte la bateria correctamente. No se permite descargar, desmontar,
calentar o cortocircuitar la bateria. No lleve a cabo trabajos de soldadura
en la bateria y no la arroje al fuego. Debido a una manipulacién
inadecuada es posible que la bateria genere calor, reviente o se inflame,
lo cual puede dar lugar a su vez a lesiones o a incendios.

@ Antes de proceder a la limpieza de los equipos o antes de apretar los
tornillos de fijacion de los bloques de bornes, de los tornillos de los
bornes o los tornillos de fijacién de médulo, hay que desconectar
todas las fases de la unidad externa de alimentacién empleada en el
sistema. Si la fuente de alimentacién no se desconecta por completo,
existe riesgo de electrocucion.

Apriete los tornillos de fijacion de los bloques de bornes, los tornillos de los
bornesy illos de fijacion de médulo con el par de apriete correcto. Un
tornillo de fijacién del bloque de bornes o un tornillo de borne flojos pueden
sercausade electrocuc:on, de mcendlos ode dlsfunc:ones. Por otra parre, si
los tornillos se apri do fuerte, los
tornillos y/o el médulo, lo cual puede dar Iugar a la caida del tornillo o del
méodulo, a un cortocircuito o a disfunciones en el equipo. Si el tornillo de
fijacion del médulo esta demasmdo ﬂo;o, ello puede causar Ia caida del
tornillo o del médul dotanto
el tornillo como el médulo, lo cual puede dar lugar también a una caida.

Puesta en marcha y mantenimiento

A ATENCION

@ Un PLC de seguridad que se encuentre en funcionamiento puede ser
controlado en el modo online por un PC (p.ej. realizacién de cambios en el
programa con la CPU de seguridad en el modo de funcionamiento RUN,
comprobacién de operandos o cambio del modo de funcionamiento por
ejemplo de RUN a STOP) sélo después de haber leido a fondo el manual de
instrucciones y sélo cuando esté garantizada la seguridad. La operacion
tiene que ser llevada a cabo por una persona debidamente instruida que
se atenga al modo de proceder determinado previamente. Bajo

cortocircuito y un circuito de proteccion como por ej e
interruptores automdticos fuera del PLC de seguridad.

@ Si por medio de un PC se modifican datos, el programa o el modo de
funcionamiento de un PLC de seguridad que se encuentra en
funcionamiento, es necesario crear un circuito de cierre independiente
del programa PLC y del PLC mismo para garantizar que la totalidad
del sistema funciona siempre de forma segura.

Por motivos de seguridad, antes de la puesta en marcha de un PLC de
seguridad es necesario leer todos los manuales relevantes, familiarizarse
con su contenido y obrar siempre en conformidad con los mismos.
Ademds de ello, al disefiar el sistema es necesario tener en cuenta que
es posible que se produzcan fallos en la comunicacién entre PCy PLC
de seguridad en el modo online debido por ejemplo a una mala
conexion, por lo que es necesario tomar las medidas de precaucion
debidas a este respecto.

@ Estdprohibido el uso de todas las senales de salida de un médulo de CPU
de seguridad a un médulo maestro de CC-Link de seguridad (Safety). En
el manual del médulo maestro de CC-Link de seguridad encontrard una
sinopsis de esas senales. El programa de secuencia no debe conectar o
desconectar estas salidas, ya que ello puede dar lugar a d:sfunaanes,
con lo que deja de estar g da la seguridad del funci

@ Unaestacion E/S izada de CC-Link de idad d ta todas
las salidas cuando detecta un error en la red de seguridad CC-Link. Sin
embargo, en el programa de secuencia esas salidas no se desconectan
automdticamente. Es necesario crear un programa de secuencia que
desconectelas salidas cuando se detecte un error de CC-Link de seguridad. En
caso de que se restaure la red CC Link de segundad con las salidas
conectad queop it dolugar aunaccidente.

@ Para evitar una nueva puesta en marcha sin operacién manual
después de la activacion de una funcion de seguridad y de la
desconexién de las salidas de seguridad, hay que crear un programa
de bloqueo que permita una nueva puesta en marcha tinicamente
después de accionar el pulsador de reset.

p

Disefio

@ ;Es necesario observar las indicaciones y las medidas!
Para un empleo adecuado del sistema de PLC de seguridad MELSEC QS
es necesario observar los siguientes puntos.

@ Parael montaje, lainstalacion y la operacion del sistema de PLC MELSEC QS
hay que observar los estandares y las normas corrientes del pais.
@® En todo lo relativo a la instalacion, la operacién y el mantenimiento

~

ATENCION

[ ] Notlendaloscablesquevana itih enlas, imidades de
de comunicacion o d ion odelir on de trabaio. La

distancia minima con respecto a ese tipo de lineas tiene que ser de 100mm. Si

deter das circ ias, un cambio de programa con la CPU de
seguridad en el modo de funcionamiento RUN (escritura durante RUN)
puede dar lugar a una cancelacién del programa. Familiaricese con las
medidas de precaucion aducidas en el manual del GX Developer antes de
llevar a cabo cambios en el programa.

@ No desmonte ni modifique los médulos.

Ello puede dar lugar a defectos, disfunciones, lesiones o incendios. La
garantia se extingue si los equipos son reparados o modificados en un
lugar que no sea una representacion Mitsubishi.

® Al operar dispositivos de ci icacion a distancia, como teléfonos

o radioteléfe , hay que una distancia minima de
25 cm con respecto a todos los lados del PLC de seguridad.
Sino se tiene esto en cuenta es posible que se produzcan disfunciones.

@ Antes de proceder al je y al d je de los médulos hay que
desconectar porc leto la fuente de alii ion delsi:
Si no se tiene esto en cuenta es posible que se produzcan darios en los
méddulos o disfunciones.

@ Después del primer empleo del producto, es necesario restringir el
montaje/desmontaje de un moédulo, de una unidad base o de un
bloque de bornes a un mdximo de 50 veces (en conformidad con
IEC61131-2). Si no se tiene en cuenta este aspecto, es posible que el
contacto de los conectores resulte pobre, dando lugar a disfunciones.

@® No deje que se caiga la bateria de la CPU, y evite toda posible
exposicion de la misma a cualquier tipo de golpes o impactos. Ello
podria daiiar la bateria y dar lugar al escape de liquido de bateria en
elinterior de la misma. Es necesario eliminar de inmediato una bateria
que ha caido al suelo o que ha sido objeto de un golpe fuerte.

@ Toque un objeto de metal con puesta a tierra para descargar la
electricidad estdtica antes de tocar médulos del PLC.

Sino se tiene esto en cuenta es posible que se produzcan darios en los
méddulos o disfunciones.

Transporte

A ATENCION

@ EImddulo de CPU contiene una bateria de litio.
Al transportar baterias de litio es necesario observar las regulaciones
de transporte correspondientes.

no se tiene en cuenta este punto pueden producirse fallos y disfunciones.

2.5 Eliminacion

Las unidades inservibles o irreparables hay que eliminarlas en conformidad
con las prescripciones locales para la eliminacion de residuos (p.ej. codigo LER
segun la Lista Europea de Residuos: 16 02 14).



3 Compatibilidad electromagnética (CEM)

Desde 1996, para todos los productos que se ponen en circulacion en los
paises de la Comunidad Europea existe la obligacion legal de satisfacer los
requerimientos de la Directiva de Compatibilidad Electromagnética (Directiva
CEM). Desde 1997 rige ademas la obligacion de satisfacer la Directiva de Baja
Tensioén, otra directiva comunitaria.

Todos los fabricantes cuyos productos resultan afectados por las Directivas
CEM y de Baja Tension, tienen que presentar una declaracion de que sus
productos satisfacen esas directivas, e identificarlos entonces
correspondientemente con un distintivo CE.

Los productos sobre los que puede aplicarse la directiva CEM llevan el
distintivo CE.

3.1 Requerimientos para la conformidad con la
directiva CEM

Segun la directiva CEM, los productos lanzados al mercado tienen que haber sido
disenados y fabricados de manera que puedan funcionar de forma satisfactoria en
su entorno electromagnético sin provocar perturbaciones electromagnéticas
sobre cualquier cosa de ese entorno (emisiones) y que sean capaces de operar de
forma satisfactoria sin ser interferido por otros (inmunidad).

Los productos sobre los que puede aplicarse la directiva CEM tienen que
satisfacer estos requerimientos. En las secciones 3.1.1 hasta 3.1.5 se resumen
las medidas necesarias para la conformidad con la Directiva CEM para una
maquina en la que se emplea un PLC de seguridad MELSEC QS.

Estas medidas han sido seleccionadas sobre la base de los requerimientos y de
las normas que hay que aplicar. Sin embargo, nosotros no podemos garantizar
que la totalidad de la maquina fabricada segiin estas medidas vaya a satisfacer
las directivas antes mencionadas. En ultimo término es el fabricante mismo
quien ha de tomar la decision acerca del tipo de conformidad con la Directiva
CEM y acerca de si la maquina satisface en absoluto la Directiva CEM.

3.1.1 Normas relevantes para la Directiva CEM

La siguiente tabla muestra las normas relevantes para la Directiva CEM
(EN61131-2:2003).

Norma Observacion Valor estandar
EN61000-4-8 Prueba de inmunidad,
Inmunidad conlaqueel producto se

contra campos instala dentro del campo
magnéticos a magnético de una

50 Hz/60 Hz, 30 A/m

frecuenciadered @ | bobina de induccion.

Norma Observacion Valor estandar

EN55011 Medicion de | d .

(CISPR11) e radio oo Ce | 30-230 MHz: 40 dB (uv/m) Q2 (en 10 m)

Emisiones e radio emitidas )
D por el producto 230-1000 MHz: 47 dB (uV/m) Q% (en 10 m)

radiadas'”

EN55011 Medicion de las .

(CISPR11) interferencias del 0,15-0,5 MHz: 79dB Q?, 66 dB M

Emisiones producto sobre la 0,5-30 MHz: 73 dB Q@, 60 dB M@

conducidas red eléctrica

EN61000-4-2 Prueba de inmunidad,

Inmunidad a la con la que el armario 8KV (descarga aérea)

descarga enelqueseencuentra | 4 (descarga por contacto)

el equipo es expuesto

stica@ 1 P
electrostatica a electricidad estatica.

EN61000-4-3

Lg?n;'ygad 2 Prueba de inmunidad,

electromagnétic | €N la que el producto 1,4 GHz-2,0 GHz, 80-1000 MHz,

os de alta es expuesto acampos | 10 V/m, 80 % modulacién AM 1 kHz
frecuencia electromagnéticos.

radiados ©

EN61000-4-4 Prueba de inmunidad

Inmunidad con la que el cable de

Cable de alimentacion eléctrica (AC): £2 kV
Cable de alimentacion eléctrica (DC): 2 kV
Lineas para sefales de E/S (DC) o senales

contra alimentacion y las
transitorios lineas de datos son
eléctricosrapidos | expuestos a

en rafagas transitorios eléctricos analégicas, lineas de comunicacion: 1 kV
(bursts) @ rapidos en rafagas.
Cable de alimentacion eléctrica (AC):
Modo comuin £2 kV,
Modo diferencial £1 kv
Cable de alimentacion eléctrica (DC):
Modo comuin £1kV,
EN61000-4-5 Prueba de inmunidad | Modo diferencial 0,5 kV
Inmunidad a conlaqueelcablede | |05 para senales de E/S (DC) o sefiales

alimentacion y las
lineas de datos son
expuestos a impulsos
de alta energia.

impulsos de alta
energia (surges)

@®

analdgicas, lineas de comunicacion (blindadas):
Modo comun +1 kv

Lineas para sefales de E/S (DC) o senales
analdgicas (no blindadas):

Modo comtn £0.5 kV,

Modo diferencial £0,5 kV

Lineas de comunicacion
(no blindadas: £1 kv

EN61000-4-6
Inmunidad
contra campos
electromagnétic
os de alta
frecuencia

Prueba de inmunidad
con la que el cable de
alimentacion y las 0,15-80 MHz, 80 % modulacién AM 1 kHz,
lineas de datos son 3Vrms

expuestos a campos
de alta frecuencia.

conducidos @

@ Un PLC es un dispositivo abierto (un dispositivo que se instala en el interior de
otro dispositivo) y tiene que ser instalado dentro de un armario de control
conductivo. Para las diversas pruebas realizadas, el PLC estaba instalado dentro de
un armario de control.

@ q Casi valor punta; M: Valor medio

3.1.2 Instalacién en conformidad con la Directiva CEM

Un PLC es un dispositivo abierto y tiene que ser instalado en el interior de un
armario de control. Las estaciones CC-Link Safety descentralizadas tienen que
ser instaladas también en el interior de un armario de control. Esto no sélo
obedece a razones de seguridad, sino que sirve también para asegurar al
mismo tiempo un blindaje efectivo contra las perturbaciones
electromagnéticas generadas por el PLC.

Armario de control

@® Emplee un armario de control conductivo.

@ En caso de uniones de metal a metal, hay que eliminar siempre la pintura
que pudiera haber con objeto de garantizar un buen contacto.

@ Para establecer un buen contacto eléctrico con el armario de control, hay
que retirar la pintura de los lugares en los que se atornilla la placa de
montaje. De este modo se garantiza que las dos superficies tienen el
méximo contacto posible.

@ Ponga a tierra el armario de control por medio de un alambre grueso con
objeto de que quede garantizado un contacto de masa con baja
impedancia también para altas frecuencias.

@ Las perforaciones realizadas en el armario de control pueden tener un
didametro maximo de 10 cm. Con un didgmetro mayor de 10 cm es posible
que tenga lugar la emisién de perturbaciones electromagnéticas. Dado
que las ondas electromagnéticas pueden pasar también a través de la
ranura entre la puerta del armario de control y la unidad principal, hay que
reducir esa ranura lo méaximo posible. La fuga de ondas electromagnéticas
puede suprimirse mediante el montaje de una junta conductiva
directamente sobre la superficie pintada. Nuestras pruebas han sido
realizadas con un armario de control con una amortiguaciéon de 37 dB
(méx.) y 30 dB (valor medio). La medicién se realizé a una distancia de 3 m
con un rango de frecuencia de 30 a 300 Mhz.

Conexion de los cables de alimentacién y de puesta a tierra

Para la conexion de la puesta a tierra y de la alimentacion para el PLC hay que

observar los siguientes puntos:

@ El punto de puesta a tierra tiene que estar cerca de la fuente de
alimentacion. Ponga a tierra las conexiones LG y FG de la fuente de
alimentacion (LG: Line Ground, conexién para la puesta a tierra de un filtro
de tension; FG: Frame Ground, conexion para el conductor de proteccion)
con cables lo més cortos y gruesos que sea posible (la longitud maxima no
debe exceder los 30 cm).La funcion de las conexiones LG y FG consiste en
conducir a tierra las interferencias electromagnéticas generadas en el PLC.
Por ello, laimpedancia tiene que ser lo menor posible. Dado que las lineas
se emplean para derivar las perturbaciones, ellas mismas conducen una
considerable cantidad de interferencias, y si las lineas son cortas se evita
que acttien a modo de antenas.

@ La linea de puesta a tierra que sale del punto de puesta a tierra hay que
trenzarla con los cables de alimentacion. Mediante el trenzado con la linea
de puesta a tierra, es posible derivar a tierra las perturbaciones de los
cables de alimentacion eléctrica. Si hay ya instalado un filtro antiparasitario
para la red, entonces no es necesario trenzar las lineas de puesta a tierra 'y
de alimentacion.

3.1.3 Cables

Los cables que salen del armario de control tienen un alto componente de
perturbaciones electromagnéticas. En el exterior del armario de distribucién
actian a modo de antenas y emiten interferencias. Los cables que son
tendidos hacia el exterior del armario de control para la conexién del médulo
maestro CC-Link Safety, de un médulo MELSECNET/H o de estaciones E/S
descentralizadas CC-Link Safety, tienen que estar blindados. El blindaje
aumenta la resistencia a las interferencias. Si se emplean cables blindados
como lineas de datos (incluyendo las lineas de masa) para un médulo maestro
CC-Link Safety, un médulo MELSECNET/H o estaciones E/S descentralizadas
CC-Link Safety, quedan satisfechas las directivas en lo relativo a la resistencia a
interferencias. Si no se emplean lineas blindadas o si el blindaje no es puesto a
tierra debidamente, la resistencia a interferencias no satisfara los
requerimientos especificados.

Toma de tierra del blindaje de un cable blindado

@ El blindaje de un cable blindado hay que ponerlo a tierra lo mas cerca
posible de la unidad, con objeto de que no se produzca una induccién de
interferencias del cable que se desea poner a tierra a otros cables con
puesta a tierra.

@ Tome las medidas oportunas para que el blindaje del cable blindado del
que de ha retirado una parte del aislamiento esté en contacto con la mayor
superficie posible con el armario de control. Tal como se representa en la
préxima figura, para ello es posible emplear una abrazadera. En tal caso hay
que retirar la pintura en el punto de fijacién en el interior del armario de
control.

Tornillo

Abrazadera

Blindaje

Cable
blindado

NDICACION

No se recomienda el método de puesta a tierra con el que se lleva a cabo la
soldadura de un alambre al blindaje del cable blindado.

Debido a ello aumenta la impedancia de alta frecuencia, con lo que el
blindaje pierde su efectividad.

Cable blindado
Alambre

Terminal de anilla

Médulo MELSECNET/H

Como cable axial para la conexion de un médulo MELSECNET/H hay que
empelar siempre cables coaxiales de doble blindaje (MITSUBISHI CABLE
INDUSTRIES, LTD.: 5C-2V-CCY). Mediante cables coaxiales de doble blindaje es
posible suprimir interferencias dentro del rango de 30 MHz y mayor. Ponga a
tierra un cable coaxial de doble blindaje uniendo el blindaje externo con el
punto de puesta a tierra.

Blindaje Ponga el cable a tierra aqui.

Lleve a cabo la puesta a tierra del blindaje exterior de modo como se ha
descrito arriba.

Cables de sefiales E/S y otros cables de comunicacién

Ponga a tierra el blindaje de los cables blindados para sefales E/S y de otros
cables de comunicacion (p.ej para CC-Link Safety) que salen del armario de
control tal como se ha descrito arriba.

3.1.4 Unidades de alimentacion

Ponga siempre a tierra los bornes LG y FG de una unidad de alimentacion
después de haberlos cortocircuitado.

3.1.5 Otros componentes

Nucleo de ferrita

Un nucleo de ferrita puede reducir interferencias conducidas con una
frecuencia de aprox. 10 MHz, e interferencias radiadas dentro del rango de
entre 30y 100 MHz.

Se recomienda el empleo de niicleos de ferrita cuando en los cables blindados
que salen del armario de control el blindaje no resulta suficiente, o cuando hay
que suprimir la emision de interferencias conducidas de la linea de
alimentacion eléctrica.

Como medida preventiva contra interferencias, también se recomienda un
nucleo de ferrita en el cable USB que une la CPU con un PC.

En lo relativo al numero de vueltas por el ntcleo de ferrita, la regla es que
cuantas mas mejor. Se recomienda un minimo de dos vueltas.

Tenga en cuenta que los nlcleos de ferrita tienen que estar situados en los
cables en las proximidades inmediatas de los lugares de entrada o salida de los
mismos. jUn nucleo de ferrita en una mala posicién es completamente
inefectivo!

Filtro antiparasitario (filtro de red)

Un filtro antiparasitario es un componente electronico que actua sobre las

interferencias conducidas. Un filtro antiparasitario no resulta estrictamente

imprescindible en el cable de alimentacion eléctrico, pero puede contribuir a

reducir aun mas las interferencias. (Un filtro de red suprime interferencias

conducidas con una frecuencia de hasta 10 MHz).

Para lainstalacion de un filtro antiparasitario hay que observar las indicaciones

siguientes:

@ No junte los cables del lado de entrada y salida del filtro antiparasitario. Si
se juntan los cables, las interferencias del lado de salida seran inducidas a
los cables del lado de entrada.

Lado de entrada
(alimentacion de red)

Lado de entrada
(alimentacion de red)

Induccion

Filtro Filtro

Lado de salida
(consumidor)

Lado de salida
(consumidor)

Si se juntan los cables del lado de entrada
y de salida, se inducen interferencias al lado
de entrada.

Tienda separadamente los cables del
lado de entrada y del lado de salida.

@ Una por medio de una linea lo mas corta posible (longitud méx. 10 cm) la
conexion de puesta a tierra del filtro antiparasitario con el punto de puesta
a tierra dentro del armario de control.

Lista de referencia

Filtro antiparasitario
Caracteristica
FN343-3/01 FN660-6/06 ZHC2203-11
Fabricante SCHAFFNER SCHAFFNER TDK
Corriente nominal 3A 6A 3A
Tensién nominal 250V




4 Descripcion del producto

4.1 Sinopsis

Estas instrucciones describen el Hardware y el manejo del médulo de CPU
QS001CPU de la serie MELSEC QS. También se incluyen descripciones relativas
a las especificaciones de las unidades de alimentacion, la unidad base y la
bateria. Con QS001CPU es posible construir un sistema PLC de seguridad.

Los controladores ldgicos programables de la serie QS han obtenido los el
nivel de seguridad mas alto (IEC61508 SIL3, EN954-1/IS013849-1 categoria 4/
PLe) aplicable a PLCs.

4.2 Configuracion de sistema

La siguiente figura muestra la configuracion del sistema de PLC de seguridad
cuando se emplea una QS001CPU.
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4.3.1

Unidad base QS034B

Descripcion del equipo

Descripcion

Perforaciones de fijacion (& 5 mm)
Perforaciones para tornillos M4 para la fijacion de la unidad base en
caso de que no se utilice ningun carril DIN.

4.4 Unidades de alimentacion
4.4.1 Descripcion del equipo

Abajo se representa la unidad de alimentacién QS061P-A1. La unidad QS061P-
A2 se diferencia sélo en la tension de entrada.
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4.4.2 Datos técnicos

N° | Descripcion

Cubierta de proteccién para la platina de la unidad base

Slot para unidad de alimentacion

Perforacion para tornillo de fijacion
o A través de esta perforacion es posible fijar la unidad de
alimentacion a la unidad base con un tornillo (M3 x 12).

Fuente de alimentacion
Caracteristica
QS061P-A1 QS061P-A2
Tension 100-120 V AC 200-240V AC
(+10%, -15%) (+10%, -15%)
Rango de tension 85-132V AC 170-264 V AC
Frecuencia 50/60Hz +5%
Entrada - -
Cont]er_\ldo relativo en max. 5%
armonicos
Consumo de potencia méx. 125 VA
Corriente de conexién 20 A durante méx. 8 ms
Tension 5V DCD
Corriente nominal 6A
Salida Proteccién contra G
sobrecorriente 66A
Proteccién contra ®
sobretension 5,5 hasta 6.5 V¢
Peso 0,40 kg

Agujero roscado para la fijaciéon adicional de los médulos con un
tornillo M3 x 12

Slot para moédulo CPU de seguridad

LED POWER
0 Cuando este LED se ilumina, la unidad de alimentacion esta
proporcionando la tension requerida (5 V DC) para el PLC.

Slots para médulos

© | Cubierta abatible de los bornes de conexién

Agujeros para la fijacion de la unidad base a un adaptador para el
montaje en un carril DIN

N° | Denominacién del producto | Tipo
@ | Unidad base de seguridad QS034B
) Fuente de alimentacion de QS061P-A1
seguridad QS061P-A2
© | Médulo CPU de seguridad QS001CPU
Mddulo master CC-Link Safety
@ | Modulo de red
Moédulo MELSECNET/H

INDICACIONES

@ Aunaunidad base de seguridad no puede conectarse ninguna unidad base
de extension.

@ CON un sistema PLC de seguridad no es posible ningtin funcionamiento
multi CPU.

@ Enlosslots de médulo de E/S es posible instalar sélo un médulo maestro CC-
Link Safety, un médulo de comunicacion MELSECNET/H o un médulo vacio.

[ ]

No es posible conectar unidades grdficas de control (GOT).

4.3.2 Dimensiones y peso

2245 +03

Peso:

245

Unidad: mm

0,28 kg

Salida de avisos de error ERR. (méx. 24 V, 0,5 A)

Esta salida se conecta cuando la totalidad del sistema funciona
normalmente.

Esta salida se desconecta (contacto abierto) cuando la tension
alterna en la entrada no esta conectada, la CPU ha detectado un
error que da lugar a una interrupcién de programa (inclusive un
RESET) o el fusible esta danado.

Borne de puesta a tierra FG
Conexion del conductor de proteccién

Borne de puesta a tierra LG
Conexion de la puesta a tierra de un filtro de tension

Entrada de tension QS061P-A1: 100 hasta 120 VAC

Bornes para la conexion de la
tension de entrada de la unidad

, QS061P-A2: 200 hasta 240 V AC
de alimentacion

@ La tensién de salida de las unidades de red (5 V DC) es alimentada directamente a
la unidad base y no puede tomarse de los bornes.

@ |, proteccion contra sobrecorriente desconecta la tension de salida de 5V DCy

detiene asi el sistema cuando la corriente consumida por el PLC ha alcanzado un
limite méximo.
Cuando esta funcion de proteccién estd activa, el POWER-LED se apaga o se
ilumina sélo muy levemente. En tal caso, desconecte la tensién de entrada y
elimine la causa de la sobrecorriente, por ejemplo un cortocircuito. Vuelva a
conectar la tension una vez transcurridos unos minutos con objeto de reiniciar el
sistema.

@ |a proteccion contra sobretension desconecta la tension de salida (5 V DC) y

detiene asi el sistema cuando la tension alcanza un valor superiora 5,5.
EI LED POWER se apaga cuando estd activa esta funcion de proteccion. En tal caso,
desconecte la unidad de alimentacién y vuelva a conectarla pasados algunos
minutos con objeto de reiniciar el PLC. Si después de ello no se inicia el sistema y
el LED POWER de la unidad de alimentacion se mantiene apagado, ello significa
que hay que sustituir la unidad de alimentacion.

4.4.3 Dimensiones

| — an
[IERE

Tornillos de bornes (M3,5 x 7), (par de apriete: 0,66 hasta 0,89 Nm)

Bloqueo
Este bloqueo elastico facilita la retirada del moédulo de la unidad base.

0O © |0|06

INDICACIONES

@ Launidad QS061P-A1 estd disenada para una tension de entrada de
100 hasta 120 V AC. La unidad QS061P-A1 puede resultar dafiada si se
conecta una tension mayor.

® Ponga atierra los dos bornes LG y FG.

@ Pormotivos de seguridad, la conexién ERR no puede emplearse como salida
de seguridad.
Al cablear la salida de avisos de error ERR. no se debe exceder una longitud
de cable de 30 m.
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Unidad: mm



4.5 QS001CPU

4.5.1 Descripcion del equipo

00 o
A

Con la cubierta abierta

N° | Descripcién

entrega de la CPU.)

9 Conexion de la bateria (la bateria no esta conectada en el estado de

5

Instalacion

Interruptor de modos de funcionamiento

@® RUN: Seejecuta el programa PLC

@ | ® STOP: No se ejecuta el programa PLC

@ RESET: Reset de avisos de error, inicializacion de la
CPU etc.

PELIGRO

@ Antes de p con la i

hlead.

i6n y con el c hay que
desconectar la tension de alimentacion del PLC y otras posibles
tensiones externas.

@ | Interface USB para la conexién de una herramienta de programacién

ls) Fijacién
Sirve para la fijacion del médulo a la unidad base.

ATENCION

(o) Bloqueo

Este bloqueo elastico facilita la retirada del médulo de la unidad base.

o 2 Ne D arest
—} "rine muser
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H in
PULL
v
use
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N° | Descripciéon
@® ON: La CPU funciona sin errores.?
ALIVE ® OFF: Error de temporizador Watch-Dog
(error de hardware, el LED "ERR"
esta también iluminado.)
Indicacién del modo de funcionamiento de la CPU
® ON: Modo TEST-Modus®
TesT | @ OFF: Modo SAFETY
@ PARPADEA: Se ha cambiado del modo TEST
al modo SAFETY. El LED "TEST"
se apaga después de un RESET.
Indicacién del estado de funcionamiento de la CPU
@® ON: La CPU procesa el programa
ciclicamente (modo de
funcionamiento RUN)@
® OFF: La CPU hasido puesta en elmodo de
funcionamiento STOP o se ha
RUN producido un error que interrumpe
el procesamiento del programa.
@® PARPADEA: Después de uncambiode programa
o de pardmetros en modo STOP,
@ |LEDs el interruptor RUN/STOP ha sido
conmutado de STOP a RUN, pero la
CPU no se encuentra en el modo RUN.
USER @ ON: Se ha puesto una marca de error (F)@
@ OFF: Normal
Indicacién de errores
® ON: Durante el autodiagnéstico se da
detectado un error que no da Iugar
a una interrupcion del programa®.
@® OFF: La CPU funciona sin errores.
@ PARPADEA: Se da detectado un error que da
ERR. lugar a la interrupcién del programa.
(intervalo de intermitencia:
200 ms ON/200 ms OFF)
o se ejecuta un RESET con el
interruptor RUN/STOP/RESET.
(intervalo de intermitencia:
60 ms ON/60 ms OFF)
@® ON: Tensién demasiado baja en la
BAT. bateria de la CPUD.
@ OFF: Normal
Perforacion para tornillo de fijacion
Q A través de esta perforacion es posible fijar el médulo CPU a la
unidad base con un tornillo (M3 x 12).
5) Fijacion
Sirve para la fijacion del médulo a la unidad base.
@ | Bateria

@ Este LED se ilumina también durante la inicializacion (autodiagnostico etc.)
inmediatamente después de la conexién de la tension de alimentacion o después

de un RESET.

4.5.2 Dimensiones y peso
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Unidad: mm

Peso: 0,29 kg

@® Ponga en funcionamiento un PLC de seguridad exclusivamente en un

@ Siun modulo no se coloca correctamente en la unidad base poniendo

@ Asegure un médulo adicionalmente con un tornillo siempre que quepa

@ Notoque partes conductoras o elementos electrénicos de los médulos.

entorno que satisfaga las condiciones especificadas en el capitulo 6 de
estas instrucciones de instalacion.

En caso contrario es posible que se produzcan electrocuciones,
incendios, disfunciones o dafnos en el PLC.

la pestaiia en la guia, es posible que se doblen los pines del conector
del médulo.

esperar vibraciones. Apriete los tornillos con el par de apriete
correcto. Si el tornillo de fijacion del médulo estd demasiado flojo, ello
puede causar la caida del tornillo o del médulo. Si se aprieta
demasiado, puede resultar dafiado tanto el tornillo como el médulo,
lo cual puede dar lugar también a una caida.

Ello puede dar lugar a fallos o a desperfectos en los médulos.

Eli

5.1 Requisitos del lugar de montaje

ija como lugar de montaje para el PLC una carcasa segura contra el contacto

accidental con una cubierta adecuada (p.ej. un armario de control). El armario
de control hay que elegirlo e instalarlo en correspondencia con las
regulaciones locales y nacionales aplicables.

Para garantizar una buena ventilacion y simplificar el intercambio de médulos,

hay que respetar las distancias que se detallan a continuacién entre el PLCy el
armario de control u otros dispositivos.

Vista delantera

Tapa del armario de control, parte inferior de un canal de cables etc.

| =30mm
1 =30mm*
| il
el e
=5mm =5mm
*Con un canal de cables de 50 mm
Vista lateral

de profundidad. En todos los otros casos
la distancia tiene que ser de 40 mm
como minimo.

Armario de —/
control

Puerta

Como el PLC genera calor, es necesario
montarlo en un lugar bien ventilado en
la posicion representada a la izquierda.
El PLC no puede montarse
verticalmente, invertido ni tumbado, ya
que asi no resulta posible una
ventilacion suficiente. No monte el PLC
en ninguna de las posiciones
representadas a continuacion.

Montaje invertido

La unidad base hay que montarla sobre una base horizontal plana para evitar
tensiones.

No instale la unidad base en las proximidades de fuentes de vibraciones, como
por ejemplo contactores grandes o interruptores automaticos. Monte tales
equipos en un armario de control separado o a una distancia suficiente. Para
minimizar la influencia de interferencias electromagnéticas radiadas o del
calor emitido, hay que respetar las distancias que se detallan a continuacion
entre un PLCy equipos que generan interferencias o calor (contactores y relés).

Contactor, relé etc



5.2 Montaje de la unidad base

La unidades base puede montarse tanto directamente sobre una base plana
(p. €j. la pared trasera del armario de control) como sobre un carril DIN.

5.2.1 Montaje directo a la pared

Si la unidad base se monta en la pared de un armario de control, no puede

haber ningtin médulo en el slot derecho de la misma.

(@ Perfore los agujeros de fijacién. Las distancias de los agujeros de fijacion se
indican en la seccion 4.3.2.

(@ Atornille los dos tornillos superiores de fijacién p.ej. en la pared trasera del
armario de control. No apretar aun los tornillos.

® ®

Armario de control

® Ponga la apertura de fijacion derecha de la unidad base detras del tornillo
derecho superior.

Armario de control

@ Cuelgue la unidad base al otro tornillo por la apertura de fijacion izquierda
derecha.
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Armario de control

(® Ponga ahora los tornillos inferiores y apriételos firmemente.

5.2.2 Montaje en carriles DIN

Para el montaje de una unidad base sobre un carril DIN de 35 mm de ancho
hay adaptadores disponibles (tipo Q6DIN2).

Para garantizar una instalacion segura, los tornillos para la fijacion del carril
dentro del armario de control no deben estar alejados mutuamente mas de
200 mm.

Tornillo de fijacién

L |

35mm b ¢ O D ‘
\

T

Carril DIN

maéx. 200 mm méx. 200 mm méx. 200 mm

Si el carril DIN se instala en un entorno en el que se producen fuertes
vibraciones o choques, hay que colocar los tornillos a una distancia maxima de
200 mm tal como se indica a continuacion:

En el area A (detras de la unidad base), el carril DIN se fija con los tornillos y con
las arandelas cuadradas que vienen con los adaptadores.

En las dreas B (donde no hay instalada ninguna unidad base), el carril DIN se fija
con tornillos que no se incluyen en el volumen de suministro de los
adaptadores.

B | A B

Tornillos de fijacion
(vienen con el adaptador)
Se requieren arandelas

Tornillos de fijacion
(no vienen con el adaptador)
No hacen falta arandelas

Carril DIN
1 | | \
35mm | T@ C#K ‘4’ 2
| | \__ Grapa de
I fijacion (tope) ‘
Grapa de fijacién méx. 200 mm max. 200 mm max. 200 mm
(tope)

Inserte los tornillos adjuntos y las arandelas cuadradas tal como se representa
en siguiente figura.

i Tornillo de
Arandela cuadrada Carril DIN fijacion Carril DIN
(\+—Vista
lateral A %ﬂ

Arandela cuadrada Superficie de montaje

Tornillo de fijacion (M5 x 10) (p.ej. armario de control)

Vista lateral A

INDICACIONES

® Emplee un carril DIN que pueda fijarse con tornillos M5.

® Emplee sélo una arandela por cada tornillo de fijacién. Emplee sélo las
arandelas que vienen con los adaptadores. Si se emplea mds de una
arandela por tornillo, es posible que el tornillo interfiera con la unidad base.

@ Aseglrese de que la arandela cuadrada estd bien alineada con el carril DIN.

Arandela cuadrada Arandela cuadrada

Carril DIN

©

Carril DIN

M. d d.

jedelos

)

es

Cara posterior de la unidad base

0° - )

(@ Meta el éngulo de la pieza pequefa del adaptador en la apertura inferior.
@ Apriete el adaptador contra la apertura superior hasta que encaje.

® Meta la pieza grande del adaptador desde abajo en el carril de la unidad
base.

@ Apriete el adaptador contra la apertura inferior hasta que encaje.
La unidad base puede fijarse al carril DIN después del montaje del adaptador.

Montaje de las grapas de fijacion (topes)

Si el carril DIN se instala en un entorno en el que se producen fuertes

vibraciones o choques, hay que fijar la unidad base con las grapas de fijacion o

topes que se incluyen con los adaptadores.

@ Suelte el tornillo de la grapa de
fijacion. (Se requieren dos grapas
de fijacion.)

Fijacion
~

@ Enganche la fijacion inferior de la
grapa debajo del carril DIN. Monte
las grapas de manera que la punta
de la flecha indique hacia arriba.

® Enganche la fijacion superior de la
grapa detras del carril DIN.

@ Desplace las grapas de fijacién a la
izquierda y a la derecha hacia la
unidad mase. Entre las grapas y la
unidad base no debe haber ningtin
espacio.

® Apriete los tornillos de las grapas
de fijacién con un destornillador
(Par de apriete de los tornillos: 1,00
hasta 1,35 Nm)

@ (Lado derecho)

Asegurese de que las grapas de la
izquierda y de la derecha estan fijadas
de modo seguro al carril DIN.

Grapa Grapa

. i

INDICACION

Si se emplean grapas de fijacién, para el montaje de la unidad base hay que
tener en cuenta la anchura de las mismas. Dos grapas de fijaciéon aumentan
la anchura de una unidad base en 18 mm. (Con grapas de fijacion, una

unidad base QS034B tiene una anchura de 263 mm.)

5.3 Instalacion de los médulos en la unidad base

(@ Después de haber desconectado
la tension de red, coloque el médulo
con el la pestana inferior dentro de la
guia de la unidad base.

Las unidades de alimentaciény el
modulo CPU tienen siempre dos
salientes inferiores. Preste atencién
para que ambos salientes estén
dentro de las guias.

(@ Seguidamente, empuje el médulo
contra la unidad base hasta que el
modulo quede perfectamente
insertado en la unidad base.

@ Asegure el médulo adicionalmente con un tornillo (M3 x 12) siempre que
quepa esperar vibraciones. (Par de apriete del tornillo: 0,36 hasta 0,48 Nm).
Este tornillo no se incluye en el volumen de suministro de los médulos.

INDICACION

Las unidades de alimentacion y el médulo CPU tienen arriba dos fijaciones.
Alllevar a cabo el montaje de una unidad de alimentacién o de un médulo
CPU, empuije éstos en la parte central superior, de manera que ambas
fijaciones puedan encajar de forma segura en la unidad base.

Fijaciones

Unidad base

Fuente de
alimentacion

Centro arriba

g =

Empujar

5.3.1 Conexién de la bateria de backup de la CPU

En el estado de la entrega, el conector de conexion de la bateria Q6BAT no esta
conectada con objeto de evitar una descarga o un cortocircuito de la bateria
durante el transporte y el almacenaje.

Conecte la bateria antes de poner marcha la CPU. Para ello, abra la cubierta
delantera de la CPU y asegurese de que la bateria estd colocada
correctamente. Seguidamente, una el conector de la bateria con la parte
correspondiente en el médulo CPU.

Médulo CPU



5.4 Cableado

PELIGRO

@ Antes de proceder al cableado, hay que desconectar todas las fases de
la fuente de alimentacion externa del sistema.
Si no se tiene esto en cuenta existe el riesgo de electrocucion o de que
se produzcan darios en los médul

@ Antes de conectar la tension, cierre la cubierta de los bornes de los
méddulos.
Si no se tiene esto en cuenta, existe riesgo de electrocucion.

ATENCION

@ Ponga a tierra correctamente los bornes FG y LG.
Si no se tiene esto en cuenta, existe riesgo de electrocucion y de
disfunciones.

@ Para la conexién de un bloque de bornes hay que emplear terminales
de cable sin soldadura y con casquillos aislantes. Emplee hasta dos
terminales sin soldadura para un borne individual.

©® Empleeter les aprop sin soldaduray apriete los tornillos con
el par de apriete indicado.
Sise lean terminales de espada, existe el riesgo de que la conexion

se suelte debido a un tornillo que se afloja, por lo que pueden
presentarse errores.

@ Al conectar la tension de alimentacion, asegtirese de que la tensién y
la polaridad son correctas. Si no se tiene en cuenta este punto pueden
producirse fallos del equipo o incendios.

@ Apriete los tornillos de fijacion de los bloques de bornes, los tornillos
de los bornes y los tornillos de fijacion de médulo con el par de apriete
correcto.

Un tornillo de fijacion del bloque de bornes o un tornillo de borne flojos
pueden ser causa de electrocucion, de incendios o de disfunciones.

Por otra parte, si los tornillos se aprietan demasiado fuerte, pueden
resultar daniados los tornillos y/o el médulo, lo cual puede dar lugar a
la caida del tornillo o del médulo, a un cortocircuito o a disfunciones
en el equipo. Si el tornillo de fijacién del médulo estd demasiado flojo,
ello puede causar la caida del tornillo o del médulo.

Si se aprieta demasiado, puede resultar daiado tanto el tornillo como
el médulo, lo cual puede dar lugar también a una caida.

@ Tenga cuidado de que no entren al interior de ningtin médulo virutas
de metal o restos de cables a través de las ranuras de ventilacion.
Debido a ello pueden producirse incendios, defectos o disfunciones.

@ Las ranuras de ventilacion de los médulos estdn provistas de una
cubierta cuya funcion consiste en evitar la penetracion en el médulo
de cuerpos extraiios, como virutas de perforacion o restos de cables
durante el montaje. No retire la cubierta durante el cableado. Después
de haber concluido todos los trabajos de instalacion, hay que retirar la
cubierta con objeto de evitar un sobrecalentamiento del controlador.

@ |Instale el PLC de seguridad en el interior de un armario de control.

Conecte el cable de alimentacion de la fuente de alimentacién por
medio de los bornes de distribucién.
Ademds, el cableado y el recambio de una unidad de alimentacién
tienen que ser llevados a cabo exclusivamente por un electricista
profesional reconocido que esté familiarizado con las normas
correspondientes para la prevencion de accidentes. (Para mds
informacion al respecto, consulte el manual "QSCPU User's Manual
(Hardware Design, Maintenance and Inspection".)

Para evitar perturbaciones procedentes de unidades de alimentacién o de
otras fuentes de interferencias, observe las indicaciones siguientes:

Cables conductores de corriente continua no deben tenderse en las
proximidades inmediatas de cables conductores de corriente alterna.
Cables conductores de alta tension tienen que tenderse separadas de
cables de control y de datos. La distancia minima con respecto a ese tipo
de cables tiene que ser de 100 mm.

Al cablear una unidad de alimentacién hay que conenctar siempre un
interruptor o fusible externo adecuado como medida de proteccion contra
sobrecorriente. Elija la corriente nominal y la caracteristica de disparo del
fusible teniendo en cuenta la corriente nominal y la corriente de arranque
de la fuente de alimentacion.

Si se emplea el PLC independientemente, para la proteccién del cableado
se recomienda el empleo de un interruptor automatico o de un fusible con
una corriente nominal de 10 A.

Los cables conectados en los bornes tienen que estar fijados de tal manera
que no se ejerza ninguna carga mecanica excesiva sobre las regletas de
bornes.

5.4.1 Puesta a tierra

@ La resistencia de tierra puede ser de 100 {2 como maximo.

@ El punto de conexion ha de estar tan cerca del PLC como sea posible. Los
cables para la puesta a tierra tienen que ser tan cortos como sea posible.

@ Enlamedidade lo posible, el PLC debe ponerse a tierra separadamente de
otros equipos. En caso de que no fuera posible una puesta a tierra propia,
hay que llevar a cabo una puesta a tierra en conformidad con el ejemplo de
la figura siguiente.

Otros Otros Otros
equipos

PLC

equipos equipos

Puesta a tierra independiente Puesta a tierra comun Puesta a tierra comun
Solucién éptima Buena solucion No permitido

® La seczcién de la linea de puesta a tierra tiene que ser como minimo de
2mm-.

5.4.2 Conexion de la fuente de alimentacion

La conexion de la fuente de alimentacion del PLC tiene que separarse de la
alimentacion de las entradas y salidas y de la alimentacion del resto de los
equipos. En caso de que haya altos niveles de interferencia, hay que emplear
un transformador de aislamiento.

Tensién ‘

Otros consumidores

L~ 5

Para la minimizacion de las pérdidas de tension, hay que emplear cables con la
maxima seccion posible (max. 2 mm®).

Como proteccion contra sobretensiones (p.ej. la causada por un rayo) hay que
emplear descargadores de sobretension.

PLC
Médulos E/S

@ L

E1

AC

Proteccién contra
sobretensién

La siguiente figura muestra a modo de ejemplo la conexién de la linea de
alimentacion eléctrica y de las lineas de puesta a tierra. Se emplea una fuente
de alimentacién QS061P-A1 (entrada 200 hasta 240 V AC).

{

230VAC

QS061P-A1

cPU

ours

[®]
o] |©®
@] |©
230V AC +12] |@
z e
Fuente de ]
[H]
24V DC

Alimentacién de 24 V DC
de los médulos E/S
== Puestaatierra

N° | Descripcion

Salida de avisos de error ERR. (max. 24V, 0,5 A)
En el funcionamiento normal, este interruptor de contacto esta
cerrado. Si se presenta un error, el contacto se abre.

Conexién LG

o
@ | Conexion FG
e
o

Entrada de tension (230 V AQ)

ATENCION

A

Para la conexion de la fuente de alimentacion 110/230 VAC6 24V DC,
emplee cables con la mdxima seccion posible (mdx. 2 mmz). Retuerza
estos cables a partir de los bornes de conexién. Para evitar
cortocircuitos causados por tornillos sueltos, hay que emplear
terminales de apriete sin soldadura con casquillos aislantes.

Si se conectan los bornes LG y FG, hay que asegurarse de que estdn
puestos a tierra. Los dos bornes pueden conectarse exclusivamente
con la tierra. Si se conectan los bornes LG y FG sin puesta a tierra, es
posible que el PLC reaccione de forma sensible a las interferencias.
Dado que el borne LG no es libre de potencial, ademds existe el peligro
de una descarga eléctrica al tocar elementos o superficies
conductores.

Por motivos de seguridad, la conexion ERR. no puede emplearse como
salida de seguridad. Al cablear la salida de avisos de error ERR. no se
debe exceder una longitud de cable de 30 m.

6 Condiciones generales de operacion

Caracteristica Descripciéon
Tempera’ltura ambiente durante la 0°C hasta 455 °C
operacion

Temperatura de almacenaje —40 °C hasta +75 °C
Humedad En

relativa funcionamiento

10 hasta 90 % (sin condensacion)

del aire

permitida Almacenamiento

Condiciones ambientales Sin gases agresivos

Altitud de emplazamiento® méx. 2000 m sobre el nivel del mar

Se corresponde con IEC61131-2
Ciclo:
10 veces en cada una de las

Resistencia a las vibraciones direcciones X, Yy Z

Aceleracion ] S
— 3,5mm
Vibracion (5 hasta 9 Hz) (5 hasta 9 Hz)
irregular max. 9,8 m/s* —
(9 hasta 150 Hz) (9 hasta 150 Hz)
— 1,75 mm
Vibracion (5 hasta 9 Hz) (5 hasta 9 Hz)
constante méx. 4.9 m/s* —
(9 hasta 150 Hz) (9 hasta 150 Hz)

Se corresponde con [EC61131-2
(147 m/sz, duracién de la accion:

11 ms, 3 veces en cada direccién una
de las direcciones X, Yy Z é por un
impulso en forma de semionda
senoidal)

Resistencia al choque

ATENCION

@ La puesta a tierra de la proteccion contra sobretension E1 y la del
control E2 tienen que estar separadas la una de la otra.

@ La proteccion contra sobretension hay que elegirla de manera que no
pueda activarse por las oscilaciones de tension permitidas.

aunsi deali

Al realizar la conexion de un médulo CPU a de la serie MELSEC QS a un sistema

de

alimentacion ininterrumpida (SAl), hay que observar las siguientes

indicaciones:

Emplee un sistema de interrupcion ininterrumpida con una salida
independiente de la freucnecia de la red (VFI) o con una salida dependiente de
la frecuencia de la red (V1) y un contenido relativo en arménicos de méx. 5 %.
Sila SAl se conecta la red publica de suministro eléctrico, hay que emplear
una SAl de la serie F (a partir del nimero de serie P) dfe Mitsubishi Electric
(p.ej.: FW-F10-0.3K/0.5K).

Para la conexién a la red publica de suministro eléctrico no debe emplearse
ninguna otra SAl diferente de la indicada de la serie F.

D No opere ni almacene un PLC bajo una presion atmosférica mayor a la que hay al
nivel del mar. Si no se tiene en cuenta este punto pueden producirse disfunciones.

‘ MITSUB'SH' Mitsubishi Electric Europe B.V. /// FA - European Business Group ///
A O ELECTRIC  Germany /// Tel.: +49(0)2102-4860 /// Fax: +49(0)2102-4861120 ///
www.mitsubishi-automation.com
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6e3onacHoCcTUN

PyKoBoACTBO NO yCTaHOBKE NPOLeCCOPHbIX
mopynein QS001CPU, 6a3oBbix Wwaccu
QS034B 1 NCTOYHVKOB NUTaHNA

Kart. Ne: 231372 RUS, Bepcua A, 21122009

Mitsubishi Electric Corporation
2-7-3 Marunouchi, Chiyoda-ku, Tokyo, Japan
Mitsubishi Electric Europe B.V.
Gothaer StraBe 8, 40880 Ratingen, Germany

Bce npasa 3aluLLeHbl « YKa3aHHble XapakTepuctnkn V3[ennin n TexHnyeckne
AaHHbl€ MOTYT U3MEHATbCA.

1 CBepeHNs 0 AOKYMEHTe

StoT AOKYMEHT ABNAETCA NepeBOAOM C OpUrnHasnia Ha aHIINACKOM A3bIKe.

1.1 [loKymeHTaLuA No cucTeme KOHTponnepa
6e3onacHoctn QS

B naHHOM OKyMeHTe NpuBefieHO ONKCaHne YCTaHOBKM NPOLIECCOPHOro

moayna Tuna QS001CPU, 6asosoro 6noka QS034B 1 moayneit UCTOYHNKOB

nutaHua QS061P-A1 n QS061P-A2 cuctembl KoHTponnepa 6esonacHocTy QS.

Mopagok yctaHoBky Begyuwero moayns cetn CC-Link-Safety n mopynsa

MELSECNET/H copepxuTca B COOTBETCTBYIOLNX JOKYMEHTaX.

OnucaHue ycTaHOBKM, KOHGUIypnpoBaHUA 1 BBOJA B IKCMJTyaTaL{MI0 KOHT-

ponnepa npombllwneHHon 6e3onacHocTn QS NnpuBefeHO B AOKYMEHTax

«MpoueccopHble moaynu cepumn Q. OnncaHne annapatypbl (KOHCTPYKLUWA,

obcnyxuBaHue 1 nposepka)» u «MpoueccopHble moaynu cepumn Q. OnncaHve

annapatypbl (onmcaHmne GyHKLMIA 1 OCHOBbI MPOTPaMMUPOBaHUA)».

Moapo6bHble TeXHUYECKNEe JaHHbIe, HE YKa3aHHble B JaHHOM OMCaHUU, MOXHO

HaliTV B NePeUNCIEHHbIX HUXe JOKyMeHTax. Kpome Toro, nx MoxHo 6ecnnat-

HO 3arpy3uTb Ha Beb-caiiTe KomnaHum www.mitsubishi-automation.ru.

@ PyKoBOACTBO MO NPUMEHEHWIO CUCTeMbl 6e3onacHOCTH;

@ PyKoBOACTBO MO NPUMEHEHMIO CMCTeMbl 6e30MacHOCTK, onncaHne GyHK-
LIMOHaNbHOTO 610Ka;

@ MpoueccopHble Moaynu cepun Q. PykoBoACTBO MO NPOrpamMmnpoBa-
HUio (06LWKre NHCTPYKLWK);

@ Bepywmit mogynb cuctembl 6esonacHoctn CC-Link Tna QS0J61BT12.
OnucaHue annapartypbl;

@ YpaneHHblii MOAYNb BBOAA/BbIBOAA cucTeMbl Ge3onacHoctn CC-Link Tuna
QS0J65BTB2-12DT.
OnucaHue annapartypbl;

@ CnpaBouyHOe PyKOBOACTBO MO MeXKOHTponnepHoii cet MELSECNET/H;

@ GX Developer Version 8. PyKoBOACTBO MO 3KCMnyaTayum;

@® GX Developer Version 8. PykoBOACTBO Mo 3KcmnyaTtauun (KOHTponnep
NPOMbILLNEHHON 6e30MacHoCTH).

Kpome Toro, ins yCTaHOBKM yCTPOICTB 3aWuThl Tpebyl0TCA crelunanbHble

TEXHUYECKME HaBbIKM 1 3HaHUA, NOAPO6HOE U3N0XeHVE KOTOPbIX B JaHHOM

[IOKyMeHTe He NpeflyCMOTPeHO.

1.2 HasHauyeHue fOKyMeHTa

B naHHOM JOKYMEHTe NpuBefeHbl yKasaHus Mo yCTaHOBKE MPOLECCOPHOro
moayna Tuna QS001CPU, 6a3osoro waccy QS034B 1 moayneit UCTOYHUKOB
nutaHua QS061P-A1 n QS061P-A2 koHTponnepa 6esonacHocTn QS, npeaHa-
3HaueHHble /1A TEXHUUYECKNX CMELManicToB, 3aHATbIX B MPOM3BOACTBE UK
3KCMyaTaLmm TEXHOIOMMYECKOro 060pyAOBaHUA.

B HeM HeT MHCTPYKLMIA MO SKCnnyaTaumm o6opyAoBaHUA, Ana KOTOPOTo Npea-
Ha3HauyeHa aHHaA cucTeMa ynpasneHna 6esonacHocTbio. MogobHas nHdop-
MaLis COIePXKNTCA B PyKOBO/ACTBAX MO KCMyaTaLmn 060pyAoBaHus.

2 YKasaHus nNo TeXHuKe 6e3onacHOCTU

B naHHOM pasfiene npuBeaeHbl ykasaHua No TexHNKe 6e30nacHoCTy Npu Npo-
BefieHn paboT No MoHTaxy. Mpexe Yem NpuUcTynaTh K paboTe No MOHTaxXy,
BHUMaTeNbHO NPOUTUTE JaHHOE OMniCaHNe.

B flaHHOM JOKYMeHTe cofilep»KaTcA yKasaHua, KoTopble cneayeT BbiMoNHATb
[NA NpaBuIbHOro 1 6e30nacHoro obpaiy cnsp org yKasa-
HUA MEIOT CrieflyloLLee 3HaueHue:

OMACHO
npebynpemaenue 06 onacHocmu dns nonv3oeamens.
Heco6ntod IX Mep npedocmopoxHocmu

moxem cosaamb Yy2po3y 0N Xu3Hu unu 300poses.

BHUMAHUE

lMpedynpexdeHue 06 onacHocmu dns annapamypel.
Hecob6ni0eHue yKasaHHbiX mep npeaocmopo»(Hocmu
MoX<em npugecmu K cep p p
mypbl unu UHO20 UMyujecmea.

2.1 KBanuduuympoBaHHble CNeLanncTbl

YCTaHOBKY KOHTpO/INIepa NpoMmblLLeHHOM 6e3onacHocT QS AOMXKHbI BbINOS-
HATb TONbKO KBanunLMpoBaHHble cneumannctbl. KeanuouumposaHHbIMK
cnefyeT cuMTaTh CNeLnanucToB, KOTopble...

@ npowWnn COOTBETCTBYIOLEE TexHWYeckoe obyueHue. Takoe obyueHue
MO>HO NPONTYN B permoHanbHOM NpeAcTaBuUTeNnbCTBe KoMmnaHum Mitsubishi
Electric. 3a nHdopmaLmeit No MecTy NPOBEAEHNA 1 CPOKax obyueHUs
obpalLaiiTech B perroHanbHoe NpeacTaBuTeNbCcTBo;

@ NPOLINN UHCTPYKTaX MoJ, PyKOBOACTBOM OTBETCTBEHHOTO 3a obopyaoBsa-
HIIe 1 03HAaKOM/IEHbI C ero PaboTol 1 eCTBYIOLMMIA NPaBUNAMU TEXHVKN
6e3onacHocTy;

V3yunnu pykoBOACTBa NO SKCMyaTaLn CUCTeMbl KOHTponnepa 6esonac-
HocTm QS;

M3yunnu pyKOBOACTBA MO SKCM/yaTauny yCTPOWCTB 3aluTbl (Taknx Kak
CBETOBbIE 3aBeCbl), CBA3aHHbIX C AAHHOW CUCTEMOI yNpaBieHns.

2.2 HasHaueHwue yCcTpoWCcTBa

KoHTponnep npombiwneHHoi 6esonacHocT QS npefctasnaeT co6oil KOHGU-

rypupyemylo cucTemy ynpasneHus cpeAcTsamn obecneyeHmns 6e3onacHocTy.

Cuctemy MOXHO NPUMEHATb

@ B cooTBeTCTBUM C TpeboBaHuamu EN 61508 ao SIL 3

@ B cooTBeTCTBUN C TpeboBaHuaMY EN954-1/ISO13849-1 kaTeropun 4/PLe ®

Peanusyembiii ypoBeHb 6€30MacHOCT 3aBUCUT OT BHELLHEN Lieny, BbiMonHe-

HUA 3NEKTPONPOBO/AKM, KOHOUTYPUPOBAHMA NapamMeTpOB, BbIGopa AaTYNKoB

1 X PacrnonoXeHusa Ha o6opyaoBaHUN.

ONTO3NEKTPOHHbIE 1 TaKTUNbHbIE AaTUKKK 6e30MacHOCTH (Takne Kak CBeTo-

Bble 3aBeCbl, la3ePHble CKaHepbl, NPeaoXpaHUTeNbHbIE BbIKKOUaATENM, CEHCO-

pbl 1 BbIKNIOYATENN aBapUNHOTO OCTaHOBA) MOAKNIOYAIOTCA K cucTeme

KOHTponfiepa 6e30MacHOCTV 1 NPUBA3bIBalOTCA Nornyecku. CooTBeTCTBYyIO-

e UCMONHUTENbHbIE YCTPOWCTBA 060PYAOBAHUA 1 CUCTEM MOXHO OTKJTIO-

yaTb 6e30MacHbIM 06pa3om NyTem nepeknioyYeHNA BbIXOJO0B CUCTEMbI

KOHTponnepa 6e3onacHoCcTu.

O] [llaHHOe coOTBeTCTBME [eicTByeT Tonbko Ao 29.12.2009. B panbHeiwem
[leicTByeT ToNbKo cTaHaapT EN 1SO 13849-1.

2.3 TMMpumeHeHne

KoHTponnep npombiwwneHHol 6e3onacHocTyt QS npeaHasHaueH Ana npumeHe-
HVA B onpefeneHHbix Npeaenax pabourx napameTpos (HanpAXeHWs, Temnepa-
Typbl 1 T.4., CM. TEXHUYECKne F[aHHbIe). OH npegHasHayeH anAa npuMeHeHua
KBanMGUUMPOBaHHBIMM CreLuancTaMmm Ha 060pyA0BaHNY, KOTOPOE CMOHTU-
|POBaHO 1 BBEIEHO B SKCMJyaTaLmio B COOTBETCTBUM C AOKyMeHTamu «PyKkosoac-
TBO MO NPUMEHEHUIO0 CUCTEMbI 6e30MmacHOCTM» 1 «[POLECCOPHbIN MoaYy b
cepum Q. OnvcaHvie annapaTHoO YacTy (KOHCTPYKLMA, 0BCyXMBaHKe 1 Npo-
BEpKa)».

Komnanua Mitsubishi Electric He HeceT 0TBeTCTBEHHOCTU 3a SKCMyaTaLUIo
YCTPOWCTBA KakUM-1M60 NHbBIM CIOCO6OM MM €0 MOZIePHI3aLINIo, B TOM YNC-
e NPU MOHTae 1 yCTaHoBKe.

2.4 O6wue yKasaHuA no 6e30MacHOCTU N Mepbl

@ [MopAAOK YCTAHOBKY, MPUMEHEHUA 1 NEPUOANYECKOTO TEXHNYECKOTO KOH-
TPONA KOHTPONNepa NPoMbilNeHHoN 6e3onacHocTn QS perynmpyetca
onpefeneHHbIMWN HOpPMamMy 1 MPaBWAamMK, B TOM Yncie CleyoWumm:

- [upekTnBa no o6opyposaHuto 98/37/EC
(€ 29.12.2009 [InpekTtrBa no obopyfposaHuto 2006/42/EC);
- [InpekTnBa No 3NeKTPOMarH1THON coBmecTumocTty 2004/108/EC;
- [JlmpekTnsa no malwmHocTpoeHuio 89/655/EC;
- [lnpeKTnBa No HU3KOBONLTHOMY 060opyaoBaHUt0 2006/95/EC;
- Hopmbl 1 npasuna TexHnKn 6e3onacHocTy.

@ [poussoauTeny 1 BlagenbLbl 060pyAOBaHNA, ANA KOTOPOrO NpUMeHAET-
CA KOHTPOM/Iep NPOMbIAeHHON 6e30nacHoCTK QS, HeCyT OTBETCTBEH-
HOCTb 3a cobnioaeHne BCcex AeNCTBYIOWMNX HOPM 1 MPaBU TEXHWKM
6e30MacHOCTL.

@ O6a3aTenbHO cobniopalite NpuBeAeHHble 3Aecb yKaszaHuA, 0CobeHHO
B 4aCTV NPOBEPKM PaboTbl.

@ [laHHble NPOBEPKMN AOMKHbI BbIMONHATL KBaNMMULIMPOBaHHbIE aTTeCTOBaH-
Hble crieLyanucTbl. NpoBepKu crieayeT perncTpupoBaTh 1 JOKYMEHTPOBAT,
4TO6bI UX MOXHO 6bU10 B NI0GOE BpemsA BOCMPOV3BOANTD 1 OTC/IEXMBATD.

@ Llenb BHelWHero NUTaHNA YCTPONCTBA [JOMKHA BbiA€PXWBaTb BbiNageHve
HanpsaxeHna Ao 20 mc cornacHo TpebosarHuam EN 60204. Cnegiyet npume-
HATb NCTOUHUKM MUTAHUA C 3aLLNTOI MO CBEPXHU3KOMY HanpaXXeHUIo
(PELV) nnu c 6e3onacHbIM CBEPXHU3KUM HanpskeHnem (SELV).

3anyck n o6cnyxmnBaHue

ONMACHO

@ He kacailimece Knemm, K020a 6K/II04eHO NUMaHue.
Smo moxem npueecmu K nopaxeHuio MoKom.

@ [l peli P Bbamapeliky Henb3sa
nonHocmoio p P P P
nasme u 6pocaMb 6020Hb,
Henp P npusecmu K nepezpeey, 83poisy
unu eoci p u cmame np p
@ [leped yucmkoii modyna unu p
K. (i oKu, KJIeMM u/lu BUHMO8 KpenneHus
oy 8ce ¢pasel cucmemel.
Hec 0 p npueecmu K nopaxeHuro
3 8UHM Kp 7l 0
1y UNU 8UHM Kp
Ecnu euHma 7] OKu unu
8ol Knemmol 6ydem cnab6oii, 3mo Moxem npusecmu K KOpomKomy
py unu Heucnp mam.

Ecnu 3amsaxka euHma 6ydem 4Ype3mepHoli, 3mo moxem npusecmu
K nospexo0eHulo 8UHMa u/unu Modyna u cmame NPU4UHOU naaemm
8uHmMa unu modyns, unu Heuc
Ecnu 3amaxka sunma KpenneHusa modyna 6ydem cnaboi, smo
Moxem npusecmu K nadeHuio 8uHMa unu modyns.

NpPeaoCTOPOXKHOCTMN
A BHUMAHMUE
@® Cmpoezo c (ime 0 no 6¢ HOCMU U mepbl
npedocmopoxHocmu.
Ymober obec p ] cucmembol npombiw-
i Hocmu QS, ¢ ime cnedyrouy p

KoHcTpyKkumna cmameo np )
l.l3-3ﬂ nospe»(aenuﬂ euHmaunu Mobymi.
OINACHO
3anyck n o6cnyxunsaHue
@ Koz0a P p np 7] HOCMu A
c6oii uc dy A BHUMAHUE
IJIK, oH ace ool Ana 'H020 OC o6o-
ix0308 credyem cosoams coom- | ('@ Zna yng ; ponnepom np ;
semcmeayiouyio 110 yeno. Henp duzypay HOCMU ¢ pa no cemu pozp a0
c¢mamo np P epems p P cop dyna cucmemol Hocmu,
® Bhe P panp i HOCMU cs1edyem co30 mecmup ycmpoiicmea u u pa6 coc
y om moka Kop ona pene p p, nep RUN-STOP) P
uyense YI0 KaK np p unup 0 0 7] 661 06ecneyume HOCMb. Ynp
® B cnyuae o unu npozp unu npu ynp o ocywec puyup i ¢ m, cobnio-
c pa coc p P p 0as p yto npoyedypy, npedyc p npunp
nNleHHol 6e3onacHocmu cozdatiime yens 6. p eHe p Mpu pozp 60 epemsAp npoueccopnoaomoaynn
MH020 YUK/Ia U KOHmMponnepa, Ymo6el obecneyums Gesonacnylo panp U (3anuce 8 cocmoAHuu
pabomy eceli cucmemel. RUN) e ycnosusx npoucxod pep
Ana ynp p p p i HoCcmu Hue npozpammoi. nosmOMy cnedyem pasobp A
p c yiowue doKy no Cycn08uaMu, npueedeHHbIMU 8 ONUCAHUU naxemn GX Developer.
€030 p: i np /pbl u 0bec HOCMU. @ Hep ipaiime u He uyupyii
Kpome mozo, npu ynp p cop oy cucmemeol 3mo npusecmuk P wiu
Hocmu ¢ pa no cemu cneody npedycmompemso Banyyaep P P lieHe np -
Koppekmupyioujue Mepbl Ha Cly4ali OWUG6KU C8A3U U3-3a HeHAOEx- PeHHbIX poe np i p 1
HO20 KOHmMakma kabens u m.o. @ Ycmpoiicmeamu paduocessu, KaK ¢ i ¢oH, cedy-
(] A UC ace ;] c ¢ npoyeccop- em A Ha pacc He MeHee 25 cm om KoHmponnepa
Ho20 modyns cucmemeol 6esonacnocmu Ha eedywuii Modynb cemu P 7 HOC
CC-Link-Safety. Jj & doK «Bedywuti He p
modyne cemu CC-Link Safety Onucanue annapamnou yacmu». @ [Ipexde yem yc unu c 0y/1b, NOIHOCMbIO
Henbasa u amu P cucmemel.
niepa e npoep yukse. 3mo npueecmun--—m P Hec 0 p npusecmu K omkasy unu
u Ha HOCM®b. HeucnpasHocmu modyns.
® Kozda yo. (i MOOy oa, 0a cucmembl 6e3onacHocmu @ Konuyecmeo cHamuti u yc 0 6noka u knem-
peeucmpupyem omu6«y 8 cemu CC Link Safety, on omknoyaem ece MHoU OKu nocne (4 He O« p
ymo 0bl 8 Npozp Yuk- 50pa3 (coanacro IEC61131- -2).
ne HE omeo-lawmcn asmomamu4yeckKu. noamomy cneayem Hec p npusecmu K Heucnpase-
[ i yukn, e HOCmu Modyns us-3a ap é
me e cnyuae pezucmpauuu owubKu 8 cemu CC- Lmk Safety Ecnu @ bamapelika Ona modyna He OO/KHA NAO u p A yoap 803-
o , 80CC coc deiicmeuro. 3y D peikuueénp
Moayneu ssoaa/sbmoaa CC-Link Safety npusecmu K Boty yoap 1petii é.
y payuu u cmams np. i p @ [Ipexde yem 839mbcs 3a MOOY K3a3em-
® [Ana J K020 nep ycka nocne cp KoMy np 61 Hﬂmacceﬁﬂcmamuqec—
Hus pyHKY HOCmu ¢ doe cnedy Koe a1ekmpuvecmeo.
€030 pozp y P c uci onsa nep Hec npueecmu K omkasy
nycka KHonku cépoca. unu HeucnpasHocmu Moaynn.
KoHcrpykums TpaHcnopTupoBKa
& BHUMAHUE BHUMAHUE
Y ) i 5 @ BnpouyeccopHom modye yc et
IpoeodKy eHewHux ycmpoiicme u ceAsu e amape .
8ameb emecme c 8bIC Okoli unu psdom c Heli. lpu mpaxcnopmup peex cf Oedic-
PaccmosHue do BbICOKOBOIIbmHOu nposoaxu domKHO 6bImb He ylowue np mpaxcnopmup
meHee 100 mm. Hec npu-
eecmu K nomex u Heucnp mu e p 2.5 y'rvmwsauml

[ ] I']pm MOHTaXxe, yCTaHOBKe U NCMOoJIb30BaHNN KOHTpoO/nepa I'IpOMbILLITIeHHOVI
6e3onacHocTn QS cobniogalie AeCTBYIOWME CTaHAAPTHI U MHCTPYKLWN.

YTUnusnpoBaTb YCTPOINCTBA, HEMPUTOfHbIE K UCMOMb30BaHMIO N He nogie-
Xalyme PeMOHTY, cieflyeT B COOTBETCTBUM C AeNCTBYIOLMMU NPaBUiIamMm yTu-
N3aLmnm OTXOAOB (€BPOMNENCKMiA Kof oTxoaoB 16 02 14).



3 JAwvpektusBa no SMC

Mpopnykuua, npoaaBaemasn B eBPONeNCcKNX cTpaHax, ¢ 1996 roaa opmanyeckn
o6A3aHa COOTBETCTBOBaTb [IPEKTUBE MO INeKTPOMarHUTHOWN COBMECTUMOCTY
(3MCQ), KoTOpan BXOAWT B YNCIIO eBPOMNENCKNX ANpeKTuB. Kpome Toro, ¢ 1997
rofia oHa lopuAnYeckn 0bA3aHa COOTBETCTBOBATb [IUPEKTVBE MO HU3KOBOJIb-
THOMY 060PYAOBaHMIO — eLLé OHON eBPONENCKON ANPEKTUBE.
Mpou3BoanTenn AOMKHBI AeKNapNpoBaTb COOTBETCTBIE CBOEW NPOAYKLMM
Avipektneam no SMC 1 HU3KOBONBTHOMY 0GOPYAOBAHMIO, EC/IN OHO UMEEeTCH,
1 pasmeLyatb Ha npoAyKumumn CE-MapKupoBky.

Mpopykuwms, cootseTcTBytowWwan [inpektuse no SMC, mapkupyetca norotunom CE.

3.1 Tpe6oBaHusa gna cooTBeTcTBUA [UpekTuse no SMC

JlnpeKkTrBa No sneKTpomarHuTHoMN coBmectumoctu (AMC) ykasbiBaeT, 4To
npojaBaemble U3[ennA «He AOMKHbI CO3[1aBaTb HEAOMYCTUMbIX SNEKTpOMar-
HUTHBIX NOMEX (M3MTy4YeHUI) U JOMKHBI 6bITh YCTOMUMBbI K AaHHBIM MOMEXam».
CooTBeTCTBME AaHHbIM TpeboBaHMAM obecneunBaloT COOTBETCTBYOWNE
nsgenusa. B paspenax ¢ 3.1.1 no 3.1.5 nepeuncieHbl ycnosus, Heobxoanmble
nna cootseTcTsrA [inpektuse no SMC 060py0BaHNA, CKOHCTPYMPOBAHHOTO
[INA MCMONb30BaHKA KOHTponnepos cepumn QS.

[laHHble yCNoBUA OCHOBBIBAIOTCA Ha COOTBETCTBYIOLMX TPe6OBaHUAX 1 Aeiic-
TBYIOLMX CTaHAApTax Mo ynpasneHuio. OfHaKo Henb3A rapaHTUPOBaTh, YTO
BCE 060py/I0BaHMeE, N3rOTOB/IEHHOE COMTIACHO yKa3aHHbIM YC/IOBUAM, COOT-
BETCTBYET BbllleyKa3aHHbIM AupeKTrBam. MopAAoK NOATBEPKAEHNA COOT-
BeTcTBNA [lupekTee no SMC fonxeH ycTaHaBnuBaTb NPOM3BOANTENb
obopyaoBaHuA.

3.1.1 CraHpapTbl, oTHOcAwWMecA K iupekTuee no SMC

Hunxe nepeuncneHbl cTaHAapTbl, oTHocAWMeCA K inpektuse no SMC
(EN61131-2: 2003).

3.1.2 YKasaHuA no ycTaHOBKe B COOTBETCTBMM C iNpeKTBON
no3MC

KoHTponnep ABnAeTcA yCcTpoiicTBOM OTKPBITOrO TWMa, ero cneflyeT ycTaHaBnm-
BaTb BHYTPU NaHeNn ynpaeneHus. YaaneHHble CTaHLMM CucTeMbl 6e30nacHoc-
T CC-Link Takxe Hy»XHO yCTaHaBnNuBaTb BHYTPU NaHenu ynpasneHua. 3To
obecneyrBaeT He TONbKO 6e30MacHOCTb, HO 3GdEKTUBHOE SKPaHMPOBaHMe
3NEKTPOMArHNUTHbIX MOMEX, CO3/]aBaeMbIX KOHTPOJIIEPOM.

Manenb ynpasnexusa

@ Vcnonb3yiTe TOKONPOBOAALLYIO NaHeNb YNpaBieHus.

@ YcTaHaBnMBasA BEPXHIOK VAW OMOPHYIO NNAcTVHY MaHenu ynpaeneHus,
ncnonb3yiiTe TpadgapeT AnA OKPackn 1 NpuBapuTe Tak, YTo6bl obecneunTs
POBHOE NpuneraHye NNACTUHbI K NaHenu.

@ YT06bI 06ECreumnTh XOPOLUMUI SNEKTPUYECKUI KOHTAKT C NaHeNbio ynpase-
HWA, 33YNCTUTE OKPACKY Ha YCTAHOBOUHBIX GONTax BHYTPEHHEN MNacTUHbI
naHenu ynpaeneHns, 4To6bl NNOLWaab KOHTaKTa MeXay NoBePXHOCTAMMN
6bina HavnbonbLuen.

@ 3azemnuTe NaHenb ynpaBfieHUsA TONCTbIM MPOBOAOM, UTOGbI Aaxe npu
BbICOKMX 4aCTOTax NosjHOe COonpoT! coep 4 1 6bino
MarbIM.

@ [lnameTp OTBEPCTUIA B MaHeNN YNpaBieHUA He [O/KeH npeBbiwaTth 10 cm.
Ecnun grameTp otBepcTuii GyeT npeBbilwath 10 CM, 3TO MOXET BbI3BaTb U3N1y-
YeHune PafiroyacToTHbIX MoMex. Kpome Toro, pajivioBosHbI MPOXOAAT Yepes
3a30p MexJy ABepLei NaHenu ynpaeneHns u 6asoBbiM 610KOM, MOSTOMY
[NlaHHbIN 3a30p [JOMKeH GbiTb Kak MOXHO MeHblLe. [InA nojaBneHna paavo-
N31y4eHNA MOXHO YCTaHOBWTb Ha OKPaLLEHHYI0 MOBEPXHOCTb U30MPYI0-
wyto Npoknagky. MposefeHHble NCNbITaHWA BbINONHANNCL Ha NaHenn
C XapaKTepucTrKoi aemndupoBaHus, nmeloLein Makcumym 37 ab v cpeg-
Hee 30 b (M3mepeHue Ha paccToaHUK 3 M B AnanasoHe ot 30 4o 300 Mlu).

1! P MUTaHWA N 3a3eMneHna

K PajiMOYaCcTOTHO | K 31eKTPOMArHUTHBIM
My anekTpomar- nonam, AeicTByoWNM
HuTHOMy nonio | Ha usgenve.

10 B/m, amnantygHaa mogynauma 1k,
rny6uHa moaynauumn 80 %

Vicnbitanne Ha

EN61000-4-4 YCTOMUMBOCTL Kabenb nutaHna nepem. Toka: £2 kB
YcTonunBocTb KumnynbcHbiMnomexam, | Kabenb nutaHua nocT. Toka: +2 kB
K UMNy/IbCHbIM [eACTBYIOWNM Ha aHanoroBblii BBOA/BbIBOJ MOCT. TOKA, INHUA
nomexam® kabenb nuTaHua cBA3u: =1 kB
VI CUTHATIbHYIO IMHUIO.
Ka6enb nuTanua nepem. Toka:
cuHdasHble nomexu *2 kB
roMexv npu A epeHLManbHOM BKIOUEHIN
+1kB
Kabenb nutaHna nocr. Toka:
EN61000-4-5 WcnbiTaHue Ha cnHdasHble nomexu 1 kB
YcToiunBocTb YCTONUMBOCTD romexv npy AnddepeHLIanbHOM BKIIOYEHUN
K AMHaMUyeckum | K aTMOCepHbIM +0,5kB
V3MeHeHNAM nepeHanpAxeHnam, aHanoroBblil BBOA/BbIBOA NOCT. TOKa, IMHNSA
HanpAXeHNs AECTBYIOWMM Ha con3n (5KpaHMp.):
3nekTponuTaHma | Kabenb nuTanusa CuHbasHbie nomexv 1 kB
@® W CUTHaNbHYI0 IHUIO. -
aHanoroBbli BBOJ/BbIBOA NOCT (HE3KPaHWP.):
cuHdasHble nomexm +0,5 kB
noMexv np AnddepeHLManbHOM BKIoYEHN
+0,5kB
JnHuA cBA3m (Heakpanup.): £1 kB
VicnbiTaHue Ha ycToi-
EN61000-4-6 UMBOCTb K BLICOKOUAC-
YcToitumsocTb TOTHBIM NOMExam, 0,15-80 Mru, amnnuTtygHas moaynauva

K KOHAYKTVUBHBIM | [eiCcTBYIOWMUM Ha 1 klu, ry6una moaynsauuu 80 %, 3 B (CK3)

nomexam® Kabenb NUTaHNA 1 cur-
HaIbHYIO IMHAIO.

EN61000-4-8 WcnbiTanve Ha ycToii-

YcToiuneocTs UMBOCTb, Npn

KOTOpPOM u3fenue
yCTaHaBnBaeTca

B MarHMTHOM none,
C03/}aBaeMOM MHAYK-
LUMOHHOWN KaTyLUKON.

K MarHuTHoMy
oMo NPOMBILL-
NeHHo

4acToThl

50/60 'y, 30 A/m

® KOHTpOJ'II'IEp ABNAETCA yCI'pOI;iCI'BOM OTKPbITOro Tuna (nyaHaBJ'IVIEaEMhIM Ha pgpyroe
YCTPOIACTBO), €r0 UTleAyeT yCTaHaBMBaTb B TOKOMPOBOAALLYIO MaHeNb YrpasfieHus.
VicnbiTaHua BLINONHANMCH C KOHTPOJUIEPOM, YCTaHOBNEHHBIM BHYTPM MaHeN yrpasneHus.
@ Q: ksasunmkoBoe ; M: cpeaHee

[lanee nprnBoANTCA NOPAAOK NOAKNIOYEHNA NPOBOAKN NNTaHUA 11 3a3eMNeHnA

@ KOHTaKT 3a3eMneHuUs [OMKEH HaXOAUTLCA PAAOM C MOAYNEM UCTOYHNMKA
nuTaHuA. 3azemnute Knemmbl LG v FG (LG - 3a3emneHvie nnHum anekTponu-
TaHuA, FG - 3a3emneHvie Ha KOPMyC) UCTOYHUKa NUTaHUA MPOBOAOM, UTO6bI
ero ceyeHme 6bIN1I0 Kak MOXXHO 6onblue, a AIMHA MUHUMAaNbHONM (4nnHa
npoBofa He AoMmKHa npesbiwaTb 30 cm). Knemmbl LG 1 FG npeaHasHaveHbl
[inA 0TBOZa NOMEX, CO3/jaBaeMbIX B CUICTEME KOHTPOMIEPa, Ha 3eMI0, UTO-
6bl MOIHOE CONPOTUBNEHME BbINO Kak MOXKHO MeHbLe. [TOCKONbKy nomexm
OTBOAATCA MO NPOBOAAM, B HUX CaMUX CO3/aloTCA 3HAaUNTENbHbIE NOMeXM,
MO3TOMY NPOBOAA AOMKHbI BbITb KOPOTKUMM, UTOBLI OHU HE BbINOAHANN

@ [poBoj 3a3eMeHVA, NAYLLMIA OT KOHTaKTa 3a3eMNeHUs, JOMMKEH CKpyUu-
BaTbCA C I'IDOBOIZLKOM nUTaHuA. I'Ipm CKpPYTKe C NpOBOAOM 3a3emMneHua
nomexu B MPOBO/KE NUTaHNsA OTBOAATCA Ha 3emiio. Ho ecnin B npoBoake
NUTaHUA ycTaHOBNEH GUIbTP, €€ CKPyTKa C MPOBOAOM 3a3eM/eHNA He Tpe-
6yeTcs.

Map TP C C PTHbIE
EN55011 W3mepstotca paguo @
- . @
(BCJZEFSJ’)MWT_ sonkb, anyvaempie | 30-230 MT: 40 6 (mkB/m) Q ﬁ;a 10m) CMCTEMbI KOHTpONIEPA.
e Mznyqeume”\) v3penviem. 230-1000 Mru: 47 b (MkB/m) Q% (Ha 10 m)
EN55011
ViamepsioTcs nomexu, . @ @
E(ColaPR:ﬂ!IEIBHOe co3pjaBaemble U3nenu- 0.15-0,5 MIu: 79 b 8 16625 qﬁ
MBH)’/:“YEHVIE M B IMHUN NUTaHNA. 0,5-30 M'y: 73 3B Q) 60 pb M'*/
5N61§>00-4-Z Vicnbitanne Ha
CTOYMBOCT. YCTORUMBOCTL i
konexrpocratu | konextpocramiieckan | & KB {803V paspa)
eckum paspsAgam wkada Ans paspA
paspapam® 060pyaoBaHmA.
DYHKLMIO aHTEHHBbI.
EN61000-4-3 Vicnbitanne Ha
YcToitumsocTb YCTONUMBOCTD 1,4-2,0 [Ty, 80-1000 MI'y,

3.1.3 Ka6enu

Ka6enu, BbixoAAwMe U3 NaHenn ynpaefeHus, CO3Aal0T BbICOKOUACTOTHbIE
nomexu. Mo3ToMy CHapy»un NaHeny ynpasieHna OHK BbIMONHAIT GyHKLMIO
aHTeHH, N3nyyalLWwux nomexw. [InA NoAKNoUYeHUs K Befyllemy MOAYNIO CeTn
CC-Link Safety, mopynio MELSECNET/H 1 ynaneHHomy Mmoaynio BBoAa/BbiBOAa
cnctembl 6e3onacHoctn CC-Link cHapyxu cneflyeT ncnonb3oBaTb SKPaHUPO-

kabenu. MNp 3KpaHMpo kabener NoBbIlLAET MOMEXO-
yCTOMYMBOCTb. [py NCNONb30BaHUM SKPAHUPOBaHHbIX Kabenen ana
CUTHaNbHbIX INHKIA (BKNOYasA obLnii NpoBog) BeayLero Moaynsa 6esonacHoc-
T CC-Link, moayna MELSECNET/H v yaaneHHoro mozlyns BBOAa/BbiBOAa CHC-
Tembl 6e3onacHocTn CC-Link nomexoycTonumBocTb yaoBneTsopsert
HOPMaTMBHbIM TpeboBaHMAM. Ecnn He ncnonb3oBaTh SKpaHMPOBaHHbIe Kabe-
NV MK 3a3eMNATb HeNpPaBUbHO, MOMEXOYCTONYNBOCTL He ByaeT oTBevaTb
npeaycMOTPeHHbIM TpeboBaHUAM.

@ SkpaHbl Kabenei cnepyet 3a3eMnATb Kak MOXHO 6AIvKe K yCTPONCTBY, UTO-
6bl 3a3emneHHble Kabenu He U3Myyani 3NeKTPOMArHUTHBIX MOMeX.

@ YyacToK 3KpaHa Kabens, rae CHAT HapyXHbIi CNION, LOMKEH 6biTb 3a3emneH
Ha naHesb ynpasfieHNs B MecTe KOHTaKTa. Take MOXHO 1CMOoMb30oBaTh
3aXNM, KaK NOKa3aHo Ha PUCYHKe HUXe. Ho B 3Tom cnyuae cnepyet
3aKPbITb OKPALUEHHYIO BHYTPEHHIOK MOBEPXHOCTb CTEHKM MaHenu ynpas-
NEHNA, KOHTAKTUPYIOLLYIO C 33KUMOM.

BuHT \
KpenexHbii 3a-

E OKkpaH

Tpadaper
SKpaHUpoBaH-
Hbli1 Kabenb

NMPUMEYAHMUE

He peKomeHAYeTCA BbINOSIHATD 3a. nytem npunave nposoaa
K 3KpaHy Kabens, Kak nokasaHo Huxe. B 3Tom cnyyae yBenm4ynTCA BbICOKO-
YacTOTHbIN UMNEAAHC, v SKpaH CTaHeT H63¢¢EKTMBHbIM.

DKpaHMpPOBaHHbIN Kabenb
Mposop
O6X1UMHan Knemma

Mopaynb MELSECNET/H

[ina nogkntoueHna mopynenn MELSECNET/H o6a3aTenbHO MCNonb3yiiTe Koak-
CuanbHbIn Kabenb ¢ ABOMHbIM 3KpaHoM (MITSUBISHI CABLE INDUSTRIES, LTD.:
5C-2V-CCY). MpumeHeHMe KoaKkcuanbHbIx Kabenew ¢ ABOVHbIM SKpaHOM obec-
neyyBaeT NojasfieHne n3nyyaembix nomex B AnanasoHe 30 MIy u Bbiwe.
KoakcuanbHbii Kabenb ¢ ABOHbBIM 3KPaHOM 3a3eMNAETCA COeAUHEHNEM
Hapy>KHOro 3KpaHa ¢ 3emnei.

OkpaH A 3a3emnenuns

3asemnexune Hapy>KHOro 3KpaHa BbIMNOJIHAETCA TaK, KaK YKa3aHo Bbille.

Curi LEY unp cBA3N

JKpaHbl CUrHanbHbiX Kabenei BBOAa/BbIBOAA U NpoyYnx Kabenei cBasn
(Hanpumep, moayneit 6e3onacHoctu CC-Link) o6A3aTenbHo cnepyert 3asem-
NATb, KaK YKa3aHo Bbllwe, €C/i OHW BbIXOAAT 3a NpeAesnbl NnaHenn ynpasneHna.

3.1.4 Moaynb NCTOYHUKA NUTAHWNA
Knemmbl LG 1 FG 06a3aTenbHO cnepyeT 3akopoTuTb 1 3a3eMnTb.

3.1.5 Mpouee

DeppuTOBbIi CEpACUHUK

DeppuUTOBbLIN CEPAEUHNK CHMXKAET KOHAYKTUBHbIE MOMEXW B uanasoHe
10 MI'y n n3nyyaemble nomexw B iuanasoHe ot 30 go 100 Mru.
PekomeHyeTcA ycTaHaBnMBaTb peppUTOBbIE CEPAEUHUKM, ECNIN IKPAHNPO-
BaHHble Kabenu 3a npeaenamm naHenu He obecneymnBaloT JOCTaTOUHOE SKpa-
HUpOBaHWe, NN Heo6XO[MMO NOAABNATbH KOHAYKTUBHbIE NOMeXH,
BO3HUKAIOWME B JINHWV NMUTaHNA.

Kpome Toro, ¢peppuTtoBbIil CepAeUHUK PEKOMEH/YeTCA yCTaHaBANBaTb Ha
kabenb USB, coeanHALLMIA NPOLECCOPHbIN MOAYIb C NEPCOHANbHBIM KOM-
NbIOTEPOM, B KaUecTBe CPeACTBa 3aLUTbl OT MOMEX.

YTo KacaeTca Konnuyectsa BUTKOB GpeppuTOBOro CcepaeyHunKka — Yem Gonblue,
TeM nyulle. PeKkomeHzyeTcs He MeHee [1BYX BUTKOB.

(DeppuToBbIE CEPAEUHIKM CeflyeT yCTaHaBNMBaTbL Ha Kabenu cpasy nocie nx
V3BJleueHnA U3 naHenu. Ecin nonoxexue ycraHoBKu GyaeT HenpaBunbHbIM,
deppunT He ByeT NPOU3BOANTL HUKaKOro ddeKTa.

®unbTp NnogasneHnaA nomex (cetesoii unbTp)

JlaHHbI GUNbTP NpeAHasHaueH Ana NoaaBNeHNA KOHAYKTUBHBIX MOMeX. YcTa-

HOBKa ¢I/Il'Ipra noAassieHNA NOMeX Ha NIMHUN NUTAHUA He ABNAEeTCA 06n3a-

Tel‘leOVI, HO 3T0 obecneuunsaer AONONHUTENbHOE NoJaBNeHne nomex

(AaHHbI GUNBTP NOAABAAET KOHAYKTUBHbIE MOMEXU B AnanasoHe Ao 10 Mru).

Mpwn ycTaHoBKe GpUNbTPa NofaBNeHNA MOMEX COTNacHO NpeAcTaBieHHbIM

HUXe cxeMaM TpebyeTcs cobrioaaTh onpeaeneHHble npasuna.

@ He yknagpiBaiiTe BMeCTe NPOBO/AKY C BXOAHOW U BbIXOAHOW CTOPOH dusib-
Tpa NoAaB/eHNA NMoMeX, MHaye NoMeXu B MPOBOAKE BbIXOHOW CTOPOHbI
6yRyT AENCTBOBATb Ha NPOBOAKY BXOAHOW CTOPOHbI.

BxopHas cTopoHa BxopHan cTopoHa
(cTOpOHa NCTOUHMKA MUTaHNA)  (CTOPOHA UCTOYHMKA NUTaHWA)

Momexu

OunbTp DQunbTp
J BbixogHan J BbixogHas
cTOpoHa cTopoHa
f— v (cTopoHa f— v (cTopoHa
- ycTpoiicTsa) - ycTpoiicTea)

Mpw coBMeCTHOI yKnagike nomexu
[eVCTBYIOT Ha NPOBO/IKY BXOAHOM CTOPOHBI.

Pa3penbHan yknaaka BXOAHON
1 BLIXO[IHOW NMPOBOAKIA

@ 3azemnute Knemmy 3a3emneHua d)l/ll'Ipra nojasnieHnA nomex Ha naHesnb
ynpaBneHya MakCYManbHO KOPOTKMM NPOBOAOM (AnvHow 0 10 cm).

Cnpaaouuble AaHHble

i > ®unbTp NoaaBneHNA nomex
FN343-3/01 FN660-6/06 ZHC2203-11

MpowussoauTens SCHAFFNER SCHAFFNER TDK

HomuHanbHbIn TOK 3A 6A 3A




4 OnwuncaHue npubopa

4.1 KpaTkue cBepeHuns

B naHHOM AOKyMeHTe NpuBefieHbl XapakTepUCTVKM 11 OnucaHue NprMeHeHna
npoteccopHoro moayna cepumn QS Tuna QS001CPU. 3gech Take cofepXmTca
onucaHne xapakTepucTUK MOAyNA NCTOYHKKa NUTaHKA, 6a3oBoro 6noka
1 6atapeiiku. C ucnonbsosaxrem moayna QS001CPU co3paeTca cuctema KOH-
Tponnepa 6e3onacHoCcTu.

KoHTponnepbl cepu QS nMeloT Bbiciyio KaTeropuio 6esonacHocty (IEC61508
SIL3, EN954-1/1SO13849-1 kateropus 4/PLe) 13 Bcex MK,

4.2 KoHdurypauma cucrembi

Ha cnepyloujem pucyHKe nokasaHa KOHGUIypaLuusa cucTembl KOHTponnepa
6e30MacHOCTV ¢ 1cnonb3oBaHnem moayns QS001CPU.

1 2 [ 3

0

CPU

“ . 3
bt

Pttt
© 0000

4.3 basoBoe waccv QS034B

4.3.1 3

Tbl ynp

Onucanve

KpenéxHble otBepctra (& 5 Mm)
OTBEPCTUA AN1A MOHTaXa 6a30BOro 610Ka C MOMOLLbIO BUHTOB
M4 npu otcyTtcTBum DIN-peiiku.

4.4 Mopynn NCTOYHNKOB NNTaHNA

4.4.1 3

MokasaH MoAyNb UCTOYHMKa NuTaHnA QS061P-A1. Moaynb QS061P-A2 otnu-
4YaeTCA TONbKO BXOAHbIM HanpaXXeHnem.

o— (2]

iTbl yNIp ina

SOBH: 125VA
OUTPUT 5100 64

4.4.2 TexHn4yeckue paHHble

Mopaynb UCTOYHMKa NUTaHUA
QS061P-A1 QS061P-A2

Napametp

N2 | Onucanue

3almTHan KpbilKa neyaTHo nnatbl 6a30Boro 6noka.

cﬂOT[ZU'Iﬂ MOAyNA NCTOYHUKA NUTaHUA

OTBepcTUe ANA KPEenéXHOro BUHTa
[JlaHHOe OTBEPCTUE CNYXNT ANA KPenneHUa UCTOYHUKA NNTaHUA Ha
6a30B0OM 6s10Ke C MomoLybio BUHTa (M3 x 12).

Pe3bboBble 0TBEPCTUA ANA PUKCALIM MOAYNE C MOMOLLbIO BUHTOB
M3x12

CI'IOTFU'Iﬂ npoueccopHOro moayna cucTembl 6e3onacHOCTN

CBeTOAMOA MHAVKALMN NUTaHNA
CBeTuUTCA, KOrAa C UCTOUYHMKA NUTaHUA NOAAETCA HanpsaxXeHne
(5 B nocr.) Ha MJIK.

100-120Bnepem. | 200-240B nepem.
(+10%, -15%) (+10%, -15%)

85-132 B nepem. | 170-264 B nepem.
50/60 Iy =5%

HanpsaxeHue

,Elmanaon HanpsaxeHna

Yacrota

Bxop KoadduumeHT nckaxe-
HUA CUHYCONAANBHOCTU
KPWBOW HanpsXeHnA

B npegenax 5%

MoTpebnsemas
MOLLHOCTb

Makc. 125 BA

MyckoBoit TOK 20 A TeyeHue 8 Mmc

HanpsxeHue 5B noct.®

HomuHanbHbI TOK 6A
Bbixop, 3awuTa oT Nneperpysku 6,62

no TOKy

3awmTa oT neperpysku a

NO HaNpAXKeHUIO 075580658
Bec 0,40 kr

CnoTbl A yCTaHOBKN MOayneit

OTKI/IJ]HaH KpblLWKa KNneMMHUKa.

OTBEPCTMH ANA yCTaHOBKN 6a30Boro 6510ka Ha nepexofHvke ana

O 00 06 o0 ©

DIN-peiikn

Ne | HaumeHoBaHue Tun
o 6a30B0e WaccK KOHTpoepa Q50348
6e3onacHocTn
) Mopaynb nuTaHis KoHTposinepa | QS061P-A1
6e3onacHocTK QS061P-A2
9 MpoueccopHblii Moaynb QS001CPU
KOHTposinepa 6e3onacHocTu
Bepywmit mopynb cetn CC-Link
@ | Ceresoii mopynb Safety
Mopynb MELSECNET/H

NMPUMEYAHNA

@ K 6a3oBOMy Waccy KOHTposepa 6e30MacHOCTH Waccy paclinpeHus
noakno4aTb HeNb3A.

@ B cucTeme KOHTponnepa 6e30MacHOCTU MOXeT BbITb TONbKO OAWH NPO-
LIeCCOPHbIN MOAYSb.

@ B cnot BBOAA/BbIBOAA MOXHO YCTaHABNBaTb TONBKO BEAYLUIA MOAYb
cetn CC-Link Safety, mopynb MELSECNET/H v 3arnywky.

@ [paduyeckne naHenm onepartopa NOAKMNOYATL HeMb3A.

4.3.2 Pasmepbl 1 Bec

15,5 224,5 403
245

En. n3mep.: Mm

Bec: 0,28 kr

BkntoueH, Korga BCA cuctema paboTaeT B LUITAaTHOM pexiume.
BbiknioueH (Pa3oMKHYT), KOra nepeMeHHoe HanpsXeHue He
nopaetcs, B mogyne LM nponsoLen octaHOB 13-3a OWN6KN
(BKntoyas cbpoc) nnu neperopen NpeAoXpaHnUTeNb.

Knemma 3a3emnenus Ha kopnyc FG

Knemma 3a3emneHns IMHUM 3neKTponuTanHns LG
KOHTaKT 3a3emMneHusi [ ceTeBoro GpuibTpa.

o
(2]
(3)
Bbixoa curHana own6ku ERR. (Makc. 24 B, 0,5 A)
(4]
(5]
(6]

BxogHoe HanpsxeHne QS061P-A1:

7Y Knemmbl ns noaknioueHns ot 100 f10 120 B nepem.
HanpsXeHNA NUTaHuA QS061P-A2:
K UCTOYHUKY NUTaHNA 0T 200 no 240B nepem.

BuHTOBbBIE KNnemmbl (M3,5 x 7), MOMeHT 3aTsxku: ot 0,66 go 0,89 Hm)

3awenka
0 MoAnpy»XnHEeHHbIN drKcaTop, obneryaowmnin CHATME MoAyNA
c 6a3oBoro 6n0ka.

NMPUMEYAHNA

@® Mopynb QS061P-A1 npeaHasHaueH AnA BXOAHOTO HanpskeHus 100-120 B
nepem.
nOAK!‘IIO‘leHI/IE K 6onee BbICOKOMY HanpaXeHW0 MOXeT Bbi3BaTb OTKa3
mogyna QS061P-A1.

@ Knemmbl 3a3emnenms LG n FG gomkHbl 6biTb 3a3emnieHbl.

@ Knemmy ERR. Henb3a ncnonb3osaThb B KayecTse BbIxoAa 6e30macHoCTU.
[innHa kabens ans noaKmioyeHra Knemmbl ERR. He gom«kHa npesbiwats 30 M.

0} HanpaxeHvne c¢ Bbixoaa 5 B nocT. moayna MCTOYHWMKa NWUTaHWA nopaetca
HeMoCpesCTBEHHO Ha 6asoBblii Gnok. OTBeTBNeHWe Ha [pyrve Kinemmbl He
AoOnycCKaeTcA.

@ q)yHKLLI/IFl 3alunTbl OT NEPEerpy3Kn rno ToKky obecrneunBaet oTKIoYeHne uenu 5B nocT.

1 OCTAaHOB CUCTEMbI, €C/TN TOK B LIeNW npesblliaeT yCTaHOEﬂEHHbIVI npepen.
Flpm CHWXXEHUN HanpaXeHnAa CBeToano[ Moayna UCTOYHWKa NUTAHWA BbIKIOYa-
€TCA WU HAYMHAEeT CBETUTbCA TYCK/bIM 3e1eHbIM CBETOM. Ecnmn yCTpOI;iCTBO paﬁo-
TaeT, OTKMIOUMTE BXOAHOE HamnpsXeHue U yCTpaHWTe MPUYMHY, Hanpumep,
KOPOTKOE 3amblKaHue. 3aTeM BKIOUMTE NUTaHNE Yepes HECKONbKO MUHYT, YTOGbI
nepesanycTuTb cuctemy.

@ (DyHKLlVIFI 3alWuMTbl OT Neperpysku No HanpaxeHuo obecneunBaeT oTKNlOYEHNEe

yenu 5 B NOCT. 1 OCTaHOB CUCTEMbI, €CAIV HAaNpsXXeHre B Lienu focturaeT 5,5 B nocT.
W Bbllwe.
Ecm yCTpOVICTBO pa6oTaeT, CBETOAMOA MOAYNA NCTOYHNKA MUTAHWUA BbIK/TIOYAETCA.
ﬂl‘lﬂ nepesanycka CUCTeMbI OTKNIOUNTE BXOAHOE HanpAXeHne, 3aTem BKII4NTe ero
yepes HeCKONIbKO MUHYT. 310 obecneumsaet 3anycK cuctembl B NepBoHaYvasibHOM
cocToAHNM. ECm cucTema He 3anyckaeTcs, W CBETOAVOA WHAVKALWMW OCTaeTcs
BbIK/IOYEHHDBIM, 3HAUUT TpeGyeTCA 3aMeHa MOJIYNA NCTOUHMKA NUTaHNA.

i

|

552 115

4.4.3 Pasmepbl

— an

98

En. n3mep.: Mm



4.5 QS001CPU Ne | Onwcanme 5 YcraHoBKa
- ) Oukcatop mogyna A
4.5.1 Tbl ynp DuKcaTop CyXunT AnA KpenneHus mofynsa Ha 6a3osom 6noke. OMNMACHO
e 9 e MNepeaHns KpbiLLKa OTKPbITA 6 barapeiika ® reped u S
I e Pa3bém 6aTapeliku (B COCTOAHMM NOCTaBKM NPOLIECCOPHOTO MOAYNA HO MK u np
K — 6aTapelika He NoAKNoUeHa)
(1 Rt
" o o Mepekniouatens RUN/STOP/RESET
— L @® RUN: BbinonHeHwe nporpammbl MK
@ | ® STOP: OcraHoska nporpammbl MK BHUMAHUE
@ RESET: B cnyyae owmbKy Npm BbIMONHEHUM OMepaLiyivi NPOUCXoauT
annapaTHbI C6POC 1 MHMLMaNM3aLna onepawmum. ® 3xa i " HoCMU
Py P pbl np O
0 MopTt USB ana nogxntoyeHna nporpammaTtopa 6 OKpy Juxyc e
UL 8 napazpadge «0O6wjue o cm. 2nasy 6.
v e (DVIKCaTOp mopayna JKci y p pa e 6 py yc YcTaHOBKa B NepeBE&pPHYTOM NONOXEHUN
— DuKcaTop CNyXWT ANA KpenneHus Mofyns Ha 6a3oBom 6oke. npueecmu K nop unu py, a K noep
[ 3awenka Huto npu6opa unu c6oam e e2o pabome. Bo n3bexaHune mMexaHNYeCKnX HanpaxeHni 6a3osoe Wwaccu Heobxoanmo
A . . 61 a CTaHaBAMBaTb Ha POBHOI NOBEPXHOCTU.
© | MoanpyxuHeHHbiit duKcaTop, obneryatoLwmii CHATe Mopyns ® 3a mem, Y P P Ha y P P
¢ 623308010 6110Ka. Hanpaenaoujem ebicmyne 6a308020 6/10Ka, UHA4e MOXHO NO2HYMb .
p 8 pasvé ) He ycTaHaBnuBsaiiTe 6a30B0e Waccu PAAOM C UCTOYHVKaM BUGpaLmK, Takummn
[0) o ® 3 5 npu v & mec- KaK KpyrnHble MarHUTHbIe KOHTaKTOPbI U 6ecnpefjoxpaHuTenbHble NpepbiBaTe-
T~ — CBK‘;;OL';;ZE: ::nzﬁzmﬂn:;zz:?;::i%” Oochasumm (camopmarocTka u T.A) me, reae 66ime pu y euHm - " Ka- NW, KOTOPble CNIeAyeT pa3melyaTb Ha OTAENbHOW NaHeNV UM Ha PACCTOAHNM.
pasy poca. v Ecnu 3a 6ydem cnaboii 4 YTo6bl NCKNIOUNTL BO3AENCTBUE U3/TyyaeMblX NOMeX U Tenna, obecneubte
00 (5] " cau P Magy:;'" z"’,"es;"“e’;":: HUKeyKa3aHHbI 33300 Mesly KOHTPOMIEPOM 1 COOTBETCTBYIOLIVMN SIEMeH-
P .
4.5.2 Pa3mepbl U BeC E anma cmame np 't usaa Tamut (KOHTaKTopamm 1 pene).
o
Ne | Onucanue —— — an deHus 6UHMa unu Modyns.
® BK.: MpoLieccopHbIi Moy paGoTaeT i E' V ﬂ] @® He Kacalime_‘cb mfmonpoeobﬂuqux 4yacmeli u 371eKMPOHHbIX KOMNO-
B WTaTHOM pexume) ] 7 y 3mo npusecmu K HeUCNpaeHOCMAM unu
ALIVE | @ BbIK/.: OwnbKa CTOPOXKEBOTO Tanmepa omkasy.
(annapaTHaa HeMcnpPaBHOCTb,
ceetoguop "ERR." TakxKe BK/IlOUEH)
PeXuM paboTbi NPOLIECCOPHOTO MOAYNsA ] 0 5.1 Bbi6op mecTa MOHTaXa
@® BK/.: PEXKWM NMPOBEPKN® a YC'I:aHaBJ'Il/IBaTb MNJTK cnepyeT B ynapoCTONKOM Kopryce C Hafiexaliel KpbiLu- KoHTakrop, pene n ap.
$ Bl PEXM BESOTIACHOCTIA ot i a0 yCTEROaKE AOMH COOTaTcabRTE MESEuNA,
TEST : i l
® MUTAHME: ni‘;’:&";’;’é@%ﬁ_ﬂg‘%’%q_?BEpm q [eNCTBYIOLLMM Ha NPeANPUATUN 1 B CTPaHe SKCnayaTaLuy.
B . [inA ynyylleHna BEHTUAALMM 1 YNPOLLEHUA 3aMeHbl MOAY/IA OCTaBbTe 3a30pbl
Mocne c6poca ceeToanon «TEST» ﬂ] BOKPYF KOHTPOJINEPa, CM. PUCYHKU HIXKe.
BbIK/MIOYAETCA.
Pabouee cocTosHMe NPOLIECCOPHOTO MOAYNA 55,2 115 Bup cnepean Bepx naHeny, kaGenb-kaHan wam getans
@ BK/.: /1K BbINONHAET NPOrPaMMHBINA LIMKN
10) Ep. v3mep.: mm
(pexum RUN), W
@ BbIK.: MpoueccopHbIii MOAYNb NepeKsio- Bec: 0,29 kr 717 =30 mm*
YeH B pexum STOP vnnn
npowv3oLna KpUTMYecKas ownoka,
RUN 13-3a KOTOPOI1 NPEKPATANOCh =
BbINOHEHWE NPOrpPamMMmbl. i [ %
@ MUTAHUE: Mepeknioyatens RUN/STOP nepeseneH j T =30mm*
Cge- 13 nonoxexna STOP 8 RUN nocne | | ‘ -
Q@ |om VISMEHEHUS MPOTPammbl wn o .
opbl napameTpa, HO NPOLIeCCOPHbI =5Mm =5mm
Mogynb He nepetuen B pexum RUN. * [lnn KaGenb-KaHana
N Bua c6oky i
. @ € MaKc. rny6uHoi 50 mm.
USER @ BK/.: BKﬂlOHVIJ]CR curnanusatop (F)WY. KowTponnep 40 MM 11 6onee AnA OCTaNbHbIX
@ BbIK/.: LUTaTHBIN pexum cnydaes.
Owwnbka
® BK/.: Cncrema camoanarHoCcTKn n
aHenb [Nsepua
3aperucTpuposana
HEKPUTUYECKYIO OWNBKY
(BbINONHEHME NPOrpPaMMbl
npop,onmaeTcn)@.
@ BbIK.: MpoueccopHblii MOAYNb paboTaeT
ERR. B LUTAaTHOM PEXME. MocKonbKy KOHTpOMNEp BblgenseT Ten-
@ MWIAHVE: BbinonHerne nporpammbl . 710, €70 ClefiyeT yCTaHaBNMBaTh B MecTe
NpeKpaLieHo n3-3a KpUTnyeckon C 1OCTaTOYHOW BEHTURALMEN 1 B NONO-
ownbKm (MHTepBan muraHua: BKJI. XKeHUM, NoKa3aHHOM CreBa.
200 mc/BbIKJ1. 200 mc) unu KoHTponnep Henb3A yctaHaBnuBaTb
BbiNosHAeTCA onepaums RESET. B BEPTUKaNbHOM NN B NEPEBEPHYTOM
(MHTepBan Muranma: BKIT. 60 mc/ NOJNOXEHMI 1 Ha FOPU3OHTasbHOM NNOC-
BBIKJT. 60 MC) KOCTU, NOCKONbKY TaKON MOHTaX He
. obecneunBaeT JOCTaTOUHYIO BEHTUNA-
@® BKI.: CVILIKOM HI3KOE HaMpsKeHne '-“"e'o- Hen b;"ay;ra ”aB””Bagb €ro s nono-
- (1 .
BAT. GaTapeiiku npoweccopHoro moayna. PKEHIAX, NOKA3AHHDIX HIK

@ BbIKN.: LTaTHbI pexum

OTBepcTie ANA KPenéxXHOro BUHTa
@ | OaHHoe OTBEpCTME CYXUT ANA KPENEHNA NPOLECCOPHOrO MOAYNA
Ha 6a30BOM 6510Ke ¢ nomoLybto BUHTa (M3 x 12).




5.2 MoHTax 6a30Boro waccu

Ba3soBoe Waccy ycTaHaBNNBaeTCA HEeMOCPe/ICTBEHHO Ha BEPTUKaIbHON POB-
HOVI NOBEPXHOCTU (HanpUMep, Ha 3afHel CTEHKE pacnpefenuTeNbHOrO WKa-
¢da) unm Ha DIN-peiike.

5.2.1 HenocpepncTBeHHbIi MOHTaX Ha CTEHKe

YcTaHoBUTE 6a30BOE WACCU Ha NaHeNy, YTobbl B €ro NpaBoMm cioTe He 6bi1o

moaynen.

@ MpocBepnnTte OTBEPCTUA MOA KPEMexHble BUHTBL PaccrosHue mexay
oTBepCTUAMMN CM. pasgen 4.3.2.

(2 BepHUTe ABa BEPXHUX KPEMEXHbIX BUHTa (HaNpuUmep, B CTEHKY pacnpese-
nuTenbHOro LLIKad)a], He 3aTArneas nx.

® ®

MNawens

(® YcraHoBUTe 6a30BOe LWACCU MPaBbiM MOHTaXHbIM BbIPE3OM Ha MpaBbilt
BEPXHUIA BUHT.

Nawens

(@ HapeHbTe Waccu NeBbIM MOHTaXHbIM OTBEPCTUEM Ha [PYrOil BUHT.

IR

Naenb

@ BctaBbTe HUXKHUE BUHTBI N 3aKpenuTe LWaccn Ha CTeHKe, 3aTAHYB BCe BUHTDI.

5.2.2 MoHTtax Ha DIN-peiike

Jina MoHTaxa 6a3oBoro waccy Ha 35-mm DIN-peiike npeaycMoTpeHbl nepe-
xoaHuKM (Trn Q6DIN2).

[ina obecneyeHns HaleXXHOCTU YCTaHOBKN PacCTOAHUE MeXAY COCeIHUMU
BUHTaMV KpeNeHNA peiiki B pacnpefieNnTeNbHOM LWKade He AOMKHO NpeBbi-
watb 200 Mm.

KpenexHbii BUHT DIN-peiika

s )
i

Makc. 200 Mm Mmakc. 200 mm Mmakc. 200 mm

Mpu yctaHoBke DIN-peiikv B ycnoBuax cuibHOM BUGpaLmUmn 1 yapHbIX Harpy-
30K BCTaBbTe KPEMeXHbIe BUHTbI C MHTEPBaNom He 6onee 200 MM, Kak Nokasa-
HO Ha PUCYHKe HIXe.
Ha yuactke A (ocHoBaHwe 6a3oBoro 6noka) npukpenute DIN-peiiky k naHenu
yrnpaBneHna KpenexHbIM1 BUHTaMM C KBaipaTHbIMU Waiibamu, Npunaraembi-
MU K NepexofHNKam.

Ha yuacTkax B (BHe 6a3oBoro 6noka) npukpenute DIN-peiiky cobcTBeHHbIMU
KpeneXHbIMV BUHTaMU.

B A B

KpenexHble BUHTbI
(MpUNaraloTca K nepexopHKkam)
BajpaTHble Wainbbl 0bA3aTenNb-

erl’le)KHble BUHTbI
(nonb3osarens)

DIN-peiika Hbl bBe3 kBagpaTHbIX Waib
L | |
35mMm E 4)‘/ \‘# 2
/ } } \__ Cronop ‘ ‘
Cronop Makc. 200 Mm Makc. 200 MM Makc. 200 Mm

BctaBbTe BXogAune B KOMMNIEKT KpenexHble BUHTbl C KBaApaTHbIMU waiba-
MW, KaK MOKa3aHo HMxe.

i DIN-peitka
KeagpatHan waii6a P KpenexHbiii BUHT  DIN-peiika

— |/
N— @' [P %
Y — ) !
KBsappartHan wari6a MoHTaxHan CTopoHa
)

KpenexHbiit BUHT (M5 x 10) (Hanp., naHenb ynpas-
nexus)

Bunpa cboky A

NMPUMEYAHUA

@ Vcnonb3yiTte DIN-peliky, K KOTOPOW NOAXOAAT BUHTHI M5.

@ 1A KaxA0ro KpenexHoro BUHTa UCNonb3yiTe No ofHoii wanbe. O6a3a-
TenbHO yCTaHaBNMBaiTe KBafipaTHble Waiibbl, Npunaraemble K nepexoa-
HuKaMm. Mpy ycTaHOBKe Ha KPEeneXHblii BUHT ABYX 1 6onee Wainb BUHT
MOXeT MeluaTb 6a30BOMy 610KY.

@ BbIpOBHAITE CTOPOHbI KPENeXHbIX Waitb oTHocuTensHo DIN-peiiku.

KeaapaTtHas waiiba DIN-peiika KeagpaThan wait6a  pIN-peiika

ol &

YcraHoBKa cTonopos

Mpwu yctaHoBke DIN-peiikv B yCNoBUAX CUbHO BUGPaLUM 1 YAapHbIX Harpy-
30K 3adMKCMpyiTe 6a30BbIN 60K CTONOPaMU, BXOAALVMMA B KOMMAEKT MOH-
TaxKHbIX nepexoaHukos DIN-peiiku.

(@ OTnycTTe BUHT CBepXy cTonopa

(TpebyeTca 2 cTonopa). Kprovok~

. Cronop

-

Kptouok

(@ 3auenuTe HUXKHUI KPIOYOK CTOMO-
pa 3a Hu3 DIN-peiiku. BctaBbTe cTO-
nop CTPenKoi BBEpX.

® 3auenuTe BEPXHUIT KPIOYOK CTOMO-
pa 3a Bepx DIN-peiiku.

@ CpBuHbTE CTOMOPbI, MPWXKAB UX
6azoBomy 6/10Ky.

(® 3aTAHWTE BUHTbI CTONOPOB OTBEPT-
koW (MOMeHT 3aTsxku: oT 1,00 go
1,35 Hm).

@ (Bua cnpaga)

Y6eanTech, YTO CTOMOPLI HAAEKHO

M Crono
3aKkpenneHbl Ha DIN-perike. P

o i

5.3 YcraHoBKa moayneii Ha 6a30BOM WwaccK

@ OTKNoUMB HaNpPsiKeHVe NUTaHus,
BCTaBbTE HVXKHMI BbICTYM MOAYNS
B HanpasnAllLLee OTBEPCTHE HA
6a3o0BoM 6r10Ke.
Mopynb UCTOYHMKa NUTaHUA
1 NPOLIECCOPHbIN MOYSIb UMEIT
0 /1Ba HIKHUX BbICTYNa.
Y6eautechb, uTo 06a BbICTyNa BOLLN
B HamnpaBfiAloLLVe OTBEPCTUA.

@ 3aTem NNOTHO NPUKMUTE MOAYNb
K 6a3oBOMYy LLaccu v yeanTecs, 4to
OH BOLUEN 0 KOHUa.

® 3akpenute Mmoaysb BUHTOM (M3 X 12) Npu ycTaHOBKe KOHTposiepa
B MeCTe, Fie MOXeT 6bITb BUOpauma (MOMeHT 3aTsxkKu: oT 0,36 Ao 0,48 Hwm)
KpenexHble BUHTbI B KOMNNEKT MOAYNeil He BXOAAT.

NPUMEYAHUE

IMpu ncnonb3oBaHUM CTONOPOB 6a30BbIN GNIOK ClefyeT yCTaHaBNMBaTb Ha
naHesb yNpas/ieHns C y4eToM pa3mepos cTonopos. LupuHa 6asosoro
6noKa ¢ AByMA CTONOpamMu yBenmuvBaeTca Ha 18 mm (winpriHa 6asosoro

6noka QS034B co cTonopamu cocTaBaseT 263 Mm).

YcraHoBKa nepexoaHUKoB

Bwa c3apv 6a3oBoro waccn

@ BcrtaBbTe BbICTYN Manoro nepexofHvka B HWXHUIN Bblpes.

(@ MpwxmUTe BEpX NEpexofHIKa K BEPXHEMY BbIPE3y [0 LWenuKa.
® BcrasbTe cHU3Y 60NBLION NEPEXO[HMK B HANPAB/AIOLLYIO Ha 6a30BOM 6/0Ke.
@ npl/l)KMI/ITe HW3 NepexoAHuKa K HKHeMY Bblpe3y A0 Wwenyka.

Mocne ycTaHOBKM NepexoHMKOB Ha 6a30Boe LWaccy ero MOXHO MOHTUPOBaTh
Ha DIN-perike.

NMPUMEYAHUE

Mogaynu NCTOUHVKOB NUTaHNA 1 MPOLIECCOPHbIN MOAYIIb MEIOT CBEPXY MO
ABa duKcaTopa. HaxxmuTe Ha cepefiHy BEPXHEI YacTn MOAYNA NCTOYHMKA
NUTaHWA 1 NPOLLECCOPHOrO MOAYNA, YTOObI ABa PpuKcaTopa € 0benx CTOpoH
HaA&XHO 3alLeNKHYNNCb Ha 6a3oBom 6noke.

DOuKcaTopbl Moayneit

Basosoe waccn

Mopynb ncrou-
HIUKa MUTaHNA

CepeavHa
BepXxHen Yactn

o =

Haxatb

5.3.1 MopxnioueHue GydepHoi 6GaTapelikii NPOLIECCOPHOro Moayns

Bo n3bexaHune paspaaa Uim KOPOTKOrO 3aMblKaHWA NPW TPaHCMOPTUPOBKE
1 XxpaHeHun pasbém 6aTapeiikn Q6BAT Ha 3aBofie-13roToBuTeENe He NOAKIIo-
vaetcs.

BaTapelika noAKioyaeTcA nepes 3anyckom NpoLeccopHoro mogyna. OTKpoi-
Te NepefHIoio KPbILLIKY MPOLIECCOPHOTO MoAynA 1 ybeauTech, 4To 6aTapeiika
BCTaB/IeHa NPaB/bHO. 3aTeM BCTaBbTe Pa3béM GaTapeliki B rHE3[0 Ha Kopriyce.

Mogaynsb LN

\

Pazbém



5.4 BbinonHeHue 3NeKTPONPOBOAKN

5.4.1 3asemneHue

@ ConpoTnBneHvie 3a3eMNeHns He AOMKHO npeBbiwath 100 Q. ete 200-240 B nepew.). S — AT
ONACHO @ KOHTaKT 3a3emnieHus BOMKEH 6biTb PACMONOKeH Kak MOXHO 6auke k MK, . apametp canne
a 3asemniAloLve Kabenn Kak MOXHO Kopoue. TemnepaTypa okpy»<aioLlero o
@ lleped p 5 ace azer @ KoHTponnep cnepyet 3a3emMnATb, N0 BO3MOXHOCTU, HE3aBUCUMO OT APYTnX z BO3AyXa NPy 3KCMNyaTaLi ot 0 go +55°C
sHewHezo numanus cucmemb. npu6opos. Ecnv oTgenbHoe 3a3emneHne HeBO3MOXHO, CelyeT Bbinos- )
6 — 230B nepem QS061P-A1 TemnepaTypa OkpyXalollero o
He npusecmu K nopaxeHuio HUTb ObLLee 3a3em/IeH e TaK, KaK MOKa3aHOo HIKe Ha CPefJHEM PUCYHKe. i oT —40 no +75 °C
5 dnekTpocelrb [ Thiase BO3[yXa Npu XpaHeHUn
unu p p p ! R cPU
—
@ [pexode yem dynb nocne unu o Mpoune Mpoune Mpoune OTHocuTens- | MPY
poul P npuGopsi npuGopsi npu6opsl Has Bnax- sKcnnyaraummn ot 10 1o 90 % (6e3 KoHaeHcaLK)
Y. 3
H P npusecmu K nopaxe HOCTb BO3AYXa | pu xpareHn
HUI0 MOKOM. L L I L
- - - - TR Okpy»atoLme ycnosua npu
HesaBucumoe 3azemnexne D6mee 3asemneHve CTbIKOBOE 3a3emneHne ® o py u Y p OTCyTCTBMe arpeccuBHbIX ra3os
OnTUManbHoe peleHne [lonycTumoe petweHve He nonyckaetca . SKcnnyarauun
= =2 BbicoTa Hag ypoBHeM Mopa npu
@ [nowasb NoNepeyHoro ceyeHus 3a3emMnsioLLero Kabens fJomkHa ObiTb He 230 B nepem. - oll® o 0] Makc. 2000 m
BHUMAHUE v 15| sKkcnnyatayun't
MeHee 2 MM“. OOOOE ®
A ® (4] CornacHo IEC61131-2
® 3 MAAMb oy FGulG. MuTaHne = Yucno ynapos:
Hec p npusecmu K nopaxe- 5.4.2MopKnouyeHne NUTaHNA BUGPOCTOMKOCTb 10 pa3 no kaxpoi us oceit X, Y, Z
Huto unu Heuc mam.
® Jns nod “ dKu uc ime Gec M MUTaHne KOHTpOsIepa AOMKHO OCYLECTBAATLCA OTAEBHO OT MUTAHNA BXO- 24Bnoct. Mocr n
. [I0B U BbIXOA0B, @ TaKxKe OT NPOUMX NpN6OpPOB cncTembl. Mpy HannumMn nomex ycKopeHue amnantyaa
¢ . . /AnA 00Ol Knemmbl MOXKHO BbICOKOTO YPOBHSA UCMOSIb3yiiTe pasaenuTenbHbIi TpaHcopmaTop.
uCnoNb306aMb 0BUH L unu asa 6ecnaeyHbIX HAKOHEYHUKA. MuTakue 24 B nocr. — 3,5mMm
@ Uci i 0x00. 6ec , ANA nepudepuitHbIX yCTPONCTB Mpn (oT51809T1) (oT5m09 )
. + = 3asemnenve nepuoanyeckoi
UX yKasaHHbIM MOMeHMoM. pviog N
o BM6paLMM Makc. 9,8 m/c —
NMpu uc 6ec nenec 6 cyyae Mutanne P (oT9 a0 150 M) (019 po 150 I'y)
ocnaé. i K, OH omcoedu- ~
HUMbCA U 8b136aMb OMKA3. Ne | Onucanmne — 1,75 mm
® p up OKy Knemm, nod BbIXoA CUrHana owmn6Kuy (Makc. 24 B, 0,5 A) Mpu nocToAHHoM (oT5809Tw) (oT5809Ty)
yume npggoa,(ymoay,m, _ @ | 3707 nepeknioualowNii KOHTAKT HOPMaNbHO 3aMKHYTbIN BnU6paLun makc. 4,9 m/c —
Moo K uc y c He t:OOm- ‘ MepudepnitHble ycTpoicTsa 1 Pa3MbIKaeTcs Npu perncrpauyumn oWmn6KM. (0T 9 0 150 ') (0T 9 10 150 M)
8emc a BBOJA/BbIBOAA
e 7 rr (d »
yeHue cmams np i pa unu > @ | Knemma 3azemnenns Ha kopnyc FG Cornacno IEC 611312
2 - 3 2
L] 8UHM Kp d Knem- © | Knewma 3azemnenna nunmun anexTponuTaHna LG YAapOnpoUHOCTL (147 m/c?, pvTenbHoCTb 11 Mc,
My unu 8UHM Kp ynay NoNyCUHYCOUAANBHDBIN NMMYNbC, TPU
Ecnu 8uHMa Kp 7] OKu unu @ | Bxog HanpsxeHna anekTpoceTy (230 B nepem.) pa3a no Kaxgon ns ocei X, Y, Z)
8oli KneMmbl 6ydem cnaboli, 3mo Moxem npueecmu K KOpomKomy >
py unu Heucnp mam. Mpoune npubopb ® Henbsn SKCMIyaTMPOBATb U XPaHWUTL KOHTPOJIIEP NPU AABIEHN, NPEBbILIAIOLLEM
Ecnu 3amaxka eunma 6ydem ypesmepHoli, 3mo moxem npueecmu > aTmMocdepHoe Ha BbicoTe 0 M. HecobniogeHne fgaHHoro Tpe6oBaHUA MOXeT
K noape»(aenulo 8UHMA u/unu Modyns u cmame np MPUBECTY K HEUCMPABHOCTH.
8UHMa unu Modyns, Kop unu Heuc med. YT106bl CBECTU K MUHUMYMY NOTEPU HANPAXEHUA B NPOBOAKE, ANA NUHNIA A BHUMAHUE
Ecnu 3amsxKa euHma KpennexHus modyns 6ydem cna6oii, 3mo NUTaHUs UCNonb3yiiTe Kabenu c MaKcumanbHo BO3MOXHOI1 NoLagbio none-
Mo;«em npusecmu K nadeHuro 6uHMa unu Moodyns. PEYHOTO CeUEHUA XKUnbl (MAKC. 2 MM?). ® Ana NuHUG 110/230 B nepem. u 24 B nocm.
cmames np AnA 3aWNTbl CUCTEMbI OT CKAYKOB HaNpPAXeHNA (Hanpumep, NPy yAapax Mon- ue i ¢ maxci i db10 NONe-
us-3a noepemaenuﬂ 8uHma unu modyns. HIM) YCTaHOBNTE YCTPOVCTBO 3aLUMTHI OT NepeHaNpAXeHNit. Ppe4H020 ceveHus (MaKc. 2 MM?), cKpy4eHHbIe no eceii dNuHe 6n1oMb
@® Cned 3a mem, 661 8 MOOYNb He nocmop mame- 0o Knemm. Bo P npu oc.
puansi Kyco4Ku np 0oe u m.d.). 3mo moxem npueecmu K uci lime 6ec A
noXapy, omkasy unu HeucnpasHocmsam. ! Kowtponnep, ® B cyyae nodknioyeHus knemm LG u FG ux Heo6xodumo 3asemnume.
® /[ina npedomep & npoyecce MoHmaxa nocmo- Mepem.Tok ! mozynv ssopa/ O6esmu Ha 3emio. lpu noo-
POHHUX Mamepuanos, MaKux KaK Kycoyku npoeoaoe, Ha modyne ! BbIBOAA KknioyeHuu knemm LG u FG 6e3 3azemsieHUs KOHMpo/iep Moxem
He c p - <cmamo o4eHb 4ysc K Moc LG
MoHmMaxa. He U30/1UPOBAHHAsA, Cyujecmeyem makxe onacHOCMb NOPaX<eHus
Meped Hayanom 3Kcnnyamauuu cucmembl CHUMUMe 3MuKemky, npu P daujux yacmeii, K020a oHa noo-
o obec YCTPOWCTBO 3aLMThl OT KnioyeHa.
® Y 'H P P Hocmu pas. nepeHanpaxeHni @ Knemmy ERR. Henb3A ucnonb3oeams e Kkayecmee eébixoda 6esonac-
K uc n C cnecy nod- Hocmu. Kpome mozo, dnuxa ons ERR.
4epes pacnp y y Y- He 00/¥Ha npesbiwams 30 m.
u 3ameHy Mooy ] Kea-
b U C 'm, ammec i no —
5 Py
3onackocmu. P nookx. ] am(ymenme E1 n ne 6ecnepe6 0 NUTaHUs
«npoyeccopHbIii Modyne cepuu QS. Onucanue annapamHot yacmu
(KoHC o6c u Mpw noaknoUYeHK NpoLeccopHoro moayna cepun QS K NCTOUHKKY 6ecnepe-
pidininid r - 6oiiHoro nutaHua (UBIM) cobniopainte cnepytowwme TpebosaHuA:
@ Ko3ddrUMEHT NCKaKeHNA CUHYCOMAANBHOCTM KPKBOM HanpskeHna UBI
[ina npeoTBpalleHna NOMeX CO CTOPOHbI UCTOYHWNKOB NUTAHWUA UK WHBIX c BHUMAHUE He AoMKeH NpeBbilwaTth 5%.
YCTPOWCTB cobniopaiiTe cnepytowme ykasaHus: { @ V13 NpOMbILNEHHBIX UCTOYHWKOB NUTaHWA pekomeHayetca WBM cepum F
@ Kabenu nocToAHHOrO TOKa He cnefyeT NPOoKNaabiBaTb B HEMOCPEACTBEH- — npowssoacTea Mitsubishi Electric (cepuiiHbiii Homep P u ganee) (Hanpu-
HOI1 611130CTY OT Kabenel NnepeMeHHOro ToKa. ® Jlunuu 3azemneHus y‘mP°"6‘m“ 4 om nep P E1 mep, FW-F10-0.3K/0.5K).
@ BbICOKOBOMNBTHbIE Kabenn creayeT NpoknaabiBaTb OTAENbHO OT Kabenen u v 4 " bImb . Kakue-nn6o apyrue npombitneHHble MBI nprmeHaTs He cieayer.
Leneit ynpasneHus 1 nepeaayn faHHbix. PacctoaHre mexay kabenamm ® lpu 2"’60}19 ycmpgucmsa ol om nep y
3TUX TUMOB [IOMKHO 6bITb He MeHee 100 MM. OHO He cp npudonyc P
@ Mpy NoAKNIOYEHNM NUTaHWA 06A3aTeNbHO MOAKMIIOUMTE MOAXOAALLNIA KeHus.

ABTOMATUYECKWNIA BbIKNIOYATENb U BHELUHUI NPEAOXPaHNTENb C yYETOM
HOMWHAaNbHOTO 1 MYCKOBOTO TOKOB MOAYNA MCTOYHMKA NTaHUA.
Mpu HE3aBMCMMOM MOAKNIOUYEHNI KOHTPONNEPa ANA 3alUTbl NPOBOAKM
PeKoMeH/lyeTcA aBTOMaTUYECKNIA BbIKNIoUaTeNb UK BHELWHWIA NpefoXpa-
HuTenb Ha 10 A,

@ [opKioyeHHble K Knemmam Kabeni cneflyeT 3akpenuTb Tak, YTobbl K Knem-
MHbIM KO/ofiKaM He Obina NpunoXeHa YpesmepHan MexaHnyeckas Harpyska.

Ha cnepylowei cxeme nokasaH Nnpumep MOAKNIOYEHNA TNHNIA NNTaHUA
v 3a3emneHusa. [ina mofyna uctouHmka nutanma QS061P-A1 (BxoaHoe Hanpa-

6 O6wue gaHHbIe

‘ MITSUB'SH' Mitsubishi Electric Europe B.V. /// FA - European Business Group ///
A O ELECTRIC  Germany /// Tel.: +49(0)2102-4860 /// Fax: +49(0)2102-4861120 ///
www.mitsubishi-automation.com



2% MITSUBISHI ELECTRIC

MELSEGIEE vt

bezpieczenstwa

Instrukcja instalacji QS001CPU,
plyty bazowej QS034B i zasilaczy

2 Instrukcje zwigzane z bezpieczenstwem

- Dyrektywa Maszynowa 98/37/EC
(od 29.12.2009 Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC)

Uruchomienie i konserwacja

Ta cze$¢ instrukeji poswiecona jest Twojemu wtasnemu bezpieczenstwu oraz _  Dyrektywa EMC 2004/108/EC -

bezpieczenstwu operatoréw sprzetu. Przed rozpoczeciem prac montazowych yresty . . . NIEBEZPIECZENSTWO

nalezy dokfadnie zapoznac sie z trescia tego rozdziatu. - Dyrektywa 89/655/EC dotyczaca minimalnych wymagan w zakresie

Wystepujace w niniejszej instrukcji specjalne ostrzezenia, wazne do bezpieczenstwa i higieny uzytkowania sprzetu roboczego @ Przy zalqczonym napieciu zasilania nie dotykaé zaciskéw modut

wiasciwego i bezpiecznego uzywania produktdw, sg wyraznie wyréznione
W nastepujacy sposob:

NIEBEZPIECZENSTWO:

Ostrzezenia dotyczqce zdrowia i obrazen personelu.
“ ) Nieprzestrzeganie opisanych tutaj srodkéw ostroznosci
moze doprowadzi¢ do powaznych obrazer i utraty zdrowia.

'\ UWAGA:

\ Ostrzezenia dotyczqce uszkodzenia sprzetu i mienia.

- Dyrektywa Niskonapieciowa 2006/95/EC

- Regulacje i zasady, dotyczace bezpieczenstwa pracy.

Producenci i wlasciciele maszyny, w ktorej uzywana jest system PLC
MELSEC QS Safety, zobowigzani sa do uzyskania i przestrzegania
wszystkich obowigzujacych norm i zasad dotyczacych bezpieczenstwa.
Koniecznie muszg by¢ przestrzegane wszelkie uwagi zawarte
w instrukcjach, w szczegélnosci uwagi dotyczace trybu recznego.

Testy muszg by¢ przeprowadzane przez wyspecjalizowany lub specjalnie
upowazniony i autoryzowany personel oraz muszg by¢ rejestrowane
idokumentowane, zapewniajac innym osobom mozliwo$¢
zrekonstruowania i odtworzenia testdw w dowolnym czasie.

Grozi to porazeniem prqdem elektrycznym.

@ Baterie nalezy popmwme podlqczyc Nie wolno jej rozladowywac,

zwierac, lutowac lub wrzucal ¢ do ognia.
N:ew)asc:we obchodzeme siez baterlq moze dop i¢do jej
wybuchu lub zapalenia, p ljgcw Itacie wypadki lub pozary.

@ Podczas czyszczenia modutéw, dokrecania srub montazowych i zaciskowych
w hstwach zaciskowych lub srub moculqcych moduly nalezy odtqczyé

ie fazy e napiecia zasil go przez system.

Nieprzestrzeganie tego zalecenia grozi pomzemem prqdem elektrycznym.
Sruby montazowe i zaciskowe w listwach zac:skowych oraz Sruby mocujgce
moduly, nalezy dokrecaé w okr iale wartosci.

o \
) m:f:iiﬁlr dzié do ych tutaj ‘.’°d"°"‘f o:’::?ezg‘t)lzté Zewnetrzne napiecie zasilajgce to urzadzenie, musi by¢ zdolne do Zbyt stabe dokrecenie Srub zaciskéw PO'QCZE"'OWY"" lub Srub
Nrart.: 231372 PL, Wersja A, 21122009 innej wla';nos'ci. F 7 buforowania krétkich, 20 ms zanikéw napiecia sieci zasilajacej, co okresla mocujqcych listwy potqczeniowe, moze byc przyczynq zwarcia, pozaru lub

Mitsubishi Electric Corporation

2-7-3 Marunouchi, Chiyoda-ku, Tokyo, Japonia
Mitsubishi Electric Europe B.V.

Gothaer Stral3e 8, 40880 Ratingen, Niemcy

Wszelkie prawa zastrzezone » Wtasciwosci wymienionych produktéw oraz
dane techniczne nie oznaczajg deklaracji udzielenia gwarancji.

2.1 Osoby zaznajomione z zagadnieniami
bezpieczenstwa

System PLC MELSEC QS Safety moze by¢ montowany wyfacznie przez osoby

zaznajomione z zagadnieniami bezpieczenstwa. Za osoby zaznajomione

z zagadnieniami bezpieczenstwa uznaje sie osoby, ktore:

@ odbyta stosowne szkolenia techniczne. Prosimy zwrdci¢ uwage na
odpowiednie szkolenie techniczne, prowadzone w lokalnym biurze

norma EN 60204. Nalezy zastosowac¢ odpowiednie zasilacze, kompatybilne
z PELV i SELV.

Projektowanie

NIEBEZPIECZENSTWO

nieprawidfowego dziatania.

Zbyt mocne dokrecenie srub moze by¢ przyczynq uszkodzenia sruby i/lub
dutu, co moze sp lpadniecie sruby lub modutu, zwarcie lub

nieprawidfowe dziatanie.

Zbyt stabe dokrecenie srub mocujqcych moze spowodowac odpadniecie

Srub lub upadek modutu.

Zbyt mocne dokrecenie srub moze spowodowac upadek modutu lub sruby.

@® Gdy PLC bezpieczeristwa wykryje blqd w zewnetrznym zasilaniu lub

usterke w gfownym module PLC, wytqcza wszystkie wyjscia. Nalezy

Uruchomienie i konserwacja

e . . Mitsubishi Electric. W celu ustalenia terminu i miejsca szkolenia nalezy utworzy¢ zewnetrzny obwéd, aby przez wylqczenie wyjsé¢ pewnie A
1 (o] niniejszym dokumencie skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem Mitsubishi Electric. zatrzymaé wplyw zagrozenia. Niewtasciwa konfiguracja moze AR UWAGA
— . X X ) o . @ zostaly przeszkolone przez odpowiedzialnych operatoréw maszyn w zakresie doprowadzi¢ do wypadku. -
Niniejszy dokument jest tlumaczeniem oryginainej, angielskiej wersj. obstugi maszyny i aktualnie obowiazujacych zasad bezpieczefistwa i Na gtrz PLC bezpiec. a utworzyé ochrone przekaznika ® Dziak online przep d. z k PC na

1.1 Dokumentacje do systemu PLC QS Safety

Niniejsza instrukcja opisuje montaz modutu jednostki centralnej QS001CPU,
gtéwnej ptyty bazowej QS034B oraz modutéw zasilaczy QS061P-A1iQS061P-A2
systemu PLC MELSEC QS Safety.

Montaz modutu master sieci CC-Link safety oraz modutu MELSECNET/H zostat
opisany w odrebnych instrukcjach.

Instalacja, konfiguracja i przeglad systemu PLC MELSEC QS Safety, zostaty
opisane w “Podreczniku uzytkownika QSCPU (wyjasnienie funkgji, podstawy
programowania)”.

Szczegotowe informacje techniczne, ktére nie zostaty tutaj zamieszczone,
mozna znalez¢ w ponizszych podrecznikach. Mozna je bezptatnie pobrac
z naszej strony internetowej www.mitsubishi-automation.pl.

@® majg dostep do instrukcji obstugi systemu PLC MELSEC QS Safety,
przeczytaty te podreczniki oraz zaznajomity sie z nimi,

@® maja dostep do instrukcji obstugi urzadzen bezpieczenstwa (na przyktad
Swietlnych barier bezpieczenstwa), podtaczanych do systemu sterowania
bezpieczenstwem i zapoznaly sie z trescig tych dokumentéw.

2.2 Zastosowania urzadzenia

System PLC MELSEC QS Safety jest konfigurowalnym systemem sterowania,
do zastosowan zwigzanych z bezpieczenstwem. Moze by¢ uzywany

@® zgodnie zEN 61508 do SIL 3

@ zgodnie z EN954-1/ISO13849-1 kategoria 4/PLe @

Uzyskany stopien bezpieczenstwa zalezy od obwodu zewnetrznego,

bezpieczeristwa od prqdu zwarcia oraz obwéd ochronny typu bezpiecznik

iwytqcznik.

Gdy z p sq zmiany danych, programu lub

kontrola statusu pracujqcego sterownika PLC bezpieczeristwa, nalezy

poza sekwencjq programu i PLC bezpieczeristwa utworzy¢ obwod

blokady, gwarantujqcy, ze caly system zawsze pracuje bezpiecznie.

Przy dziataniach z uzyciem PLC bezpieczeristwa, nalezy calq uwage

zwrdcié na bezpieczeristwo, przez uwazne czytanie odpowiednich

podrecznikéw i okreslanie procedury dziatania.

Ponadto, w przypadku dziatar online wykonywunych z poziomu

p a PC na module CPU bezpieczeristwa, powinny by¢ z géry
) okreslone ia korygujgce w stosunku do bledow

ych np. usterkq kabla tqczqcego.

PC przepr

(Sy
P

yjnych, sp

pracujqcym PLC bezpieczenstwa {zm:ana programu, gdy CPU
bezpieczeristwa jest w trybie RUN, testowanie urzqdzen i zmiana statusu
dziatania, jak np. przetqczenie RUN-STOP), majq byc wykanane po
uwaznym przeczytamu podrecznika i zap eristwa.
Dziatania majq by¢é przeprawadzone przez pomstruowanq osobg,
kierujqc sie okreslong przy proj procedurq postep
Zmiana programu w czasie, gdy CPU bezpieczenstwa jest w trybie RUN
(zapis podczas RUN), w niektérych warunkach dziatania moze by¢
przyczynq awarii programu. Przed uzyciem nalezy w petni zrozumieé
Srodki zapobiegawcze, opisane w podreczniku do GX Developer.

@ Nie rozmontowywac lub nie modyfikowaé modutéw.
Moze byc to przyczynq awarii, nieprawidtowego dziatania, obrazen
personelu lub pozaru.
Jesli produkt zostanie naprawiony lub przerobiony przez innq strone, niz

° Przewodn?k po aplikacj_ach_bezpieczeh_stwa ; ) . ‘gﬁ;z:ﬁ;ﬂiﬁélxsitiiLal?sIyteulg\bg%gznn:#aig;:;guraq i parametrow, wyboru Zabr:niar}e;ess 2y i kich sygnatéw, wychodzqcych zmodutu okreslone centrum FA lub przez nas, nie zostanie objety gwarancjq.
® Przewodnik po aplikacjach bezpieczenstwa, Podrecznik blokow h i 1a = - CPU bezpiec do master CC-Link Safety. Sygnaly ;s . ; A s
funkeyinych bezpieczenstwa Optoelektroniczne i dotykowe czujniki bezpieczenstwa (np. kurtyny $wietlne, te mozna znalez¢ w podreczniku " ika do modutu master @ Kazde radiowe urzqdzenie komunikacyjne, jak np. telefon komérkowy
Y] y P X . . ) skanery laserowe, przyciski stopu awaryjnego) sa podtaczone do systemu PLC CC-Link Safety. 7 7 lub telefon osobisty systemu PHS, uzywac z dala od PLC bezpieczenstwa,
® Podrecznik programowania QSCPU (instrukcje wspolne) bezpieczenstwa i sa logicznie powigzane. Odpowiednie elementy s 1 h nie wh ¢ i nie wyk : " . zachowujqc we wszystkich kierunkach odstep wigkszy od 25 cm.
® Podrecznik uzytkownika QS0J61BT12, modutu master systemu CC-Link wykonawcze maszyn lub systeméw moga by¢ bezpiecznie wytaczone poprzez ygnatow tych nie wiqczac i nie wylqczac programem sekwencyjnym, Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczynq nieprawidlowego
Safety wyjécia przetaczajace systemu PLC bezpieczeristwa. poniewaz zm:;na stanu ON/ Of‘:'lsy gm;lov;/( wyjsciowy! .d' sy sdte{n;l PL.C dziatania. ¢
- ) g A o moze spowodowac nieprawidtowe funkcjonowanie, a dziatania g
[ ] SP;Sczge"c‘incllglj)r/]tlfga\ivfgl;a QS0J65BTB2-12DT, modutu zdalnych we/wy @ Aktualna tylko do 29.12.2009. Od tego dnia obowiazuje tylko norma EN ISO 13849-1. bezpieczeristwa nie da sie zagwarantowac. ® Przed instalacjg. lub demontazem modutu, nalezy catkowicie wylqczyé
® Podrecznik do zgodnego z Q systemu sieci MELSECNET/H (sie¢ PLC do PLC . . Gdy moduf odleglych we/wy bezpieczeristwa wykryje blqd CC-Link Safety, iepr i ia moze byé i
° Instrjkcja obsluZi X [?evelop);r Wersja 8 ¢ ) 2.3 Prawidlowe zastosowanie wylqcza wszystkie wyjscia. Nalezy zauwazyc, ze wyjscia w programie N‘leprze‘s.l‘rzegamje.t?go‘ zalecfma_maze by¢ przyczynq awarii lub
@ Instrukcja obstugi GX Developer Wersja 8 (PLC bezpieczenistwa) System PLC MELSEC QS Safety moze by¢ uzywany tylko w obrebie okreslonych sekwencyjnym nie sq wylqczane automatycznie. Nalezy utworzyc " - ikt o

Ponadto, montowanie urzadzen ochronnych réwniez wymaga szczegdlnych
umiejetnosci technicznych, ktére w tym dokumencie nie zostaty szczegétowo
opisane.

1.2 Funkcje tego dokumentu

parametréw eksploatacyjnych, takich jak napiecie, temperatura, itd.(patrz
dane techniczne). Moze by¢ uzywany wytacznie przez wyspecjalizowany
personel i tylko z maszyna, do ktérej zostat zamontowany oraz pierwotnie
oddany do uzytku przez wyspecjalizowany personel, zgodnie
z "Przewodnikiem po aplikacji bezpieczenstwa" i "Podrecznikiem uzytkownika
QSCPU (projekt wyposazenia, konserwacja i przeglady)".

program sekwencyjny, ktéry w programie wytqcza wyjscia, jesli zostanie
wykryty btqd CC-Link Safety. Jesli CC-Link Safety zostanie przywrécona
zwigczonymi wejsciami, moze nieoczekiwanie zadziatac i doprowadzic¢
do wypadku.

Aby po wypet funkcji bezpiec i wylqczeniu wyjs¢,
wstrzymac restart bez obstugi rgczne/, nalezy utworzyc program blokady,

@ Po pierwszym uzyciu pri nalezy
bazowejilistwy zaciskowej, agramczyc ¢ do 50 razy (zgodmezlEC6 1131-. 2)
Nieprzestrzeganie tego ograniczenia moze, z powodu zlego styku ztqcza,
przyczynié sie do wadliwego dziatania modutu.

@ Nieupuszczaclub nie uderzac w baterie, wmontowanq do modutu. Postepujqc
tak mozna uszkodzic baterie, powodujqc wyciek plynu z wnetrza baterii.

Mitsubishi Electric Co. nie akceptuje roszczeri o odpowiedzialnos¢, jesli sprzet li i 2y i éinieuz ¢,
Niniejsza instrukcja uczy personel techniczny producenta maszyn i/lub  uzywany jestw jakikolwiekinn)? spJoséb, lub jes’lizoF;taIyzrobione mJodyfiEacjee ktdry dop go ur je przycisk reset. Jeslibateria zostala upuszczona lub uderzona, nalezy jq usunqcinie uzywat
operatora maszyny, jak bezpiecznie zamontowa¢ modut jednostki centralnej urzadzenia nawet zwiazane z montazem i instalacja. @ Przed dotknigciem mJodulu zawsze nallez)_/ re a stat)!czny'
QS001CPU, gtéwna ptyte bazowa QS034B oraz moduly zasilaczy QS061P-A1 Projektowanie elektryczny g y nap hni ciala, np. 1jq ]
iQS061P-A2 systemu PLC MELSEC QS Safety. , . . . . hni lowe;.
Niniejszy dokument nie stanowi instrukcji obstugi maszyny, z ktéra system 2.4 Ogélne uwagi zwigzane z ochrona i srodki Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczynq awarii lub
sterowania bezpieczeristwa jest lub bedzie zintegrowany. Tego rodzaju zapobiegawcze UWAGA ieprawidlowego dziatani adzeni
informacje mozna znalez¢ w podrecznikach obstugi maszyny.

\ ® Nie wigzaé p déw do qdzer e h  lub  kabli Transport
A UWAGA komunikacyjnych razem z przewodami obwodu gté go lub linii P
ilajgcej, lub instalowac ich blisko siebie.

@ Nalezy przestrzega¢ uwag dotyczqcych ochrony i Srodkéw
zapoblegawczych'
Celem zap prawidt uzywania sy PLC MELSEC QS

Safety, prosimy o przestrzeganie pomzszych zalecen.

@ Podczas montazu, instalacji i uzywania systemu PLC MELSEC QS Safety,

Powin;vy by¢ umieszczone w odlegtosci nie mniejszej niz 100 mm.
Nieprzestrzeganie tych zaleceri moze doprowadzi¢ do powstania
zaktocen, ktére mogq sp de ¢ bledne dziatani

UWAGA

@ Modutprocesora centralnego zawiera baterie litowq.
Podczas transportowania baterii litowych nalezy zapewni¢ obchodzenie
sie znimi w sposob okreslony normami transportowymi.

2.5 Usuwanie
Nieuzywane lub uszkodzone urzgdzenie nalezy zawsze usuwac zgodnie

z obowiazujacymi krajowymi przepisami o usuwaniu odpadéw (np. Europejski
kod odpadu 16 02 14).

nalezy przestrzegac standarddw i norm obowiazujacych w Twoim kraju.

@ Narodowe przepisy i uregulowania odnosza si¢ do instalacji, uzywania
i okresowych przegladéw technicznych systemu PLC MELSEC QS Safety,
a w szczegolnosci:



3 Dyrektywa EMC

W przypadku produktéw sprzedanych w panstwach europejskich, zgodnos¢
z Dyrektywa EMC, ktéra jest jedng z norm europejskich, byta od 1996 r.
prawnym obowiazkiem. Zgodnos¢ z Dyrektywg Niskonapieciowa, inng normg
europejska, byta prawnym obowiazkiem od 1997 r.

Producenci, ktérzy autoryzuja swoje produkty, muszg je dostosowa¢ do EMC
i Dyrektywy Niskonapieciowej, co jest wymagane do zadeklarowania zgodnosci ich
produktow z tymi dyrektywami i do umieszczenia na ich produktach znaku "CE".
Produkty, do ktdrych stosuje sie Dyrektywe EMC, oznaczone s3 znakiem
graficznym CE.

3.1 Wymagania dotyczace zgodnosci z Dyrektywa EMC

Dyrektywa EMC okre$la, ze produkty wprowadzane na rynek muszg by¢ "tak
skonstruowane, aby nie powodowaty nadmiernych zaktécen
elektromagnetycznych (emisji) oraz nie byty zbyt podatne na wptyw zaktécen
elektromagnetycznych (odpornos¢)".

Od produktéw majacych zastosowanie wymaga sie spetnienia tych wymagan.
Rozdziaty 3.1.1 az do 3.1.5 podsumowuja srodki jakie nalezy przedsiewzig¢,
aby urzadzenia skonstruowane z wykorzystaniem sterownikéw PLC serii
MELSEC-QS byty zgodne z Dyrektywa EMC.

Szczegdty tych srodkéw zapobiegawczych zostaty przygotowane w oparciu
o kontrole wymagan i wtasciwe standardy. Jednak nie gwarantujemy, ze cata
maszyna wykonana zgodnie z tymi szczegétami bedzie zgodna z wyzej
wymienionymi normami. Sposéb okreslenia zgodnosci z Dyrektywa EMC oraz
ocena, czy maszyna jest zgodna lub nie z Dyrektywa EMC, musi by¢ ostatecznie
okreslone przez producenta maszyny.

3.1.1 Normy istotne dla Dyrektywy EMC
Normy istotne dla Dyrektywy EMC (EN61131-2 : 2003) s3 ponizej wymienione.

Przedmi A o
teste: ot Szczegoly testu Wartos¢ standardowa
EN55011 =
(CISPR11) Mierzone s emisje fal | 30-230 MHz: 40 dB (uV/m) Q2 (w 10 m)
Wypfém_'i';'owa radiowych z produktu. | 230-1000 MHz: 47 dB (uV/m) Q@ (w 10 m)
na emisja'"
EN55011 ’ - N .
(CISPRT1) e s Liohior <@ | 0,15-0,5 MHz 7948 2, 66 B M
E:\;I:\J:O dzona Zasilajacej. 0,5-30 MHz: 73 dB Q®, 60 dB M®
EN61000-4-2 Test odpornosci,
Odpornos¢ na w ktorym fadunek 8 kV (roztadowanie i
. przez powietrze)
wytadowanie elektryczny H -
elektrostatyczne | przykiadany jest do 4 kV (roztadowanie przez zetknigcie)
® obudowy sprzetu.
EN61000-4-3 et
Odporno$¢ na Teit( gdpornolscl,
ieni w ktérym pole
wypromieniowa 1,4-2,0 GHz, 80-1000 MHz,
elektromagnetyczne e g fafevd
gleefﬂorlsmagne— napromieniowuje 10 V/m, 80 % modulacji AM 1 kHz
tyczne® produkt.
e Test odpornosci,
E)’\c‘igg?\g:c ‘r:a w ktorym impuls Przewdd zasilajacy AC: +2 kV
krotkotrwaty zaktocenia Przewdd zasilajacy DC: 2 kV/
impuls przyktadany jest do We/wy DC, analogowe, linia
ek o przewodu zasilajacego | komunikacyjna: £1 kV
elektryczny i sygnatowego.
Przewdd zasilajacy AC:
Metoda wspolna +2 kV,
Metoda réznicowa %1 kV,
o Przewéd zasilajacy DC:
Ei“g&‘r’n"?&’“" Metoda wspélna £1 kV,
PO +
EN61000—f{—5 przewodu zasilajacego Metoda réznicowa *0,5 kV,
Odpornos¢ na i sygnatowego We/wy DC, analogowe, komunikacja
przepigcie‘i‘) przykfadane jest (ekranowana):
krétkotrwate Metoda wspolna 1 kV
przepigcie. We/wy DC, analogowe (nieekranowane):
Metoda wspélna %0,5 kV,
Metoda réznicowa *0,5 kV,
Komunikacja (nieekranowana): 1 kv
Test odpornosci,
EN61000-4-6 w k(ér_yrp zaktocenie
Odpornoscna | Wysoklej 0,15-80 MHz, 80 % modulacji AM 1 kHz,
zaktocenia < ! 3Vrms
D przykfadane jest do
przewodzone'™ przewodu zasilajacego
i sygnatowego.
EN61000-4-8 .
Odpornos¢ na Test gdpornoscl,
pole w ktorym produkt
magnetyczne instalowany jest 50 Hz/60 Hz, 30 A/m
o czestotliwosci w pol_q magnetycznym
Jasilania® cewki indukcyjnej.

@ pc jest urzadzeniem typu otwartego (urzadzenie instalowane do innego
urzadzenia) i musi by¢ zamontowane w przewodzacym panelu sterowniczym.
Testy odpowiednich wiasciwosci byly przeprowadzone w czasie, gdy PLC byt
zainstalowany wewnatrz panelu sterowniczego.

@ Q: Wartos¢ quasi-szczytowa; M: Wartos¢ srednia

3.1.2 Instrukcje instalacji dla Dyrektywy EMC

Sterownik PLC jest sprzetem typu otwartego i uzywany moze by¢ tylko po
zainstalowaniu wewnatrz panelu sterowniczego. Stacje odlegte CC-Link Safety
powinny by¢ réwniez zainstalowane wewnatrz panelu sterowniczego. To nie
tylko zapewnia bezpieczenstwo, ale rowniez efektywnie ekranuje zaktdcenia
elektromagnetyczne generowane przez PLC.

Panel sterowniczy

® Nalezy uzy¢
przewodzacego.

@ Podczas mocowania plyty gérnej lub bazowej panelu sterowniczego,
nalezy zamaskowac¢ malowanie i zespawac tak, aby utworzy¢ dobry
kontakt pomiedzy panelem i ptyta.

@ Aby zapewnic¢ dobry kontakt elektryczny z panelem sterowniczym, na
wewnetrznej ptycie w panelu sterowniczym nalezy przestonic¢ farbe w
miejscu sworzni instalacyjnych, aby zapewnic jak najwieksza powierzchnie
styku.

@ Uziemic panel sterowniczy grubym przewodem tak, aby zapewni¢ niska
impedancje potaczenia z uziemieniem, nawet dla wysokich czestotliwosci.

@® Otwory wykonane w panelu sterowniczym nie moga mie¢ wigkszej
$rednicy niz 10 cm. Jesli otwory maja 10 cm lub wiecej, moga by¢
emitowane zaktdcenia o czestotliwosci radiowej. Poniewaz fale radiowe
przenikaja przez szczeliny pomiedzy drzwiami panelu sterowniczego
i gtéwna obudowa, nalezy zmniejszy¢ te odstepy na tyle, na ile jest to
praktycznie mozliwe. Przenikanie fal radiowych mozna powstrzymac,
naktadajac uszczelke EMI bezposrednio na malowang powierzchnig. Nasze
testy przeprowadzone byty na panelu, ktéry charakteryzuje sie
maksymalnym ttumieniem 37 dB i $rednim ttumieniem 30 dB (zmierzone
metodg 3 m od 30 do 300 MHz).

panelu sterowniczego wykonanego z materiatu

. s

Potaczenie ipr iemiajacych

Przewody uziemiajace i zasilajace system PLC musza by¢ podtaczone tak, jak

opisano nizej.

@ Punkt uziemiajacy nalezy przewidzie¢ blisko modutu zasilacza. Uziemi¢
zaciski LG i FG zasilacza (LG: Line Ground (uziemienie linii elektrycznej), FG:
uziemienie konstrukcji) mozliwie najgrubszymi i najkrétszymi
przewodami. (Nalezy uzy¢ przewodu o dtugosci 30 cm lub krétszego.)
Funkcja zaciskéw LG i iFG jest sprowadzenie do ziemi zaktdcen
generowanych w systemie PLC, w zwigzku z tym nalezy zapewni¢ mozliwie
najnizsza impedancje uziemienia. Skoro przewody uzywane sg do
odprowadzenia zaktécen, sam przewdd przenosi prad o duzej zawartosci
zaktécen. W ten sposob krétkie potaczenie zapobiega przed tym, aby
przewdd funkcjonowat jak antena.

@® Przewdd uziemiajacy prowadzony od punktu uziemiajacego, musi by¢
skrecony z przewodami zasilajgcymi. Przez skrecenie z przewodem
uziemiajacym, zaktdcenia przeptywajace z przewodoéw zasilajgcych moga
by¢ odprowadzone do uziemienia. Jesli jednak na przewodach zasilajacych
zostat zainstalowany filtr, przewodéw tych oraz przewodu uziemiajgcego
nie wolno ze soba skrecac.

3.1.3 Kable

Kable wyciagniete z panelu sterowniczego na zewnatrz, zawierajg sktadowa
szumow wysokiej czestotliwosci. Dlatego na zewnatrz panelu sterowniczego
zachowuja sig jak anteny, emitujac zaktdcenia. Gdy kable, ktére sa podigczone
do modutu master CC-Link Safety, modutu MELSECNET/H i modutu odlegtych
we/wy CC-Link Safety, ciaggniete sa na zewnatrz, nalezy uzy¢ kabli
ekranowanych. Uzycie kabla ekranowanego zwigksza réwniez odpornos¢ na
zaktocenia. Zastosowanie ekranowanych linii sygnatowych (wlaczajac linie
wspdlng) do modutu master CC-Link Safety, modutu MELSECNET/H i modutu
odlegtych we/wy CC-Link Safety powoduje, ze odpornos¢ na zaktécenia
odpowiada warto$ci standardowej. Jesli nie zastosowano kabla
ekranowanego lub zostat niewfasciwie uziemiony, odpornos¢ na zaktocenia
nie bedzie spetniata okreslonych wymagan.

Uziemianie ekranu kabla ekranowanego

@ Ekrany kabli ekranowanych nalezy uziemi¢ mozliwie blisko urzadzenia
uwazajac, aby kable uziemione nie byty pod wptywem pola
elektromagnetycznego wytwarzanego przez kable uziemiajace.

@ Nalezy zastosowa¢ odpowiednie $rodki, aby fragment ekranu kabla
ekranowanego, z ktérego czesciowo usunieto zewnetrzng ostone celem
uzyskania kontaktu, zostat uziemiony do panelu sterowniczego na
wiekszej powierzchni styku. Mozna réwniez zastosowac obejme, jak
pokazano na rysunku obok. Jednak w tym przypadku nalezy natozy¢
ostone na malowana powierzchnie wewnetrznej $ciany pulpitu
sterowniczego w miejscu, ktére styka sie z uchwytem.

Sruba

Zamocowanie
uchwytu

Fragment ekranu
E:él Ostona przed farbg

ekranowany

UWAGA

Nie jest zalecana metoda uziemiania przez lutowanie przewodu do
fragmentu ekranu kabla ekranowanego (co pokazano nizej). Zwigksza to
impedancje przy wysokiej czestotliwosci i powoduje, ze ekranowanie
bedzie nieefektywne.

Kabel ekranowany
Przewéd

Korcowka zaciskowa

Modut MELSECNET/H

Do modutu MELSECNET/H w wersji z kablami koncentrycznymi, nalezy zawsze
uzywac podwdjnie ekranowanego kabla koncentrycznego (MITSUBISHI
CABLE INDUSTRIES, LTD.: 5C-2V-CCY). Przez zastosowanie podwojnie
ekranowanych kabli koncentrycznych mozna sttumic¢ zaktdcenia emitowane
w przedziale czestotliwosci 30 MHz lub wyzszym. Podwdjnie ekranowany
kabel koncentryczny nalezy uziemi¢ przez podtaczenie do uziemienia ekranu

zewnetrznego.
Ekran g Tutaj uziemic¢

Do tematu uziemiania ekranu zewnetrznego nawigzuje powyzszy opis.

Kable do sygnatéw we/wy i inne kable komunikacyjne

Jak wspomniano wyzej, jesli kable doprowadzajace sygnaty we/wy iinne kable
komunikacyjne (takie jak CC-Link Safety), ciagniete sg na zewnatrz panelu
sterowniczego, ekrany kabli ekranowanych nalezy zawsze uziemiac.

3.1.4 Modut zasilacza
Po zwarciu ze sobg zaciskéw LG i FG nalezy je zawsze uziemiac.

3.1.5 Inne

Pierscien ferrytowy

Pierscien ferrytowy wptywa na zmniejszenie zaktécen przewodzonych
w pasmie okoto 10 MHz i zaktdcen emitowanych w pasmie od 30 MHz do
100 MHz.

Jesli prowadzone poza panelem kable ekranowane nie zapewniajg
wystarczajacej skutecznosci ekranowania, lub jesli emisja zaktdcen
przewodzonych z linii zasilajacej musi by¢ sttumiona, zalecane jest mocowanie
pierscieni ferrytowych.

Jako srodek przeciwdziatajacy zaktdceniom zalecane jest réwniez mocowanie
pierécienia ferrytowego na kablu USB, ktéry tagczy CPU z komputerem
osobistym.

Co do liczby zwojéw w pierscieniu ferrytowym, to im wiecej tym lepiej.
Zalecana s dwa zwoje, lub wigksza liczba uzwojen.

Nalezy zwréci¢ uwage, iz pierscienie ferrytowe powinny by¢ zamocowane na
kablach w miejscu, ktore znajduje sie bezposrednio przed wyjsciem kabli na
zewnatrz panelu. Jesli miejsce mocowania jest niewtasciwe, ferryt nie
spowoduje jakiegokolwiek efektu.

Filtr przeci iowy (filtr w obwodzi ilania)

Filtr przeciwzaktdceniowy jest elementem, ktéry ma wptyw na zaktécenia

przewodzone. Nie jest wymagane umieszczenie filtru przeciwzaktéceniowego

w obwodezie linii zasilajgcej, lecz zainstalowanie go moze bardziej sttumic

zaktdcenia. (Filtr przeciwzaktéceniowy ma wptyw na zmniejszenie zaktécen

przewodzonych maksymalnie do 10 MHz.)

Gdy instalowany jest filtr przeciwzaktéceniowy, wymagane sa $rodki

zapobiegawcze, opisane ponizej.

@® Przewodéw  strony  wejsciowej i strony  wyjsciowej filtru
przeciwzaktéceniowego nie taczy¢ w wiazki. Gdy sa zebrane w wigzki,
zaktdcenia strony wyjsciowej beda indukowac sie do przewodéw strony
wejsciowej.

Strona wejsciowa
(strona obwodu zasilania)

Strona wejsciowa
(strona obwodu zasilania)

Indukcja

JS

trona wyjéciowa
(strona urzadzenia)

Gdy wejsciowe i wyjsciowe przewody zebrane

sa w wigzki, zaktocenia beda indukowaly sie
do strony wejsciowej.

J Strona
wyjsciowa
(strona
V urzadzenia)
Przewody wejsciowe i wyjsciowe
nalezy od siebie oddzieli¢.

@ Zacisk uziemiajacy filtru przeciwzaktéceniowego nalezy uziemi¢ do panelu
sterowniczego, za pomocg mozliwie krétkiego przewodu (mniej niz ok.
10 cm).

Informacje
Filtr przeciwzaktéceniowy
Cecha filtru
FN343-3/01 FN660-6/06 ZHC2203-11
Producent SCHAFFNER SCHAFFNER TDK
Prad znamionowy 3A 6A 3A
Napiecie
zZnamionowe 250V




4 Opis produktu

4.1 Przeglad

Niniejsza instrukcja opisuje dane techniczne sprzetu oraz sposoby
postugiwania si¢ modutem QS001CPU serii QS. Instrukcja zawiera réwniez
opisy zwigzane z danymi technicznymi modutu zasilacza, ptyty bazowej oraz
baterii. Wykorzystujagc QS001CPU mozna zbudowac system PLC
bezpieczenstwa.

Sterowniki z serii QS uzyskaty najwyzszy, majacy zastosowanie w PLC poziom
bezpieczenstwa (IEC61508 SIL3, EN954-1/1S013849-1 Kategoria 4/PLe).

4.2 Konfiguracja systemu

Ponizszy rysunek pokazuje konfiguracje systemu PLC bezpieczenstwa
z zastosowaniem QS001CPU.
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4.3 Plyta bazowa QS034B 4.4 Moduly zasilaczy

4.3.1 Nazwy i funkcje czesci sktadowych 4.4.1 Nazwy i funkcje czesci sktadowych

Ponizej pokazany zostat modut zasilacza QS061P-A1. Model QS061P-A2 rézni
sie wylgcznie pod wzgledem napiecia wejsciowego.

o— (2]
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SOBH: 125VA
OUTPUT 5100 64

2
5

Opis 0 HT e
Otwory montazowe (& 5 mm)

Otwory przeznaczone sa do montowania ptyty bazowej za pomoca
$rub M4, gdy nie jest dostepna szyna DIN.

2
<

Opis

Otwor pod $rube podtrzymujacy
Otwor ten stuzy do przymocowania modutu zasilacza do ptyty
bazowej przy pomocy wkretu (M3 x 12).

Pokrywa ochraniajgca obwdd drukowany ptyty bazowej.

Stanowisko przeznaczone na modut zasilacza

4.4.2 Dane techniczne

Modut zasilacza
Parametr zasilacza
QS061P-A1 QS061P-A2
Napiecie 100-120 V AC 200-240V AC
pig (+10%,-15%) |  (+10%, -15%)
Zakres napigc 85-132V AC 170-264 V AC
" Czestotliwos¢ 50/60Hz =5 %
Wejscie - -
Wspolczynnlk_ . w obrebie 5 %
znieksztatcenia napiecia
Pobér mocy maks. 125 VA
Prad rozruchowy 20 A w czasie 8 ms
Napiecie 5vDC®
Prad znamionowy 6A
Wyjscie | Zabezpieczenie G
nadpradowe 66A
Zabezpieczenie 3
nadnapieciowe 55do 6,5V
Waga 0,40 kg

R . . p Dioda LED POWER
G e M3x12 :
wintowane otwory do montazu moduldw przy pomocy Srub M3 x Swieci sig, gdy zasilacz podaje do sterownika PLC napiecie zasilania
Stanowisko na modut jednostki centralnej bezpieczeristwa (5VvDQ).

Nr | Nazwa produktu Typ
@ | Plyta bazowa bezpieczenstwa QS034B
) Modut zasilacza QS061P-A1
bezpieczenstwa QS061P-A2
© | Modut CPU bezpieczeristwa QS001CPU
Modut master CC-Link Safety
@ | Modut sieciowy
Modut MELSECNET/H

UWAGI

Do ptyty bazowej bezpieczerstwa nie mozna podtaczy¢ rozszerzajacej
plyty bazowej.

W systemie PLC bezpieczenstwa nie mozna skonfigurowac systemu
wieloprocesorowego.

W ztaczach we/wy ptyty bazowej mozna zamontowac wytacznie modut
master CC-Link Safety, modut MELSECNET/H oraz modut pusty.

Nie mozna podtaczy¢ graficznych terminali operatorskich (GOT).

Stanowiska na moduty rozszerzajace Umocowana na zawiasach pokrywa zaciskow potaczeniowych.

o000 ©

Wyjécie sygnatu btedu ERR. (maks. 24 /0,5 A)

Wigczone, gdy caty system pracuje normalnie.

Wytacza sie (otwiera), gdy na wejscie nie podano zasilania AC (lub
bezpiecznik jest przepalony), a w module CPU pojawia sie btad
stopu (whaczajac reset).

Otwory do zainstalowania ptyty bazowej na adaptorze szyny DIN

4.3.2 Wymiary i waga

ou

FG - zacisk uziemienia konstrukgji

Q) Napiecie wyjsciowe modutu zasilacza (5 V DC), doprowadzane jest bezposrednio
do plyty bazowej. Napiecie to nie moze by¢ wyprowadzane z jakichkolwiek
zaciskow.

@ Jegli prad plynacy w obwodzie przekracza okreslong wartos¢, funkcja

zabezpieczenia nadpradowego odcina obwéd 5 V DC i przerywa dziatanie
systemu.
Gdy napecie jest obnizone, dioda LED w module zasilacza jest wytaczona lub
Swieci sie na ciemnozielono. Jesli mechanizm ten zostanie uaktywniony, nalezy
wylaczy¢ wejsciowe napiecie zasilajgce i wyeliminowac przyczyne, ktéra
spowodowata np. zwarcie obwodu. Nastepnie, po kilku minutach, wiaczyé
zasilanie aby ponownie uruchomi¢ system.

@ Jesli do obwodu zostanie doprowadzone napiecie 5,5 V DC lub wyzsze, funkcja

ochrony nadnapieciowej odetnie obwad 5 V DC i przerwie dziatanie systemu.
: LG - zacisk uziemienia linii zasilajacej Jedli mechanizm ten zostanie uaktywniony, wytaczy sie dioda LED w module
I Podtaczenie uziemienia filtru sieci zasilajacej. zasilacza. W celu ponownego uruchomienia systemu nalezy wytgczy¢ wejsciowe
& . . napiecie zasilajace, a nastepnie za kilka minut wiaczy¢. Pozwala to na rozruch
;lap_lekc_lj Zas"s{qce . Jlani QS061P-A1: 100do 120 VAC i zainicjowanie systemu. Jesli system nie uruchamia sie i wskaznik LED pozostaje
aciski do podfaczenia zasilania . : N +
el sieciowego do qmodulu Jasilacza QS061P-A2: 200 do 240 VAC wytaczony, niezbedna jest wymiana modutu zasilacza.
= 00 0G0 D1 Sruby listwy zaciskowej (M3,5 x 7), moment dokrecania: 0,66 do 4.4.3 Wymiary
155 224,5 £0,3 0,89 Nm) — o
245 Dzwignia zwalniajaca B, power =]

© 0/ O |06 6 O© 6 O

Sprezynowy mechanizm blokujacy, ktdéry utatwia wyjecie modutu
z plyty bazowej.

Jednostka: mm

Waga: 0,28 kg

UWAGI

@ Zasilacz QS061P-A1 przeznaczony jest do napiecia wejsciowego 100 do
120VAC.
Podtacznie do wyzszego napigcia moze spowodowac awarie modutu
QS061P-A1.

® Upewnic sig, ze zaciski LG i FG s uziemione.

@ Zacisku ERR. nie mozna uzy¢ jako wyjscia bezpieczenstwa.
Maksymalna dtugos¢ kabla taczacego ze stykiem ERR. wynosi 30 m.

98
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Jednostka: mm



4.5

QS001CPU

4.5.1 Nazwy i funkcje czesci sktadowych

00 o
A

Z otwartg przednia pokrywa

Nr | Opis

@ | Port USB do podtaczenia jednostki programujacej

5 Instalacja

s Zatrzask mocujacy modut
Zatrzask uzywany jest do przymocowania modutu do ptyty bazowej.

NIEBEZPIECZENSTWO

[QS001CPU
ALIVED BITEST
I> "RUNG BUSER

Dzwignia zwalniajaca
Q Sprezynowy mechanizm blokujacy, ktdry utatwia wyjecie modutu
z plyty bazowe;j.

@ Przedrozpoczeciem wszelkich prac zwiqzanych z instalacjq i wykonywaniem
potqczen elektrycznych, nalezy zawsze wylqczyc zasilanie sterownika PLC
iinne zewnetrzne zrédta zasilania.

Ho

PULL
v

uss

00 O

O] Zafacza sie podczas przetwarzania poczatkowego (auto-diagnostyka, itp.),

natychmmiast po zatgczeniu zasilania lub po zresetowaniu.

4.5.2 Wymiary i waga

— an

Qﬂ/ﬂ]

=

Nr | Opis
@® ZAt.. CPU pracuje normalnie®
ALIVE | @ WYL Blad licznika watchdog'a (btad sprzetowy,
dioda "ERR." jest réwniez wiaczona)
Tryb pracy CPU
® ZAL: Tryb TEST®
TEST | ® WYL: Tryb SAFETY
@® MIGA: Gdy tryb TEST zostat przetaczony w tryb
SAFETY.
Dioda "TEST" wytacza sie po zresetowaniu.
Stan pracy CPU
@® ZAt.:. PLC cyklic;nie wykonuje program
(tryb RUN)®,
@® WYL CPU zostat przetaczony w tryb STOP lub
RUN wystapit bfad krytyczny, ktéry zakornczyt
wykonywanie programu.
X @ Miga: Przefacznik RUN/STOP zostat przetaczony
(1) Diod ze stanu STOP na RUN w $lad za zmiang
yLED programu lub parametru, lecz CPU nie
jest w trybie RUN.

@ ZAt.: Wiaczony sygnalizator(F)@

USER @® WYL Prawidtowe dziatanie

Btad

@ ZAt. Auto-diagnostyczny system zarejestrowat
niekrytyczny btad (wykonanie programu
nie zostato przerwane)(‘J.

ERR. @® WYL: CPU pracuje normalnie.

® Miga: Wykonanie programu zostato przerwane
przez btad krytyczny (Odstep migania
ON 200 ms/OFF 200 ms) lub wykonana
zostata operacja RESET.
(Odstep migania ON 60 ms/OFF 60 ms)

Za niskie napiecie baterii w CPUD,
Prawidtowe dziatanie

@ ZAt.:

BAT. ® WYL

Otwor pod srube podtrzymujaca
Otwor ten stuzy do przymocowania modutu CPU do ptyty bazowej
przy pomocy wkretu (M3 x 12).

Zaczep mocujacy modut
Zaczep uzywany jest do przymocowania modutu do ptyty bazowej.

Bateria

(I~ IR

Ztycze baterii (gdy CPU opuszcza fabryke, bateria nie jest
podtaczona)

(o]

Przetacznik RUN/STOP/RESET

@® RUN: Wykonywanie programu PLC

@ STOP: Zatrzymanie wykonania programu PLC

@ RESET: Wykonuje sprzetowy reset oraz inicjalizacje dziatania,
gdy pojawia sie btad operacji.

UWAGA

552 115

Jednostka: mm

Waga: 0,29 kg

@ PLCbezpieczeristwa nalezy uzywac w takich warunkach otoczenia, ktore sq

zgodne z ogéInymi wymaganiami technicznymi, opisanymi w rozdziat 6
niniejszej instrukcji.
Zastosowanie tego PLC w srodowisku, ktérego wlasciwosci wykraczajq
poza zakres ogélnych wymagan technicznych, moze spowodowaé
wstrzgs elektryczny, pozar, blednie dziatanie, uszkodzenie lub psucie sie
produktu.

@ Nalezy starac sie ia¢ modut doktadnie nad pr icq znaj
w plycie bazowej, inaczej mozna wygiq¢ styki w ztqczu modutu.
® Gdy w miejscach i I ia sp sq drgania, nalezy
zabezpieczy¢ modut przy pomocy sruby mocujqcej. Srube nalezy dokreci¢
2z okreslonego przedziatu wartosci. Jesli sruba jest zbyt luzna,
moze to sp ¢ jej wypadniecie lub wypadniecie modutu. Zby silne
dokrecenie moze spowodowac uszkodzenie sruby lub modutu oraz
przyczynié sie do ich wypadniecia.
@ Nie wolno dotykac przewodzqcych czesci modutu lub komponentéw
elektronicznych. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze spowodowac

o

ljq sie

niepr lul

5.1 Wybieranie miejsca instalacji

PLC nalezy instalowa¢ w odpornej na uderzenia obudowie, majacej
zatwierdzong ostone (na przyktad w szafce na elektryczng aparature
taczeniowa). Szafka i jej instalacja musi by¢ dostosowana do wszystkich
obowiazujacych przepiséw, zaréwno miejscowych jak i narodowych.
Ze wzgledu na zwiekszong wentylacje i fatwos¢ wymiany modutu, pomiedzy
PLC i konstrukcja lub czgéciami nalezy zostawi¢ nastepujace odstepy.

Widokz przodu Gora panelu, tor kablowy lub potozenie dowolnej czesci
1 71’ =30 mm*
i
I =30 mm*
| |
b fe—
=5mm =5mm
*Dla toru kablowego o maksymalnej
Widok z boku

gtebokosci 50 mm.
W innych przypadkach 40 mm lub wigcej.

Drzwi

Poniewaz PLC wytwarza ciepto, powinno
by¢ zamontowane w dobrze
przewietrzanym miejscu i w kierunku
pokazanym na rysunku z lewej.

Sterownika PLC nie wolno instalowa¢
w pozycji pionowej, dotem do géry lub na
plaszczyznie poziomej, poniewaz utozenie to
nie pozwala na wystarczajace przewietrzanie
urzadzenia. Nie montowac sterownika
w jakimkolwiek z pokazanych nizej kierunkéw.

Zamocowanie dotem do géry

Chcac nie dopusci¢ do powstania mechanicznych naprezen, ptyte bazowa
nalezy zainstalowana na Scianie o ptaskiej powierzchni.

Unika¢ zamocowania ptyty bazowej w poblizu zrédet drgan, jak np. duzych
stycznikéw magnetycznych i wytgcznikow; montowac na odrebnym panelu
lub w pewnej odlegtosci. W celu unikniecia wptywu zaktécerh emitowanych
i ciepta, pomiedzy PLC i urzadzenia generujace zaktécenia lub ciepto (styczniki
i przekazniki) nalezy wprowadzi¢ wskazane nizej odstepy.

Stycznik, przekaznik, itp.



5.2 Instalowanie ptyty bazowej

Ptyta bazowa moze by¢ instalowana bezposrednio na ptaskiej, pionowej
powierzchni (na przyktad na tylnej Scianie elektrycznej szafki rozdzielczej) lub
na szynie DIN.

5.2.1 Bezposredni montaz na scianie

Ptyte bazowa nalezy instalowac na panelu bez zamontowanego modutu

w ostatnim, prawym stanowisku ptyty bazowej.

@ Wywierci¢ otwory pod sruby mocujace. Rozmieszczenie otworéw
pokazano w cze$¢ 4.3.2.

(@ Przykreci¢ dwie gérne $ruby montazowe na swoim miejscu (np. w $cianie
szafki), lecz jeszcze ich nie dokrecac.

® ®

Panel

(® Otwarty otwér montazowy, znajdujacy sie na prawej stronie ptyty bazowej,
umiesci¢ na prawej, gornej Srubie.

Panel

@ Nasunac lewy otwér montazowy plyty bazowej na druga srube.

ALl

m—=||
m—=r||
= |ll
==l
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Panel

(® Wiozy¢ dolne sruby i przymocowa¢ ptyte bazowa do scianki, dokrecajac
wszystkie Sruby.

5.2.2 Montaz na szynie DIN

Do dyspozycji s adaptery typu Q6DIN2, pozwalajace na zamontowanie ptyty
bazowej na 35 mm szynie DIN.

Solidne i bezpieczne wykonanie instalacji wymaga, aby $ruby mocujace szyne
w szafce rozdzielczej nie byty oddalone od siebie wiecej niz 0 200 mm.

Sruba mocujaca Szyna DIN

L

35mm b ¢ O D ‘
\

T

maks. 200 mm maks. 200 mm maks. 200 mm

Gdy szyna DIN instalowana jest w srodowisku duzych drgar lub podatnym na
wstrzasy, nalezy w odstepach 200 mm, lub mniejszych, wstawi¢ sruby
montazowe pokazang nizej metoda.

W obszarze A (dot ptyty bazowej) przykreci¢ szyne DIN do pulpitu
sterowniczego, wykorzystujac $ruby montazowe i kwadratowe podktadki
dotaczone do adapteréw.

W obszarach B (gdzie ptyta bazowa nie jest instalowana), przykreci¢ szyne DIN
typowymi srubami montazowymi.

B | A B

Sruby montazowe
(dotaczone do adapteréw)
Niezbedne kwadratowe
podktadki

Sruby montazowe (przygotowane
przez uzytkownika)
Bez kwadratowych podktadek

Szyna DIN
L | | | |
35mm B T@ o )
| } \__ Ogranicznik ‘ ‘
Ogranicznik maks. 200 mm maks. 200 mm maks. 200 mm

Wiozy¢ dostarczone $ruby montazowe i kwadratowe podktadki tak, jak
pokazano nizej.

S; DIN ¢
Kwadratowa podktadka zyna Sruba mocujaca  Szyna DIN

=lek & =
(? N soma 6 (

d podktadka Strona montazowa
Sruba montazowa (M5 x 10) (np. panel sterowniczy)
Widok od strony A

UWAGI

@ Nalezy uzywac takich szyn DIN, ktére dostosowane sa do $rub M5.

@® Do kazdej sruby montazowej nalezy zastosowac tylko jedna podktadke.
Uzywac tylko tych kwadratowych podkfadek, ktére dostarczane sa wraz
z adapterami. Jedli do jednej $ruby montazowej zostang uzyte dwie
podktadki lub wigcej, sSruba moze zawadzac o ptyte bazowa.

@ Boki kwadratowych podktadek nalezy wyréwnac w stosunku do szyny DIN.

Kwadratowa podkfadka Szyna DIN Kwadratowa podktadka Szyna DIN

¥

Montowanie ogranicznika

Gdy szyna DIN uzywana jest w miejscu, w ktérym wystepujg duze drgania lub

wstrzasy, nalezy przy pomocy ogranicznikéw dostarczonych wraz z szyna DIN

unieruchomi¢ ptyte bazowa.

@ Poluzowat $rube znajdujacy sie na
wierzchu ogranicznika. (Wymagane
sg dwa ograniczniki.)

Zacze)
P ~

- Ogranicznik

Zaczep -

@ Dolny koniec ogranicznika zaczepi¢
od spodu szyny DIN. Ogranicznik
nalezy instalowa¢ grotem strzatki
do gory.

® Gorny koniec ogranicznika zaczepic¢
od gory szyny DIN.

@ Dosunaé¢ obydwa ograniczniki do
koncow plyty bazowej tak, aby sie
z nimi stykaty.

(® Za pomoca Srubokreta dokreci¢
Sruby ogranicznikéw. (Moment
dokrecenia: 1,00 do 1,35 Nm)

5.3 Instalowanie modutéw na plycie bazowej

@ Po wytaczeniu zasilania, nalezy
dolny zaczep modutu wsuna¢
w otwor naprowadzajacy w plycie
bazowej.
Modut zasilacza i modut CPU maja
po dwa dolne wypusty.
Nalezy upewnic sig, ze obydwa
wypusty zostaty wiozone do
otwordw prowadzacych.

(@ Nastepnie zdecydowanie docisna¢
modut do ptyty bazowej, uwazajac,
aby zostat catkowicie wsuniety.

® W przypadku instalacji modutéw w takich miejscach, w ktdrych
spodziewane sa drgania, nalezy modut zabezpieczy¢ przy pomocy $ruby
mocujacej (M3 x 12). (Moment dokrecenia: 0,36 do 0,48 Nm)
Sruby te nie s3 dotaczane wraz z modutami.

@ (Prawa strona)
!Jpewnic’ sig, ze lewy i prawy ogranicznik Ogranicznik Ogranicznik
jest pewnie przymocowany do szyny
DIN.
UWAGA |

Instalowanie adapteréw

Plecy ptyty bazowej

o= =

@ Wsuna¢ jezyczek matego adaptera w dolng szczeline.

@ Naciska¢ wierzchotek adaptera w kierunku gérnej szczeliny, az wskoczy na
swoje miejsce.

® Do szyny umieszczonej w plycie bazowej wstawi¢ od spodu wigkszy
adapter.

@ Naciska¢ dolng czes¢ adaptera w kierunku dolnej szczeliny, az adapter
wskoczy na swoje miejsce.

Gdy tylko adaptery zostang zainstalowane, mozna montowac ptyte bazowa na
szynie DIN.

Przy instalowaniu ptyty bazowej z wykorzystaniem ogranicznikéw, nalezy
w panelu sterowniczym uwzgledniac ich wymiary. Dwa ograniczniki
zwigksza szeroko$c¢ ptyty bazowej o 18 mm. (Szerokos¢ ptyty bazowej
QS034B wraz z ogranicznikami wynosi 263 mm.)

UWAGA

Moduty zasilaczy oraz modut CPU maja na gérze po dwa zaczepy mocujace.
Docisnac $rodek gornej czesci modutu zasilacza lub modutu CPU

i zamontowac tak, zeby dwa zaczepu mocujace modut z lewej i prawej
strony pewnie zazebity sie z ptyta bazowa.

Zaczepy mocujace modut

Modut zasilacza

Srodek gornej
czesci

5.3.1 Podlaczanie baterii podtrzymujacej CPU

Gdy CPU opuszcza fabryke, ztacze baterii Q6BAT nie jest podtaczone.
Zabezpiecza to przed mozliwoscig roztadowania lub powstania zwarcia
W czasie transportu.

Przed uruchomieniem CPU bateria musi by¢ podtaczona. Otworzy¢ pokrywe
z przodu modutu CPU i upewnic sig, ze bateria jest poprawnie zainstalowana.
Nastepnie wetkna¢ ztgcze baterii w koricowke ztacza, znajdujacego sie na
obudowie.

Modut CPU



5.4 Podiaczanie

NIEBEZPIECZENSTWO

@ Przedwykonaniem instalacji elektrycznej nalezy upewnic sie, ze wszystkie
fazy zewnetrznego napiecia zasilajgcego wykorzystywanego przez
system sq odlqczone.

Niezupetne wylqczenie catego zasilania, moze doprowadzic do porazenia
prqdem elektrycznym lub do uszkodzienia produktu.

® Gdypo I iu lub wyk iu potqczen elektrycznych modut ma
byczasilony lub ekspl y, nalezy up i sig, ze dotqczona ostona
listwy zaciskowej jest zamknieta.

Nie postepujqc tak mozna doprowadzi¢ do porazenia prqdem
elektrycznym.

UWAGA

@ Poprawnie uziemic zaciski FG i LG.

Nieprzestrzegajqc tego zalecenia, mozna doprowadzi¢ do porazenia
prgdem elektrycznym lub niewtasciwego dziatania.

® Do okable ia listwy zaciskowej nalezy uzy¢ niel ych koricowek
2z tulejkami izolacyjnymi. Do jednego zacisku mozna podtqczy¢ najwyzej
dwie nielutowane koricowki.

@ Nalezy uzywaé wiasciwych nielutowanych koricowek i dokrecaé je
z okreslonym momentem.

Jesli ie uzyta jakakolwiek niel; koricéwka wie po
bl iu sie Sruby zacisk j moze sie roztqczyé, powodujqc awarie.
® Przed wykonaniem pofqczen elektrycznych nalezy sprawdz:c
zenie zaciskow i zgodnos¢ z Inymi wartosciami napiecia.
Podlqczenie do napiecia zas:lama o wartosci réznej od nominalnej lub
nieprawidlowe wykonanie potqczer elektrycznych moze by¢ przyczynq
pozaru lub uszkodzenia produktu.

@ Sruby montazowe i zaciskowe w listwach zac:skowych oraz Sruby mocujgce
moduly, nalezy dokrecaé w iale wartosci.
Zbyt stabe dokrecenie Srub zaciskow polqczemowych lub Srub
mocujqcych listwy potqczeniowe, moze byé przyczynq zwarcia, pozaru lub
nieprawidfowego dziatania.

Zbyt mocne dokng:eme srub moze by¢ przyczynq uszkodzenia sruby i/lub
dutu, co moze sp de Ipadniecie sruby lub modutu, zwarcie lub

nieprawidtowe dziatanie.

Zbyt stabe dokrecenie srub mocujgcych moze spowodowac odpadniecie

Jotk

Srub lub upadek modutu.
Zbyt mocne dokrecenie srub moze spowodowac upadek modutu lub sruby.
@ Nalezy up ic sie, ze dutu nie ma obcych ciat, takich jak

op:lk: lub resztk: kabli. Takle odpadkl mogq spowodowac pozar,
dzenie lub wadliwe dziat

® Na wierzchu moduti jduje sie ktora w czasie kablowania
chroni modut przed wpadmgaem do srodka obcych substancji, takich jak
obciete fragmenty przewodéw. W czasie wykonywania potqczen
elektrycznych nie nalezy zrywac tej nalepki.
Ze wzgledu na wydzielanie ciepta, nalezy przed uruchomieniem systemu
upewnic sig, ze nalepka zostata oderwana.

lonk

@ Do celow uzytkowych, PLC bezpiec: analezy I ¢ wpanelu
sterowniczym.
Gléwny obwdd zasilajqcy nalezy podiqczy¢ do modutu zasilacza poprzez
listwe rozdzielczq.

Dodatkowo, okablowanie i wymiana modutu zasilacza musi by¢
przeprowadzone przez pracownika utrzy ia, ktory jest ob: y
zochronq przeciwporazeniowq. W sprawie metod okablowania,
odsytamy do podrecznika uzytkownika QSCPU (Projektowanie sprzetu,
konserwacja i przeglqdy).)

Aby nie dopusci¢ do pojawienia sie zaktécerr pochodzacych od obwodéw

zasilajacychiinnych Zzrédet, prosimy o przestrzeganie nastepujacych instrukgji:

@® Kable doprowadzajace zasilanie DC nie mogg by¢ prowadzone
w bezposrednim sasiedztwie kabli zasilajacych AC.

@ Kable wysokiego napiecia powinny by¢ prowadzone oddzielnie od kabli
sterujacych oraz kabli transmisyjnych. Pomiedzy tymi rodzajami kabli
nalezy zachowa¢ przynajmniej 100 mm odstep.

® Wykonujac obwod zasilania, zawsze nalezy podfacza¢ odpowiedni
wytacznik lub zewnetrzny bezpiecznik, ktéry ma dobrang charakterystyke
zadziatania, uwzgledniajacg prad znamionowy oraz prad rozruchowy
modutu zasilacza.

Gdy PLC uzywany jest niezaleznie, zalecane jest, z uwagi na ochrone
przewodoéw, zainstalowanie wytacznika o pradzie 10 A lub zewnetrznego
bezpiecznika.

@ Kable nalezy podfacza¢ do zaciskow w taki sposéb, aby w listwach
zaciskowych nie powstawaty nadmierne naprezenia mechaniczne.

5.4.1 Uziemianie

@ Maksymalna wartos¢ rezystancja uziemienia nie powinna przekracza¢ 100 Q.

@ Zacisk uziemiajacy powinien by¢ usytuowany mozliwie jak najblizej PLC,
a kabel uziemiajacy powinien by¢ jak najkrotszy.

@ Jesli to mozliwe, PLC nalezy uziemi¢ oddzielnie od pozostatego sprzetu.
Jedlinie jest mozliwe przydzielenie oddzielnego pofaczenia z uziemieniem,
nalezy upewnic sig, ze wspdlna ziemia podtaczona jest tak, jak pokazano
ponizej na srodkowej ilustracji.

Inny
sprzet

Inny
sprzet

Inny
sprzet

Niezalezne uziemienie
Najlepsze rozwigzanie

Wspdlne uziemienie
Dobre rozwigzanie

Potaczone uziemienia
Niedozwolone

@ Powierzchnia przekroju kabla

zchnia < uziemiajgcego  powinna
przynajmniej 2 mm-<,

wynosi¢

5.4.2Podlaczanie zasilania

PLC powinno by¢ zasilane oddzielnie od zasilania wejs¢ i wyjs¢ oraz
pozostatego sprzetu, wystepujacego w systemie. Przy wysokim poziomie
zaktdcen nalezy uzyc¢ transformatora izolujacego.

Linia zasilajaca ‘

Urzadzenia we/wy

Pozostaly sprzet

W celu zminimalizowania spadkéw napie¢ w linii zasilajacej, nalezy uzyc
przewoddw o mozliwie najwiekszej powierzchni przekroju (maks. 2 mms 2).
Celem zabezpieczenia sie przed gwattownymi wahaniami zasilania, nalezy
zainstalowac thumiki przepie¢ (np. od uderzenie pioruna).

7

PLC,
moduty we/wy

AC

\ oo

Ochronnik przepigciowy

E1

Ponizszy schemat pokazuje przyktad potgczenia przewodéw w obwodzie
zasilania i uziemienia. Zastosowany zostat modut zasilacza QS061P-A1 (wejscie
AC200do 240V).

v
Sie¢ :
J‘

230VAC

QS061P-A1

= cPU
o

[®]
e (1]
@] |
230V AC +12] |@
i [®] o
Zasilacz - ]
[H]
24V DC
Napiecie zasilania 24 V DC
do urzadzen peryferyjnych
== Uziemienie

Nr | Opis

Wyjscie sygnatu btedu (maks. 24 V/0,5 A)
W trakcie normalnej pracy styk ten jest zamkniety i otwiera sie, gdy
zarejestrowany zostanie bfad.

6 Ogodlne dane techniczne

Parametry Opis

Zakres temperatur pracy 0°Cto+55°C

Temperatura przechowywania -40°Cto +75°C

Wzgledna Praca

wilgotnos¢ K 10 do 90 % (bez kondensacji)
otoczenia Przechowywanie

Srodowisko pracy Bez gazéw zracych

Wysokos¢ eksploatacji@ Maksymalnie 2000 m n.p.m.

Zgodnie zIEC 61131-2
Liczba cykli pomiarowych:

Odporno$¢ na drgania 10 razy w kazdym z kierunkéw: X, Y, Z

State Polowa
przyspi i plitudy
— 3,5mm
Przy (5do 9 Hz) (5do 9 Hz)
krétkotrwatych N
drganiach maks. 9,8 m/s —
(9 do 150 Hz) (9do 150 Hz)
— 1,75 mm
Przy drganiach (5do 9 Hz) (5do9Hz)
ciagtych maks. 4,9 m/s —
(9do 150 Hz) (9do 150 Hz)

Zgodnie zIEC61131-2

(147 m/sz, czas trwania dziatania 11
ms, trzy razy w kierunkach
odpowiednio X, Y i Z przez pét fali

Odpornos¢ na wstrzasy

sinusoidalnego impulsu)

LG potaczenie z uziemieniem linii zasilajacej

o
Q FG potaczenie z uziemieniem konstrukcji
(3]
(4]

Wejscie sieci zasilajacej 230 V AC

A UWAGA

@ Do podtqczenia linii zas:la/qcych 110/230 V AC i 24 V DG, nalezy uzy¢

6w 0 moZliwie najwie ierzchni przekroju (maks. 2 mm<)

i skrgconych na cafej dlugasc:, az do zaciskow tqczqcych. W celu

zabezpieczenia sie przed mozliwym zwarciem spowodowanym przez

obluznione sruby, nalezy uzyé nielutowanych koricéwek z rurkami
izolacyjnymi.

@ Jesli zaciski LG i FG sq podiqczone, muszq by¢ uziemione. Obydwa te
zaciski mogq by¢ podtqczone wylqcznie do uziemienia. Jesli zaciskiLG i FG
sq podtqczone a nie sq uziemi PLC moze ¢ bardzo wrazliwie
na btedy. Kiedy zacisk LG jest podiqczony i dotykane sq przewodzqce
elementy lub powierzchnie, réwniez wtedy istnieje ryzyko porazenia,
poniewaz zacisk ten jest nieizolowany.

@ Zacisku ERR. nie mozna wykorzystac jako wyjscia bezpieczeristwa.
Ponadto, dtugos¢ kabla tqczqcego ze stykiem ERR. nalezy ograniczy¢ do
30 m lub mniej.

A UWAGA

@ Przewody uziemiajqce ochronnik przepieciowy E1 i sterownik E2, muszq
byé prowadzone osobno.

[ ] Pros:my uwazme wyblerac ochronnik przeplgc:owy, zeby nie byt

i napiecia.

w y

Polaczenie z zasilaczem bezprzerwowym

Kiedy do bezprzerwowego zasilacza (dalej zwanego UPS) podtgczany jest

system oparty o modut CPU serii QS, nalezy by¢ pewnym ponizszych okreslen:

@® Co sie tyczy UPS, nalezy stosowac systemy zasilania typu online lub
systemy interaktywne online, majgce wspétczynnik znieksztatcenia
napiecia mniejszy od 5 %.

@ Jako bezprzerwowy, handlowy system zasilania online, nalezy zastosowac
serie UPS Mitsubishi Electric (numer serii P lub pdzniejszy) (np.: FW-F10-
0.3K/0.5K).

Nie uzywac jakichkolwiek innych, dostepnych w handlu, bezprzerwowych
systemow zasilania online, niz wymieniong wyzej serie F.

@ Nie sktadowac i nie eksploatowa¢ PLC przy ciénieniach wyzszych niz ciénienie
P! przy yZszy«
atmosferyczne na wysokosci 0 m nad poziom morza. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze powodowac nieprawidtowg prace urzadzenia.

‘ MITSUB'SH' Mitsubishi Electric Europe B.V. /// FA - European Business Group ///
A O ELECTRIC  Germany /// Tel.: +49(0)2102-4860 /// Fax: +49(0)2102-4861120 ///
www.mitsubishi-automation.com
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Az utmutatorol

Ez a dokumentum az eredeti angol véltozat magyar nyelvii forditasa.

1.1 A QS biztonsagi PLC rendszerhez kapcsol6do

dokumentacio

Ebben az Utmutatéban egy MELSEC QS biztonsagi PLC rendszert felépitd
QS001CPU CPU modul, QS034B alapegység valamint a QS061P-A1 és a
QS061P-A2 tapmodulok felszerelésére vonatkozd utasitasok talalhatok.

A CC-Link Safety mester modul valamint a MELSECNET/H modul beszerelésé-
vel kapcsolatos utasitasok kulonallé dtmutatdkban taldlhatok.

A MELSEC QS biztonsagi PLC rendszer felszerelésének, beéllitdsanak és izem-
be helyezésének leirasa a "QSCPU User's Manual (Hardware Design, Main-
tenance and Inspection)" és a "QSCPU User's Manual (Function Explanation,
Program Fundamentals)" kézikonyvekben taldlhaté.

Az ebben a dokumentumban nem szereplé részletes mUszaki adatok megta-
ldlhatdk a lenti kézikonyvekben. Ezek a kézikonyvek ingyenesen letdlthetdk a
www.mitsubishi-automation.hu honlapunkrél.

Safety Application Guide

Safety Application Guide, Safety Function Block Manual

QSCPU Programming Manual (Common Instructions)

CC-Link Safety System Master Module QS0J61BT12 User's Manual

CC-Link Safety System Remote I/O Module QS0J65BTB2-12DT User's
Manual

Q Corresponding MELSECNET/H Network System Reference Manual (PLC
to PLC network)

GX Developer Version 8 Operating Manual

GX Developer Version 8 Operating Manual (Safety PLC)

A fentieken kivil, barmilyen védGberendezés felszereléséhez tovabbi specifi-
kus muiszaki szakképzetségre van sziikség, amelynek részletes leirdsa nem
taldlhaté meg ebben a dokumentacidban.

1.2 Ennek a dokumentumnak a szerepe

Ez az Utmutaté a munkagépgyart6 lizem mUszaki személyzetének és/vagy a
munkagépkezel6 személynek nyujt tajékoztatast egy MELSEC QS biztonsagi
PLC rendszerhez tartozé QS001CPU CPU modul, QS034B alapegység és
QS061P-A1/QS061P-A2 tdpmodulok biztonsagos felszerelésérél.

Ez az Gtmutatd nem tartalmazza annak a munkagépnek az lizemeltetési utasi-
tasait, amelybe ez a biztonsagi vezérlérendszer be van illetve be lesz szerelve.
Az ilyen természetii informaciok a munkagép lizemeltetési kézikonyvében
talalhatok.

2 Biztonsagi utasitasok

Ebben a fejezetben az 6n sajat valamint a berendezést mikodtetd személyzet
biztonsagaval kapcsolatos informéaciok talalhatok. A felszerelési munkalatok
megkezdése el6tt kérjlk, figyelmesen olvassa el ezt a fejezetet.

Ebben az Gtmutatoban a termékek helyes és biztonsagos tizemeltetésére
vonatkozd specialis figyelmeztetések vildigosan meg vannak jelolve az aldbbi-
ak szerint:

//“\ VESZELY:
6 élyi sériilés veszélyé kozé figyel ések

04
( ) Azitt leirt 6vintézkedé: igyell kiviil hagydsa sériilést
vagy stlyos egé i kozh

\ FIGYELEM:
' \ A berendezesek vagy vagyontdrgyak sériilésére vonatkozé

° \\ g}
Azitt leirt dvintézkedések figyell kiviil hagydsa a beren-
dezés vagy egyéb vagyontdrgyak stlyos kdrosoddsdhoz
vezethet.

2.1 Szakképzett személyek

A MELSEC QS biztonséagi PLC rendszer beszerelését kizarolag szakképzett sze-
mélyek végezhetik. A szakképzett személyek olyan személyek, akik teljesitik a
kovetkez6 feltételeket:

@ Megfelelé miszaki képesitéssel rendelkeznek. A megfelelé m(iszaki szak-
képesités megszerezhetd a helyi Mitsubishi Electric irodan keresztdil.
A helyszinekkel és idébeosztasokkal kapcsolatos informaciokhoz a helyi
irodan keresztiil juthat hozza.

@ Megfelel6 utasitasokat kaptak a munkagépet lizemeltetd felelés személy-
t6l a munkagép lizemeltetésével kapcsolatban és a pillanatnyilag érvény-
ben 1évé biztonsagi iranyelvekrél.

@ Hozzéférhetnek a MELSEC QS biztonsagi PLC rendszer lizemeltetési kézikony-
veihez, amelyeket elolvastak, és amelyeknek tartalméval megismerkedtek.

@ Hozzaférhetnek a biztonsagi vezérlérendszerhez csatlakoztatott védébe-
rendezések (példaul fényfliggony) tizemeltetési kézikonyveihez, amelye-
ket elolvastak, és amelyek tartalmaval megismerkedtek.

2.2 A készilék alkalmazasi teriiletei

A MELSEC QS biztonsagi PLC rendszer esetében egy biztonsagi alkalmazésok-

nél hasznélhato konfiguralhato vezérlérendszerrdl van sz6. Uzemeltetése a

kovetkez6 szabvanyokkal van 6sszhangban:

@® azEN 61508 szabvany szerinti SIL 3 szint

@ az EN954-1/1S013849-1 szabvényoknak megfelel6 4-es kategéria/PLe @

A megvaldsithatd biztonsagi szint a kiilsé aramkortdl, a huzalozés kialakitasa-

tél, a beallitott paraméterektdl, a kivalasztott érzékel6elemektdl és azoknak a

munkagépen torténd elhelyezésétdl fiigg.

Az optoelektronikus és az érintésérzékeny biztonsagi érzékeldk (példaul fény-

fiiggonyok, lézerszkennerek, biztonsagi kapcsolok, érzékelSk, vészkikapcsold

gombok) 6ssze vannak kétve a biztonsagi PLC rendszerrel és logikai egységet

alkotnak. A munkagépek vagy rendszerek megfelelé miikodteté szervei biz-

tonsagosan kikapcsolhatdk a biztonsagi PLC rendszeren lévé kapcsolokimene-

teken keresztil.

O megfelelés csupan a 2009. XII. 29. datumig feltételezhetd. Attdl kezdve csupan
az EN ISO 13849-1 szabvannyal val6 6sszhang lesz érvényben.

2.3 Megfelel6 lizemeltetés

A MELSEC QS biztonsagi PLC rendszert kizarélag a specifikus tizemeltetési hatar-
értékeken bellli (feszultség, hémérséklet stb; lasd a specifikacidkat) alkalmaza-
soknal szabad (izemeltetni. A késziilékeket kizarélag szakképzett személyzet
kezelheti és kizardlag azzal a munkagéppel egyiitt, amelyre a késziilék szakkép-
zett személy éltal eredetileg fel lett szerelve és be lett Gizemelve, valamint amely
megfelel a "Safety Application Guide" és a "QSCPU User's Manual (Hardware
Design, Maintenance and Inspection)” kézikonyvekben leirt feltételeknek.

A Mitsubishi Electric vallalatot nem terheli felel6sség, ha a berendezés barmi-
lyen mas eltéré modon kerdil felhasznalasra, illetve ha a késztilék modositva
lett, még ha arra a beszerelésbél és telepitésbdl kifolydlag is kerdlt sor.

2.4 Altalanos védelmi jelzések és védelmi intézkedések

@ A nemzeti szabalyok és el6irasok a MELSEC QS biztonséagi PLC rendszer
beszerelésére, lizemeltetésére és idészakos miiszaki ellenérzésére vonat-
koznak, amelyek kozul a kovetkezdk kiilonosen fontosak:

- 98/37/EK Gépi berendezésekre vonatkozo iranyelv
(a 2009. XII. 29. datumtdl kezdve a 2006/42/EK Gépi berendezésekre
vonatkozd iranyelv)

- 2004/108/EK EMC iranyelv

- 89/655/EK Munkahelyi berendezésekre és felszerelésekre vonatkozéd
iranyelv

- 2006/95/EK Kisfesziiltségi iranyelv
Munkabiztonsagi elSirasok illetve biztonsagi szabalyok

@ A MELSEC QS biztonségi PLC rendszert tartalmazé munkagép gyartéinak
és tulajdonosainak kotelesek beszereznilik az 6sszes vonatkozé biztonsagi
el6irast és szabalyokat valamint tigyelnitk kell a betartasukra.

@ A jelzésekhez, kiilondsen a kézikdnyvekben talalhato tesztelésre vonatko-
20 jelzésekhez vald igazodas feltétlendl sziikséges.

@ Atesztelést szakképzett illetve specialisan képzett és felhatalmazott személy-
zetnek kell elvégeznie tovabba a folyamatrol jegyzékonyvet kell késziteni és
dokumentalni kell azt annak érdekében, hogy a tesztelési folyamat harmadik
személyek altal barmikor Ujravégezhetd és rekonstrualhato legyen.

@ A készulék kilsé fesziltségelldtasanak képesnek kell lennie az EN 60204
szabvanyba foglalt 20 ms idétartamu révid halozati fesziltségkiesések keze-
lésére. Hasznaljon megfeleld PELV- és SELV- kompatibilis tdpegységeket.

Kialakitas

VESZELY

® Amikor egy biztonsdgi PLC hlbat észlel egy kulso mpegyseg miiko-

désében, vagy egy ,L bd: aPLCk iban, akkor

klkapcsol/a az sszes b A ki) ]elek (inésének ered-

fellepo élyek bi: elkeriilése érdekében hozzon
létre egy kiilsé dramkart. A helytelen kialakitds bal h

@ A biztonsdgi rele szdmdra hozzon létre egy rovidzdrlat elleni védelmet,

példdul egy biztositékbol és egy itébél dll6 védédramkart a biz-

tonsdgi PLC késziiléken kiviil.
® Egy PCés egy lizemel6 biztonsdgi PLC kozott végbemené adat- illetve
progr itdsk vagy aII llenérzéskor, a teljes rend: min-
i a vezérléprogramon és a biz-

denkori b i
tonsdgi PLC-n kiviil hozzon létre egy kilcsonds reteszelé dramkort.
Egy blztunsagl PLC keszuleken vegze('t muveletek vegrehajtasu elétta

snyvek fig isdval, és a miiveleti eljdrds
meghatamzasaval ugyel]en tel;es mértékben a biztonsdgra.
Ezen kiviil, a b i CPU moduloknak egy szdmitégéprél torteno

online vezérlésekor, egy kdbelhiba stb. kévetkeztében fellépé k
kdcios zavarnak az elhdritdsdra szolgdlé miiveleteket elére meg kell dlla-
pitani és rendszerbe kell foglalni.

@ Egy biztonsdgi CPU modulbél a CC-Link Safety mester modulba keriilé
kimeneti jeleket tilos mdsmilyen célra felh: ilni. Ezek a jelek megtala-
haték a CC-Link Safety System Master Module User's Manual cimii kézi-
konyvben.

Ezeket a jeleketne kapcsolja BE :vagy KI a vezerlopragrammal mivelaPLC
leknek a be- illetve kikapcsoldsa
hlbas miikodést okozh, ‘esa igos U; lés nem garantdlhato.

@ Amikor egy biztonsdgi tdvoli I/O modul CC-Link Safety hibdt észlel, akkor
kikapcsolja az ésszes kimenetet. Tudni kell, hogy egy vezérléprogram
dltal vezérlet kimenetek nem kapcsolédnak ki automatikusan. Olyan
vezérléprogramot hozzon Iétre, amely egy CC-Link Safety hiba észlelése
esetén kikapcsolja a program dltal vezérelt kimeneteket Ha a CC-Link
Safety tgy dll vissza, hogy kozben a kimenetek bekapcsolva maradtak,
akkor vdratlan miiveletek végrehajtdsdra keriilhet sor és a rendszer bal-

esetet okozhat.

@® Miutdn a rend: bi. igi funkcioja aktivdlédott és kikapcsolta a
ki ket, annak itldsdra, hogy a késziilék ugy induljon ujra,
hogy manudlis i. Itetésre nincs lehetéség, egy visszadllito (reset) kap-

csol6 beiktatdsdval hozzon létre egy visszadllité inditédramkart.

Beiizemelés és karbantartas

VESZELY

@ Amikor a késziilék fesziiltség alatt dll ne érjen a kapcsokhoz.
Ha igy tesz, akkor villamos dramiités érheti.

@ Azelemet a megfelelé médon csatlak Azelem kisiité é
lése, melegitése, rovi rezamsa, forrasztdsa vagy tiizbe vetése tilos.
A helytelen kezelés ko ként az elem tilmelegedhet, szétpat-

tanhat vagy ldngra lobbanhat és serulest vagy tiizet okozhat.
@ Amodul tisztitdsakor illetve a sorkapcsokat régzité csavarok, a sorkapocs-
csavarok llletve a modult régzité csavarok utanahuzasakor kapcsolja ki a
iztosito kiilsé tdpelldtd: k fazisdt.
Ennek elmul isa villamos dramiitést ok A sorkapcsokac régzité
csavarok, a sorkapocs-csavarok illetve a modult rogzité csavarok meghu-

U] Y
Ha a sorkapcsokat régzité csavar, vagy a sorkapocs-csavar til laza, akkor
azrévidzdrlatot, tiizet vagy hibds miikodést okozhat.

Ha til szoros, akkor azzal megsértheti a csavart és/vagy a modult, amely
a csavar illetve a modul lehulldsdhoz vezethet, rovidzdrlatot vagy hibds

miikédést okozhat.

Ha a modult rogzité csavar til laza, annak eredményeként a csavar vagy
amodul leeshet.

A csavar tiil szorosra huizdsaac vagy a modulon keletk kdro-

soddsbal eredéen a késziilék leesését okozhatja.

Belizemelés és karbantartas

AN FIGYELEM

@ A iizemel6 biztonsdgi PLC keszulekeknek egy szamttogeprol torténé
online vezérlését (progr ab i CPU RUN
lizemméodban van, eszkozok tesztelése és uzemallapot modos:tas, mmt
peldaul RUN-S’ TOP atkapcsalas) csupan az

24

ésab igrol valo de den kell végezni. A kialakitd:
sordn elére meghatarozott lizemi eljdrdshoz igazodva, a miiveletet egy

kké, élynek kell vé i
Egy program ikézben a bi: igi CPU a RUN ii. 6db
van (lms RUN uzemmodban), blzonyos iizemi koriilmények kozott a prog-
ram H ilat elétt lsmerked;en meg teljes
mértékben a GX Developer kézikanyvében leirt ovi

@ Amodulokat ne szedje szét és ne médositsa 6ket.
Ha igy tesz, azzal sériilést, tiizet, karosodast vagy hibds miikédést okozhat.

Ha a termék javitdsd llletve ujr a hatdrozott FA kéz-
pontok t 6l eltéré ély végzi, vagy nem mi hajtjuk végre,
akkor azzal a jotdllds érvényét veszti.

® Bdrmil PP o "’keszuleket, stdaul mobil

Iof, P b

Iefont vagy 6k ne’lkiili ne mint25cm
a bi. i PLC-t6l szdmitott barmely irdnyb,
Ellenkez6 esetben hibds miikédést okozhat.

oA modul felszerelese illetve eltdvolitdsa elon‘ teljesen kapcsolja ki a rend-
szer i e szolgdlo kiilsé tdpell
Ellenkezé esetben a modul kdrosodhat, vagy hibds miikodést okozhat.

@ A termék el6szori haszndlatdt kévetéen a modul, az alapegység és a sor-
kapcsok felszerelését illetve eltdvolitdsdt korldtozza (az IEC61131-2 szab-

feleléen) 50 alkalomra.
Ennek elmulasztasa az érintkez6k nem megfelel6 csatlakozdsa miatt a
modul hibds miikodését okozhatja.

@ A modulra szerelt elemet ne ejtse le és ne tegye ki iitéseknek. Ellenkezé
esetben az elem megsériilhet, aminek eredményeként az elemben lévé
folyadék kifolyhat.

Ha az elem leesett, vagy ha iités érte, akkor azt felhaszndlds nélkiil el kell dobni.

@ Mielétt hozzdérne a modulhoz mindig érintsen meg egy lefoldelt fémtdr-
gyat vagy hasonlét, az emberi testen felgyiilemlett statikus elektromos-
sdg kisiitése érdekében.

Ellenkezé esetben a modul kdrosodhat, vagy hibds miikodést okozhat.

A FIGYELEM

® Ugyeljen a védelmi jelzések és intézkedések betartdsdral
AMELSEC QS biztonsdgi PLC rend: gfeleld iizemeltetése érdekéb
kérjiik, iigyeljen a kovetkezé p kba foglaltak betartdsdra.

helyezze egy nyalabba a fédramkorrel vagy a hdlézati kdbelekkel illetve
ne hely el egymas ozelében Gket.
Akozottiik Iévé tdvol: k legaldbb 100 k ajdnlott lennie. Ellenkez6

@ A MELSEC QS biztonségi PLC rendszer felszerelése, telepitése és tizemelte-
tése kézben igazodjon az orszagban érvényben |évé szabvanyokhoz és
iranyelvekhez.

tben zavarjelek keletkezhetnek, amelyek hibds miikodést okozhatnak.

Kialakitas Szallitas
FIGYELEM Vi FIGYELEM
® A kiilsé késziilékek ékeit vagy a k ikdciés kdbeleket ne @ ACPUmodulban egy litiumos elem van.

Alitiumos elemek szdllitdsa sordn, bizonyosodjon meg réla, hogy a szdlli-

tds a megfelelé elGirdsok szerint torténik.

2.5 Hulladékkezelés

A hasznalhatatlan vagy megjavithatatlan készilékek begyjtésének mindig a
vonatkozd orszagtdl fliggé hulladékkezelési rendeletek alapjan kell térténnie
(példaul az Eurépai Hulladék Katalégusban a 16 02 14 kéd).



3 EMCiranyelv

Az eurépai orszagokban forgalmazott termékek esetében, az eurdpai iranyel-
vek egyikének, az elektromégneses 6sszeférhetéség (EMC) iranyelvnek valé
megfelelés mar 1996 6ta jogi kotelezettség. Egy masik eurdpai iranyelvnek, a
kisfesziiltségi iranyelvnek vald megfelelés mar 1997 6ta jogi kdtelezettség.
Atermékek gyartdinak meg kell felelnitik az elektromagneses 6sszeférhetéség
és a kisfeszliltségi iranyelveknek, kotelesek nyilatkozatba foglalni és egy "CE"
cimke felragasztasaval jelezni azt, hogy a termékeik megfelelnek ezeknek az
iranyelveknek.

Azok a termékek, amelyekre vonatkozik az elektroméagneses &sszeférhetéség
(EMC) irdnyelve a CE log6val meg vannak jeldlve.

3.1 AzEMCiranyelvnek valé megfelelés kdvetelményei

Az elektromégneses 6sszeférhetdség (EMC) iranyelve szerint a piacra kerilé
termékeket "olyan médon kell kialakitani, hogy azok ne okozzanak tulzott
elektroméagneses zavarokat (kibocséjtasokat) és ne legyenek talontul érzéke-
nyek az elektromégneses zavarokra (immunitas)."

Azok a termékek amelyekre vonatkoztathatok a fentiek, meg kell felelnitik
ezeknek a kdvetelményeknek. A 3.1.1. -3.1.5. fejezetekben dsszefoglalt forma-
ban megtaldlhaték a MELSEC QS sorozathoz tartozd PLC késziiléket tartalmazo
munkagépre vonatkozélag az elektromagneses 6sszeférhetéség (EMC) irdny-
elvének valé megfeleléshez sziikséges intézkedések.

Ezek az dvintézkedések a kovetelmények és a vonatkozé szabalyozasok alap-
jan lettek megfogalmazva. Nem vagyunk képesek azonban garantalni azt,
hogy a munkavégzé gépezetek Gsszessége, ami ezek a szabalyozasok alapjan
lett gyartva megfelel a fent emlitett iranyelveknek. Az EMC iranyelvnek valé
megfelelés modjat és annak megitélését, hogy vajon a munkagép megfelel-e
az EMC irdnyelvnek a gyartasi folyamat befejezését kovetéen a munkagép
gyartojanak kell kotelezen megallapitania.

3.1.1 AzEMCiiranyelvre vonatkozé szabvanyok

Az EMC iranyelvre vonatkoz6 szabvanyok (EN61131-2 : 2003) a lenti tablazat-
ban lathatok.

Vizsgalt tétel | Te lés részletei bvanyos érték

EN55011
(CISPR11)
Zavarkibocsatés
®

30-230 MHz: 40 dB (uV/m) Q@
Atermékbolkisugarzott | (10 m-en belil)

radichullamok mérése. | 230-1000 MHz: 47 dB (uV/m) Q@
(10 m-en beliil)

EN55011 Atermék ésa ¥ . @ @
(CISPR11) halozati vezeték 015-0,5 MHz: 79.dB 9%, 66 dB M'®
Vezetett zavar kézotti zavar mérése. | 0,5-30 MHz: 73 dB Q%) 60 dB M/
EINi1000-4-Zk Immunitas vizsgélata

lektrosztatikus aberendezés 5
Kistilésekkel kesziilekhazara hats | § Ky leveadben)
szembeni elektrosztatikus intiez
immunitas® kistilések kozben.
EN61000-4-3
Sugérzott Immunités vizsgalat

nagyfrekvencias

elektromagneses
mezével szem-
beni immunitas®

mikdzben a termék
elektroméagneses
mez6knek van kitéve.

1,4-2,0 GHz, 80-1000 MHz,
10V/m, 80 % AM modulacié 1 kHz

EN61000-4-4
Gyors tranzien-
sekkel és impul-
zus sorozatokkal
szembeni
immunitas?

A tépkabelre és a jelve-
zetékre impulzussoro-
zat formajaban hato
zavarjelek elleni
immunitas vizsgalata.

AC tépkabel: £2 kv
DC tapkabel: 2 kv
DC /0, analég, kommunikacios vezeték: 1 kV

AC tapkabel:
Kézonséges izemmad 2 kV,
kiegyenlit6é tizemmaéd £1 kV

DC tapkabel:
Kézonséges izemmad 1 kV,

A tépkabelre és a
kiegyenlité lizemmaéd £0,5 kV

jelvezetékre a légkori
talfesziltség keltette
hullamok elleni

EN61000-4-5
Fesziiltségloké-

sekkel szembeni DC /0, analég, kommunikacios (arnyékolt):
vV

; D prlraebaloute. )
immunitas® immunitas vizsgalata. Kozoénséges izemméd 1 k
DC /O, analég (arnyékolatlan):
Kézonséges lizemmaod £0,5 kV,
kiegyenlit6é tizemméd £0,5 kV
Kommunikacios (arnyékolatlan): 1 kV
EN61000-4-6 A tépkébelre és a jelve-

zetékre hat6 nagyfrek-
vencias zavarjelek
elleni immunités vizs-
galata.

Vezetett zavarje-
lekkel szembeni

immunitas®

0,15-80 MHz, 80 % AM modulaci6 1 kHz,
Vrms

EN61000-4-8
Halézati magne-
ses tar hatasaval
szembeni

. @D
immunitas®

Egy indukcios tekercs
altal keltett magneses
térbe helyezett
termék immunitds
vizsgalata.

50 Hz/60 Hz, 30 A/m

@ A PLC esetében egy nyitott tipusu késziilékrol (egy masik késziilékbe beszerelt
késziilék) van sz6 és azt egy vezetSképes vezérlészekrénybe kell beszerelni. A tab-
lazatban szerepl6 vizsgalatok ugy torténtek, hogy kzben a PLC egy vezérlészek-
rénybe volt beszerelve.

@ Q: kvazi-csucs érték; M: kozépérték

3.1.2 Az EMC iranyelvnek megfelel6 felszerelési utasi-
tasok

A PLC nyitott készilék, amelyet az tizemeltetéshez egy vezérlészekrénybe kell
beszerelni. A CC-Link Safety tavoli dllomasokat szintén egy vezérlészekrénybe
ajanlott beszerelni. Ezt nem csupén a biztonsagrél valé gondoskodas
érdekében ajanlott igy végezni, hanem a PLC altal generalt elektromagneses
zaj hatékony arnyékoldsa érdekében is.

Vezérloszekrény

@ Hasznéljon egy vezetSképes vezérlészekrényt.

@ Avezérlészekrény felsé illetve alsé lapjanak felerésitésekor, a szekrény és a
szerelvénylap kozotti minél jobb feluleti érintkezés érdekében biztositsa a
festéken és a hegesztdvarratokon keresztiili minél jobb vezet6képességet.

@ A vezérlészekrényen megvaldsitott minél jobb elektromos érintkezés
érdekében biztositsa a vezérl6szekrény belsé lapjat felerdsité csapszegek
festékén atuté minél jobb vezetéképességet azért, hogy az érintkezék a
lehetd legnagyobb feltileten keresztul érintkezzenek.

@ Avezérlszekrényt egy vastag kabellel foldelje le annak érdekében, hogy a
folddel Iévé alacsony impedancias kapcsolat még nagyobb frekvenciak
esetén is biztositva legyen.

@ A vezérlGszekrényen furt lyukak d&tmérdje nem lehet nagyobb 10 cm-nél.
Ha a lyukak atméréje 10 cm, vagy nagyobbak annal, akkor a berendezés
radiofrekvencids zavarjeleket sugarozhat. Ezen kivil, mivel a radiohulla-
mok a vezérlészekrény ajtaja és a kozponti egység kozotti résen keresztil
jutnak ki, a rést igyekezzen a leheté legkisebbre cs6kkenteni. A radiohulla-
mok sugérzasa elnyomhat6 a befestett felliletre helyezett elektromagne-
ses interferencia elleni tomités kozvetlen rahelyezésével. Tesztjeinket egy
37 dB maximalis és 30 dB atlagértékdi csillapitési jelleggorbével rendelkezé
szekrényen végeztiik (3 méterrél mérve, 30 - 300 MHz frekvenciatarto-
maényban).

A tapfesziiltség és a foldel6 vezetékek csatlakoztatasa

A PLC rendszer foldel6- és tapfesziiltséget biztositd vezetékeit a lent bemuta-

tott médon kell csatlakoztatni.

@ Alakitson ki egy foldelési pontot a tdpmodul kdzelében. Foldelje le a tap-
egység LG és FG kapcsait (LG: Line Ground, FG: Frame Ground) a lehet6 leg-
vastagabb és legrovidebb vezeték alkalmazéasaval. (A vezeték nem lehet
hosszabb, mint 30 cm.) Az LG és FG kapcsok szerepe az, hogy a PLC rend-
szerben generalt zajt a foldbe vezessék, ezért tehat a lehetd legkisebb
impedanciara kell térekedni. Mivel a vezetékek a zavarjelek csillapitasara
szolgélnak, a vezeték zajjal valo telitettsége mar 6nmagéaban igen magas és
ezért van sziikség egy révid vezetékre, amely nem fog antennaként visel-
kedni.

@ A foldelési ponttdl vezetett foldel6 vezetéket ssze kell sodorni a tapegy-
ség vezetékeivel. A foldeld vezetékkel torténd 6sszesodrasukkal, a tapegy-
ség vezetékeiben |évé zavarjelek bizonyos hanyada elvezethet6 a foldbe.
Ha azonban a tapegység vezetékeire fel van egy sziir6 szerelve, akkor a
vezetékeket és a foldeld vezetéket nem sziikséges 6sszesodorni.

3.1.3 Kabelek

A vezérlészekrénybdl kivezetett kdbelek egy nagyfrekvencias zavarjel-kompo-
nenssel rendelkeznek, és ezért a vezérldszekrény kiilsé részén zavarjeleket
sugarzo antennaként viselkednek. A CC-Link Safety mester modulhoz, a MEL-
SECNET/H modulhoz és a CC-Link Safety tavoli I/O modulhoz csatlakozé kabe-
lek esetében Ugyeljen arra, hogy arnyékolt kabeleket hasznaljon. Egy
arnyékolt kabel alkalmazasa megndvelt zavarokkal szembeni ellenallésagot
biztosit. A CC-Link Safety mester modul, a MELSECNET/H modul és a CC-Link
Safety tavoli I/0 modul jelvezetékei esetében (beleértve a kdzos vezetéket is),
az arnyékolt kabelek alkalmazaséaval, a zavart(irés kielégiti a szabvanyos érté-
ket. Ha nem egy arnyékolt kabelt hasznal, illetve ha az nincs megfeleléen lefél-
delve, akkor a zajellenallds nem fogja kielégiteni a megadott
kovetelményeket.

Egy arnyékolt kabel védéhaléjanak leféldelé

@ Az arnyékolt kabel védéhalojanak foldelését az egységhez legkozelebbi
ponton alakitsa ki, igyelve arra, hogy a leféldelendé kabel a leféldelt kdbe-
leken ne indukaljon elektroméagneses jeleket.

® Tegyen megfelelé intézkedéseket annak érdekében, hogy az arnyékolt
kabelnek a szigetelé burkolattél megtisztitott szakasza (ahol a véd6halo
szabadon van) és a vezérldszekrény kozotti foldels kapcsolat egy megno-
velt fellleten keresztiil legyen kialakitva. Ez megoldhaté példaul a lenti
abran lathato szorité segitségével. Ebben az esetben azonban helyezzen
egy lapot a vezérlszekrény befestett bels falara, amely érintkezni fog a
szoritoval.

Csavar \
Szoritd

Arnyékolas

biztosité lap

Arnyékolt
kabel

MEGJEGYZES

Egy vezetéknek az drnyékolt kdbel védohaldjahoz valo hozzéforrasztasat, mint
foldelési modot nem ajanljuk (Iasd a lenti abrat). A nagyfrekvencias impedan-
cia meg fog néni és a védhalo nem fog hatékony védelmet nyuijtani.

Arnyékolt kabel
Vezeték

Krimpelt kabelvég

MELSECNET/H modul

A MELSECNET/H modulok koaxialis kdbelei esetében mindig kétszeresen
arnyékolt koaxiélis kabelt hasznéljon (MITSUBISHI CABLE INDUSTRIES, LTD.:
5C-2V-CCY). A 30 MHz tartoményban vagy attél magasabb frekvencian sugar-
zott zavarjelektél a kétszeresen arnyékolt koaxialis kabelek hatékony védelmet
biztositanak. A kétszeresen arnyékolt koaxialis kabelek leféldelésekor a kiilsé
fémhalot kell 6sszekotni a folddel.

Arnyékolas Itt kell leféldelni
Utasitasokat a kiils6 védohald lefoldelésére a fenti leirdsban talal.

ikacios kabelek

1/0 jel ékek és mas |

Az1/0 jelvezetékek és a mas tipusu kommunikécios kabelek (mint példaul CC-Link
Safety) esetében, ha azokat kivezeti a vezérlészekrénybdl, akkor az arnyékolt
kabelek védéhaléjat mindig foldelje le a fent leirt médon.

3.1.4 Tapmodul

Miutan rovidre zarta 6ket, mindig féldelje le az LG és FG kapcsokat.

3.1.5 Tovabbi tudnivaléok

Ferritmag

Egy ferritmag a vezetett zavarokat képes lecsckkenteni a 10 MHZ-es savban és
a sugarzott zavarokat a 30-100 MHz-es savban.

Ferritmagokat akkor ajanlott alkalmazni, amikor a szekrénybdl kivezetett
arnyékolt kabelek nem képesek elegend6 arnyékolast biztositani, vagy ha a
tapkabelrdl jovo vezetett zavarok elnyomasara van szikség.

Ferritmagos megoldas tovabbd alkalmazhaté egy CPU-t és egy személyi sza-
mitdégépet 6sszekdtd USB kébel esetében is, mint a zavarok elleni intézkedé-
sek egyike.

A ferritmagra felcsavart tekercsek szamét illetéleg, a védelem annal jobb minél
tobb van beldliik. A tekercsek ajanlott szama kett6 vagy tobb.

Tekintetbe kell venni azt, hogy a kabelekre a ferritmagokat kozvetlenil az a
hely elé kell felhelyezni miel6tt a kabelek kikertlnének a vezérlészekrénybél.
Ha nem megfelel6 helyre kertl, akkor a ferritmagnak nem lesz semmilyen
hatasa.

Zajsziir6 (tapvonal sziirése)

Egy zajszlir6 esetében olyan alkatrészrél van sz6, amely a vezetett zavarokra

van hatéssal. A zajsz(ir6t nem feltétlentil sziikséges a tapvonalra helyezni, a

készuléknek az aramkorbe valo beiktatasaval azonban a zavarok még jobban

elnyomhatok. (A zajsziiré a 10 MHz-t6l alacsonyabb frekvencidju vezetett
zavarokra van csillapité hatassal.)

Egy zajsz(iré beszerelésekor a lenti pontokban felsorolt 6vintézkedéseket kell

megtenni.

@ A zajszlir6 bemeneti oldali és kimeneti oldali vezetékeit ne helyezze egy
nyaldbba. Ha mindkét oldal vezetékei egy nyaldbba keriilnek, akkor a kime-
neti oldalon lévé zavarjelek indukalé hatassal lesznek a bemeneti oldal
vezetékeire.

Bemeneti oldal
(tapegység feldl)

Bemeneti oldal
(tapegység feldl)

Indukcié

Kimeneti oldal
(eszkoz felé)

Kimeneti oldal
(eszkoz felé)

Valassza kiilon a bemeneti és a kime-
neti vezetékeket.

Ha a bemeneti és kimeneti vezetékek egy
nyalabba ker(ilnek, akkor az indukcié hatasara
azavarok atkertilnek a bemeneti oldalra.

@ Azajszlré foldeld kapcsanak a vezérlészekrényhez valé csatlakoztatasaval,

foldelje le a késziiléket egy lehetd legrévidebb (legfeljebb 10 cm hosszu)
vezetékkel.

Referencia
Zajsziird
Tétel
FN343-3/01 FN660-6/06 ZHC2203-11
Gyarté SCHAFFNER SCHAFFNER TDK
Névleges daram 3A 6A 3A
Névleges fesziltség 250V




4 Termékleiras

4.1 Attekintés

Ez az utmutato a QS sorozathoz tartozé QS001CPU CPU modulok m(iszaki jel-
lemzéit tartalmazza és a késziilék kezelési modszereirdl nyujt tajékoztatast.
Ebben az itmutatéban tovédbba a tapmodul, az alapegység és az elem miiszaki
jellemzdivel kapcsolatos leirasok talalhatok. Egy QS001CPU alkalmazasaval
egy biztonsagi PLC rendszer alakithaté ki.

A QS sorozathoz tartozé PLC-k a PLC készllékekre vonatkozé legmagasabb
biztonsagi szintbe sorolhatok be (IEC61508 SIL3, EN954-1/ISO13849-1 Cate-
gory 4/PLe).

4.2 Rendszerkonfiguracio

A kovetkezé abran egy QS001CPU egységet tartalmazé biztonsagi PLC rend-
szer kialakitésa lathato.

bt

Pttt
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Szam | Termék neve Tipus
@ | Biztonsdgi alapegység QS034B
QS061P-A1
Biztonsagi tdpmodul
0 9 QS061P-A2
© | Biztonsagi CPU modul QS001CPU
CC-Link Safety mester modul
@ | Halozati modul
MELSECNET/H modul

MEGJEGYZESEK

@ Egy biztonsagi alapegységhez nem csatlakoztathatd egy kiegészitd
alapegység.

@ A tobbprocesszoros rendszer beéllitdsa nem engedélyezett egy bizton-
sagi PLC rendszer esetében.

@ AzI/O rekeszbe kizarolag CC-Link Safety mester modulok, MELSECNET/H
modulok és lires modulok szerelheték be.

@ Grafikus operatorpanelek (GOT) nem csatlakoztathatok.

4.3 QS034B alapegység

4.3.1 Elnevezések és az alkatrészek funkcioi

Szam | Leiras

Rogzitéfuratok (& 5 mm)
Az alapegység felrogzitésére szolgald furatok (M4-es csavarok), ha
DIN sin nem &ll a rendelkezésre.

e

4.4 Tapmodulok

4.4.1 Elnevezések és az alkatrészek funkcioi

A lenti dbran a QS061P-A1 tapmodul lathaté. A QS061P-A2 ettdl csupéan a
bemeneti fesziiltségben kiilonbozik.

[VEEE3
asostear ronn

i
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Szam | Leiras

Az alapegység nyomtatott dramkari lapjat védo burkolat.

Tapmodul rekesz

Rogzitécsavar szamara lyuk
Ezen a lyukon keresztil a tdpegység egy (M3 x 12) csavar segitsé-
gével hozzéer6sithetd az alapegységhez.

A modulok régzitésére szolgalé menetes furatok (M3 x 12 csavarok)

Biztonsagi CPU rekesz

Power LED
Vilagit, ha a tapegység biztositja a PLC energiaellatasat (5 V DC).

Modulrekeszek

A csatlakozokapcsokat eltakaro kinyithaté burkoldlap.

oo 00006

Az alapegységnek egy DIN sinre torténd felszerelésére szolgalo lyukak

4.3.2 Méretek és tomeg

15,5 2245+03
245

Mértékegység: mm

Témeg: 0,28 kg

ERR. hibajel kimenet (legfeljebb 24 V; 0,5 A)

Bekapcsolt dllapotban van a rendszer megfeleld tizemelése esetén.
Kikapcsol (kinyit) ha a bemeneten megsz(inik az AC tapfesziiltség,
a CPU modul esetében egy stop hiba bekovetkezésekor (alaphely-
zetbe hozaskor is) vagy kiégett biztositék esetén.

FG - készuilékhaz foldelésére szolgalo kapocs

LG - vonali foldel6 kapocs
Egy héldzati fesziiltségsztiré szamara foldel6 kapocs.

Tapfesziltség bemenet

A tapegység fesziiltségellatasa-
nak csatlakoztatasara szolgald
kapcsok

QS061P-A1:100-120 VAC

QS061P-A2: 200-240 V AC

Sorkapocs-csavarok (M3.5 x 7), megfelelé meghtzényomaték:
0,66-0,89 Nm

Kioldo fogantyu
Rugés visszatarté mechanizmus, amely kdnny(ivé teszi a modul-
nak az alapegységrél torténé eltavolitasat.

© || © |66 6 ©©°

MEGJEGYZESEK

® A QS061P-A1 tapegység modult a 100-120V AC bemeneti fesziltség
tartomanyra tervezték.
EttSl nagyobb fesziltségre valo csatlakoztatassal a QS061P-A1 karosodhat.

@ Bizonyosodjon meg réla, hogy az LG és az FG kapcsok megfeleléen le
vannak foldelve.

® AzERR. kapocs nem hasznélhato fel biztonsagi kimenetkeént.
Az ERR. érintkez6hoz csatlakoztatott kdbel nem lehet hosszabb 30 m-nél.

4.4.2 Specifikaciok

. Tapmodul
Tétel
QS061P-A1 QS061P-A2
Fesziltsé 100-120 V AC 200-240V AC
9 (+10%,-15%) | (+10%,-15%)
Fesziiltségtartomany 85-132V AC 170-264V AC
Bemenet | Frekvencia 50/60Hz £5 %
Fesziiltség hulldmossag 5 %-on belil
Energiafogyasztas legfeljebb 125 VA
Bekapcsolasi tuldram 20 A 8 ms-on belil
Fesziiltség 5vDCO
Névleges dram 6A
Kimenet
Tularamvédelem 6,6 A@
Tulfesziiltségvédelem 5,5-6,5 Ve
Tomeg 0,40 kg

(O tapmodul 5 V DC kimeneti fesziiltsége kézvetleniil az alapegységet taplalja.
Egyik masik kapocsrol sem vezethet ki.

@ A taldramvédelem funkcié lekapcsolja az 5 V DC aramkort és leéllitja a rendszert,
ha az aramkérben folyd aram tullépi a meghatarozott értéket.
Afesziiltség lecsokkenése esetén a tapmodul LED kikapcsolodik vagy halvanyzsld
fénnyel vilagit. Ennek az eszkéznek az aktivalodasa esetén kapcsolja ki a bemeneti
tapellatast és haritsa el a védelem aktivalodasat kivaltd okot, mint példaul egy
révidzarlatot. Ezt kdvetSen, a rendszer Ujrainditasahoz néhany perc elteltével kap-
csoljaismét be.

® Ha az dramkérre 5,5 V DC vagy attdl nagyobb fesziiltség keriil, a tulfesziltségvé-
delem funkcio lekapcsolja az 5 V DC aramkért és ledllitja a rendszert.
Ennek az eszk6znek az aktivalédasakor, a tdpmodul LED kikapcsolddik. A rendszer
ujrainditasahoz kapcsolja ki a bemeneti tapellatast, majd néhany perc mulva kap-
csolja ismét be. igy a rendszer szamara biztositva van az, hogy a kezdeti paraméte-
rekkel induljon. Ha a rendszer nem indul be és a LED jelz6fény nem gyullad fel,
akkor le kell cseréIni a tapmodult.

i
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4.4.3 Méretek
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Mértékegység: mm



4.5 QS001CPU

4.5.1

00 ©o

Elnevezések és az alkatrészek funkcioi

Nyitott eliilsé burkolattal

A

Szam | Leiras

e Elem csatlakozé (amikor a CPU lekertil a gyartdsorrdl az elem lecsa-
tolt allapotban van).

RUN/STOP/RESET kapcsold
@® RUN: PLC program végrehajtasa
@ | ® STOP: PLC program végrehajtasanak ledllitasa

QST mTEsT @ RESET: Inicializalé m(veletek végrehajtasa hardveres Gjrainditas
Q - isak R és egy miveleti hiba bekovetkezése esetén.
S L @ | Programozo egység csatlakoztatéasdra szolgald USB port
e Modulrégzité nyelv
A modult az alapegységhez rogzité nyelv.
Kioldé fogantyu
oLt © | Rugos visszatarté mechanizmus, amely kdnnytivé teszi a modulnak
v az alapegységrol torténd eltavolitasat.
:‘: @ Kézvetlenil a bekapcsolast vagy ujrainditast kévetéen kigyullad, az inicializalo
A folyamatok (6ndiagnosztika stb.) végzése kozben.
4.5.2 Méretek és tomeg
—T 7] o
Szam | Leiras
e B A CPU megfeleléen iizemel®
ALIVE @ Ki F{gyeI0|d02|to '(Watch cllog tllrlner) . g 0
hiba (hardverhiba esetén az "ERR.
LED szintén vilagit) v
CPU iizemmod - i
@ BE: Prébaiizem® ¢
@ K Biztonsagi izemmad ﬂ]
TEST

@ VILLOG: A prdbalizembdl a biztonsagi
tizemmaodba torténd atkapcsolaskor.
Az Ujrainditast kovetéen a "TEST"

LED kialaszik.

CPU tzemallapot

@ BE: A PLC program ciklikus végrehajtasa
(RUN tizemmé6d)®.

@ K A CPU éatkapcsolodott STOP

tizemmodba vagy egy végzetes hiba
RUN tortént, amely megszakitotta

a program végrehajtasat.
@ VILLOG: A RUN/STOP kapcsold egy program-
LED- vagy paramétervaltozas hatdsara a
ek STOP izemmédbél a RUN
tizemmodba kapcsolt &t, de a CPU
mégsincs RUN tizemmadban.

usir | @ BE Bekapcsolt felhasznaléi jelzés (F)©.
@ Kl Normal allapot
Hiba
@ BE: Az 6ndiagnosztikai rendszer egy nem
végzetes hibét észlelt (a program
végrehajtédsa nem szakadt meg)™.
@ Kl A CPU megfelel6en Gzemel.

ERR. @ VILLOG: A program végrehajtasa egy végzetes
hiba bekovetkezése miatt megszakadt
(villogasi frekvencia: BE 200 ms /

KI 200 ms) vagy Ujrainditas van
éppen folyamatban.

(Villogasi frekvencia: BE 60 ms /KI 60 ms)

@ BE: A CPU-t taplalé elem fesziiltsége tul
BAT. alacsony®.
@ K Normél allapot

Rogzitécsavar szamara lyuk
Ez a lyuk segitségével a CPU modul egy (M3 x 12) csavar segitségé-
vel hozzéer6sithetd az alapegységhez.

Modulrégzité kampo
A modulnak az alapegységhez valé rogzitésére szolgald kampo.

Elem

552 115

Mértékegység: mm

Témeg: 0,29 kg

5 Felszerelés

VESZELY

@ Bdrmilyen iésh elétt mindig kapcsolja ki a
PLC tdpelldtdsdt valamint a t6bbi kiilsé tdpegységet.

FIGYELEM
@ Egy biztonsdgi PLC-t olyan kérny ben ii; I amely megfelel az
i 6 chapter 6. fej ében leirt miiszaki jellemzdknek.
Ennek a PLC-nek a miiszaki jellemzékben de datoktdl eltéré kor-
ben torténd h il

y
Lorh 1.

villamos dramiitést, tiizet, hibds miikodést
a termék kdrosoddsdhoz vagy értékc éséh:

vezethet.

@ Ugyeljen arra, hogy a modult a megfelelé médon, az alapegységen lévé

6 nyilds folé hely mdskiilonben elgorbitheti a modul csatla-

kozdjdnak érintkezait.

@ Azokon a helyeken, ahol vdrhato, hogy a modul rezgéseknek lesz kitéve,
a modul biztonsdgosabb rogzitéséhez haszndljon fel egy régzitécsavart.
A csavart hizza meg a hatd t ny 6k inynak megfel
I6en. Ha a csavar til laza, annak eredményeként a csavar vagy a modul
leeshet. A csavar tiil szorosra htizdsa a csavaron vagy a modulon keletke-
Zzett kdrosoddsbdl eredéen a késziilék leesését okozhatja.

@ A modul vezetéképes vagy elektronikus alkatrészeihez ne érjen hozzd
ko. leniil. Ellenkezé b hibdsoddst vagy hibds miikodést

g

okozhat.

5.1 Afelszerelési hely kivalasztasa

A PLC-t egy megfelel6 fed6lappal rendelkezé Gtésallé burkolatba szerelje be
(példaul egy villamos kapcsoloszekrénybe). A szekrénynek és a kialakitasanak
meg kell felelnie az 6sszes vonatkozé helyi és a nemzeti el6irasnak.

A jobb szell6zés és a modulcsere megkonnyitése érdekében, a kovetkezé
tavolsagokat kell hagyni a PLC és a szekrénylap vagy mas alkatrészek kozott.

Eline
olnezet Szekrény teteje, kabelcsatorna vagy mas felszerelt alkatrész
| =30mm
I B =30 mm*
| l
b [
=5mm =5mm
) *Legalabb 50 mm kabelcsatorndk
Oldalnézet esetében.
Legalabb 40 mm més esetben.
Szekrény —/ Ajtd

Mivel a PLC tzem koézben hét termel,
ezért azt egy jol szell6z6 helyre kell fel-
erésiteni, a bal oldalon lathato orientéacié
szerint.

A PLC-t nem szabad merdleges pozicio-
ban, forditottan vagy egy vizszintes sik-
ban felszerelni mivel az ilyen kialakitasok
esetében a késziilék szell6zése nincs
megfeleléen biztositva. A kévetkez6
abran lathato felerésitési modok mind-
egyike helytelen és alkalmazasuk tilos.

Forditott felergsités

Az alapegységet egy lapos, falszer(i feliiletre kell felszerelni a mechanikus
feszlltségek megel6zése érdekében.

Az alapegységet ne erésitse fel rezgésforrasok, mint példaul nagyobb mag-
neskapcsoldk, és biztositék nélkiili aramkori megszakitok kozelében. Ezeket a
késztilékeket egy kiilonallo szekrénybe vagy tavolabbi helyre kell felszerelni. A
sugarzott zavar- és héhatasok elkertlése érdekében, a PLC és a zavarokat vagy
hét generald eszk6zok (kontaktorok és relék) kozott hagyjon a lenti dbrén lat-
haté tavolsagokat.

Kontaktor, relé stb.



5.2 Azalapegység felszerelése

Az alapegység kozvetlentil felszerelhetd egy fliggbleges sik feliiletre (példaul
egy kapcsolészekrény hatso falara) vagy egy DIN sinre.

5.2.1 Kozvetlen rogzités falra

Szerelje fel az alapegységet a panelre Ugy, hogy az alapegység jobb oldalan a

legszélsé rekesz tiresen van hagyva.

@ Készitse el a régzitécsavarok szamara a lyukakat. A lyukak egymastél vald
tavolsaga és méreteik a section 4.3.2. fejezetben talalhatok.

@ Csavarja be a kett6 felsd rogzitéesavart a helyiikre (példaul a szekrény fala-
ba) de ne hiizza meg ket teljesen.

® ®

Panel

® lllessze a jobb oldali régzitéfuratot a jobb felsé csavar mellé.

(@ Csusztassa az alapegység bal oldali régzitSfuratat a masik csavar mellé.

ALl
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(® Helyezze be az alsé csavarokat majd hizza meg az sszes csavart az alap-
egységnek a falra erésitéséhez.

5.2.2 DIN sinre szerelés

Az alapegységnek a 35 mm-es DIN sinekre torténéfelszerelése (Q6DIN2 tipu-
su) adapterek felhasznalasaval oldhat6 meg.

A biztos rogzités érdekében, a sint a kapcsoldszekrényhez erésité csavarok
egymas kozotti tavolsaga nem lehet tobb mint 200 mm.

Rogzitécsavar

|

o % : >
x

DIN sin

max. 200 mm max. 200 mm max. 200 mm

Ha a DIN sin erés rezgéseknek és/vagy razkédasoknak kitett kornyezetbe kerdil
felszerelésre, akkor a régzitécsavarokat a lenti abran lathaté modon kell behe-
lyezni Ugy, hogy az egymds kozotti tavolsaguk ne legyen tébb mint 200 mm.
Az A-val jelolt szakaszon (az alapegység alsé lapja), az adapterekkel egyutt
mellékelt régzitécsavarok és négyzet alaku csavaralatétek felhasznalasaval
csavarja ra a DIN sint egy panelre.

A B-vel jel6lt szakaszokon (ahol nincs alapegység), a DIN sint a felhasznalé altal
elékészitett rogzitécsavarokkal kell felerésiteni.

B | A B

Rogzitécsavarok R&
(az adapterekkel egyiitt érkeznek)|
Négyzet alaku csavaralatétek

itécsavarok
(felhasznalo altal el6készitett)
Négyzet alaku csavaralatétekre

DIN'sin sziikségesek nincs sziikség
i | | | |
35mm | T@ #)K ‘c# 2
| ||\ cat ‘ ‘
I
Gat max. 200 mm max. 200 mm max. 200 mm

A mellékelt rogzitécsavarokat és négyzet alaku csavaralatéteket a lenti abran
lathaté médon helyezze be.
Négyzet alaku csavaralatét DIN'sin

Rogzitécsavar DN sin

")
mp gL

Négyzet alaku csavaralatét  ROgzitést biztosito
feliilet (példaul
vezérlészekrény)
Az A szakasz oldalnézetbél

Rogzitécsavar (M5 x 10)

MEGJEGYZESEK

@ M5-6s csavarok szamara DIN sint hasznéljon.

@® Minden egyes rogzitécsavar esetében csupan egy csavaralatétet hasz-
néljon. Kizarélag az adapterekhez mellékelt négyzet alaku csavaralatéte-
ket hasznélja fel. Ha egyetlen régzitécsavarhoz egyszerre ketté vagy
tobb csavaralatétet hasznal, akkor megtorténhet, hogy a csavar zavarni
fogja az alapegységet.

@ Anégyzet alaku csavaraldtétét oldalait mindig igazitsa hozzé a DIN sinhez.

Négyzet alak Négyzet alak
U csavaralatét DIN sin U csavaralatét DIN sin
I\
L@

Az adapterek felszerelése

Az alapegység hatoldala

o - - !

(D Helyezze be a kisebb adapter nyelvét az als6 nyilasba.

(@ Szoritsa ra az adapter felsd részét a felsé nyildsra ugy, hogy az adapter a
helyére pattanjon.

@ lllessze ra a nagyobb adaptert az alapegységen Iévé sinre, a sint alulrél
megkozelitve.

@ Szoritsa ra az adapter alsé részét az alsé nyilasra Ugy, hogy az adapter a
helyére pattanjon.

Miutén az adaptereket a helyiikre pattintotta, az alapegységet fel lehet sze-
relni a DIN sinre.

Gat felrogzitése

Ha a DIN sin erds rezgéseknek és/vagy titéseknek kitett helyen kerdl alkalma-

zasra, akkor az alapegység rogzitéséhez hasznalja fel a DIN sin rogzitésére szol-

galo adapterekkel egyiitt mellékelt gatakat.

(@ Lazitsa meg a gét fels6 részén talal-
haté csavart. (2 gétra van sziikség.)

Kampo - Gat

(@ Akassza ra a gat als6 kampojat a
DIN sin alsé részére. A gatat ugy kell
felszerelni, hogy a rajta lévé nyil fel-
felé mutasson.

® Akassza ra a gat felsé kampojat a
DIN sin fels6 részére.

(@ Csusztassa a gatakat az alapegység
végeihez Ugy, hogy a gétak teljesen
hozzatapadjanak.

(® Egy csavarhuzo segitségével huzza
meg a gatakon |évé csavarokat.
(Meghuzényomaték: 1,00-1,35 Nm)

Bizonyosodjon meg rdla, hogy a bal és
a jobb gat szorosan hozza van erésitve
aDIN sinhez.

MEGJEGYZES

Az alapegységnek a vezérlGszekrénybe torténd felerdsitésekor tekintetbe
kell venni a gatak méreteit, ha azok alkalmazva lesznek. A két gat az alap-
egyséqg szélességét Gsszesen 18 mm-rel fogja megnaovelni. (A QS034B alap-
egység szélessége gatakkal egytitt 263 mm.)

5.3 A modulok felszerelése az alapegységre

@ Atapellatas kikapcsolasat kdvetéen,
helyezze be a modul alsé kormét
az alapegységen lévé bevezetd
lyukba.

A tdpmodulokon és a CPU
modulokon ketté alsé korém
talélhato.

Bizonyosodjon meg rdla, hogy
mindkét kormot belehelyezte a
megfelel6 lyukba.

(@ Ezt kévetden nyomja ra
hatarozottan a modult az
alapegységre és bizonyosodjon
meg réla, hogy a késziilék teljesen
a helyére van nyomva.

@) Azokon a felszerelési helyeken, ahol varhatd, hogy a modul rezgéseknek
lesz kitéve, a modul biztonsagosabb rogzitéséhez hasznéljon fel egy (M3 x
12) régzitécsavart. (Meghuzéonyomaték: 0,36-0,48 Nm)

Ezek a csavarok nem tartoznak a modulok mellékelt tartozékai kozé.

MEGJEGYZES

A tapmodulok és a CPU modulok felsé részén kettd rogzitékampo talalha-
t6. Nyomja meg a tdpmodult és a CPU modult fent kdzépen és az egységet
ugy rogzitse fel, hogy a bal és a jobb oldalon lévé ketté modulrégzité kam-
po6 biztonsagosan beleakadjon az alapegységbe.

Modulrégzité kampok

Alapegység

Tapmodul

Fent-koézép

o

Nyomni

5.3.1 A CPU tartalék elem csatlakoztatasa

A késziilék szallitdsa és tarolasa sordn esetleg bekdvetkezo kistités vagy rovid-
zarlat megel6zése érdekében, a Q6BAT elem csatlakozéja a gyartévonalrél tor-
ténd lekeriléskor nincs bedugva az aljzatba.

A CPU elinditasa el6tt el6sz6r be kell dugni a tapelem csatlakozojat az aljzatba.
Nyissa ki a CPU modul eltilsé burkolatét és gy6z6djon meg réla, hogy az elem
megfeleléen van beszerelve. Ezt kdvetben illessze Gssze az elem csatlakozdjat
és a készlilékhazon Iévé csatlakozotiiskét.

CPU modul



5.4 Huzalozas

VESZELY
® A huzalozdsi kdlatok kezdése elétt bizonyosodjon meg réla,
hogy a rend: i lését bi b kiilsé tdpelldtds mindegyik fdzisa ki
van kapcsolva.
Amennyiben nem kapcsol]a ki tel]esen az energiaelldtdst, akkor azzal vil-
lamos dramii hat vagy kdrosithatja a terméket.
[} A modul felszerelését vagy bekoteset kovetoen annak fesziiltség ald
ly kor illetve ii. I djon meg réla, hogy a
csatlakozok okat eltaka burkolatcsukvavan
Ennek elmuls isa villamos di kozh.
FIGYELEM

Az FG és az LG kapcsokat megfeleléen féldelje le.

Ennek elmuls isa villamos di itést vagy hibds miikodést okozhat.
Egy sorkapocs bekotésekor haszndljon érvéghiivelyes forrasztds nélkiili
kapcsot. Egyetlen kapocs esetében legfeljebb ketté forrasztds nélkiili
kapocs haszndlhato.

Haszndljon megfelelé forrasztds nélkiili kapcsokat és meghuzdsukkor

g lj ozott ny
Ha bdrmilyen forrasztds nélkiili désii kapcsot h il, és a sor-
kapocs-csavar meglazul, akkor az a vezeték lecsatoléddsdhoz és a rend-
szer meghibdsoddsdhoz vezethet.

A dulok bekotését vé el feleléen miutdn meggyé6z6dott a
névleges feszultseg ertekerol ésa kapacsklosztasral
Nem felelé leges fesziiltségii tdpelldtds c k isa vagy a

vezetekek helytelen bekétése tiizet vagy megh:basodast okozhat.

A sorkapcsokat rogzrto csavarok a sorkapocs tsavarok illetve a modult
rogzité csavarok h ig ljona

Ha a sorkapcsokat rogzité csavar, vagy a sorkapocs- csavar tul laza, akkor
az révidzdrlatot, tiizet vagy hibds miikodést okozhat.

Ha tiil szoros, akkor azzal megsértheti a csavart és/vagy a modult, amely
a csavar illetve a modul lehulldsdhoz vezethet, rovidzdrlatot vagy hibds
miikédést okozhat.

Ha a modult régzité csavar til laza, annak eredményeként a csavar vagy
amodul leeshet.

Acsavartil szorosra hiizdsaac vagya
soddsbal eredéen a késziilék leesését okozhatja.
Bizonyosodjon meg réla, hagy a madulba nem kerultek idegen anyagok,
mint példdul fiirészpor vagy huzall yok. Az ilyen hulladék tiizet,
meghibdsoddst vagy hibds miikodést okozhat.

A modul felsé részére egy behatoldst gatlo cimke van felmgasztva, amely

dulon keletk

kdro-

5.4.1 Foldelés

@ Afoldelési ellendllasnak nem ajanlott meghaladnia a 100 Q-ot.

@ A foldel6 érintkez6t a PLC-hez viszonyitott lehetd legkozelebbi helyre kell
helyezni és a foldel6 kidbeleknek a lehetd legrévidebbeknek kell lennitik.

@ Havan ra lehet6ség, akkor a PLC szamara alakitson ki mas berendezésektd|
fuggetlen foldelést. Ha kiilonallo foldkapcsolat kialakitasara nincs lehetd-
ség, akkor bizonyosodjon meg réla, hogy az osztott foldelés az dbran latha-
16 k6zépsé mod szerint van kialakitva.

PLC Masik Mésik Mésik

berendezés berendezés berendezés
Fuggetlen foldelés Osztott foldelés K6z6s foldelés
Legjobb megoldas J6 megoldas Tilos

@ Afdldels kabel esetében legalabb 2 mm? keresztmetszetii kabelt kell hasz-
nélni.

5.4.2 A tapegység bekotése

A PLC szdmara biztositott tapellatast kiilon kell valasztani a bemenetek és a
kimenetek valamint a rendszerben |évé mas berendezések szdmara el&allitott
tapellatastol. Nagyfoku interferencidk esetén iktasson be az dramkorbe egy
levélaszté transzformatort.

Tap ‘

1/0 perifériak

,/‘_>
>
>

Masik berendezés

/‘ —_—
L

A héldzati feszultség veszteségeinek minimalizalasa érdekében a tapfeszult-
ség biztositasara hasznaljon a leheté legnagyobb (legfeljebb 2 mm?) kereszt-
metszetii kabeleket.

Annak érdekében, hogy a rendszert megvédje a tulfesziltségektdl (példaul vil-
lamcsapastol) az aramkarbe iktasson be tulfesziiltség ellen védé elemeket.

az :degen mrgyaknak mint példdul a h sordn
dulbe valé bekeriilésének megel6zésére szolgdl.
Huzalozas sordn ne fe/rse le ezt a folidt.

A rendszer ii Itetésének megkezdésekor a szabad héleadds
érdekében ne felejtse el lefejteni ezt a folidt.
Azii Itetni kivdnt bi. igi PLC-t egy vezérlszekrénybe szerelje be.

A kozponti tdpelldtdst egy eloszto sorkapcson keresztiil csatlakoztassa a
tdpmodulhoz.
Ezen klvul egy tapmodul bekotését és cseréjét egy olyan karbantan‘a sze-
k kell ie, aki tisztdban van az dr ések elleni védel
bdlyaival. (A bekotési méd megtaldlhaté a QCPU User's Manual (Hard-

ware Design, Maintenance and Inspection) cimii kézikonyvben.)

A tapegységek és mas forrasok okozta interferencia megelézése érdekében
kérjiik, Ggyeljen a kovetkezékre:

A DC tapkébelek elvezetésekor azokat tilos az AC tapkéabelek kozvetlen
kozelében elhelyezni.

A magasfesziiltségui kabeleket a szabélyozé és az adatforgalmat lebonyoli-
6 kabelektdl kiilon kell elvezetni. Ez a két kabeltipus kozott hagyjon leg-
aldbb 100 mm tavolsagot.

A tapegység bekotésekor az dramkorbe mindig a megfelel6 olvadasi jel-
lemzékkel/érzékeld tulajdonsagokkal rendelkezé kiilsé biztositékot illetve
megszakitot iktasson be, a tipmodul névleges aramanak és bekapcsolasi
talaramanak megfeleléen.

APLCfuggetlen lizemeltetésekor, a vezetékek védelmére egy 10 A-es meg-
szakitd vagy a kiilsé biztositék alkalmazasa az ajanlott.

A vezetékeket a kapcsokhoz olyan médon csatlakoztassa, hogy a sorkap-
csok ne legyenek kitéve tulzott mechanikai eréhatasoknak.

A kdvetkezé dbran az energiaellatast biztosito és a foldeld kabelek bekotését
bemutato példakapcsolas lathato. A felhasznélt tapegység tipusa: QS061P-A1
(200-240 V AC bemenet).

A

J 230V AC QS061P-A1

Hélozati 1 -

fesziltség (=S U
. oure

[®]
= @] |
230V AC =0 |@
S DO % ®] o
Téapegység oo 4 E
[H]
24VDC
24V DC tapellatas
a periférikus eszk6zok szamara
L L Foldelés

Szam | Leiras

6 Miuszaki jellemzék

paratartalom

Tétel Leiras

Uzemi kérnyezeti hdmérséklet 0°C..+55°C

Tarolasi kornyezeti hémérséklet -40°C...+75°C

Relativ Uzemi

kornyezeti . 10...90 % (nem kicsap6do)
Tarolasi

Uzemeltetési kdrnyezet

Korroziv gazoktdl mentes

Uzemeltetési magassag®

Legfeljebb 2000 m tengerszint feletti
magassag

Megfelel az [EC 61131-2 szabvanynak
Lokések szama:
10-szeraz X, Y és Z iranybol

flleres Amplitids fele
gyorsulas
— 3,5mm
Alkalmi (5..9 Hz) (5.9 Hz)
rezgések mellett max. 9,8 m/s? _
(9..150 Hz) (9..150 Hz)
— 1,75 mm
Folytonos (5..9 Hz) (5..9 Hz)
rezgések mellett max. 4,9 m/s? _
(9..150 Hz) (9..150 Hz)

Hibakimenet (legfeljebb 24 V; 0,5A)
o Ez egy normal esetben zért kapcsol6érintkezd, amely hiba észlelése
esetén nyit.

FG késztilékhaz foldelésére szolgal6 kapocs

LG vonali vezeték foldelésére szolgal6 kapocs

o|®o|®

Halézati tapfesziltség (230 V AC)

N FIGYELEM
@ A110/230V ACés a 24 V DC tdpkdbelek csatlak dsdh alehetoleg-
nagyobb keresztmetszetii kdbeleket hasznaljon (Iegfel/ebb 2mm?) ésa
vezetékeket sodorja Gssze egé ac sokig. A laza csava-

rok dltal okozhaté esetleges rovidzdrlatok elkerulese erdekeben, hasz-
ndljon szigetel6 burkolattal elldtott forrasztds nélkiili kapcsokat.

@ HaazLG és az FG kapcsok rovidre vannak zdrva, akkor kételezéen le kell
foldelni 6ket. Mindkét kapcsot kizdrélag a foldeléshez szabad csatlakoz-
tatni. Ha az LG és az FG kapcsok révidre vannak zdrva, de nincsenek lefol-
delve, akkor a PLC roppant érzékenyen reagdlhat a zavarokra. Mivel az
LG kapocs nincs szigetelve és ha be van kotve, akkor a vezetéképes alkat-
részek vagy feliiletek megérintésekor fenndll az dramiités veszélye.

@ AzERR. kapocs nem hasznalhato fel blztonsagl klmenerkent. Ezen kiviil,

Utéséllosag

Megfelel az [EC 61131-3 szabvanynak
(147 m/s%, 11 ms hosszu idStartamok,
haromszor mind a harom X, Y és Z
iranybdl félhulldamos impulzuson-
ként)

az ERR. kapocs kdbelének h it korldtozza legfe b 30 méterre.

| PLC,
AC | 1/0 modulok
5 L
Tulfesziiltség-védelem
"
A FIGYELEM
® Atulfesziiltség védelem E1 foldelését és a vezérlé E2 foldeld kdbelét kiilon
kell vdlasztani.
@ Atilfesziiltség-védelem kivdls isakor iigyeljen arra, hogy az dramkor-
be olyat épitsen be, amely nem fog reagdlini a megengedett fesziiltségin-
gadozdsokra.

Egy szii spellatas csatlal <
A QS sorozathoz tartozé CPU moduloknak egy sziinetmentes tépellatdshoz
(UPS) vald csatlakoztatasakor bizonyosodjon meg a kdvetkezékrél:

@ Az UPS késziilékek esetében hasznalja a dupla konverzids (on-line) rend-
szereket vagy a bemeneti fesziiltséget atalakité (line interactive) rendsze-
reket, amelyeknél a fesziiltség hulldmosséga nem haladja meg az 5 %-ot.

@® Akommercidlis dupla konverzids rendszerek esetében hasznalja a Mitsubi-
shi Electric altal gyartott F sorozatu UPS készulékeket. (P sorozatszammal
jelolt vagy attél tjabb modellek; példaul: FW-F10-0.3K/0.5K).

A kommerciélis dupla konverzios rendszerek esetében ne hasznaljon bar-
milyen UPS késziiléket a fent emlitett F sorozat késziilékein kivil.

@ A PLC készilléket ne iizemeltesse vagy tarolja a 0 m magassagon lévé atmoszferi-
kus nyomastol nagyobb nyomasokon. Ennek az utasitasnak a figyelmen kiviil
hagyasa hibas mikodést okozhat.

‘ MITSUB'SH' Mitsubishi Electric Europe B.V. /// FA - European Business Group ///
A O ELECTRIC  Germany /// Tel.: +49(0)2102-4860 /// Fax: +49(0)2102-4861120 ///
www.mitsubishi-automation.com
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V3echna prava vyhrazena « Neptebirame zadnou zaruku za spravnost informa-
ci vztahujicich se k popisu vlastnosti vyrobku a za uvedené technické udaje.

1 Odokumentu

Tento dokument je piekladem anglické originalni verze.

1.1 Dokumentace pro bezpecnostni
MELSEC QS

V nadvodu je popséna instalace modulu CPU, zakladni sbérnice QS034B a také
napajecich zdroji QS061P-A1 a QS061P-A2 patticich do bezpe¢nostniho PLC
System MELSEC QS.

Instalace bezpecnostniho master modulu CC-Link a modul MELSECNET/H je
popsana v samostatnych piiruckach.

Instalace, konfigurace a uvedeni do provozu bezpeénostniho PLC System
MELSEC QS jsou podrobné popsany v pfiruckach ,QSCPU User's Manual (Hard-
ware Design, Maintenance and Inspection)” a ,QSCPU User's Manual (Function
Explanation, Program Fundamentals)”.

Detailni technické popisy, které v tomto dokumentu nejsou uvedeny, najdete
v nésledujicich pfiru¢kach. Mazete si je bezplatné stahnout z nasi internetové
stranky www.mitsubishi-automation-cz.com.

Safety Application Guide

Safety Application Guide, Safety Function Block Manual

QSCPU Programming Manual (Common Instructions)

CC-Link Safety System Master Module QS0J61BT12 User's Manual

CC-Link Safety System Remote I/O Module QS0J65BTB2-12DT User's
Manual

Q Corresponding MELSECNET/H Network System Reference Manual (PLC
to PLC network)

Software a programovani - pfirucka k nastroji GX Developer verze 8

GX Developer Version 8 Operating Manual (Safety PLC)

Kromé jiz uvedeného vyzaduje instalace zafizeni pro bezpecnostni tGcely
2zvlastni technické védomosti, které nejsou v tomto dokumentu popsany.

PLC System

1.2 Funkce tohoto dokumentu

Tento dokument obsahuje pokyny k spolehlivé instalaci CPU modulu
QS001CPU, zékladni sbérnice QS034B a napajecich zdroji QS061P-A1/
QS061P-A2 bezpecnostniho PLC System MELSEC QS pro technické pracovniky
vyrobce strojniho zafizeni a/nebo pracovniky obsluhy vyrobniho stroje.
Navod neobsahuje zadné pokyny k obsluze stroje, do kterého byl nebo ma byt
bezpecnostni systém integrovan. Tyto informace najdete v pfiru¢kach pro
obsluhu daného typu stroje.

2 Bezpecnostni pokyny

V této kapitole jsou probrény aspekty, které se tykaji vasi bezpe¢nosti
a bezpecnosti obsluhy systému. Dfive, nez za¢nete s instalaci, pozorné si tuto
kapitolu proctéte.

V tomto navodu k instalaci jsou obsazena upozornéni, ktera jsou dulezita pro
spravné a bezpecné zachazeni s piistrojem. Jednotliva upozornéni maji nasle-
dujici vyznam:

NEBEZPECI:
Varovam pred ohrozemm uzivatele

) Z ych preventivnich opatfeni miize vést
k ohrozeni zivota nebo zdravi uzivatele.

\ VYSTRAHA:

' \. Varovdnipredp zafizenia

2 Zanedbdni denych preventivnich opatieni miize vést
k znaénym skoddm na zafizeni nebo na jinych vécnych hod-
notdch.

- smérnici pro elektricka zafizeni nizkého napéti 2006/95/EC a
- predpisy pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi préaci/zékonik prace.

@ Za zajisténi a dodrzovani viech pouzitelnych bezpecnostnich predpist
a ustanoveni je zodpovédny vyrobce a vlastnik strojniho zatizeni, na kte-
rém je provozovan bezpeénostni PLC System MELSEC QS.

@ Dodrzujte bezpodmine¢né viechna upozornéni v pfiru¢kéch, zvlasté spe-
cidlni pokyny ke zkusebnimu provozu.

@ Zkusebni provoz mohou provadét vylu¢né specialisté nebo specialné
vyskolené a autorizované osoby. Zadznamy a dokumentace ke zkusebnimu
provozu musi byt v takové formé, kterd by umoznila tfetim osobam jeho
rekonstrukci a opétovnou reprodukci.

@ Externi napajeni pfistroje musi byt , podle normy EN 60204, schopné pie-
mostit kratké vypadky sité az do 20 ms. Pouzivejte vhodné napajeni typu
PELV a SELV.

Technicky navrh

Uvedeni do provozu a idrzba

NEBEZPECI

NEBEZPECI

@ Nedotykejte se pripojovacich svorek pFi zapnutém napdjecim napéti.
Mohli byste si zptisobit tiraz elektrickym proudem nebo vyvolat chyb-
nou funkci zafizeni.

@ Sprdvné pripojte baterii. Baterie se nesmi vybijet, rozebirat, ohfivat
nebo zkratovat. Na baterii se nesmi nic letovat a nesmi se vyhazovat
do ohné. Pfi chybném zachdzeni miiZe baterie vyvinout velké teplo,
prasknout nebo se vznitit, a tim zptisobit poranéni nebo pozdr.

@ Pred éisténim pFistroji nebo dotahovamm upevnovac:ch Sroubii svor-
kovnic, Sroubti svorek nebo up ich Sroubd modulii vypnéte
napa/ec: i napéti ve vsech pélech. Pokud neni napdjeci napéti komplet-

né odpoj hrozi vdm neb éi irazu elektrickym proudem
Upevriovaci srouby svorkovnic, Srouby svorek a upeviiovaci srou-
bymodulii utahujte spravnym krouticim momentem. Uvolnény upev-
fiovaci sroub svorkovnice nebo sroub svorky miiZe zpiisobit zkrat,
pozdr nebo chybnou funkci. Pokud jsou srouby dotaZeny p¥ilis pevné,
miizZe dojit k poskozeni Sroubu a/nebo modulu, a to by mohlo zpiisobit

2.1 Osoby vyskolené z bezpecnosti prace

Bezpecnostni PLC MELSEC QS mohou instalovat pouze osoby, které byly

vyskolené z bezpecnosti prace. Predpoklady, které musi osoby vyskolené

z bezpecnosti prace spliovat, jsou:

@ ucast na pfislusném skoleni,
(Skoleni nabizeji mistni pobocky firmy Mitsubishi. Pfesné terminy a mista
skoleni se dovite na nasi nejblizsi pobocce.)

@ zacvik na obsluhu stroje a seznameni s aktualné platnymi bezpec¢nostnimi
pokyny provedené osobou zodpovédnou za obsluhu stroje,

@ piistup ke viem pfiruckdm pro bezpeénostni PLC System MELSEC QS, pro-
¢teni piirucek a podrobné seznameni s jejich obsahem a

@ pfistup ke viem pfiruckdm pro bezpec¢nostni a ochranna zafizeni (jako
jsounapf. svételné zavory), kterd jsou pfipojena na bezpecnostni ovladaci
systém, procteni pfirucek a podrobné seznameni s jejich obsahem.

2.2 Pouziti pfistroje

Bezpec¢nostni PLC System MELSEC QS je konfigurovatelny fidici systém, ktery
muze byt nasazen v bezpe¢nostné zavaznych instalacich podle nasledujicich
smérnic:

@ veshodésEN61508azSIL3

@ ve shodé s EN954-1/IS013849-1 kategorie 4/PLe @

Vysledna droven bezpecnosti zavisi na externim obvodu, provedeni kabelové-
ho propojeni, nastaveni parametr(i, volbé snimac a jejich rozmisténi na
vyrobnim stroji.

K bezpecnostnimu PLC systému se pfipojuiji a logicky navazuji optoelektronické
nebo dotykové snimace (napt.svételné zavory, laserové skenery, bezpecnostni
spinace, senzory, nouzové spinace NOT-AUS). Odpovidajici aktory (akéni ¢le-
ny) vyrobniho stroje nebo systému tak mohou byt spolehlivé vypnuty pomoci
spinacich vystupl bezpecnostniho PLC systému.

D platné jen do 29.12.2009. Po tomto datu plati pouze norma EN ISO 13849-1.

2.3 Vhodné pouziti

Bezpecnostni PLC System MELSEC QS provozujte jen v ramci dovolenych mez-
nich hodnot (napéti, teplota atd., viz také Technické tdaje). Systém mohou
provozovat pouze specialné vyskoleni zaméstnanci, a to jen na tom stroji, na
kterém byl instalovan a pvodné uveden do provozu specialné vyskolenymi
personadlem podle pfiru¢ek ,Safety Application Guide” a ,QSCPU User's
Manual (Hardware Design, Maintenance and Inspection)”.

Pii neodborném pouziti nebo modifikaci pfistroje neakceptuje Mitsubishi
Electiric Co. zadné néroky na néhradu skody, i pokud se tykaji montaze nebo
instalace.

2.4 Vseobecné bezpecnostni pokyny a ochranna opatieni

@ Pokud bezpecnostni PLC zjisti chybu v externim napdjecim napéti
nebo v modulu CPU, odpoji viechny vystupy.
Provedte proto mimo PLC takovd preventivni opatfeni, kterd by zabrd-
nila $koddm a nebezpecnym provoznim staviim, které by mohly vznik-
nout pfi vypnutivystupu. Chybnd konfigurace miize vést k nehoddm.

® Pro bezpeénostni PLC zajistéte ochranu pred zkratem a vybaveni
ochrannyml prostiedky, jako jsou nap¥. pojistky a jistice instalované
vné bezpeénostnich reléovych modulii.

i Sroubu pFip. modulu, zkrat nebo chybnou funkci. Uvolnény
upeviiovaci Sroub modulu miize byt pri¢inou upadnuti Sroubu nebo
modulu. PFilis pevné dotazeni Sroubu miize poskodit sroub a/nebo
modul, a to by mohlo rovnéz zpiisobit upadnuti sroubu nebo modulu.

Uvedeni do provozu a Gdrzba

A VYSTRAHA

@ Chcete-li pomoci PC ménit data, program nebo druh p
u bezpecnostniho PLC, které je prdvé v provozu, pak musite realizovat
vnéjsi blokovaci mechanismy, které budou nezdvislé na PLC pro-
gramu a samotného PLC tak, aby byla stdle zajisténa bezpecnost celé-
ho systému.

Pred zahdjenim provozu bezpecnostniho PLC musite procist vsechny
priruéky tykajici se bezpeénosti, musite se diikladné sezndmit s jejich
obsahem a fidit se pokyny, které jsou v nich uvedeny.

Navic musite pfi ndvrhu systému pocitat s tim, Ze se v reZimu online
mohou vyskytnout chyby pfi komunikaci mezi PC a bezpe¢nostnim
PLC zpiisobené napr. Spatnym propojovacim vedenim, a proto musite
Jjiz predem pripravit pfislusnd protiopatreni.

@ Neni dovoleno vyuzit vsech vystupnich signdlii jdoucich z bezpeénost-
niho modulu CPU k bezpec imu master modulu CC-Link. Pfehled
téchto signdlii najdete v pFiruéce k bezpec imu master modul
CC-Link. Tyto vystupy nesmi byt zapindny nebo vypindny sekvenénim
programem, protozZe by to mohlo vést k chybnym funkcim a nebylo by
mozné ddle garantovat bezpeény provoz.

@ Pokud vzddlend bezpecnostni v/v stanice CC-Link zjisti chybu v bezpe¢-
né datové siti CC-Link Safety, odpoji vSechny vystupy. V sekvencnim
programu nejsou tyto vystupy automaticky vypindny. V programu pro-
vedte takovd opatieni, aby p¥i zjisténi chyby v bezpecné siti CC-Link
Safety doslo k vypnuti vystupu. Jinak miize pfi obnoveni provozu stte
CC-Link Safety se zapnutymi vystupy dojit k jejich okamzi

@ Ubezpecnostniho PLC, které je prdvé v provozu, Jje dovoleno provddét
online operace pomoci i PC (napf¥. programove upravy u bezpecnostm
CPU v rezimu RUN, test operandii nebo prepmam idruhu I provozu napr.
z RUN do STOP) jen po predchozim diiklad
k obsluze a zajisténi plné bezpe:nostl Tuto cmnost mohou vykonavat
pouze vyskolenipracovnici, ktefi dodrzuji predem
Provddéni programovych zmén v bezpecnostm CPUV provozu RUN
miuize vést za uréitych okolnosti k zhrouceni programu. Pfed provddé-
nim programovych tprav se seznamte s preventivnimi opatfenimi
uvedenymi v pFirucce k ndstroji GX Developer.

@ Moduly nerozebirejte a neupravuijte.

Mobhlo by to vést k zdvaddm, chybnym funkcim, poranénim nebo
pozdru. Pokud budou tyto vyrobky opraveny | nebo upraveny jinde,
nezu ipeni Mitsubishi, zdruka pozb

@ Priprovozu radiokomunikacénich zafizeni /ako jsou nap¥. mobilni tele-
fony nebo vysilacky dodrzujte odstup 25 cm od vsech stran bezpeé-
nostniho PLC.

Nedodrzeni tohoto upozornéni mize vyvolat chybnou funkci.

® Pred iZi a d iZi modulti musite kompletné vypnout externi
napdjeci napéti systému.

Nedodrzeni tohoto upozornéni miize zpusobit zdvadu modulii nebo
vyvolat chybnou funkci.

® Po prvnim pouziti vyrobku musi byt

ikladni sbérnice nebo svorkovnicového bloku omezena na max.

i,y iy o

které zpiisobi nehodu.

@ Program musi byt navrzen tak, aby po akl‘lvacl ochrannych funkcl
a odpojeni vystupt zabrdnil opé r bez il
tikonu. Opétovny rozbéh miize probéhnout jen po pouZziti resetovaci-

ho ovladace.

Technicky navrh

VYSTRAHA

VYSTRAHA

il LlGdei

50 takovych ukonu {podle IEC61131-. 2) Nedodrzeni tohoto upozorne-
ni miize vyvolat chy funkci zpu
rovym propojenim.

@ Nenechejte baterii pro CPU spadnout a nevystavuijte ji Zzddnym silnym
otiestim. Mohlo by dojit k poskozeni baterie a tniku bateriové teku-
tiny. Baterii, kterd spadla na zem nebo byla vystavena silnému ndra-
zu, musite inkvidovat.

P ym

@ Pied kazdym uc im jakéhokoli dulu jednotky PLC vybijte
nejdFive sviij elektrostatlcky ndboj tim, Ze se 'dotknete uzemnéné
kovové cdsti.

Nedodrzeni tohoto upozornéni miize zpiisobit zdvadu modulii nebo
vyvolat chybnou funkci.

® Vodice k externim pristrojim nebo i vodice

v blizkosti silovych nebo vysokonapétovych vedeni, anebo vedeni, pn-
pojenych k zdtézi. Minimdlni odstup od téchto vodicii ¢ini 100 mm.

Nedodrzeni tohoto upozomem i by mohlo byt pFicinou poruch, a vést

Transport

tak k chybné funkci za¥izeni.

@ Dodrzujte tyto pokyny a opatieni!
Dodrzujte ndsledujici body, které jsou dilezité pro spravnou aplikaci

bezpecénostniho PLC System MELSEC QS.

@ Pii montazi, instalaci a provozu bezpecnostniho PLC System MELSEC QS
dodrzujte pfislusné statni normy a predpisy.
@ Pri instalaci, provozu a periodické Gdrzbé bezpecnostniho PLC System
MELSEC QS dodrzujte narodni predpisy a ustanoveni, zvlasté
- smérnici pro strojni zafizeni 2006/42/EC (od 29.12.2009 smérnici pro
strojni zafizeni 2006/42/EC)
- piedpis o elektromagnetické kompatibilité (EMC) 2004/108/EC,
- smérnici o bezpecnostnich pozadavcich na pracovni prostiedky
v provozu 89/655/EC,

A VYSTRAHA

@ Modul CPU obsahuje lithiovou baterii.

Pri transportu lithiovych baterii dodrZujte predpisy.

2.5 Likvidace

Likvidace nepouzitelného nebo neopravitelného zafizeni se vzdy provadi
v souladu s nafizenimi platnymi v dané zemi (napf. kéd odpadu podle evrop-
ského natizeni o seznamu odpadd (AVV): 16 02 14).



3 Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

Od roku 1996 je pro vyrobky, které jsou uvadény do provozu v zemich Evrop-
ského spolecenstvi, zdkonem piedepsana povinnost prokazovani shody se
Smérnici o elektromagnetické kompatibilité (Smérnice EMC). Od roku 1997 je
také zékonem stanoveno plnéni Smérnice o elektrickych zafizenich nizkého
napéti, jedné z dalsich smérnic Evropské unie.

Vyrobci, jejichz produkty spadaji do pisobnosti Smérnice EMC a Smérnice
o elektrickych zafizenich nizkého napéti, museji prokazat, ze jejich vyrobky
odpovidaji témto smérnicim a jsou povinni je opatfit oznacenim CE.

Vyrobky, na které je mozné aplikovat Smérnici EMC, nesou oznaceni CE.

3.1 Pozadavky na shodu se Smérnici EMC

Smérnice EMC stanovi, Ze provozni prostiedky uvddéné na trh musi byt
navrzeny a zhotoveny tak, ,aby elektromagnetické ruseni, které zpusobuji,
nedosahovalo Urovné, pii které jiz neni mozny provoz radiovych
a telekomunikaénich nebo jinych provoznich prostiedkt odpovidajici jejich
urceni" (elektromagneticka interference, EMI) a ,aby byly pfi provozu, ktery
odpovidé jejich urceni, dostatecné odolné proti ocekdvanému elektromagne-
tickému ruseni, a byly tak schopné pracovat bez nepfijatelnych omezeni."
(odolnost proti ruseni, elektromagnetickd imunita EMI, elektromagneticka
susceptibilita EMS).

Vyrobky, na které je mozné aplikovat Smérnici EMC, musi odpovidat jejim pozadav-
kam. V odstavcich 3.1.1 az 3.1.5 jsou shrnuta opatfeni k zajisténi shody se Smérnici
EMC pro strojni zafizeni vybavené bezpe¢nostnim PLC System MELSEC QS.

Tato opatieni byla vybrana na zékladé pozadavki souvisejicich norem.
Nemuzeme viak garantovat, ze celé strojni zafizeni, vyrobené v souladu
s témito opatienimi, bude odpovidat vyse uvedenym smérnicim. Druh shody
se Smérnici EMC a rozhodnuti, zda strojni zafizeni odpovida Smérnici EMC,
musi nakonec ucinit vyrobce tohoto strojniho zafizeni.

3.1.1 Normy souvisejici s aplikaci Smérnice EMC

Nasledujici tabulka uvadi normy souvisejici s aplikaci Smérnice EMC (EN61131-
2:2003)..

Norma Poznamka Standardni hodnota
EN55011 Métenf ruteni ;
(CISPR11) gife’neef‘f'“”“;w:obku 30-230 MHz: 40 dB (uV/m) Q2 (v 10 m)
Rusivé vzduchem 230-1000 MHz: 47 dB (uV/m) Q@ (v 10 m)
vyzatovani®
EN55011 e e

Méfeni ruseni prenase- . G @
§2CI§PRV1'1'2 ) ného 2 vyrobk do 015-0,5 MHz: 79d8 O, 66 dB M

useni Sifené rozvodné sité 0,5-30 MHz: 73 dB Q@, 60 dB M@

vedenim
EN61000-4-2 Zkouska odolnosti,

pii kterém je rozvadéc
s vyrobkem vystaven
kiim elektrostatic-

Odolnost proti

8kV (vzduchovy vyboj)
elektrostatické-

4 kV (kontaktni vyboj)

mu vyboji kého vyboje.
g\(‘i?)?r?gslzgrgn Zkouska odolnosti,

¥ 9 pii kterém je vyrobek . =
vyzall'(m;ankym . Vystaven ucinkim 1,4 GHz-2,0 GHz, 80-1000 MHz,
vysokofrekvent: 10 V/m, 80 % modulace AM 1 kHz

vyzafovanych elektro-

nim elektromag- magnetickych poli.

netickym polim ©

EN61000-4-4 Zkouska odolnosti,

Odolnost proti pfi kterém jsou sitova Sitovy pfivod (AC): £2 kV

rychlym elektric- adatova vedeni vysta- | Sitovy privod (DC): £2 kV

kym prechodovym | vena rychlym elektric- | Vedeni pro v/v (DC) nebo analogové

Jjevam (skupindm

m kym prechodovym
impulza/burst) @

jevam.

signaly, komunikacni vedeni: £1 kV

Sitovy privod (AC):
soufazové £2kV,
protifazové 1 kV,
Sitovy privod (DC):
soufazové £1kV,
protifazové 0,5 kV,

napéti(3picky) ©

nim napétim.

EN61000-4-5 Zkouska odolnosti,

Odolnost proti pfi kterém jsou sitova | Vedeni pro v/v (DC) nebo analogové
razovému a datova vedeni vysta- | signaly, komunika¢ni vedeni (stinéna):
impulznimu vena razovym impulz- | soufézové £1kV

Vedeni pro v/v (DC) nebo analogové
signaly, komunikaéni vedeni (nestinéna):
soufazové +0,5 kV,

protifazové +0,5 kV,

Komunikacni vedeni
(nestinénd: 1 kV

EN61000-4-6
Odolnost proti
rusenim éifenym
vedenim ¥

Zkouska odolnosti, pfi
kterém jsou sitova a
datové vedenivystavena
indukovanym vysokofre-
kven¢nim polim.

0,15-80 MHz, 80 % modulace AM 1 kHz,
Vef

EN61000-4-8
Odolnost proti
magnetickym
polim sitového
kmitoctu @

Zkouska odolnosti,

pii které je vyrobek
instalovan v magnetic-
kém poli civky.

50 Hz/60 Hz, 30 A/m

® Jednotka PLC je pristroj otevieného typu (pfistroj, ktery mize byt nainstalovan
v jiném pfistroji) a musi byt instalovana ve vodivém rozvadéci. Pii jednotlivych

zkouskach byla jednotka PLC instalovana v rozvadéci.
®q Quasi-3pickova hodnota; M: Priimérna hodnota

3.1.2 Instalace podle smérnice EMC

Jednotka PLC je pfistroj otevieného typu a musi byt instalovana v rozvadéci.
Vzdalené bezpecnostni stanice CC-Link musi byt rovnéz instalovany v rozva-
déci. Takova instalace zajisti nejen bezpecnost, ale také efektivni odstinéni
elektromagnetického ruseni, které vyzatuje jednotka PLC.

Rozvadéc

@ Pouzijte vodivy rozvadéc.

@® U spojeni kov na kov musite vzdy odstranit pfipadny natér tak, abyste zajis-
tili dobry kontakt.

@ K zajisténi dobrého elektrického kontaktu s rozvadé¢em, musite odstranit
barvu také na mistech, na kterych je pfisroubovana montéazni deska. Tim
zajistite co nejvétsi kontakt obou ploch.

@ Rozvadéc uzemnéte silnym vodicem, abyste zajistili zemni spojeni s nizkou
impedanci také pro vysoké frekvence.

@ Otvory v rozvadédi maji mit maximalni primér 10 cm. Pfi prdméru vétsim
nez 10 cm muize dojit k vyzatovani elektromagnetického ruseni. Protoze
elektromagnetické vinéni mlze také unikat mezerou mezi dveimi a skiini
rozvadéce, musi byt tato mezera co nejmensi. Unik elektromagnetického
vinéni mize byt potlaten montazi vodivého tésnéni pfimo na lakovany
povrch. Nase zkousky byly provedeny s rozvadécem, ktery vykazoval tlu-
meni 37 dB (max.) a 30 dB (stfedni hodnota). Snimani probéhlo s odstupem
3 m ve frekvenénim rozsahu od 30 do 300 MHz.

PFipojeni napajeciho napéti a i

Pfi pfipojovani uzemnéni a napéjeciho napéti pro PLC dodrzujte nasledujici

pokyny:

@® Uzemnovaci bod musi byt v blizkosti napajeciho zdroje. Uzemnéte svorky
LG a FG napéjeciho zdroje (LG: Line Ground, pfipojeni zemé napétového fil-
tru; FG: Frame Ground, ptipojeni ochranného vodice) pomoci co mozna nej-
kratsich kabelli s co nejvétsim prifezem (max. délka téchto kabelt nesmi
prekro¢it 30 cm). Ukolem vodicd pripojenych na svorky LG a FG je svedeni
elektromagnetického ruseni generovaného jednotkou PLC na zem. Proto
musi byt jejich impedance pokud mozno zanedbatelnd. ProtoZe jsou tyto
vodice pouzity ke svedeni rusivého vyzafovani a vedou proto elektromag-
netické ruseni ve velkém rozsahu, kratka délka vodi¢t omezi jejich ptisobe-
ni ve funkci antény.

@ Zemnici vedeni od zemniciho bodu musi byt sto¢eno spole¢né s vedenim
napéjeciho napéti. Stocenim se zemnicim vedenim se dosédhne svedeni
rusivého vyzafovani z vodi¢ti napajeciho napéti do zemé. Pokud je na sito-
Vvé strané instalovan odrusovaci sitovy filtr, neni zapotiebi stacet zemnici
vedeni a vodi¢e napéjeciho napéti.

3.1.3 Kabely

Kabely, které vedou ven z rozvadéce, vedou také zna¢nou ¢ast elektromagne-
tického ruseni. Mimo rozvadé¢ plsobi jako antény a vysilaji rusivé zareni.
Kabely, které jsou vyvedeny z rozvadéce pro pfipojeni bezpe¢nostniho master
modulu CC-Link, modulu MELSECNET/H nebo vzdalenych bezpecnostnich v/v
stanic CC-Link, musi byt stinéné. Stinéni zaroven zvy3uje odolnost proti ruseni.
Jsou-li jako datova vedeni (véetné zemnicich vodi¢t) pro bezpe¢nostni master
modul CC-Link, modul MELSECNET/H nebo vzdalené bezpecnostni v/v stanice
CC-Link pouzity stinéné kabely, pak jsou splnény podminky smérnic s ohle-
dem na odolnost proti ruseni. Nejsou-li pouzity stinéné kabely nebo stavajici
stinéni neni spravné pfipojeno, pak odolnost proti ruseni neodpovida
pozadavkam.

Uzemnéni stinéni u stinéného kabelu

@ Stinéni u stinéného kabelu uzemnéte tak blizko mista vystupu kabel(, jak
jen je mozné, aby se z uzemnovaného kabelu neindukovalo ruseni do
ostatnich uzemnénych kabel(.

@ Dbejte nato, aby bylo stinéni u stinéného kabelu s odstranénou ¢asti vnéjsi
izolace spojeno s rozvadécem pies velkou kontaktni plochu. Jak je znazor-
néno na nasledujicich obrazcich, mazete k tomu pouzit objimku. V tomto
piipadé pak musi byt také na upevriovacim misté vevniti rozvadéce odstra-
néna barva.

Sroub
Objimka

Stinéni

Stinény kabel

[UPOZORNENT |

Nize uvedeny zptisob uzemnovani, pfi kterém je drat naletovan na stinéni
kabelu, nemGzeme doporucit.
Zvysuje se tim impedance pro vysoké frekvence a stinéni bude nedcinné.

Stinény kabel
Drét
Ocko

Modul MELSECNET/H

K pfipojeni modulu MELSECNET/H pouzivejte vyhradné koaxialni kabel s dvo-
jitym stinénim (MITSUBISHI CABLE INDUSTRIES, LTD.: 5C-2V-CCY). Pouzitim
dvojité stinéného koaxidlniho kabelu dochézi k potlaceni rusivého vyzafovani
ve frekvencni oblasti nad 30 MHz. Dvojité stinény koaxialni kabel se uzemni
tak, Ze se jeho vnéjsi stinéni spoji s uzemnovacim bodem.

Stinéni Kabel se uzemiiuje zde.

Uzemnéni vnéjsiho stinéni provedte tak, jak je popsano nahore.

Vedeni pro v/v signaly a ostatni datova vedeni

Stinéni u stinénych vedeni pro v/v signaly a stinéni dal3ich datovych vedeni
(napf. pro CC-Link Safety), ktera jsou vyvedena z rozvadéce, uzemnéte tak, jak
je popséano nahote.

3.1.4 Napajeci zdroje
Spojte svorky LG a FG napéjeciho zdroje a pak tyto pfivody uzemnéte.

3.1.5 Ostatni komponenty

Feritova jadra

Feritové jadro muze redukovat rudeni s frekvenci asi 10 MHz $ifené vedenim
a rusivé vyzarovaniv oblasti 30 az 100 MHz.

Nasazeni feritovych jader se doporucuje, kdyz neni tcinek stinéni u stinénych
kabell vyvedenych z rozvadéce postacujici, nebo kdyz méa byt potlaceno vyza-
fovani ruseni sitené ze silové sité po vedeni.

Jako preventivni opatteni proti ruseni se také doporucuje pouziti feritového
jadra u kabelu USB, ktery propojuje tuto CPU s pocitatem PC.

K poctu zavitl prochazejicich feritovym jadrem plati: Cim vice, tim Iépe. Dopo-
rucuji se nejméné dva zavity.

Pamatujte na to, Ze feritovd jadra musi byt uchycena na kabel v bezprostiedni
blizkosti mista vstupu nebo vystupu kabeld. Feritové jadro v nespravné pozici
nevykazuje zadné ucinky!

Odrusovaci filtr (sitovy filtr)

Odrusovaci filtr je elektronickéa soucastka, ktera ovliviiuje ruseni sitené vede-

nim. V sitovém pfivodu neni odrusovaci filtr nezbytné nutny, ale nainstalovany

filtr mGze ruseni jesté dale snizit (sitovy filtr potlacuje ruseni sifena po vedeni

s frekvencemi az do 10 MHz).

Pfi instalaci odrusovaciho filtru dodrzujte nasledujici pokyny:

@ Nevedte kabely ze vstupni a vystupni strany odrusovaciho filtru soubézné
v jednom svazku. Pokud jsou kabely vedeny v jednom svazku, dochézi
k indukovani ruseni z vystupni strany do vodi¢d na vstupni strané.

Vstupni strana
(pfivod ze sité)

Vstupni strana
(pfivod ze sité)

Indukce

Vystupni strana
(spottebic)

Vystupni strana
(spotfebic)

Kabely vstupni a vystupni strany
pokladejte navzéjem oddélené.

Jsou-li kabely ze vstupni a vystupni strany
vedeny v jednom svazku, rudeni se indukuje
do vstupni strany.

@® Zemnici svorku odrusovaciho filtru pfipojte co nejkratsim vedenim (délka
max. 10 cm) na uzemnovaci bod v rozvadéci.

Seznam odkazl

L Odrusovaci filtr

Udaj FN343-3/01 FN660-6/06 ZHC2203-11
Vyrobce SCHAFFNER SCHAFFNER TDK
Jmenovity proud 3A 6A 3A
Jmenovité napéti 250V




4 Popis vyrobku

4.1 Piehled

Névod popisuje technické vybaveni a zachazeni s CPU modulem QS001CPU
série MELSEC QS. Probira napajeci zdroje, zakladni sbérnici a baterii. Pomoci
QS001CPU je mozné realizovat bezpecnostni PLC systém.

Programovatelné fidici jednotky série QS odpovidaji nejvyssimu bezpecnost-
nimu standardu dosazitelnému pro PLC (IEC61508 SIL3, EN954-1/ISO13849-1
kategorie 4/PLe).

4.2 Systémova konfigurace

Nasledujici obrazek znazoriiuje systémovou konfiguraci bezpe¢nostniho PLC
systému s modulem QS001CPU.
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4.3 Zakladni sbérnice QS034B

4.3.1 Obsluzné prvky

Popis

Upeviiovaci otvory (& 5 mm)
Otvory pro Srouby M4 k upevnéni zakladni sbérnice, kdyz neni
k dispozici DIN lista.

4.4 Napajeci zdroje

4.4.1 Obsluzné prvky

Na obrézku dole je vyobrazen napéjeci zdroj QS061P-A1. Zdroj QS061P-A2 se
lisi jen ve vstupnim napéti.

o— (2]
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4.4.2 Technické udaje

¢. | Popis

Ochranny kryt pro desku tisténého spoje zakladni sbérnice

Zasuvna pozice pro napéjeci zdroj

Otvor pro upevriovaci sroub
Pomoci tohoto otvoru je mozné napajeci zdroj pfipevnit sroubem
(M3 x 12) na zakladni sbérnici.

~ Napajeci zdroj
Udaj
QS061P-A1 QS061P-A2
Napéti 100-120 V AC 200-240V AC
P (+10%,-15%) | (+109%,-15 %)
Rozsah napéti 85-132VAC 170-264 V AC
Frekvence 50/60Hz =5 %
Vstup ” -
Cglkove ha(monlc— max. 5 %
ké zkresleni
Prikon max. 125 VA
Zapinaci proud 20 A béhem max. 8 ms
Napéti 5vDC®
Jmenovity proud 6A
Vystup | Ochrana proti ;
2
nadproudu 66A
Ochrana proti prepéti 5,5az6,5 V@
Hmotnost 0,40 kg

Zavitovy otvor k dodate¢nému pfipevnéni modulu pomoci $roubu
M3x12

Zasuvna pozice pro bezpe¢nostni modul CPU

POWER-LED
Kdyz kontrolka LED sviti, pak napajeci zdroj dodava napajeci napéti

Zasuvné pozice pro moduly

Odklapéci kryt pfipojovacich svorek

000 o o0 ©

€. | Oznaéeni vyrobku Typ
@ | Bezpetnostni zakladni shérnice | Q50348
QS061P-A1
Q Bezpec¢nostni napajeci zdroj
QS061P-A2
© | Bezpetnostni modul CPU QS001CPU

Master modul CC-Link Safety

@ | sitovy modul

Modul MELSECNET/H

POKYNY

@ Na bezpecnostni zdkladni sbérnici neni mozné pripojit rozsitujici sbérnici.

@ U bezpecnostniho PLC systému neni mozny provoz s vice procesory — Multi-
CPU.

@ Do zdsuvnych pozic pro v/v moduly se mohou instalovat pouze bezpecnost-
ni master modul CC-Link Safety, sitovy modul MELSECNET/H nebo prdzdné
moduly.

@ Grafické operdtorské panely (GOT) neni mozné pripojit.

Otvory k pfipevnéni zakladni sbérnice k adaptéru na DIN listu

4.3.2 Rozméry a hmotnost

224,5+0,3

245

Jednotka: mm

Hmotnost: 0,28 kg

Vystup poruchového hlaeni ERR. (max. 24 V, 0,5 A)

Vystup je sepnuty, pokud cely systém pracuje normalné.

Vystup je vypnuty (kontakt rozpojen), kdyz neni zapnuté stiidavé
napéjeni na vstupu, nebo jednotka CPU detekuje chybu, kterd vede
k pferuseni programu (v¢etné RESETu) nebo je vadna pojistka.

o
(2]
(5V DC) pro PLC.
e
o

Ochranna svorka FG (uzemnéni krytu)
Pfipojeni ochranného vodice

Zemnici svorka LG
Pfipojeni zemniciho vodice k filtru silového napajeni

Vstup pro silové napéjeni QS061P-A1:100 az 120 V AC

Svorky pro pfipojeni vstupniho

napéti k napajecimu zdroji QS061P-A2: 200 az 240 V AC

Srouby svorek (M3,5 x 7), (utahovaci moment: 0,66 az 0,89 Nm)

Aretace
Tato pérova zapadka zjednodusuje vyjmuti modulu ze zkladni sbérnice.

0o & 0|0

POKYNY

@ Modul QS061P-A1 je urcen pro vstupni napéti 100 az 120 V AC.
Pripojeni vyssiho napéti mize modul QS061P-A1 poskodit.

@ Uzemnéte obé svorky LG a FG.

@ Svorku ERR. nelze pouzit jako bezpecnostni vystup.
Kabel k pripojeni vystupu poruchového hldseni ERR. nesmi byt delsi nez
30m.

o Vystupni napéti napajecich zdroji (5 V DC) napéji vzdy pfimo zakladni sbémici a
neni volné k dispozici na zadnych svorkach.

@ Ochrana proti nadproudu odpoji vystupni napéti 5 V DC a zastavi tim systém, kdyz
proud, ktery odebira jednotka PLC, pfekro¢i nastavenou hranici.
Pokud je tato ochranna funkce aktivovéna, kontrolka POWER-LED zhasne nebo
sviti jen slabé. Vypnéte v tomto pfipadé vstupni napéti a odstrante pfic¢inu
nadproudu, jako je napf. zkrat. Pak po nékolika minutach opét zapnéte napéti, tim
dojde k novému startu systému.

® Ochrana proti prepéti vypne vystupni napéti (5 V DC) a zastavi tim systém, kdyz
napéti pfekroc¢i hodnotu 5,5 V DC.
Potom, co doslo k aktivaci této funkce, kontrolka POWER-LED zhasne. V tomto pfi-
padé vypnéte napajeci zdroj a po nékolika minutach jej opét zapnéte, tim znovu
spustite jednotku PLC. Pokud se systém nerozbéhne a kontrolka POWER-LED na
napéjecim zdroji zistane vypnutd, vymérite napajeci zdroj.

0
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4.4.3 Rozméry
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4.5

QS001CPU

4.5.1 Obsluzné prvky

00 o
A

S otevienym krytem

C. | Popis

Prepinac druhu provozu
@® RUN:

CPU atp.

PLC-program je provadén
@ | ® STOP: PLC-program neni provadén
@ RESET: Vynulovani chybovych hlaseni, inicializace jednotky

5

Instalace

NEBEZPECI

@ | Rozhrani USB pro pfipojeni programovaciho pistroje

Pied instalaci a pFipojovdnim kabelti vypnéte externi pfivod napdjeci-
ho napéti pro PLC a pFipadné i dalsi externi napéti.

e Aretace

Slouzi k upevnéni modulu na zékladni sbérnici.

0 Aretace

Tato pérova zapadka zjednodusuje vyjmuti modulu ze zékladni sbérnice.

VYSTRAHA
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C. | Popis
@® ZAP: CPU pracuje l:yezchybné.®
ALIVE | @ VYP: Chyba hlidaciho ¢asovace (hardwarova
porucha, kontrolka LED ,ERR.” rovnéz sviti.)
Kontrolka druhu provozu CPU
® ZAP:  rezim TESTD
TEST | @ VYP:  redim SAFETY
@ BLIKA: Doslo k prepnuti z rezimu TEST do
rezimu SAFETY. Kontrolka LED ,TEST”
zhasne po provedeni RESETu.
Kontrolka provoznich stavii jednotky CPU
@® ZAP: Jednotka PLC cyklickg/ provadi program
(druh provozu RUN) D,
@® VYP: Doslo k prepnuti CPU do rezimu STOP
nebo vznikla chyba, kterd prerusila
RUN zpracovavani programu.
@ BLIKA: Po tpravé programu nebo parametr(
Kont- v rezimu STOP byl prepina¢
Q@ |rolky RUN/STOP pfepnut ze STOP do
LED RUN, jednotka CPU se ale nenachézi

v rezimu RUN.

@ ZAP:
@ VYP:

Bylo nastaveno chybové navésti (F)®.

USER Normélni stav

Poruchové kontrolka

@ ZAP: V pribéhu vlastni diagnostiky byla
zjiténa chyba, ktera nevede k pre-
ruseni chodu programu@.

® VYP: Jednotka CPU pracuje bezchybné.

ERR. @ BLIKA: Byla zjisténa chyba, ktera vede k preru-
$eni programu (interval blikani: 200 ms
ZAP/200 ms VYP) nebo byl proveden
RESET pomoci piepinace RUN/STOP/
RESET. (interval blikani: 60 ms ZAP/

60 ms VYP)
BAT. @ ZAP:  Pilis nizké napéti baterie pro cpPUQ,
: @® VYP:  Normalni stav

Otvor pro upeviovaci sroub
Otvor se muze pouzit k upevnéni modulu CPU pomoci Sroubu
(M3 x 12) na zékladni sbérnici.

Aretace
Slouzi k upevnéni modulu na zékladni sbérnici.

Baterie

00| o

Konektor baterie (pfi expedici CPU neni baterie pfipojena)

D Tato kontrolka LED sviti také b&hem inicializace (vlastni diagnostika atp.) bezpro-

stfedné po zapnuti napajeciho napéti nebo po provedeni RESETu.

4.5.2 Rozméry a hmotnost
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Jednotka: mm

Hmotnost: 0,29 kg

Bezpecnostni jednotku PLC provozujte pouze v prostiedi, které vyho-

vuje vnéjsi dminkd deny itole 6 tohoto ndvodu

k instalaci.

Nedodrzeni tohoto upozornéni by mohlo zpiisobit traz elektrickym

proudem, poZdr, chybnou funkci nebo zdvadu PLC.

Pokud neni modul sprdvné nasazen do vodici zardzky na zdkladni

sbérnici, miiZe dojit k ohnuti kolikii na konektoru modulu.

Pokud pracujete v prostredi s vyskytem vibraci, zajistéte modul doda-

tecné jesté jednim sroubem. Dotdhnéte tento Sroub spravnym tocivym
Uvolnény up i Sroub modulu mize byt pfi¢inou

upadnuti Sroubu nebo modulu. PFilis pevné dotazeni Sroubu miize

poskodit sroub a/nebo modul, a to by mohlo rovnéz zpiisobit upadnuti

Sroubu nebo modulu.

Nedotykejte se zddnych vodivych dilii nebo elektronickych obvodii

v modulech.

Mobhlo by dojit k poruse nebo poskozeni modulu.

f
ym v kap

5.1 Pozadavky na vybér mista pro instalaci

K instalaci PLC pouzijte skfifi s pfislusnym stupném kryti a uzdvérem, ktery

odpovida stanovenému urceni (napf. elektricky rozvadéc). Rozvadécova skiin
a jeji instalace musi odpovidat mistnim i narodnim technickym pfedpisam.

K zajisténi dobrého vétrani a snadné vymény modull ponechejte mezi jednot-

Celni pohled

Bocni pohled

kou PLC a rozvadécem nebo jinymi pfistroji nasledujici odstupy.

Horni kryt rozvadéce, spodni strana kabelového kanalu atp.

:I: =30 mm*

7 =30mm*

*U kabelového kandlu s hloubkou
50 mm.
Ve viech ostatnich pfipadech musi
byt zachovéan odstup nejméné
40 mm.

Dvere

Protoze jednotka PLC vydava teplo,
musite ji nainstalovat na dobie odvétra-
vané misto, tak jak vidite na obrazku
vlevo.

Jednotka PLC se nesmi instalovat verti-
kalné nebo na plocho, protoze takova
montaz nezarucuje dostate¢nou venti-
laci. Jednotku PLC neinstalujte v zadné
z pozic zobrazenych dale.

Montaz na plocho

Obracena montéz

Zékladni sbérnici instalujte na rovny podklad tak, aby nedochazelo k jejimu
mechanickému naméahani.

Zakladni sbérnici neinstalujte v blizkosti zdroja vibraci, jako jsou napf. velké
stykace nebo vykonové jistic¢e. Takové pfistroje namontujte do oddéleného
rozvadéce nebo v dostate¢né vzdalenosti. K minimalizaci vlivd vyzafovaného
elektromagnetického ruseni nebo uvoliiovaného tepla musi byt mezi PLC
a pfistroji, které vydavaji teplo (napf. stykace a relé), zachovany nasledujici
odstupy.

Stykac, relé atp.



5.2 Montaz zakladni sbérnice

Zakladni sbérnici je mozné instalovat bud pfimo na rovny podklad (napf. zad-
ni sténu rozvadécové skiiné) nebo na DIN listu.

5.2.1 Pfima montaz na sténu

Pfi montazi zakladni sbérnice na sténu rozvadéce se na pravé zasuvné pozici

sbérnice nesmi nachazet zadny modul.

(@ Vyvrtejte otvory pro upeviovaci srouby. Odstupy upevriovacich otvord
jsou uvedeny v odstavci 4.3.2.

(@ Nasroubujte oba horni upevriovaci rouby napf. do zadni stény rozvadéco-
vé skiné. Srouby zatim neutahujte.

® ®

Rozvadéc

(® Nasadte zakladni sbérnici pravym upeviiovacim otvorem na pravy horni
sroub.

Rozvadéc

@ Zakladni sbérnici zavéste nyni pomoci levého horniho upeviovaciho
otvoru na druhy Sroub.

ALl

||
||
m—= |l
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||

S 7o 7o S

Rozvadéc

(® Nasroubujte spodni srouby a pevné dotéhnéte viechny $rouby.

5.2.2 Montaz na DIN listu

Pro montaz zakladni sbérnice na DIN listu se Sitkou 35 mm jsou k dispozici
adaptéry (typ Q6DIN2).

Ke spolehlivé instalaci nesmi byt rozte¢ Sroubti pro upevnéni listy v rozvadéci
vétsi nez 200 mm.

Upeviiovaci Sroub DIN lista

L |

35mm\ b (¢ 0] )‘2

T

max. 200 mm max. 200 mm max. 200 mm

Protoze DIN lista se instaluje v prosttedi se silnymi vibracemi a/nebo razy, musi
se upeviovaci $rouby rozmistit s maximalnimi rozestupy 200 mm tak, jak je
znazornéno dale:

V oblasti A (za nosi¢em modult) se DIN lista upevni pomoci sroubt a ¢tyfhran-
nych podlozek, které jsou dodavany spolecné s adaptéry pro DIN listu.

V oblastech B (kde neni instalovana zadna sbérnice), se DIN lista uchyti pomoci
Sroubd, které nejsou soucasti dodavky adaptérd.

B | A B

Upeviiovaci $rouby
(v dodavce adaptéra)
Podlozky vyzadovany

Upeviovaci Srouby
(nejsou soucasti dodavky)
Bez podlozek

DIN lista
1l | \ \
35mm | T@ C#K ‘# 2
| | | \Fixa¢ni svorka ‘
I I
Fixacni svorka max. 200 mm max. 200 mm max. 200 mm

Dodané srouby a ctythranné podlozky vloZte tak, jak je znazornéno na nésle-
dujicich obrézcich.

Cty¥ 4 7 DIN lista Upeviiovaci
Ctyrhranna podlozka Souh —
+—Bo¢ni
pohled A S S

Ctythranna podlozka Montézni plocha

Upevnovaci $roub (M5 x 10) (napf. rozvadéc)

Bo¢ni pohled A

POKYNY

® Pouzijte DIN listu, kterd se uchycuje pomoci Sroubt M5.

@ Pro kazdy sroub pouZijte jen jednu podlozku. PouZijte jen ty podlozky, které
byly doddny s adaptéry. Pri pouZiti vice podloZek na sroubu, miize sroub
nardzet do zdkladni sbérnice.

@ Ujistéte se, Ze Ctythrannd podlozka je srovnand s DIN listou.

Ctythranné podlozka

A~
8

Ctythranné podlozka

DIN lidta DIN lidta

¥

Montaz adaptéru

Zadni sténa zakladni sbérnice

o - - !

@ Vystupek na malém dilu adaptéru zasunte do spodniho otvoru.

@ Zatlacte horni ¢ast adaptéru do horniho otvoru tak, aby spolehlivé zaskoila.
® Velky dil adaptéru zasurite zespodu do listy zakladni sbérnice.

@ Zatlatte spodni ¢ast adaptéru do spodniho otvoru tak, aby spolehlivé
zaskocila.

Po instalaci adaptér(i mazete zakladni sbérnici upevnit na DIN listu.

Montaz fixaénich svorek
Instalujete-li DIN listu v prostfedi se silnymi vibracemi a/nebo razy, musite
zakladni sbérnici zajistit fixa¢nimi svorkami, které jsou obsazeny v dodavce
adaptéru pro DIN listu.

@ Uvolnéte 3roub na fixa¢ni svorce.

Aretace
(Jsou zapotiebi dvé svorky.) ~

@ Zahaknéte spodni aretaci svorky
pod DIN listu. Namontujte svorku
tak, aby Sipové hlava sméfovala
nahoru.

® Zahaknéte horni aretaci svorky za
DIN listu.

@ Pisunite fixacni svorky zleva a zprava
smérem k zakladni sbérnici. Mezi
svorkami a zékladni sbérnici nesmi
zlstat zadna mezera.

® Srouby fixa¢nich svorek pevné
dotadhnéte pomoci Sroubovaku.
(Utahovaci moment $roubd: 1,00 az
1,35 Nm)

@ (prava strana)

Ujistéte se, Ze je prava i leva svorka

spolehlivé upevnéna na DIN [isté. Svorka

Svorka

. (I

UPOZORNENI

Pfi pouziti fixacnich svorek musite pfi montazi zakladni sbérnice pocitat
s sitkou svorek. Dvé fixacni svorky rozsiti zakladni sbérnici o 18 mm.
(Zékladni sbérnice QS034B je s fixa¢nimi svorkami $iroka 263 mm.)

5.3 Instalace modulii na zakladni sbérnici

@ Po vypnuti sitového napajeni
nasadte modul spodni Uchytkou
do vedeni zékladni sbérnice.

Napéjeci zdroje a modul CPU
maji vzdy dvé spodni
Uchytky. Zkontrolujte, ze jsou
obé uchytky zasazeny

do vedeni.

(@ Pak modul zatla¢te do zakladni
sbérnice tak, aby k ni modul tplné
prilehl.

@ Pokud pracujete v prosttedi s vyskytem vibraci, zajistéte modul dodate¢né
jednim Sroubem M3 x 12 (utahovaci moment sroubu: 0,36 az 0,48 Nm).
Tento Sroub neni obsahem dodavky modulu.

UPOZORNENI

Napajeci zdroje a modul CPU maji nahofe vzdy dvé aretacni Uchytky.

PFi montazi napéjeciho zdroje nebo modulu CPU zatlacte uprostfed horni
¢asti modulu proti modulu tak, aby prava a leva aretace spolehlivé zaskocila
do zakladni sbérnice.

Aretaéni Gchytky

Zakladni sbérnice

Napajeci zdroj

Uprostfed
nahore

o =

Zatlacit

5.3.1 Pfipojeni zalozni baterie pro CPU

Pripojovaci konektor baterie neni pfi expedici zapojen, aby béhem transportu
a skladovani nedoslo k vybiti nebo zkratu baterie.

Pied uvadénim CPU do provozu pfipojte baterii. Oteviete ptredni kryt CPU
a ujistéte se, Ze je baterie spravné vlozena. Pak spojte konektor baterie s proti-
kusem v modulu CPU.

Procesorovy
modul CPU

\
Pfipojovaci
konektor



5.4 Zapojeni

NEBEZPECI

Pred zapojovdnim musi byt externi napdjeci napéti systému vypnuto
ve vsech pélech.
Nedodrzeni tohoto up
proudem nebo zdvadu moduli.
Pred zapnutim napéti zakrytujte svorky na modulu.

PFi nedodrzeni tohoto upozornéni miize dojit k zdsahu elektrickym
proudem.

bit zdsah elektrickym

5.4.1 Uzemnéni

@® Odpor uzemnéni nesmi preséhnout 100 €.

@® Uzemnovaci bod musi byt co nejblize jednotky PLC. Uzemnovaci vodice
musi byt co nejkratsi.

@ Jednotka PLC se uzemriuje, pokud je to mozné, nezavisle na ostatnich pfi-
strojich. Pokud neni mozné instalovat samostatné uzemnéni, pak se spo-
le¢né uzemnéni provede podle prostfedniho pfikladu v nasledujicim
obrazku.

Ostatni
pfistroje

Ostatni
pristroje

Ostatni

PLC v
pfistroje

VYSTRAHA

Provedte sprdvné uzemnéni svorek FG a LG.

Nedodrzeni tohoto upozornéni miize zpiisobit zdsah elektrickym
proudem nebo vyvolat chybnou funkci.
K pripojovdni do svorkovnice p j é kon-
covky s izolaénimi dutinkami. Pod ]ednu svorku se ve/dou az dvé nele-
tovaci kabelave koncovky

I i kabel

Pouzivejte vhodné i kabel
'm l"l

V) wdllcovych koncovek vznikd nebezpeci, Ze se spojeni vlivem nedo-

tazeného sroubu uvolni, a tim vznikne porucha.

P¥i pripojovdni napdjeciho napéti zkontrolujte velikost a polaritu

napéti. NedodrzZeni tohoto upozornéni miize zpiisobit zdvadu nebo

vyvolat poZdr.

Upeviiovaci srouby svorkovnic, Srouby svorek a upeviiovaci srouby

modulii utahujte spravnym krouticim momentem.

Uvolnény upeviiovaci Sroub svorkovnice nebo sroub svorky miize zpii-

sobit zkrat, poZdr nebo chybnou funkci.

Pokud jsou Srouby dotazeny p¥ilis pevné, miiZe dojit k poskozeni Srou-

bu a/nebo modulu, a to by mohlo zpisobit upadnuti sSroubu nebo

modulu, zkrat nebo chybnou funkci. Uvolnény upeviiovaci sroub

modulu miize byt pri¢inou upadnuti sroubu nebo modulu.

Prilis pevné dotazeni Sroubu miiZe poskodit sroub a/nebo modul, a to

by mohlo rovnéz zpiisobit upadnuti Sroubu nebo modulu.

Ddvejte pozor, aby se do modulu nedostaly pres vétraci stérbiny otre-

Py z vrtdni nebo zbytky drdti. Mohly by zplsobit poZdr, zdvadu nebo

chybnou funkci.

Vétraci stérbiny modulii jsou opatreny kryci samolepkou, kterd md

zabrdnit tomu, aby se béhem i I Fi| id dulu nedo-

é koncovky a srouby utahujte

e apFipoj o

staly cm télesa jako jsou napF. otrepy z vrtdni nebo zbytky drdtu.
lepku béhem p¥ipojovdni. Po ukonceni vsech insta-

lacnich pracl i samolepku sejméte, aby p¥i provozu nedoslo k prehrdti

Fidici jednotky.

Bezpecnostni jednotku PLC nail lujte do r idéce. Sitovy pFivod

napdjeciho zdroje pFipojte pres propojovaci svorky.

Zapojeni a vyménu napdjeciho zdroje miize provddét pouze vyskole-

ny odborny elektmtechnlcky pracovnik, ktery je seznamen s predplsy

bezpecnosti prdce. (Dalsi pokyny ke kab

priru¢ka ,,QSCPU User's Manual (Hardware Des:gn, Mamtenance and

Inspection”.)

K eliminaci vlivu napajecich zdroju a jinych zdrojl ruseni dodrzujte nasledujici
pokyny:

Nepokladejte stejnosmérna vedeni do bezprostiedni blizkosti stfidavych
kabelt.

Vysokonapétové kabely musi byt vedeny oddélené od ovladacich dato-
vych vodi¢d. Minimalni odstup mezi témito vodici ¢ini 100 mm.

V ramci pfipojeni napéjecicho zdroje provedte vzdy vhodna ochranna
opatieni proti nadproudu. Jmenovity proud a vypinaci charakteristiku jisti-
e zvolte s ohledem na jmenovity a zapinaci proud napéjeciho zdroje.
Pokud je k vedeni pfipojena pouze jednotka PLC, pak s ohledem na ochranu
vedeni doporucujeme jisti¢ nebo pojistku s jmenovitym proudem 10 A.
Vodice musi byt pfipojené na svorky takovym zplsobem, aby svorkovnice
nebyly vystaveny pfilisnému mechanickému namahani.

uzemnéni Sdilené uzemnéni Spole¢né uzemnéni
Nejlepsi feseni Dobré feseni Nedovoleno

@ Prifez zemniciho vodice musi byt minimalné 2 mm2,

5.4.2 Pfipojeni napajeciho napéti

Napajeci napéti pro PLC musi byt oddéleno od napajeni vstupt/vystupd a napa-
jeni ostatnich pfistroju. Pii silném ruseni pouzijte oddélovaci transforméator.

Napéti ‘

V/v periférie

T
,
.

e
‘ Ostatni spotiebice

L

K minimalizaci napétovych ubytku poutzijte pro sitové vedeni kabel s co nej-
vétsim prifezem (max. 2 mm 2).
K ochrané pred prepétim (napf. pfi Gderu blesku) instalujte svodice prepéti.

7

PLC,
v/v moduly

AC

—

Ochrana proti pfepéti

E1

Na nasledujicim obrazku je znazornén pfiklad zapojeni sitového piivodu
a zemnicich vodich. Je pouzit napajeci zdroj QS061P-A1 (vstup 200 az 240 V AC).

230VAC

QS061P-A1

6 Vseobecné provozni podminky

: cPU
ours

R

—-S1 ) e

230VAC o @ E o
Napéjeci zdroj o 4 E L
[H]
24VDC
Napajeni 24 V DC
pro v/v moduly
Uzemnéni

Udaj Popis

Okolni teplota pfi provozu 0°Caz+55°C

Skladovaci teplota -40°Caz+75°C

Dovolené rela- | V provozu

tivni vihkost . 10 az 90 % (bez kondenzace)
vzduchu Skladovani

Provozni podminky

bez agresivnich plynl

. G
Provozni nadmofska vyska ®

max. 2000 m nad mofem

Odolnost proti vibracim

€. | Popis

Vystup poruchového hlaseni ERR. (max. 24V, 0,5 A)
V normalnim provozu je tento kontakt sepnuty. Pfi poruse se kontakt
rozepne.

Odpovida [EC 61131-2
Cyklus:
vzdy 10krat ve sméru X, Y aZ

Konstantni Poloviéni ampli-
zrychleni tuda
— 3,5mm
L (5az9Hz) (5az9Hz)
Obcasné vibrace N
max. 9,8 m/s’ —
(9az150 Hz) (9 a2 150 Hz)
— 1,75 mm
o (5a29Hz) (5a29Hz)
Trvalé vibrace
max. 4,9 m/s? —
(9az150 Hz) (9az 150 Hz)

Odolnost proti narazu

Odpovida [EC61131-2

(147 m/s2, doba piisobeni: 11 ms,
vzdy 3krat ve sméru X, Y a Z pfip.
pulzem ve tvaru sinusové pilviny)

Svorka LG

(1
@ | svorkaFG
e
o

Napétovy vstup (230 V AC)

VYSTRAHA

@ K pripojeni napdjecich vedeni 110 V/230 V AC nebo 24 V DC pouzijte
vodiée s maximdlnim dovolenym priifezem (max. 2 mm ) Vedenisto¢-
te po celé délce az k pfipojovacim svorkdm. K vylouéeni zkratui zpiiso-
benych uvolnénymi Sroubky pouZivejte jen bezsroubové svorky
nevyzadujici letovdni s izolacnimi ndvle¢kami.

® Pokud jsou svorky LG a FG spojeny, pak je nutne, aby byly uzemneny
Tyto svorky se mohou pFipoji pouze k é. Jsou-
li svorky LG a FG pripojeny bez uzemnéni, pak miize byt programova-
telny automat PLC citlivy na ruseni. ProtozZe svorka LG neni bezpoten-
cidlovd, hrozi zdroveri pFi dotyku vodivych dilii nebo ploch nebezpeéi
urazu elektrickym proudem.

@ Svorku ERR.nelze pouZzit jako bezpeénostni vystup. Kabel k pFipojeni
vystupu poruchového hldseni ERR. nesmi byt delsi nez 30 m.

A VYSTRAHA

@ Uzemnéni prepétové ochrany E1 a prog Inéh E2
musi byt poloZeno oddélené.
@ Ochrana proti prepéti musi byt navrZena tak, aby dovolené kolisdni

napéti ochranu nespoustélo.

Pfipojeni na zdroj nepierusovaného napajeni

Pfi pfipojovani modulu CPU série MELSEC QS na zdroj nepferusovaného napa-

jeni (UPS) dbejte nasledujicich pokynt:

@ Pouzivejte zdroj nepierusovaného napéti s vystupem nezavislym na napa-
jeci siti (VFI) nebo s vystupem zavislym na sitové frekvenci (VI) a celkovym
harmonickym zkreslenim max. 5 %.

@ K piipojeni UPS na vefejnou rozvodnou sit pouzivejte UPS ze série F (od
sériového cisla P) od Mitsubishi Electric (napt.: FW-F10-0.3K/0.5K).

K pfipojeni na vefejnou rozvodnou sit nepouzivejte zadné jiné zdroje UPS
nez zdroje z vyse uvedené série F.

Q) Neprovozujte a neskladujte jednotku PLC pfi vysokém tlaku vzduchu, jaky napf.

byva u mofské hladiny. Nedodrzeni tohoto pozadavku by mohlo zptsobit selhani
funkce.

‘ MlTSUBlSHl Mitsubishi Electric Europe B.V. /// FA - European Business Group ///
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www.mitsubishi-automation.com
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Toate drepturile rezervate - Proprietatile si datele tehnice specificate ale
produsului nu reprezinta o declaratie garantatd.

1 Despre acest document

Acest document prezinta instructiunile de montare initiala.

1.1 Documentatii pentru Sistem PLC de siguranta QS

Acest manual descrie montarea modulului CPU QS001CPU, a unitétii de baza

QS0348B si a modulelor de alimentare QS061P-A1 si QS061P-A2 ale unui sistem

PLC de siguranta MELSEC QS.

Montarea modulului master de siguranta CC-Link si a modulului MELSECNET/H

este descrisa in manuale separate.

Instalarea, configurarea si punerea in functiune a sistemului PLC de siguranta

MELSEC QS sunt descrise in ,Manualul utilizatorului de QSCPU (Design

hardware, intretinere si inspectie)” si ,Manualul utilizatorului de QSCPU

(Explicarea functiilor, bazele programarii)”.

Informatiile tehnice detaliate care nu sunt incluse in acest document pot fi

gasite in urmatoarele manuale. Ele pot fi obtinute gratuit de pe site-ul nostru:

www.mitsubishi-automation.ro.

@ Ghid de aplicare in siguranta

@ Ghid de aplicare in siguranta, Manualul blocurilor de functii de siguranta

@® Manual de programare QSCPU (Instructiuni uzuale)

® Manualul utilizatorului de modul master QS0J61BT12 pentru sistem
CC-Link Safety

@ Manualul utilizatorului de modul de I/O descentralizate QS0J65BTB2-12DT
pentru sistem CC-Link Safety

@ Manual de referintd pentru sistem de retea MELSECNET/H corespondent Q
(retea PLC - PLC)

@® Manual de operare pentru GX Developer Versiunea 8

@® Manual de operare pentru GX Developer Versiunea 8 (PLC de siguranta)

n afard de aceasta, montarea dispozitivelor de protectie necesitd si
competente tehnice speciale, care nu sunt explicate detaliat in aceasta
documentatie.

1.2 Scopul acestui document

Acest manual instruieste personalul tehnic al producatorului maginii si/sau al
operatorului masinii cu privire la montarea in siguranta a modulului CPU
QS001CPU, a unitatii de baza QS034B si a modulelor de alimentare QS061P-A1/
QS061P-A2 ale unui sistem PLC de sigurantd MELSEC QS.

Acest manual nu furnizeaza instructiuni pentru operarea masinii in care este
sau va fi integrat sistemul de control de siguranta. Informatiile de acest tip vor
fi disponibile in manualele de operare aferente masinii.

2  Instructiuni privind siguranta

Aceastd sectiune trateazd siguranta dvs. si a operatorilor echipamentului. Cititi
cu atentie aceasta sectiune inainte de a incepe lucrérile de montare.

n acest manual avertismentele speciale care suntimportante pentru utilizarea
corectd si in siguranta a produselor sunt identificate in mod clar dupa cum
urmeaza:

PERICOL:

Avertizari privind sa sirdnireap
( ) Nerespectnr_ea m_t'vsuri!or de pre'ca!lgie de_sz_'rise gici poate avea
ca rezultat riscuri mari pentru sdnatate si riscuri de ranire.

/ \ ATENTIE:
A Avertizari privind deteriorarea echip lorsiab d
( ) Nerespectarea masurilor de precautie descrise aici poate

avea ca rezultat deteriordri grave ale echipamentelor sau ale
altor bunuri.

@ Producatorii si proprietarii masinii pe care este utilizat un sistem PLC de
sigurantd MELSEC QS sunt rdspunzatori de obtinerea si respectarea tuturor
normelor si reglementarilor aplicabile privind siguranta.

@ Este imperativ ca avizele, in special avizele de testare din manuale, sa fie
respectate.

@ Testele trebuie efectuate de personal specializat sau de personal calificat si
autorizat in mod special si trebuie sa fie inregistrate si documentate pentru a
asigura ca testele pot fi reproduse oricand de cétre terte parti.

@ Sursa de tensiune externa a dispozitivului trebuie sa poatd compensa
caderi scurte de tensiune a retelei de 20 ms asa cum se specifica in EN
60204. Utilizati surse de alimentare compatibile PELV si SELV adecvate.

Proiectare

Pornirea si intretinerea

PERICOL

@ Nuatingeti lele in timp ce ali
Aceasta poate cauza electrocutdri.

ea este pornitd.

@ Conectati corect bateria. Nu descdrcati, nu dezasamblati, nu incdlziti, nu
scurtcircuitati, nu sudati si nu aruncati bateria in foc.
Manevrarea incorectd poate face ca bateria si genereze caldurd, sa explodeze
sau sd se aprindd, cauzdnd rdniri sau incendii.

@ Decuplati toate fazele sursei de alimentare externe utilizate in sistem atunci
cdnd curdtati modulul sau restrdngeti suruburile de montare ale blocului de

PERICOL

2.1 Personal calificat

Sistemul PLC de siguranta MELSEC QS poate fi montat numai de cétre personal

calificat. Personalul calificat este definit ca persoanele care ...

@ au fost instruite in mod adecvat din punct de vedere tehnic. Retineti ca
instruirea tehnica adecvata este disponibila la centrul dvs. local Mitsubishi
Electric. Va rugam contactati centrul dvs. local pentru identificarea
locatiilor si a orarelor.

@ au fost instruite de ctre operatorul competent al utilajului cu privire la
operarea acestuia si la orientarile actuale valabile privind siguranta si

@ au acces la manualele de operare ale sistemului PLC de sigurantd MELSEC
QS si au citit si s-au familiarizat cu acestea si

@ au acces la manualele de operare ale dispozitivelor de protectie (de ex.
barierd luminoasd) conectate la sistemul de control de siguranta si le-au
citit si s-au familiarizat cu acestea.

2.2 Aplicatiile dispozitivului

Sistemul PLC de siguranta MELSEC QS este un sistem de control configurabil

pentru aplicatiile de siguranta. El poate fi folosit ...

@ in conformitate cu EN 61508 la SIL 3

@ in conformitate cu EN954-1/ISO13849-1 Categoria 4/PLe ®

Gradul de siguranta obtinut efectiv depinde de circuitul extern, de realizarea

cablajului, de configurarea parametrilor, de alegerea receptoarelor si de

locatia lor pe masina.

Senzorii de siguranta optoelectronici si tactili (de ex. bariere luminoase,

scanere laser, comutatoare de sigurantd, senzori, butoane de stop de urgentd)

sunt conectati la sistemul PLC de siguranta si sunt legati logic. Actuatoarele

corespunzatoare ale masinilor sau ale sistemelor pot fi oprite in siguranta prin

iesirile de comutare ale sistemului PLC de siguranta.

@ Valabil doar pentru presupunerea de conformitate pana la 29.12.2009. De la
aceasta data va fi doar EN ISO 13849-1.

2.3 Utilizarea corecta

Sistemul PLC de sigurantd MELSEC QS poate fi utilizat numai in limite specifice
de operare (tensiune, temperatura etc., consultati specificatiile). El poate fi
utilizat numai de catre personal specializat si doar la masina la care a fost
montat si pus initial in functiune de catre personal specializat in conformitate
cu ,Ghidul de aplicare in sigurantd” si cu ,Manualul utilizatorului de QSCPU
(Design hardware, intretinere si inspectie)”.

Mitsubishi Electric Co. nu isi asuma raspunderea daca echipamentul este
utilizat in alt mod sau daca dispozitivul suferd modificari, chiar si in contextul
montarii si al instalarii.

2.4 Observatii si masuri generale de protectie

A ATENTIE

@ CdndunPLCdesigurantd detecteazd o eroare la o sursd de alimentare externd
sau o defectiune la modulul unitate centrald, el dezactiveazd toate iesirile.
Implementati un circuit extern pentru oprirea de sigurantd la dezactivarea
iegirilor. Configurarea incorectd poate cauza accidente.

@ Realizati protectie la curent de scurtcircuit pentru un releu de sigurantd si un
circuit de protectie, precum o sigurantd si un intreruptor, in afara unui PLC de
sigurantd.

@ Cdnd datele/programul se modific sau cnd controlul stdrii este realizat de la
un PCla un PLC de sigurantd in functiune, creati un circuit de interblocare in
afara programului secvential si al PLC-ului de sigurantd pentru a va asigura cd

i lin blu functi d intotde in sigurantd.
Pentru operatiunile la un PLC de sigurantd, acordati atentie deplind
aspectelor legate de sigurantd prin citirea cu atentie a manualelor aferente si
stabilirea procedurii de operare.
De asemenea, pentru operatiunile online efectuate de la un PC la un modul
CPU de sigurantd, actiunile de corectare a unei erori de comunicatie cauzate
de o defectiune de conectare a cablului etc. trebuie prestabilite ca sistem.

@ Este interzisa utilizarea tuturor semnalelor de iesire de la un modul CPU de

sigurantd la modulul master al sistemului CC-Link Safety. Aceste semnale pot
fi gdsite in Manualul utilizatorului de modul master pentru sistem CC-Link
Safety.
Nu porniti si nu opriti aceste semnale prin programul secvential, intrucat
pornirea/oprirea acestor semnale de iesire ale sistemului PLC pot cauza
functiondri necorespunzdtoare, iar operarea in sigurantd nu poate fi
asiguratd.

@ Cdnd un modul de I/0 de sigurantd descentralizate detecteazd o eroare la
sistemul CC-Link Safety, el dezactiveaza toate iesirile. Retineti cd iesirile dintr-
un program secvential nu sunt dezactivate automat. Creati un program
secvential care s dezactiveze iesirile din program dacad este detectatd o
eroare in sistemul CC-Link Safety. Dacd sistemul CC-Link Safety este restabilit
cuiegirile activate, el poate porni brusc si poate cauza un accident.

@ Pentru aimpiedica repornirea fird operare manuald dupd realizarea functiei
de sigurantd si dezactivarea iesirilor, creati un program de interblocare care
utilizeaza un buton de resetare pentru repornire.

Proiectare

ATENTIE

@ Nu pozati cablurile de semnal si de comunicatie impreund cu liniile circuitului
principal sau liniile de alimentare si nu le instalati aproape unele de altele.
Ele trebuie instalate la cel putin 100 mm unele de altele. Nerespectarea acestei
indicatii poate determina inducerea de zgomote electrice care ar cauza
functiondri necorespunzitoare.

@ Respectati observatiile si mdsurile de protectie!
Respectati urmdtoarele reguli pentru a asigura utilizarea adecvatd a
sistemului PLC de sigurantd MELSEC QS.

@ La montarea, instalarea si utilizarea sistemului PLC de siguranta MELSEC
QS, respectati standardele si directivele aplicabile in tara dvs.

@® Normele si reglementarile nationale se aplica in cazul instaldrii, utilizarii si
inspectiei tehnice periodice a sistemului PLC de sigurantd MELSEC QS, in special:
- Directiva 98/37/CE privind masinile industriale

(din 29.12.2009 Directiva 2006/42/CE privind masinile industriale)

- Directiva CEM 2004/108/CE
- Directiva 89/655/CE privind furnizarea si utilizarea echipamentelor de lucru
- Directiva 2006/95/CE privind joasa tensiune
- Reglementarile privind siguranta la locul de muncé/normele de siguranta.

C le cu surub sau suruburile de montare ale modulului.
Nerespectarea acestei indicatii poate cauza electrocutdri. Strangeti surubul
de montare a blocului de conexiuni, terminalul cu surub si surubul de montare
amodulului in gama de cuplu specificatd.

Dacd surubul de a blocului de c i sau terminalul cu surub este
prea slabit, el poate cauza scurtcircuite, incendii sau functiondri
necorespunzitoare.

Dacd este prea strdns, el poate deteriora surubul si/sau modulul, determindnd
cdderea surubului sau a modulului, scurtcircuite sau functiondri
necorespunzatoare.

Dacd surubul de montare a modulului este prea sldbit, el poate cauza o cddere
a surubului sau a modulului.

Strdngerea excesivd a surubului poate cauza o cddere datoratd deteriordrii
surubului sau a modulului.

Pornirea si intretinerea

AN ATENTIE

@ Operatiunile online realizate de la un PC la un PLC de sigurantd in functiune

(modificdri de program atunci cand un CPU de sigurantd este in functiune,
testarea dispozitivului si modificarea stdrii de operare, precum comutare
RUN-STOP) trebuie efectuate dupad citirea cu atentie a manualului si
asigurarea sigurantei. Respectdnd procedura de operare prestabilitd la
proiectare, operatiunea trebuie efectuatd de cdtre o persoand instruitd.
La modificarea unui program in timp ce un CPU de sigurantd este in functiune
(scriere in timpul executiei), aceasta poate determina erori ale programului in
anumite conditii de operare. intelegeti in totalitate mdsurile de precautie
descrise in manualul GX Developer inainte de utilizare.

@ Nu dezasamblati si nu modificati modulele.

Aceasta poate cauza defectiuni, functiondri necorespunzatoare, raniri sau
incendii.

Dacd produsul este reparat sau modificat de alte unitdti decdt centrele FA
specificate sau decdt noi, garantia nu este acoperitd.

@ Nu utilizati niciun dispozitiv de comunicatie radio, precum un telefon celular
sau un telefon PHS, la mai putin de 25 cm distantd, indiferent de directie, fata
de PLC-ul de siguranta.

Nerespectarea acestei indicatii poate cauza functiondri necorespunzatoare.

@ Opriti complet sursa de alimentare externd utilizata in sistem inainte de
montarea sau scoaterea modulului.

Nerespectarea acestei indicatii poate cauza defectiuni sau functiondri
nec di ale modulului.

@ Limitati montarea/scoaterea unui modul, a unei unitati de baza si a unui bloc de
conexiuni la 50 de ori (conform IEC61131-2), dupd prima utilizare a produsului.
Nerespectarea acestei indicatii poate cauza o functionare necorespunzitoare
amodulului datoratd contactului slab al conectorului.

@ Nu scdpati si nu supuneti la socuri bateria montatd pe modul. Aceasta poate
deteriora bateria, cauzdnd scurgerea lichidului bateriei in interiorul modulului.
Dacd bateria dpatd sau este supusd unui soc, eliminati-o férd a o mai utiliza.

@ inainte de a atinge dulul, atingeti il o parte metalicd
impdmantatd etc. pentru a descdrca electricitatea staticd din corpul uman etc.
Nerespectarea acestei indicatii poate cauza defectiuni sau functiondri
nec di ale modulului.

"

Transportul

A ATENTIE

@ Modulul CPU contine o baterie cu litiu.
La transportarea bateriilor cu litiu, asigurati-va cd respectati reglementdrile
privind transportul.

2.5 Eliminarea

Eliminarea dispozitivelor inutilizabile sau nereparabile trebuie efectuata
intotdeauna in conformitate cu reglementarile aplicabile privind eliminarea
deseurilor specifice fiecarei tari (de ex. Codul european al deseurilor 16 02 14).



3 Directiva CEM

Pentru produsele vandute in tarile europene, conformitatea cu Directiva CEM,
care este una dintre directivele europene, reprezinta o obligatie legala
incepand din 1996. De asemenea, conformitatea cu Directiva privind joasa
tensiune, o alta directiva europeana, este o obligatie legald incepand din 1997.
Producatorii care recunosc ca produsele lor trebuie sa respecte Directiva CEM
si Directiva privind joasa tensiune trebuie sa declare ca produsele lor respecta
aceste directive si trebuie sa aplice o ,marca CE” pe produsele lor.

Produsele pentru care se aplicé Directiva CEM sunt marcate cu logoul de marca CE.

3.1 Cerinte privind conformitatea cu Directiva CEM

Directiva CEM precizeaza ca produsele introduse pe piata trebuie ,sa fie astfel
realizate incét sa nu cauzeze interferentd electromagnetica excesiva (emisii) si
sa nu fie afectate excesiv de interferenta electromagnetica (imunitate)”.
Produsele aplicabile trebuie s respecte aceste cerinte. Sectiunile 3.1.1 -3.1.5
rezuma masurile de precautie privind conformitatea cu Directiva CEM a
masinilor industriale construite prin folosirea PLC-urilor din seria MELSEC-QS.
Detaliile acestor masuri de precautie au fost pregatite pe baza cerintelor si a
controlului standardelor aplicabile. Cu toate acestea, nu garantam ca
ansamblul masinii produse in conformitate cu aceste detalii respecta
directivele mentionate anterior. Metoda de conformitate cu Directiva CEM si
evaluarea daca masina respecta sau nu Directiva CEM trebuie stabilite in cele
din urma de catre producatorul masinii.

3.1.1 Standarde aferente Directivei CEM
Standardele aferente Directivei CEM (EN61131-2: 2003) sunt enumerate mai jos.

E;:t“a‘::t e Detalii de testare | Valoare standard
ey Sunt masurate undele | 30-230 MHz: 40 d8 (uV/m) Q@ (in 10 m)
Ermisie radiats® | 'adio emise de produs. | 301,000 MHz: 47 dB (uV/m) Q@ (in 10 m)
EN55011 Este masurat .
(CISPR11) zgomotul emis de 0,15-0,5 MHz: 79dB Q2, 66 dB M@
Emisie produs la linia de 0,5-30 MHz: 73 dB Q@
condusa alimentare.

Test de imunitate in
EN61000-4-2 care sunt aplicate
Imunitate la descarcari 8 kV (descarcare in aer)
descarcari . electrostatice asupra 4 kV (descarcare prin contact)
electrostatice’” dulapului

echipamentului.

EN61000-4-3 . " N
Imunitate Test de imunitate in
la cam care produ§u| este 1,4-2,0 GHz, 80-1.000 MHz,
electromagnetic iradiat cu campuri 10 V/m, 80 % modulatie AM 1 kHz
radiat® electrice.
EN61000-4-4 Test de imuT_itate in
i care este aplicat
Itrrnel:yzlr!iaéz a zgomot de joasa Cablu de alimentare c.a.: 2 kV
impulsuri frecventa asupra Cablu de alimentare c.c.: 2 kV
tranzitorii cablului de alimentare | 1/0 c.c, analogic, linie de comunicatie: 1 kV
o) siasupra liniei de

rapide’ semnal.

Cablu de alimentare ca.:

Mod comun %2k,

mod diferential £1 kV

Test de imunitate in ,%%ﬂ‘ig;z‘:qm; ? ‘ka\f oo

EN61000-4-5 care este aplicata mod diferential 0,5 kV
Imunitate la supratensiune de ;

trasnet asupra cablului
de alimentare siasupra
liniei de semnal.

1/0 c.c,, analogic, comunicatie (ecranat):

supratensiune® Mod comun +1kV

1/0 c.c,, analogic (neecranat):
Mod comun 0,5 kV,
mod diferential £0,5 kV

Comunicatie (neecranat): 1 kV

Test de imunitate in
care este aplicat

EN61000-4-6 zgomot de inaltd
Imunllate__la frecventa asupra 0,15-80 MHz, 80 % modulatie AM 1 kHz,
perturbatii 7 ! 3Vrms

o) cablului de alimentare
conduse'™ si asupra liniei de

semnal.

EN61000-4-8 Test de imunitate in
Imunitatela care produsul este
camp magnetic instalat in campul 50 Hz/60 Hz, 30 A/m
de fregyenga magnetic al bobinei de
retelei® inductie.

@ pLC-ul este un dispozitiv de tip deschis (dispozitiv instalat in alt dispozitiv) si
trebuie instalat intr-un panou de comanda conductor. Testele pentru elementele
corespunzatoare au fost efectuate cu PLC-ul instalat in interiorul unui panou de
comanda.

@ Q:Valoare cvasi-maxima; M: Valoare medie

3.1.2 Instructiuni de instalare pentru Directiva CEM

PLC-ul este un echipament de tip deschis si trebuie instalat intr-un panou de
comanda pentru utilizare. Statiile descentralizate CC-Link Safety trebuie
instalate, de asemenea, intr-un panou de comanda. Aceasta asigura nu numai
siguranta, ci si limitarea eficienta a zgomotului electromagnetic generat de PLC.

Panou de comanda

@ Utilizati un panou de comanda conductor.

@ Cand atasati placuta superioara sau placuta de bazd a panoului de
comanda, mascati partea vopsita sau lipita astfel incat sa se poata realiza
un bun contact al suprafetelor intre panou si placuta.

@ Pentru a asigura un bun contact electric cu panoul de comanda, mascati
partea vopsita de pe suruburile de instalare ale placutei interioare din
panoul de comanda astfel incat sa poata fi asigurat contactul dintre
suprafete pe o zond cat mai mare posibil.

® Impiamantati panoul de comandi cu un cablu gros astfel incat s& poat fi
asigurata o conexiune cu impedanta joasa chiar si la frecvente mari.

@ Gaurile realizate in panoul de comanda trebuie sa fie de maximum 10 cm
n diametru. Daca gaurile sunt de 10 cm sau mai mari, pot fi emise zgomote
de radiofrecventd. De asemenea, intrucat undele radio se pierd printr-un
spatiu liber dintre usa panoului de comanda si unitatea principala, reduceti
acest spatiu cat de mult posibil. Pierderea de unde radio poate fi eliminata
prin aplicarea directd a unei garnituri EMI pe suprafata vopsita. Testele
noastre au fost realizate pe un panou avand caracteristicile de atenuare de
37 dB max. si 30 dB in medie (masurate prin metoda 3 m la 30-300 MHz).

Conectarea firelor de e si de impama e

Firele de impamantare si de alimentare pentru sistemul PLC trebuie conectate

conform descrierii de mai jos.

@ Realizati un punct de impamaéntare langa modulul de alimentare.
Tmpamantati terminalele LG si FG ale sursei de alimentare (LG:
impamantare linie, FG: impamantare cadru) cu un fir cat mai gros si mai
scurt posibil. (Lungimea firului trebuie sa fie de maximum 30 cm.) Functia
terminalelor LG si FG este de a transfera la pamént zgomotul generat de
sistemul PLC, astfel incat sa fie asigurata o impedanta cat mai joasa posibil.
Intrucét firele sunt folosite pentru a descirca zgomotul, firul insusi contine
mult zgomot si astfel un fir scurt inseamna cd acesta nu poate functiona ca
o antena.

@ Firul de impamantare de la punctul de impamantare trebuie sa fie torsadat
cu firele de alimentare. Prin torsadare cu firul de impdmantare, zgomotul
condus prin firele de alimentare poate fi descarcat in impamantare. Cu
toate acestea, daca un filtru este instalat pe firele de alimentare, nu este
necesar ca aceste fire si firul de impamantare sé fie torsadate.

3.1.3 Cabluri

Cablurile extrase din panoul de comanda contin o componenta de zgomot de
naltd frecventa. Prin urmare, pe partea exterioara a panoului de comanda
acestea functioneaza ca antene pentru a emite zgomote. Cand extrageti
cabluri conectate la modulul master CC-Link Safety, modulul MELSECNET/H si
modulul de I/O descentralizate CC-Link Safety, asigurati-va ca utilizati cabluri
ecranate. De asemenea, utilizarea unui cablu ecranat creste rezistenta la
zgomote. Pentru liniile de semnal (inclusiv linia comuna) ale modulului master
CC-Link Safety, modulului MELSECNET/H si modulului de I/0 descentralizate
CC-Link Safety, prin folosirea cablurilor ecranate, rezistenta la zgomote
respecta valoarea standard. Daca un cablu ecranat nu este utilizat sau
impamantat corect, rezistenta la zgomot nu va respecta cerintele specificate.

impamantarea ecranului unui cablu ecranat

@ Impamantati ecranul cablului ecranat cat mai aproape posibil de unitate,
avand grija astfel incat cablurile impaméantate sa nu fie induse
electromagnetic de cablul care trebuie impamantat.

@ Luati masurile adecvate astfel incat sectiunea de ecran a cablului ecranat
din care a fost eliminat partial stratul exterior pentru expunere sa fie
impamantata la panoul de comanda pe o suprafata de contact marita. De
asemenea, poate fi utilizata o clema conform figurii de mai jos. Ins4, in acest
caz, aplicati un strat de protectie pe suprafata vopsita a peretelui interior al
panoului de comanda care intrd in contact cu clema.

Surub

Fiting cu clema

Sectiune ecran
E:él Mascade vopsea

Cablu
ecranat

NOTA

Metoda de impamantare prin sudarea unui fir pe sectiunea de ecran
a cablului ecranat conform imaginii de mai jos nu este recomandata.
Impedanta la inalta frecventé va creste, iar ecranul va fi ineficient.

Cablu ecranat
Fir
Terminator de capat

Modul MELSECNET/H

Utilizati intotdeauna un cablu coaxial dubluecranat (MITSUBISHI CABLE
INDUSTRIES, LTD.: 5C-2V-CCY) pentru modulul MELSECNET/H cu cabluri
coaxiale. Zgomotul radiat din gama de 30 MHz sau mai mare poate fi eliminat
prin utilizarea cablurilor coaxiale dubluecranate. Impamantati cablul coaxial
dubluecranat prin conectarea la pamant a ecranului sdu exterior.

Ecran Impamantati aici

Pentru impamantarea ecranului exterior consultati descrierea de mai sus.

Cabluri de semnal I/0 si alte cabluri de comunicatie

Pentru cablurile de semnal I/0 si alte cabluri de comunicatie (precum CC-Link
Safety), impamantati intotdeauna ecranele cablurilor ecranate conform
descrierilor de mai sus daca acestea sunt extrase din panoul de comanda.

3.1.4 Modul de alimentare
Impamantati intotdeauna terminalele LG si FG dupé scurtcircuitarea acestora.

3.1.5 Altele

Miez de ferita

Un miez de ferita are efectul de a reduce zgomotul de conductie la banda de
aproximativ 10 MHz si zgomotul radiat la banda de 30 MHz-100 MHz.

Este recomandata introducerea de miezuri de ferita in cazul in care cablurile
ecranate extrase din panou nu asigura efecte de ecranare suficiente sau daca
emisia de zgomot de conductie de la linia de alimentare trebuie eliminata.

De asemenea, este recomandata introducerea unui miez de ferita in cablul USB
care conecteaza CPU si computerul personal ca masuri impotriva zgomotului.
in ceea ce priveste numarul de infasurari ale miezului de ferits, este indicat ca
acesta sa fie cat mai mare posibil. Se recomanda doua sau mai multe spire ca
numar de infasurari.

Retineti ca miezurile de feritd trebuie introduse in cabluri imediat inainte de
pozitia in care acestea sunt extrase din panou. Dacé pozitia de introducere este
incorecta, ferita nu va produce niciun efect.

Filtru de zgomot (filtru pe linia de alimentare)

Un filtru de zgomot este o componenta care are efect asupra zgomotului

condus. Nu este necesara instalarea unui filtru de zgomot pe linia de

alimentare, insa instalarea acestuia contribuie in mod suplimentar la

eliminarea zgomotului. (Filtrul de zgomot are efectul de a reduce zgomotul

condus la 10 MHz sau mai putin.)

Masurile de precautie necesare la instalarea unui filtru de zgomot sunt descrise

mai jos.

@ Nu pozati impreuna firele la partea de intrare si la partea de iesire ale
filtrului de zgomot. Cand acestea sunt legate impreuna, zgomotul de la
partea de iesire va fi indus in firele de la partea de intrare.

Partea de intrare
(dinspre alimentare)

Partea de intrare
(dinspre alimentare)

Inductie

e

artea de iesire
(dinspre dispozitiv)

Cand firele de intrare si de iesire sunt legate

impreund, zgomotul va fi indus in partea de
intrare.

Filtru Filtru

J Partea de iesire
(dinspre

v dispozitiv)

Separati firele de intrare si de iesire.

® impamantati terminalul de impamantare al filtrului de zgomot la panoul de
comanda cu un fir cat mai scurt posibil (mai mic de aprox. 10 cm).

Referinta
Filtru de zgomot
Element
FN343-3/01 FN660-6/06 ZHC2203-11
Producator SCHAFFNER SCHAFFNER TDK
Curent nominal 3A 6A 3A
Tensiune nominald 250V




4 Descrierea produsului

4.1 Prezentare generala

Acest manual descrie specificatiile hardware si metodele de manevrare ale
modulului CPU QS001CPU din seria QS. De asemenea, manualul include
descrieri privind specificatiile modulului de alimentare, ale unitatii de baza si
ale bateriei. Folosind QS001CPU, poate fi construit un sistem PLC de siguranta.
PLC-urile din seria QS au obtinut cel mai ridicat nivel de siguranta (IEC61508

SIL3, EN954-1/1S013849-1 Categoria 4/PLe) aplicabil PLC-urilor.

4.2 Configuratie de sistem

Figura urmatoare prezinta configuratia de sistem a sistemului PLC de

sigurantd la utilizarea modulului QS001CPU.
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4.3 Unitate de baza QS034B

4.3.1 Numele si functia componentelor

2
54

Descriere

Gauri de montare (& 5 mm)
Gauri pentru montarea unitatii de baza cu suruburi M4 daca nu este
disponibild nicio sina DIN.

4.4 Module de alimentare

4.4.1 Numele si functia componentelor

Mai jos este prezentat modulul de alimentare QS061P-A1. QS061P-A2 difera

doar in privinta tensiunii de intrare.
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4.4.2 Specificatii

2
&

Descriere

Capac pentru protejarea placii imprimate de circuite a unitatii de baza.

Slot pentru modulul de alimentare

Gaura pentru surub de retinere
Aceasta gaura poate fi utilizata pentru fixarea alimentarii la unitatea
de baza printr-un surub (M3 x 12).

Modul de alimentare
Element
QS061P-A1 QS061P-A2
Tensiune 100-120V ca. 200-240V ca.
(+10%, -15 %) (+10 %, -15 %)
Gama de tensiune 85-132Vca. 170-264V ca.
Frecventa 50/60Hz 5 %
Intrare
Coeficient de andla 5%
distorsiune in tensiune p
Consum de energie max. 125 VA
Curent de varf 20Ain8ms
Tensiune 5Vec®
Curent nominal 6A
lesire Protectie la supracurent 6,6 A@
Protectie la o)
supratensiune 5'576'5\/9
Greutate 0,40 kg

Gauri cu filet pentru montarea modulelor cu suruburi M3 x 12

Slot pentru modulul CPU de siguranta

LED de alimentare
Se aprinde cand sursa de alimentare furnizeaza energie electrica
(5Vc.c)laPLC.

Sloturi pentru module

Capac articulat pentru terminale de conexiuni.

Gauri pentru instalarea unitatii de baza pe un adaptor cu sina DIN

o000 06 ©

Nr. | Numele produsului Tip

@ | Unitate de bazi de siguranta QS034B

) Modul d(_e alimentare de QS061P-A1
siguranta QS061P-A2

© | Modul CPU de siguranta QS001CPU

Modul master CC-Link Safety

@ | Modul de retea

Modul MELSECNET/H

NOTE

@ La o unitate de baza de siguranta nu poate fi conectata o unitate (rack)
de extensie.

@ Sistemul de CPU-uri multiple nu poate fi configurat pentru un sistem PLC
de siguranta.

@ Modulele care pot fi montate pe slotul de I/0 sunt modulul master CC-Link
Safety, modulul MELSECNET/H si modulul gol.

@ Panourile grafice de operare (GOT) nu pot fi conectate.

4.3.2 Dimensiuni si greutate

15,5 2245+03
245

Unitate: mm

Greutate: 0,28 kg

lesire semnal de eroare ERR. (max. 24 V, 0,5 A)

Activata cand intregul sistem functioneaza normal.

Se dezactiveaza (se deschide) cand alimentarea de c.a. nu este
asigurata, cand apare in modulul CPU o eroare de oprire (inclusiv
o resetare) sau cand se arde siguranta.

Terminal impamantare cadru FG

Terminal impamantare linie LG
Conexiune de impamantare pentru un filtru de retea.

Intrare alimentare QS061P-A1:100-120V ca.

Terminale pentru conectarea
alimentarii la unitatea de

" QS061P-A2:200-240 V c.a.
alimentare

@ lesirea de 5 V c.c. a modulului de alimentare este introdusa direct in unitatea de

baza. Ea nu poate fi derivata din oricare dintre terminale.

@ Functia de protectie la supracurent intrerupe circuitul de 5 V c.c. si opreste

sistemul in cazul in care curentul care trece prin circuit depaseste valoarea
specificata.

LED-ul modulului de alimentare se stinge sau lumineazé in verde sters cand
tensiunea este scazuta. Daca dispozitivul este activat, decuplati alimentarea si
eliminati cauza, de ex. un scurtcircuit. Apoi, dupa cateva minute, cuplati
alimentarea pentru a reporni sistemul.

® Functia de protectie la supratensiune intrerupe circuitul de 5 V c.c. si opreste

sistemul in cazul in care este aplicata circuitului o tensiune de 5,5 V c.c. sau mai
mare.

Cand acest dispozitiv este activat, LED-ul modulului de alimentare se stinge.
Pentru a reporni sistemul, decuplati alimentarea si apoi recuplati-o dupa cateva
minute. Aceasta permite repornirea sistemului cu pornire initiald. Daca sistemul
nu porneste si LED-ul ramane stins, este necesara inlocuirea modulului de

4.4.3 Dimensiuni

— an

Terminale cu surub (M3,5 x 7), Cuplu de strangere: 0,66-0,89 Nm)

—
-
- =

Manetd de eliberare
Mecanism de retinere cu arc care faciliteaza scoaterea modulului din
unitatea de baza.

© 0 © (06 6 © © O

NOTE

@ QS061P-A1 este destinat alimentérii cu tensiuni de 100-120 V c.a.
Conectarea la o tensiune mai mare poate cauza defectarea modulului
QS061P-AT.

@ Asigurati-va ca terminalele de impamantare LG si FG sunt legate la
pamant.
@ Terminalul ERR. nu poate fi utilizat ca iesire de siguranta.

Lungimea maxima a cablului pentru conectarea la contactul ERR. este de
30m.

alimentare.
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Unitate: mm



4.5 QS001CPU

4.5.1 Numele si functia componentelor

(2 03]
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A

Cu capacul frontal deschis

Nr. | Descriere

Comutator RUN/STOP/RESET

@® RUN:  Executd programul PLC-ului

@ | ® STOP:  Opreste executia programului PLC-ului

@ RESET: Realizeaza resetarea hardware-ului si initializarea operatiunii
cand apare o eroare de operare.

5 Instalarea

PERICOL

@ | Port USB pentru conectarea unei unitati de programare

@ Deconectati intotdeauna alimentarea PLC-ului si alte surse de alimentare
externe inainte de a efectua lucrdri de instalare sau cablare.

ls) Clemd de fixare a modulului
Clema utilizata pentru fixarea unui modul de unitatea de baza.

Manetd de eliberare
@ | Mecanism de retinere cu arc care faciliteaza scoaterea modulului din
unitatea de bazd.

ATENTIE

3

QSO0TCPT
AUVED OTEST
@ | rinoalsh
ERR.O QAT
PULL
v
use
L
v
_F—=_
Nr. | Descriere
@ Aprins: CPU functioneaza normal®
ALIVE @ Stins:  Eroare temporizator watchdog
(Eroare hardware, LED-ul "ERR." este,
de asemenea, aprins)
Mod de operare CPU
@ Aprins:  MOD DE TESTARED
TesT | @ Stins:  MOD DE SIGURANTA

@ Clipeste: Cand MODUL DE TESTARE este
comutat la MODUL DE SIGURANTA.
LED-ul ,TEST” se stinge dupa resetare.

Stare de operare CPU

@® Aprins: PLC-ul executa programuJ
in mod ciclic (mod RUN)(\V

@ Stins:  CPU afost comutat la modul STOP sau

RUN a aparut o eroare critica ce a incheiat
executia programului.
LED- @ Clipeste: Comutatorul RUN/STOP a fost comutat
(1] uri de la STOP la RUN in urma unei
modificari de program sau de
parametru, dar CPU nu este in modul RUN.
@® Aprins: Indicatorul (F)aprins@
USER @ Stins:  Normal

Eroare

@ Aprins: Afostinregistrata o eroare necritica de
catre sistemul de autodiagnosticare
(executia programului neincheiaté)@

ERR. @ Stins:  CPU functioneaza normal.

@ Clipeste: Executia programului a fost incheiata
printr-o eroare critica (Interval clipire
aprins 200 ms/stins 200 ms) sau este
realizatd operatia de RESETARE.
(Interval clipire aprins 60 ms/stins 60 ms)

BAT ® Aprins: Tensiunea bateriei CPU prea mica®,
' @ Stins:  Normal
Gaura pentru surub de retinere
0 Aceasta gaura poate fi utilizata pentru fixarea modulului CPU de
unitatea de baza printr-un surub (M3 x 12).
5} Clema de fixare a modulului
Clema utilizatd pentru fixarea modulului de unitatea de baza.
@ | Baterie
6 Conector baterie (bateria nu este conectata la livrarea CPU-ului din
fabrica)

D se aprinde in timpul procesarii initiale (autodiagnosticare etc.) imediat dupa
pornirea alimentarii sau resetare.

4.5.2 Dimensiuni si greutate
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Unitate: mm

Greutate: 0,29 kg

@ Utilizati un PLC de sigurantd intr-un mediu care respectd specificatiile
generale descrise in capitolul 6 din acest manual.
Folosirea acestui PLC intr-un mediu aflat in afara gamei de specificatii
generale poate determina electrocutdri, incendii, operdri incorecte si avarieri
sau deteriordri ale produsului.

@ Aveti grijd sd agezati modulul corect peste urechea de ghidaj din unitatea de
bazd, in caz contrar existdnd riscul de a indoi pinii din conectorul modulului.

@ Fixati modulul cu un surub de fixare in locatiile de instalare unde pot apdrea
vibratii. Strdngeti surubul in gama de cuplu specificatd. Dacd surubul este
prea slabit, el poate cauza o cddere a surubului sau a modulului. Strangerea
excesivd poate cauza o cddere datoratd deteriordrii surubului sau a modulului.

@ Nu atingeti direct pdrtile conductoare sau componentele electronice ale
modulului. Aceasta poate cauza functiondri necorespunzitoare sau defectiuni.

5.1 Alegerea uneilocatii de instalare

Instalati PLC-ul intr-o incinta protejata impotriva socurilor cu capac omologat
(de exemplu un dulap electric de distributie). Dulapul si instalatia sa trebuie sa
respecte toate reglementarile locale si nationale aplicabile.

Pentru a imbunatati ventilarea si a facilita inlocuirea modulului, pastrati
urmatoarele distante intre PLC si structurd/componente.

Vedere din fata - . " " "
Pozitia partii superioare a panoului, a canalului de cabluri

/ sau a oricdrei alte componente

:I: =30 mm*

1 =30mm*

=5mm

*Pentru canal de cabluri de maximum
50 mm grosime.
40 mm sau mai mult in celelalte cazuri.

Vedere din lateral

Panou

intrucat PLC-ul genereaza calduri,
acesta trebuie montat intr-o locatie bine
ventilata in orientarea prezentata in
partea stanga.

PLC-ul nu trebuie instalat in pozitie
verticald, rasturnat sau in plan orizontal
intrucat aceasta nu permite o ventilare
suficienta. Nu montati aparatul in niciuna
dintre orientérile prezentate mai jos.

Montare in pozitie rasturnata

Unitatea de baza trebuie instalatd pe o suprafata plana pentru a preveni fortele
mecanice.

Evitati montarea unitatii de baza in apropierea surselor de vibratii precum
contactoare electromagnetice mari si intreruptoare fara siguranta; montati
aceste aparate pe un panou separat sau la 0 anumita distanta. Pentru a evita
efectele zgomotului radiat si ale caldurii, asigurati distantele indicate mai jos
intre PLC si dispozitivele generatoare de zgomot sau céldura (contactoare si
relee).

Contactor, releu etc.



5.2 Instalarea unitatii de baza

Unitatea de baza poate fi instalata direct pe o suprafata plana verticala (de
exemplu peretele din spate al unui dulap de distributie) sau pe o sina DIN.

5.2.1 Instalarea directa pe perete

Instalati unitatea de baza pe panou cand nu este montat niciun modul in slotul

din capatul drept al unitatii de baza.

(@ Realizati gaurile pentru suruburile de montare. Distanta dintre gauri este
prezentata in sectiunea 4.3.2.

@ Introduceti cele doua suruburi superioare de montare (de exemplu in
peretele dulapului), dar nu le strangeti inca.

® ®

Panou

® Asezati gaura libera de montare din dreapta pe surubul superior drept.

@ Introduceti gaura de montare din partea stanga a unitatii de baza peste
celalalt surub.
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(® Introduceti suruburile inferioare si strangeti toate suruburile pentru a fixa
unitatea de baza de perete.

5.2.2 Instalarea pe sina DIN

Sunt disponibile adaptoare (de tip Q6DIN2) pentru instalarea unitatii de baza
pe sine DIN de 35 mm.

Pentru o instalare sigura, suruburile utilizate pentru fixarea sinei in dulapul de
distributie trebuie sa aiba intre ele o distanta de maximum 200 mm.

Surub de montare

|

s c y
[

Sind DIN

max. 200 mm max. 200 mm max. 200 mm

La instalarea sinei DIN intr-un mediu expus la vibratii si/sau socuri puternice,
introduceti suruburile de montare la intervale de 200 mm sau mai mici
conform metodei prezentate in continuare.

Tn zona A (partea inferioara a unitatii de baza), fixai sina DIN de un panou de
comanda folosind suruburile de montare si saibele patrate incluse cu
adaptoarele.

in zonele B (unde unitatea de bazi nu este instalata), fixati sina DIN cu suruburi
de montare pregatite de utilizator.

B | A B

Suruburi de montare
(incluse cu adaptoarele)
Saibe patrate necesare

Suruburi de montare
(pregitite de utilizator)

Sina DIN Féra saibe patrate
i | | | |
35mm | T@ #)‘ ‘# 2
} } \__ Opritor ‘ ‘
Opritor max. 200 mm max. 200 mm max. 200 mm

Introduceti suruburile de montare si saibele patrate livrate conform figurii de
mai jos.

Sk sy ina DIN
Saiba patrata sina Surub de montare  sing DIN
«— Vedere
laterald A S S

Parte de montare
(de ex. panou de comandé)

Saiba patrata
Surub de montare (M5 x 10)

Vedere laterala A

NOTE

@ Utilizati o sind DIN care suporta suruburi de dimensiunea M5.

@ Folositi doar céte o saiba pentru fiecare surub de montare. Utilizati doar
saibele patrate livrate impreund cu adaptoarele. Daca sunt folosite
impreuna doua sau mai multe saibe pentru un surub de montare,
surubul poate interfera cu unitatea de baza.

@ Asigurati-va ca ati aliniat laturile saibelor patrate cu sina DIN.

Saiba patrata Sina DIN Saiba patrata Sina DIN

Montarea opritoarelor
La utilizarea sinei DIN intr-o locatie cu vibratii si/sau socuri mari, fixati unitatea
de baza cu ajutorul opritoarelor furnizate impreund cu adaptoarele de
montare pe sina DIN.
@ Slabiti surubul din partea superioara Clem3
a opritorului. (sunt necesare
2 opritoare.)

o Opritor

@ Agatati clema inferioara a opritorului
de partea inferioara a sinei DIN.
Instalati opritorul cu sdgeata in sus.

® Agétati clema superioara a opritorului
de partea superioard a sinei DIN.

@ Glisati opritoarele la fiecare capat al
unitatii de baza astfel incat acestea
sa fie in contact complet.

(® Strangeti suruburile opritoarelor cu
o surubelnita. (Cuplu de strangere:
1,00-1,35 Nm)

\
$ina DIN
@ (Partea dreapta)

Asigurati-va ca opritoarele drept si

stang sunt bine fixate de sina DIN. Opritor

. (I

Opritor

5.3 Instalarea modulelor pe unitatea de baza

(@ Dupa oprirea alimentarii, introduceti
urechea inferioara a modulului in
gaura de ghidaj din unitatea de baza.
Modulul de alimentare si modulul
CPU au doua urechi inferioare.
Asigurati-va ca ambele urechi sunt
introduse in gaurile de ghidaj.

@ Apoi impingeti tare modulul in
unitatea de baza, asigurandu-va
ca acesta este introdus complet.

® Fixati modulul cu un surub de fixare (M3 x 12) in locatiile de instalare unde
pot apdrea vibratii. (Cuplu de strangere: 0,36-0,48 Nm)
Aceste suruburi nu sunt incluse cu modulele.

@ Introduceti lamela de fixare a adaptorului mic in locasul inferior.

(@ Apasati partea superioara a adaptorului locagul in superior pana se fixeaza
cu zgomot.

® Introduceti adaptorul mare pe sina din unitatea de baza de jos.

@ Apasati partea inferioara a adaptorului in locasul inferior pana se fixeaza cu

zgomot.

Dupi instalarea adaptoarelor, puteti monta unitatea de baza pe sina DIN.

NOTA

Cand sunt utilizate opritoare, instalati unitatea de baza intr-un panou de
comanda luand in considerare dimensiunile opritoarelor. Doud opritoare
vor mari latimea unitatii de baza cu 18 mm. (Latimea unitatii de baza
QS0348B cu opritoare este de 263 mm.)

NOTA

Modulele de alimentare si modulul CPU au doua cleme de fixare a modulului
la partea superioara. Impingeti partea superioaré centrals a modulului de
alimentare si a modulului CPU si montati modulul astfel incat cele doua
cleme de fixare a modulului din dreapta si stanga sa se cupleze fix cu unitatea
de baza.

Cleme de fixare a modulului

Unitate de baza

Modul de
alimentare

Parte superioara
centrala

o =

impingeti

5.3.1 Conectarea bateriei backup a CPU-ului

Pentru a preveni posibilele descarcari sau scurtcircuite in timpul transportului
si al depozitarii, conectorul de baterie al Q6BAT nu este conectat la livrarea
CPU-ului din fabrica.

Inainte de pornirea CPU-ului, bateria trebuie conectata. Deschideti capacul
frontal al modulului CPU si asigurati-va ca bateria este instalata corect. Apoi
introduceti conectorul bateriei in conectorul de pe carcasa.

Modul CPU



5.4 Cablarea

PERICOL

@ Asigurati-vd cd ati decuplat toate fazele sursei de alimentare externe utilizate
de sistem inainte de cablare.
Nedecuplarea completa a intregii alimentdri ar putea cauza electrocutdri sau
deteriordri ale produsului.

® Laali ‘ed sau op dulului dupdii
vd cd ati inchis capacul blucului de terminale.
Nerespectarea acestei indicatii poate cauza electrocutari.

sau cablare, asigurati-

ATENTIE
® impa ti corect lele FG 5i LG.
Nerespectarea acestei indicatii poate cauza electrocutdri sau functiondri
necorespunzitoare.

@ Utilizati un terminal fara lipiturd cu manson de izolatie pentru cablarea unui
bloc de conexiuni. Utilizati pand la doud terminale fdrd lipiturd pentru un
terminal simplu.

@ Folositi terminale fdrd lipiturd aplicabile si strangeti-le cu cuplul specificat.

cdnd lul cu surub se sldbeste, cauzdnd o defectiune.

@ Cablati corect modulul dupa confi iunii inale si a disp
terminalelor.
Conectarea unei surse de alii eavdnd o la diferitd sau

un cablaj incorect poate cauza incendii sau defectiuni.

@ Strdngeti surubul de montare a blocului de conexiuni, terminalul cu surub sau
surubul de montare a modulului in gama de cuplu specificata.

Dacd surubul de abloculuidec iuni sau lul cu surub este
prea slabit, el poate cauza scurtcircuite, incendii sau functiondri
necorespunzitoare.

Dacd este prea strdns, el poate deteriora surubul si/sau modulul, determindnd
cdderea surubului sau a modulului, scurtcircuite sau functiondri
necorespunzadtoare.
Dacd surubul de montare a modulului este prea slabit, el poate cauza o cddere
a surubului sau a modulului.
Strdngerea excesivd a surubului poate cauza o cdadere datorata deteriorarii
surubului sau a modulului.

@ Asigurati-vd cd nu existd substante strdine, precum rumegus sau resturi de
cabluri, in interiorul modulului. Aceste resturi pot cauza incendii, defectiuni
sau functiondri necorespunzdtoare.

@ Modulul are o etichetd de protectie impotriva infiltrdrilor pe partea sa
superioard pentru a preveni patrunderea in modul a corpurilor strdine,
precum resturi de fire, in timpul cablarii. Nu dezlipiti aceastd etichetd in timpul
cablarii.

Inainte de a incepe operarea sistemului, asigurati-va cd dezlipiti aceastd
etichetd din cauza dispersiei de caldurd.

@ |Instalati PLC-ul de sigurantd intr-un panou de comanda pentru utilizare.
Cablati sursa principald de ali e lamodulul de alii printr-un bloc
de conexiuni de distributie.

De asemenea, cablarea si inlocuirea unui modul de alimentare trebuie
efectuate de cdtre un muncitor de intretinere, familiarizat cu masurile de
protectie impotriva electrocutdrii. (Pentru dele de cablare, c Itati

Manualul utilizatorului de QSCPU (Design hardware, intretinere si inspectie).)

Respectati urmatoarele instructiuni pentru a preveni interferenta cu alte surse

de alimentare sau de alt tip:

@ Cablurile de alimentare de c.c. nu trebuie pozate in directa vecinitate
a cablurilor de alimentare de c.a.

@ Cablurile de inalta tensiune trebuie pozate separat de cablurile de date si
de comanda. Lasati un spatiu de cel putin 100 mm fintre aceste tipuri de
cabluri.

@ La cablarea sursei de alimentare, conectati intotdeauna intreruptorul
adecvat sau siguranta externa arsa / caracteristici de detectie, tinand
seama de curentul nominal si de socul de curent ale modulului de
alimentare.

La utilizarea PLC-ului in mod independent, un intreruptor de 10 A sau
siguranta externa sunt recomandate pentru protectia firelor.

@ Conectati cablurile la terminale astfel incat s nu fie aplicate forte mecanice
excesive pe blocurile de conexiuni.

5.4.1 impamantarea

@ Rezistenta de impamantare nu trebuie sa depdseascd 100 Q.

@ Conectorul de impamantare trebuie sa se afle cat mai aproape posibil de
PLC, iar cablurile de impamantare trebuie sa fie si ele cat mai scurte.

@ In masura posibilului, impdmantati PLC-ul separat de alte echipamente.
Daca nu este posibila alocarea unei conexiuni de impamaéntare separate,
asigurati-va ca impamantarea comuna este realizata conform imaginii din
mijlocul figurii de mai jos.

Alt Alt
echipament

Alt
echipament

Hike echipament

impamantare cuplata
Nepermisa

Impamantare comuna
Solutie buna

impamantare independentd
Cea mai buna solutie

@ Cablul de impamantare trebuie s aiba o sectiune de de cel putin 2 mm2,

5.4.2 Cablarea sursei de alimentare

Sursa de alimentare a PLC-ului trebuie sa fie separata de alte surse de
alimentare pentru intrari si iesiri si de alte echipamente din sistem. Daca exista
niveluri ridicate de interferentd, utilizati un transformator izolator.

Alimentare ‘

Periferice de I/0

Alte echipamente

Pentru a reduce la minimum pierderile de tensiune ale liniei utilizati cabluri cu
sectiune maximum posibild (max. 2 mm<) pentru liniile de alimentare.
Instalati dispozitive de protectie la supratensiuni pentru a proteja sistemul
impotriva supratensiunilor (de ex. fulgere).

7

PLC,
module de I/0

Dispozitiv de protectie la
supratensiuni

E1

Diagrama urmatoare prezinta un exemplu de cablare a liniilor de alimentare si
de impamantare. Este utilizata o unitate de alimentare QS061P-A1 (intrare
200-240V ca.).
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230Vca.

9
4
Retea
-

QS061P-A1

cPU
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Surséd de alimentare

e
24Vcc
Sursé de alimentare de 24 V c.c.
pentru echipament periferic
L L impamantare

m

i generale

6 Specificat

Element Descriere

Temperaturd ambianta de operare | dela0°Cla+55°C

Temperaturd ambianta de de la—40°C la +75 °C

depozitare

Umiditate Operare

relativa - 10-90 % (far& condens)
ambianta Depozitare

Atmosferd de operare Fara gaze corozive

Maximum 2.000 m deasupra nivelului

— ®
Altitudine de operare" marii

Nr. | Descriere

lesire eroare (max. 24V, 0,5 A)
Acest contact de comutare este inchis la operare normala si se
deschide la inregistrarea unei erori.

Conform IEC61131-2
Numarare oscilatii:

Rezistent3 la vibratii de cate 10 ori in directiile X, Y, Z

Accelerare Jumatate de
constanta amplitudine
— 3,5mm
la (5-9 Hz) (5-9 Hz)
vibratii N
intermitente max. 9,8 m/s -
(9-150 Hz) (9-150 Hz)
— 1,75 mm
La vibratii (5-9 Hz) (5-9 Hz)
continue max. 4,9 m/s® —
(9-150 Hz) (9-150 Hz)

Conexiune impamantare linie LG

Conform IEC61131-2

(147 m/s?, durata actiunii 11 ms, de

Rezistenta la soc
’ $ trei ori in directiile X, Y, Z respectiv

prin impuls semi-sinusoidal)

o
@ | Conexiune impamantare cadru FG
e
o

Intrare alimentare retea (230 V c.a.)

AN ATENTIE

@ Utilizati cabluri cu sectiune cat mai mare (max. 2 mm?) pentru conectarea
liniilor de alimentare de 110/230 V c.a. si 24 V c.c. si torsadati liniile pand la

a preveni posibile scurtcircuite cauzate de suruburi slabite.

@ Dacd terminalele LG si FG sunt conectate, acestea trebuie impamdntate.
Aceste doud terminale pot fi conectate numai la pimdnt. Dacd terminalele LG
i FG sunt conectate fdrd a fi legate la pamant, PLC-ul poate raspunde in mod
foarte sensibil la erori. Intrucdt terminalul LG nu este izolat, existd si un risc de
electrocutare dacd sunt atinse componente sau suprafete conductoare la
conectarea acestuia.

@ Terminalul ERR. nu poate fi utilizat ca iesire de sigurantd. De asemenea,

limitati lungimea cablului pentru contactul ERR. la 30 m sau mai putin.

ATENTIE

@ Liniile deimpdmdntare ale dispozitivului de protectie la supratensiuni E1 si ale
controlerului E2 trebuie mentinute separat.

@ Asigurati-vd cd ati ales un dispozitiv de protectie la supratensiuni care nu va fi
declansat de fluctuatiile de tensiune permise.

Conectarea la o sursa de alimentare neintreruptibila

Respectati urmatoarele indicatii la conectarea sistemului de modul CPU din

seria QS la o sursd de alimentare neintreruptibila (abreviata in continuare UPS):

® In ceea ce priveste UPS-ul, utilizati sistemul de alimentare in linie sau
sistemul in linie interactiv cu un coeficient de distorsiune in tensiune de
5 % sau mai mic.

® Ca UPS de alimentare-sistem in linie, utilizati UPS-ul din seria F de la
Mitsubishi Electric (numar de serie P sau ulterior) (ex.: FW-F10-0.3K/0.5K).
Nu utilizati un alt tip de UPS in linie decat cel din seria F mentionat anterior.

D Nu utilizati si nu depozitati PLC-ul la presiuni mai mari decat presiunea
atmosferica de altitudine 0. Nerespectarea acestei indicatii poate cauza
functionari necorespunzitoare.
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