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Oosszeegyeztetése

Az

Megfelelés a ma
kihivasainak
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Tarsadalmi
feleldsség

Beépitett
biztonsag

Magas
kovetelmények
a termeléssel
szemben

Napjainkban az autdiparban és a hozza
kapcsolddd beszallitoi ipardgakban rend-
kivll nagy elvarasok éllnak fenn a korsze-
rl gyartasi technologiak terén. Azoknak
a gyartoknak, akik versenyben akarnak
maradni, meg kell felelniiik ezeknek az
elvardsoknak, és mérlegelnitk kell az
ezzel jar6 kockazatokat. A kovetkezé
kovetelményekrdl van szé:

B darabszam novelése

I magasabb elvarasok a minéséggel
szemben

B nagyobb rugalmassag a gyartasban

B nagyobb biztonsag a termelés
folyamatossagat illetéen

Modellval-
tozasok

Energiakoltségek
csokkentése

Kockazatkezelés

Ezeket a kovetelményeket csak akkor
lehet teljesiteni, ha a termelés teljes
folyamatat atvizsgaljak a termelékenység
javitdsanak szempontjabdl. A cél az, hogy
a koltségek egyideji csokkentésével
javitsak a gyartasi folyamatot. A siker
kulcsa a gyartésorok maximdlis kihasz-
naltsdgaban, a darabszam ndévelésében,
valamint a gyartasi hibdk és a koltséges
utomunkalatok csokkentésében rejlik.

Az autdipari gyartasban rendkivil nagy
jelentésége van a gyartésorok rugalmas-
saganak. A piac egyedi kévetelményeire
és a megrendel6k Ujabb és Ujabb kivansa-
gaira csak a rugalmas gyartdésorok tudnak
gyorsan reagalni. Ugyanakkor a torvén-
yhozas rendkiviil nagy terhet r6 a gyarté-
kra, akiknek garantalniuk kell a potencidlis
veszéllyel jaré6 munkakorilmények kozott
dolgozd személyzet biztonsagat is.
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Osszeegyeztetése

Raktaron
tartando tartalék
alkatrészek
mennyiségének
csokkentése

Rovidebb
iitemido

Hibakvota
lenullazasa

Mindség
javitasa

Gazdasagossag

Hatékony
karbantartas

Az iparral
szemben
tamasztott
kovetelmények

Mikdzben az ipar legfontosabb feladata
a gyartds mennyiségének novelése, az
ipari szektornak a megrendel6k egyedi
kivansagain kivil tovabbi tarsadalmi fel-
adatoknak (pl. kornyezetvédelem) is ele-
get kell tennitik.

B energiafogyasztas csokkentése
B szén-dioxid kibocsatas csokkentése

[ a gyartasi folyamatok visszakodvethe-
tésége

B tarsadalmi felel6sségvallalas

A jelenlegi energiadrak nem csak magas
koltségnoveld tényezoét jelentenek, de
a kérnyezettudatos vallalkozasok szdma-
ra ez tovabbi 6sztonzést jelent arra, hogy
energiat takaritsanak meg. A vallalkoza-
sokat egyre inkdbb kornyezettudatossa-
guk alapjan itélik meg. A megitélés
elsédleges szempontjai pedig az ener-
gia-megtakaritds érdekében hozott
intézkedések, valamint a hulladékterme-
Iés csokkentése.

Ezenkivil a felelés vallalatoknak vissza
kell tudniuk kovetni a teljes gyartasi
folyamatot, hogy a gyartoi, beszallitoi és
értékesitési haldzat egészében biztositva
legyen a megrendelé biztonsaga és elé-
gedettsége.

Az

Termeléskiesés
megsziintetése

Osszeegyeztetése




Uresjarati

csokkentése

Gyartas

novelése /// Uresjarati

Termelékenység novelése

Nagyobb
pontossag
a gyartasban

Egy termék alkatrészeinek el&allitdsa
nem csak a legnagyobb pontossagot
koveteli meg, hanem a koltséges uto-
munkalatok, valamint a hibds darabok
elédllitdsdnak csokkentését is. Ez a cél
csak a pontosabb gépi feldolgozassal
megvaldésithato min&ségjavulassal
érhet6 el, ez pedig kifinomult és jol meg-
tervezett vezérlést kivan meg.

Nagyobb
termelékenység

A nagyobb pontossagnak kdszonhetden
anélkil novelheté a gyartas sebessége,
hogy kompromisszumot kellene kotni
a mindség tekintetében. A nagyobb ter-
melékenység ugyanakkor a gépek rendel-
kezésre dllasanak maximalizaldsat is meg-
koveteli. Ennek érdekében tehat a lehetd
legkisebbre kell korldtozni az Uresjarati
idét.

A korszer(i automatizalt rendszerek nem
csupan nagy lzembiztonsagot nyujtanak,
hanem a rendelkezésre allast is javitjak,
mivel rendszerzavar esetén, vagy ha vala-
melyik paraméter a tliréshatdron kivilre
esik, idében figyelmezteté jelzéseket kiil-
denek. Az 6ndiagnosztika mar a keletke-
zésekor észleli a problémat, ennek
kdszonhetbéen idében be lehet avatkozni
a folyamatokba.

B Motorgyartas

A nagy igénybevételnek kitett alkatré-
szeknek, amelyeknek nagy sebességen is
kifogastalanul kell mkodnitk, hibatlan-
nak és pontosnak kell lenniiik. Eppen
ezért Osszeszerelésiiknek is hibatlanul és
pontosan kell megvaldsulnia.

B Osszeszerelés

Az autdégyartas valamennyi fazisa kozil
az Osszeszerelés igényli a legnagyobb
szakértelmet. Az automatizalt rendszerek
itt is a megfelel6 idében gondoskodnak
az Osszeszerelés megfeleld 1épéseirdl,
jelentésen hozzajarulva ezzel az 6sszter-
melékenység javitdsahoz.



sokkentése

Gyartas

B Présgépek

A présgépek a termelési koltségek
jelentds részét teszik ki. Az indul6 koltsé-
gek mellett a présberendezés Uj modell
gyartasdhoz torténd atallitasa is jelentds
koltségekkel jar. Az integralt automatiza-
lasi megoldasok ebben az esetben is hoz-
zdjarulnak mind a kialakitds, mind a
berendezések atalakitasanak megkoénnyi-
téséhez.

novelése

B Hegesztocellak

A korszerl automatizaldsi technoldgia
lehet6évé teszi, hogy kiilonallo, bonyo-
lult hegesztérendszerekhez vezérlési és
biztonsagi funkcidkat tarsitsunk. Ennek
koszonhetéen javul a hatékonysdg, és
névekszik a gépek rendelkezésre allasi

B Festés

A vasarlo szamara a festés jelenti az elsé
benyomast az auté minéségét illetéen.
Ha egy gyart6 tobbféle festési lehet&sé-
get kindl, az versenyelénybe juttatja.
A festéket kornyezetbarat médszerekkel
kell felvinni. Ennek a célnak hatékony
eszkoze az automatizalas.

Uresjarati

Nagyobb
rugalmassag
a kivitelezésben

A termelékenységet novel6 fejlett vezérl-
Srendszerek az autdiparba nagyobb rugal-
massagot is hoztak. A gyartésorokat gyor-
sabban &t lehet allitani a kilonféle
termékvaltozatok és kivitelek el6allitasa-
hoz. Ezenkivil megkodnnyitik a gyartéso-
rok gyorsabb és olcsébb &tallitasat a
kovetkezé évben gyartott valtozatok kivi-
telezéséhez.

Hatékonyabb
karbantartas

Az Uresjdrati id6k minimalizalasa és beren-
dezések rendelkezésre allasanak maxima-
lizdsa az éremnek csak az egyik oldala.
Masrészt azonban minden gyértésort
bizonyos id6kozonként karban kell tarta-
ni. A titok itt az optimalis karbantartdsi
Gtemtervben rejlik. Egy j6 Utemtervnek
koszonhetéen nem kell vératlan termelés-
kieséssel szamolni. A jelenlegi automati-
zalt berendezések diagnosztikdja és jol
megtervezett felligyeleti funkcidi vala-
mennyi karbantartdsi adatot tovabbitjak
a foléjik rendelt rendszereknek. Ennek
kdszonhetben a gyartdknak nem arra kell
felkészilniiik, hogyan reagéljanak a kar-
bantartdsra, amely csokkenti a gyartdso-
rok hatékonysagat, hanem arra, hogyan
hidaljak &t az elére megtervezett karban-
tartasokat.

csokkentése



Integralt

folyamatok

Jobban atlathaté
muikodési folyamatok

Egyéb: 6 %
Megbeszélések: 1%

Gépek
leallitasa: 4 %

Gépek :
inditasa: 2 %

Alkatrész-
hiany: 10 %

Uzembe allas
ideje: 22 %

Javitasi
lehetéségek

Zavarok: 2 %

A jelentds termelésnévekedés realizalasa
nem csupdn a gyartdsban bevezetett
vezérl6- és automatizdlé berendezé-
sektdl fuigg, hanem attdl is, hogy ezeket
hogyan illesztik az Uzleti folyamatokba
ugy, hogy, a gyartas folyamatai attekin-
thetéek legyenek. A MES-rendszerek

Uzemidoé:
" 52%

" Részben
optimalizalt
gyartas

(valdsideju gyértasiranyitasi rendszerek)
atldthatésaguknak kdszonhetéen min-
den szlkséges informéciot megadnak
ahhoz, hogy a gyartésortdl egészen a
véllalatvezetésig valamennyi szinten
valésideji dontést lehessen hozni.

UL
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Atlathatésag és
rugalmassag

A MES-alkalmazéasok valamennyi, egy
gyartasi terv kivitelezéséhez szlikséges
donté Uzleti folyamatot magukban
foglalnak. Ezeknek a rendszereknek
a segitségével olyan, a gyartasban fontos
feladatok végezhetdk el, mint a tervezés,
irdnyitas, Uzemeltetés és informacida-
ramlds. A vezérléfunkcidk ugy végzik el
ezeket a feladatokat, hogy valamennyi
jarmd gyartdsa a megrendelé kivénal-
mainak megfeleléen torténjen.

A MES- és a vezérlérendszerek integrald-
sanak kdszonhetéen az autdgyartas sok-
kal rugalmasabba valik, igy még gyorsab-
ban tud reagalni a dinamikus Uzleti
kérnyezet valtozasaira. A MES vezérl-
Srendszerbe torténd integraldsa nagyobb
hatékonysagot és kiegészité funkcionali-
tdst eredményez a gyartdsiranyitasban.
igy névekszik a mikddési teljesitmény,
valamint jelentésen javul a rendszer atlat-
hatésaga. A gydrtasban oly fontos szakér-
telem attekinthet6bbé valik, a dontéseket
pedig idejében meg lehet hozni.

AL AR
Laser processing

| CCoink /LT

Elonyok
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Az e-F@ctory attorést hoz az optimalizalt gyartasba

Magas szintu
automatizalasi
platform

A Mitsubishi Electric gyartasi rendszerek-
hez kifejlesztett e-F@ctory terméke olyan
automatizalasi folyamatokat integral,
amelyeket eddig kilon kezeltek. Ezzel azt
a célt kivanjuk megvaldsitani, hogy az
eddigieknél jobb automatizalasi platfor-
mot hozzunk létre az autdipar szamara,
amelynek segitségével nem csak a ter-
meléskiesés kockazata, hanem az tizemi
koltségek is csokkentheték.

Intelligens
halézat

Az olyan bevalt rendszerekkel, eljara-
sokkal és halézatokkal, mint amilyen
a nyilt CC-link halézat, a Mitsubishi
Electric a termelésben részt vevé beren-
dezéseket ugy integralja az uzleti folya-
matokba, hogy azok egy egységként
mUkddnek. Ez egyetlen tipusu halézat-
tal is megvaldsithatd, de akar tobb
kiilonb6z6 héldézat - beleértve a mar
meglévé és az Ujonnan tervezett hald-
zatokat is - integralhaté.

A Mitsubishi iQ automatizalasi platformja
rendkivil alkalmazkodoképes, akar tobb
ezer 1/0O-csatornat is tud kezelni. Ezenki-
vil valamennyi csatornat egyszerre
képes felligyelni és leképezni, igy barmi-
kor folyamatosan és valds idében be
lehet avatkozni a gyartas folyamataba.

Kisebb
befektetés

Néhanyaknak, hacsak nem mindenkinek,
csak viszonylag nagyon keveset kell
befektetnie ahhoz, hogy élvezhessék az
e-F@ctory-t, ezt az integrélt vezérl6- és
gyartasvezérlé rendszert, hiszen ez a
rendszer a legtdbb méar meglévd vezérl-
drendszerrel egyiitt hasznalhaté. gy
feleslegessé valnak a rendszer teljes cse-
réjét érintd koltséges befektetések, ame-
lyek termeléskieséssel is jarnak.

Nagyobb
jovedelmezodség

A Mitsubishi integralt gyartasi megoldésa
mar tobbszor bizonyitott a gyakorlatban,
tobbek kozott sajat gyarainkban is. Azo-
kon a helyeken, ahol mar hasznaltak, nem
csak a koltségek csokkentek sikeresen,
hanem a termelékenység és a koltségha-
tékonysag is nétt. Az e-F@ctory-rendszer
hasznalatanak koszonhetéen a megtér-
Glési arany is javult amellett, hogy a kolt-
ségek csokkentek és alacsonyak is marad-
tak. Napjaink autodipardban ezek fontos
kovetelmények.

Elonyok
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Motorgyartas

Nagyobb pontossag,
nagyobb termelékenység

Az autdgydrtads lelke a motorgyartas,
amely sokféle gyartasi folyamatbol allé
bonyolult és tagolt mivelet. A CNC-
vezérelt fémfeldolgozas, anyagmeg-
munkalds és az  anyagaramlasi
ellenérzések mellett koltséges tesztelési
és mérési folyamatok is a gyartas részei.
Ahhoz, hogy a gyartassal, pontossaggal
és sokszorositassal kapcsolatos elvara-
sok teljesiilhessenek, a legmagasabb
szintl kdvetkezetességre és precizitasra
van szikség.

Hagyomanyosan a motorgyartasban egy
csomd kilonb6z6 technoldgia jatszik
szerepet, pl. CNC-gépek, mozgdsve-
zérl6k, nyomonkdvetési mechanizmu-
sok, minéségellendrzé rendszerek, halo-
zatvezérelt adattarolok stb. Eppen ezért
ez a terlilet teszi ki az 6sszes lizemelteté-
si koltség nagy részét. Az olyan berende-
zések Uzemeltetése és karbantartasa,
amelyek rendszerelemei kiilonb6z6 gyar-
toktol szarmaznak, és amelyeket nem az
egymassal torténé hasznélatra terveztek,
bizonyos kockazatot jelent, és ez a kocka-
zat jelent6sen befolydsolhatja a jovedel-
mezdséget. Hosszu tavon a nem optima-
lis gyartassal nem lehet igazolni az Ujabb
befektetéseket, amit pedig a valtozo
piaci feltételek megkdvetelnek.

Az iQ automatizalasi platform a motorgyartas szamos teriiletén jelentés mértékben csokkenti
az lUzemi koltségeket.

Atfogé platform

A Mitsubishi a vezérléstechnika fejleszté-
sében szerzett sokéves tapasztalatat arra
haszndlja fel, hogyan lehet ésszerlien egy
rendszerbe integralni a kilonb6z6 rend-
szereket. Ennek alapjat képezi a Mitsubis-
hi iQ automatizaldsi platformja, melyen
keresztll egyszerre vezérelhetd pl. a CNC-
berendezés, a mozgasvezérld, a kilonféle
folyamatvezérlék, valamint tgykezel6k.
Ennek a platformnak kdszénhetéen haté-
konyabban kezelheték az tzemi és az
ellendrzési folyamatok, az anyagmozga-
tas, az adatgyujtés- és elemzés, a kimu-

tatdsok és a vdllalatvezetés részére
készitend6 jelentések. Mivel igy rovidiil-
nek a ciklusidék, n6 a megbizhatdsag és
a rugalmassag, egyszer(ibbé valik a kar-
bantartas, és javul a termelés minésége is.
Igy automatikusan csékkennek az Gizemi
koltségek is. Sokkal egyszer(ibbé valnak
a termelési és az Uzleti folyamatok, vala-
mint sokkal kevesebb tartalék alkatrészt
kell raktaron tartani.

Motorc
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Tokéletes
egyittmiikodés -
nagyobb
hatékonysag

A gyartésban részt vevé gépek és rend-
szerek kozotti gyors adatforgalom elen-
gedhetetlen a korszerl informaciéaram-
ldshoz. A nagysebességl nyilt halézatok,
pl. a Gigabit-CC-Link-IE, 6sszekapcsolva
olyan szoftverekkel, mint a SCADA
(Supervisory Control And Data Acquisti-
on) és a MES (Manufacturing Execution
System), megfelelSen teljesitik ezt a kiva-
nalmat. A rendszerek tokéletes &ssz-
hangjanak koszonhetéen valosidej
kimutatasok készithet6k a termelés telje-
sitményérél és hozamarél, vagy a min-
Oségellenérzésrél és a raktarkészletekrol
stb. Ezek azonnal tovabbithaték a
muszakvezetdnek, a szerviz- és karban-
tartasi technikusnak, valamint a kdnyve-
Iésnek és a vezetéségnek.

Ezeknek az informécidknak a birtokdban
olyan dontések hozhatok, amelyek hoz-
zajarulnak a termelékenység folyamatos
javulasahoz és a hibak csokkenéséhez,
valamint egy termeléskiesés és felesle-
ges forrasokat nem hasznal6 hatékony és
késlekedés nélklli gyartasi folyamat
kialakitdsdhoz. Lehet6vé valik az idében
torténd, a kivanalmakhoz és a tényleges
piaci koévetelményekhez alkalmazkodd
termelés. A megvaltozott igények azon-
nal kovetheték, igy hatékonyan csok-
kenthet6 a raktarkészlet, az utdmunkala-
tok és a selejt.

A CNC, mozgasvezérld, folyamatvezérld és adatkezel6 rendszer egy fellleten, az iQ-vezérlésben
tortén6 kombinalasa egyszerUsiti a gyartdsorok 6sszeallitasat és karbantartasat, ezzel egy id6-
ben noveli a termelékenységet.
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Jobb karbantartas,
csokkeno energiakoltsegek

Rovidebb
indulasi ido

Az autdiparban a présgépekkel kapcsola-
tos termelési koltségek nagy része a prés-
gépek megtervezésekor, gyartasakor,
valamint a prébapréselésekkor, acélte-
kercsek adagolasakor, valamint a kialaki-
tott karosszéridk kezelésekor keletkezik.
Ezek semmi esetre sem kizardlag a ter-
melés kialakitadsara vonatkozé egyszeri,
hanem folyamatosan valtozo és javitasra
szorulé folyamatok, melyeket minden
modell- és dizdjnvaltoztataskor ki kell
alakitani, vagy amelyeket a termelékeny-
ség javitasa vagy a biztonsagi szabalyok-
hoz t6rténé igazodas miatt kell ujra és
Ujra megvaltoztatni.

Az olyan integralt automatizalasi platform,
mint az iQ, a berendezések teljes gyartas-
kivitelezését megkdnnyiti. Igy a sorozat-
gyartashoz kapcsolodo préselési folyama-
tok mér a modellvaltas korai szakaszaban
kialakithatok, a modositasok igy hosszabb
Uresjaratiid6 és a termelés hosszabb idére
torténé megszakitasa nélkil elvégez-
het6k.

Javulas a karosszériagyartasban a Mitsubishi integralt rendszermegoldasanak segitségével.

Egyszeriibb
karbantartas

A magas szint( termelékenyég fenntarta-
séanak egyik kulcsa a proaktiv karbantar-
tas. Az iQ-Works szoftver szabvanyszeru
karbantartasi tervet készit, amely a teljes
rendszerirdnyitdst megkodnnyiti. A pro-
gram olyan funkciéi, mint pl. a verziome-
nedzsment, kdnnyebbé teszik a karban-
tartds-technikusok szdméra az olyan
dontések meghozatalat, mint a megfe-
lel6 rendszerprogram kivalasztasa. Ezen-
kivil folyamatosan nyomon koévethetik a
rendszeren mar végrehajtott modosita-
sokat.



Présgépek

Integralt
rendszermegoldas

Egy présgépekbdl all6 gyartdsor a prése-
Iési folyamatok pontos elvégzése mellett
szamos mas funkcidt is ellat, beleértve az
anyagmozgatast és a raktdrozast is. Az
adatkezelésnek rendkiviil fontos szerepe
van, hiszen nagyon fontos a pontos visz-
szakovethetéség az lUzemi folyamatok
optimalizaldsa szempontjabdl. A hidnyos,
nem teljes, vagy teljesen hidnyzé adatok
jelentésen csokkentik a termelékenysé-
get.

A Mitsubishi altal kifejlesztett megoldas
az osszes szlikséges technoldgiat egyet-
len Gzemi fellleten integralja. A Mitsu-
bishi frekvenciavaltéi energiatakarékos
megoldast kindlnak azokon a terilete-
ken, ahol elektromotorokat hasznalnak,
legyen sz6 akar teherauté-motorok pré-
selési munkalatairél vagy magarol
a présgép kezelésérdl. A precizids szer-
vok, pl. a MR-J3 sorozat tagjai, a karos-
széria automata szallitérendszereit hajt-
jak meg, mig az iQ platformhoz hasonlé
vezérlérendszerek az altalanos folyama-
tokat szabalyozzdk, és a megfelel6 adat-
kezelésrél gondoskodnak.

Rendszer-
konfiguracié Label

Ktegfajlok
kezelése ir &

iQ-Works-kompatibilis
tervezési feliilet

PLC, GOT sth.

A fejlett hardverek és szoftverek zavartalan
egyuttmUikodése komplett préssorok muko-
dését teszi lehetévé

Présgépek

Présgépek

Présgépek

A korszer( programoz6 szoftverekkel kombindlt nagy sebességu, nyilt halézatok folyamatosan
magas hozamot és proaktiv karbantartdst tesznek lehetévé.

Egy atfogo, nyilt hélozat, pl. a CC-Link-
hélozat csokkenti a vezetékezés szliksé-
gességét, megkonnyiti a karbantartdst,
és biztositja, hogy az adatok mindig ott
alljanak rendelkezésre, ahol éppen sziik-
ség van rajuk. Valamennyi elem egyetlen,
hatékony és rugalmas termelési rend-
szerben egyesiil. Ez egyszer( inditast,
megbizhaté mlikodést biztosit, és maga
a rendszer egyszer(en atalakithato a piac
aktudlis igényeinek megfelel6en.

Alacsonyabb
koltségek

A funkcidk egyesitett platformba, pl. az
iQ-ba torténd integraldsanak kdszonhe-
téen kikuszobolheték az egyes gépek,
gyartosorok és projektek kozott jelent-
kezé kompatibilitasi problémdk, fug-
getlenil a projektek kozott eltelt id6tél.
Ezenkivil csokkennek a tervezési kolt-
ségek, és egyszerlibbé valik a projekt-
vezetés.

Présgépek
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Hegesztocellak

Integralt biztonsag

Hatékony
biztonsag

Az autdiparban gyakran nagyon szoro-
san egytt jar a munkabiztonsag és a ter-
melési folyamatok vezérlése. A szemé-
lyek védelmére vonatkozd szigoru
szabdlyozasoknak nem csak meg kell
felelni, hanem azok betartasat folyama-
tosan feligyelni is kell. Olyan integralt
biztonsagi koncepciéra van szikség,
amely kompromisszumok nélkil hangol-
ja Ossze a biztonsagi kovetelményeket
a termeléssel.

A biztonsagi rendszereknek azonnal le
kell kapcsolniuk a berendezéseket, ha
egy személy veszélybe kerdl. A Mitsubis-
hi integrélt megoldasa nem csak a legha-
tékonyabb automatizalast jelenti, hanem
a legmagasabb szinten gondoskodik
a kezel6személyzet és a berendezés
védelmérdl is.

A biztonsagi megoldasok teljes spektru-
mat lefedi a biztonsagi technikak és biz-
tonsagi halézatok széles vélasztéka.
Ennek kdszonhetden egyszerien hozha-
to6 |étre hatékony és integralt biztonsagi
rendszer. Ezek a rendszerek lehetévé
teszik pl. azt a megoldast, hogy bizonyos
biztonsagi zéndkba ugy lehessen belép-
ni, hogy azért ne kelljen a teljes gyartasi
folyamatot pl. az adott gyartocella el6tt
vagy mogott megszakitani.

Biztonsagi PLC

Vészleallité kapcsolé

Biztonsagi
tavkapcsolé

Biztonsagi vezérlés

Standard PLC

i

Aveszélyes
berendezéselemek
(robot stb.)
kikapesolisa

t

[DI\M

A nyilt kommunikaciés halézatok, pl.
a CC-link bekapcsoldsa a rendszerbe,
lehet6vé teszi, hogy egyetlen hélézaton
belll mikodjon a berendezés vezérlése
és a biztonsagi rendszerek is. A biztonsa-
gi vezérlés és a berendezés vezérlése
0sszekapcsolédik, igy a teljes gyartdsort
egyetlen uton lehet elérni. A CC-link bar-
mikor bdvithetd, igy a berendezések
atldthatdsaga tovabb javithato, a rendel-
kezésre allas pedig tovabb novelhetd.
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Megbizhaté
biztonsag

A Mitsubishi Electric integralt biztonsagi
sagi PLC-je. Ez a megoldas az IEC 61508,
az SIL3 szabvany, valamint az EN954-1 4.
ISO 13849-1 szabvany el6irasainak meg-
felel6 biztonsagi vezérlés. A Mitsubishi
Electric biztonsagi vezérl6je és hagyoma-
nyos vezérlérendszerei, valamint a biz-
tonsagi- és hagyomdnyos haldzatai
kozotti szoros szinergia lehetévé teszi pl.
a hegesztérobot-cellat érinté valamen-
nyi biztonsagi funkcié egyszer(i megva-
|6sitasét. A gyartdberendezés tobbi ele-
mével valé folyamatos 0Osszekottetés
természetesen adott. A QS biztonsagi
PLC-n kivil a Mitsubishi Electric biztonsa-
gi reléket is kinal, amelyek a biztonsagi
funkciokkal nem rendelkezé vezérlések-
hez, pl. a System Q vezérl6khoz hasznal-
hatok.

A rugalmas biztonsagi megoldasok védik a személyzetet, ugyanakkor nem csékkentik

lék :
a termelékenységet
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Minoségbiztositas és
kornyezetvedelem

Az autogyartas masik érzékeny terilete a
festés. A vasarlo szamdra a festés jelenti az
elsé benyomast az autdé minéségét illets-
en. Ezenkivil a szinek variaciojaval kilon-
boztetheti meg magat a gyarto a verseny-
tarsaktol a piacon.

Egyre nagyobb hangsulyt kap a kérnye-
zetvédelem, ezzel egy idében kertlni kell
a pazarlast, valamint csokkenteni kell a
koltségeket. Mint a gyartas Osszes tobbi
terliletén, a festés esetében is 100 % visz-
szakovethetdséget kell megvaldsitani.

A minéségre vonatkozé igények, vala-
mint a maximalis visszakdvethetdség
igénye nagy kihivasok elé dllitja a hasz-
nalni kivant vezérlérendszert.

A festés minésége nem csupan a felvitel
madjatol fligg, hanem pl. olyan kdrnye-
zeti feltételektdl is, mint a hdmérséklet és
a paratartalom, amit ellenérizni és szaba-
lyozni kell.

Ezenkivil csokkenteni kell a festés sordn
fellép6 karos kibocsatast, semlegesiteni
kell a kibocsatott kdros anyagokat, miel6tt
azok a levegébe jutnanak.

A Mitsubishi ezekre a kihivasokra is
integralt megoldassal vélaszol. A System
Q vezérl6i mind a festék hémérsékletét,
mind a festékabin kérnyezeti hémérsék-
letét pontosan szabdlyozzak, mikdzben
ellenérzik a karosanyag-kibocsatast.
A 700-as sorozat nagyteljesitmény frek-
venciavaltéi kilonosen jél hasznalhatok
arra, hogy a festékabinok szell6zését
energiatakarékos modon valdsitsak meg.
A vezérlé- és haldzati rendszerek széles
vélasztékdban megtaldlhato e rendszere-
ket koordinadlé megfelelé megoldas, mig
a tébbi berendezés az e-F@ctory techno-
I6gidval vezérelheté a MES-interfészen
keresztiil. [gy megfeleléen kezelhetéek
az adatok, a folyamatok pedig megfelel
mértékben &tlathatdak és visszakdvethe-
téek lesznek.

Az e-F@actory adatkezelési megoldas éppen azt a visszakdvethetdséget kindlja, amire
a megtervezett szinfelvitelhez szlikség van.

A megfelelo
szin a
megfelel6 idében

Ha minden m(szakban tébb szaz kiilon-
b6z6 tipusu karosszériat kell lefesteni,
rendkivil nagy jelentésége van az ott
keletkezé adatok megfelelé kezelésének.
A festék felvitelének helyes modja,
a megfelelé szinvalasztas, a karosszéria
megfelel6 kezelése, valamint az alkalma-
zottak biztonsagi paraméterei csak néha-
ny azok kozll az adatok kozil, amelyek
modellrél modellre vaéltozhatnak. Ha
a kulénboz6 kivitelek sorozatosan valtjak
egymast ugyanazon a festésoron, olyan
vezérlérendszerre van sziikség, amely
folyamatosan igazodik a valtozésokhoz,

és biztosan tudja kovetni a valtozé ada-
tokat. A Mitsubishi korszerl vezérl6- és
halézati technoldgiaja rugalmasan telje-
siti ezeket a kivanalmakat. Viladgszerte
a legkulonfélébb gyartéhelyeken bizo-
nyitotta mar helytallasat.
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Megfelel6bb
folyamatkoordinalas

A PLC vezérlések, pl. a System Q, rendki-
vil nagy tarhelyet biztositanak az olyan
hatalmas adatmennyiségek szdmara,
mint ami pl. a festés vagy a szaritds soran
szlikséges. A festésor termelékenységé-
nek javitdsa érdekében nagyon fontos,
hogy a komplex adatok egyszer(ien hoz-
zaférhetSek legyenek tobb alkalmazason
is. A kiilonbo6z6 folyamatok a festésoron
jelentkez6 egyedi kovetelményeknek
megfeleléen atallnak.

A festésor kialakitasanak a lehet6 legatte-
kinthetébbnek kell lennie, hogy az inditas
és a karbantartas egyszer( legyen. Ezenki-
vil kdnnyen és nagyobb koltségek nélkul
atalakithatonak és bovithetének is kell
lennilik. A Mitsubishi szoftvereivel egysze-
rGien irhatok megfeleld, a piac kdvetelmé-
nyihez alkalmazkodo programok

A festésor és a MES-rendszerek kozotti 6sszekottetés fenntartasa

| Atlathatébb
‘ Adathézis-szerver a d a tO k

Az, hogy a rendszer ilyen nagy mennyisé-

‘ ALC-szerver

Nagy adatmennyiség a teljesitmény aktualis allsarél gl adatot tud feldolgozni, és a gyartas
Mikbdési adatok Ethernet

kiilénb6z8 szintjei és a vallalaton atnyuld
rendszerek kozott kdzvetiteni és cserélni,
olyan atladthatésdgot tesz lehetévé,
amely elengedhetetlen a termelékeny-
ség novelése szempontjabdl. Ez féként
olyan adatoknal fontos, ahol a jarmd ada-

Atfogé adatcsomagok kozvetitése

B Adatmegosztds B Adatmegosztds tait egyeztetni kell a megrendel6i ada-
m Adatcsere | Adatcsere tokkal.
Alapozas
1 igy lehet dinamikusan reagélni a gyartas
m kdvetelményeire, rugalmassé tenni a gyar-
y tast, és igy valdsithaté meg a legjobb visz-
3 B Adatmegosztas B Adatmegosztas P Z A faz . _
—ay = Adatcsere = Adatcsere . s%akf)vetheltc?s,e.g a gyartas tel jes folyama
Tomitéréteg Atlatsz6 réteg tan és a szallitoi lancon keresztiil.

W Adatmegosztas B Adatmegosztas
= B Adatcsere B Adatcsere
Koztes réteg \_ Kiszaritas

CCLink IE | "=y

A CC-link IE-alapu, atlathaté e-F@ctory halézat folyamatos kapcsolatot biztosit
a gyartas és az IT-rendszer kozott
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A megfelelo alkatrészek
»Just in time”

Kevesebb hiba

Az Osszeszerelés az a fazis, amikor a meg-
rendel6 egyedi igényei testet dltenek az
autéban - a motor kivitelezésétdl és a belsé
kialakitastol kezdve egészen a kényelmi
berendezésekig stb. Az 6sszeszerelés sordn
felmerilé hibak nagyon koltséges utémun-
kalatokat, és igy a termelékenység csok-
kentését eredményezhetik. A PLC-vezérlék-
kel és MES-rendszerekkel Osszekapcsolt
HMI-rendszerek olyan biztonsdgos rend-
szert jelentenek a kezelének az 6sszeszere-
Iés soran, hogy hasznélatéval jelentésen
csokkennek a hibalehetéségek.

Problémamegoldas

A HMI-k problémamegoldd allomasok-
ként is mikddhetnek. [gy nincs sziikség
kilon diagnosztizdl6 PC-k hasznélatara.
A kezel6személyzet helyileg beavatkoz-
hat — az 6sszeszerel6 sor igy jobban hoz- A jarm(i szdmos alkatrészének hatékony kezelése
zajarulhat a termelékenységhez.

»

=

Alacsonyabb
karbantartasi
koltségek

A HMIl-rendszerek nem csak a termelés
folyamatdhoz valoé hozzaférést jelentik,
hanem megkdnnyitik a sziikséges karb-
antartasokat is. Egyszertien kivitelezhe-
t6k az alapos karbantartasi tervek. Ennek
kdszonhetéen jelentésen csokkenthetdk
a nem vart termeléskiesések, valamint
maximalizalhaté az 6sszeszerel6 sor ren-
delkezésre allasa.
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Osszeszerelés

A Mitsubishi Electric e-F@ctory technoldgiaja az IT-rendszert dsszekoti az 4tfogd gyartorendszerekkel,
amelyek halézatokbol, vezérl6kbdl, HMI-rendszerekbdl és frekvenciavaltokbol alinak.

Hatékony
adatkezelés

Nyilvanvaldéan az Osszeszerelés az egyik
legigényesebb munkafazis, hiszen ennek
soran biztositani kell valamennyi rend-
szer és alkatrész megfelelé helyen és
megfelel6 idében torténé rendelkezésre
allasat. Mivel a gyartésoron naponta
tobb szaz karosszéria halad keresztil, sz6
szerint alkatrészek ezreinek kell kiilonbo-
z6 véltozatokhoz, mindig a megfelel$
karosszéridhoz valds idében rendelke-
zésre allnia az Osszeszereléshez. Ezzel egy
idében a MES-rendszerek és az 6sszesze-
rel6 sor egylttmikodése gondoskodik
arrdl, hogy a megfelel6 alkatrészek folya-
matosan a gyartashoz sziikséges megfe-
lel6 mennyiségben élljanak rendelkezés-
re. Itt mar a legkisebb eltérés is - pl. ha
csupan néhdny darab hidnyzik a szliksé-
ges alkatrészbdl - a teljes 6sszeszerel sor
Uresjaratat eredményezheti. A Mitsubishi
e-F@ctory megoldasai, a MESIF és eME-

Osszeszerelés

Ethernet

SIF (a MESIF-interfész és a tovabbfejlesz-
tett MESIF) koltséges atalakitasok nélkiil
biztositanak forrast a mar meglévo 6ssze-
szerel6 sorokhoz és gyartérendszerekhez
a fontos adatkezelési rendszerek kialaki-
tasahoz.

Tartés minoség

A Mitsubishi Electric garantalja termékei
integritasat, és kizardlag a legfejlettebb és
mar bizonyitott elemeket haszndlja, igy
garantalt a megbizhatdsag és a tartdssag is.
Ez tovabb csokkenti az lizemi koltségeket.

Osszeszerelés

Osszeszerelés




Terméktamogatas

Folyamatos
terméktamogatas
vilagszerte

vilagszerte

Az autogyartas globalizalt vildgunk csu-
pan egyik teriilete. Bérhol a vildagon, ahol
ipari tevékenység folyik, a Mitsubishi
jelen van, hogy segitséget nyujtson. Szol-
galtatdsaink kdzé nem csak az értékesités
és a kialakitaskor adott tAmogatés tarto-
zik, hanem a tanacsadas, oktatds, vala-
mint a javitas és a szerviz is. A Mitsubishi
Electric tobb mint 90 helyi értékesitési
iroddjaval és 51 orszagban megtaldlhato
telephelyével megbizhaté helyszini és
globalis partner és beszallitd. A gyartdk
az egész vildgon megbizhatd partner-
ként tekintenek a Mitsubishire, mivel
fejlett min6ségi termékeket, személyre
szabott megoldasokat és széles koru
szervizszolgaltatasokat kinalunk.

A Mitsubishi Electric tdbb mint 22 milliard
eurds forgalmaval és tdbb mint 100 000
munkatarsaval minden forrassal rendel-
kezik ahhoz, hogy megbizhato, hatékony
és felhasznalobarat csucstermékeket
szallitson.

Nem elhanyagolhaté az a tény sem, hogy
a ma eszkozolt befektetések a jovoben is
hasznédlhatok lesznek. Termékfilozéfidnk
ugyanis azt tartja szem el6tt, hogy ter-
mékeink a régebbi termékekkel is kom-
patibilisek legyenek. Az atjarhatésagnak
kdszonhetden a korabbi verzidk szervize
is hosszu tavon biztositott. Igy példaul
programozé eszkodziinket a husz évvel
ezelotti vezérl6 is képes muikodtetni.



Automatizalasi

megoldasok

Automatizalasi
megoldasok tarhaza

vezérlék

(i _rl?obotok
Kisfeszultségl kapcsolastechnika 8
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Modularis PLC-k

Mozgasvezérlk és szervorendszerek

Frekvencia-
valtdk

A Mitsubishi az automatikai berendezések széles skalajat kinalja: PLC-ket, HMI-ket, CNC-ket és EDM berendezéseket.

Neviink a
megbizhatésagot
fémjelzi

1870-es bevezetése 6ta mintegy 45 valla-
lat vette fel a Mitsubishi nevet a pénzigy,
a kereskedelem és az ipar terlletén.

A Mitsubishi markanév vildgszerte a
kimagaslé min6ség zaloga.

A Mitsubishi Electric Corporation tevé-
keny szerepet véllal az (irtechnoldgia, a
szdllitas, a félvezetégyartas, az energia-
rendszerek, a tavkozlés, az adatfeldolgo-
zas, az audio-vizudlis berendezések, a
szorakoztatoelektronika, az épuletfel-
Ugyelet és az energiagazdalkodas, vala-
mint az automatizaldsi rendszerek terén,
vildgszerte 237 gyarral és laboratérium-
mal rendelkezik tébb mint 121 orszagban.

A Mitsubishi automatizalasi megoldasai-
ban ezért fenntartasok nélkil bizhat — mi
sajat tapasztalatainkbol tudjuk, mennyi-
re fontos a megbizhatoésag, a hatékony-
sag és az egyszer( hasznélat az automa-
tizélasban és vezérlésben.

A Mitsubishi Electric a vilag vezetd villa-
latai kozé tartozik. Globdlis forgalma
4 billié jen (t6bb mint 40 millidard ameri-
kai dollér), tébb mint 100000 embert
foglalkoztat, rendelkezik a kimagasld
szinvonalu szolgaltatdsokhoz és tdmoga-
tashoz, valamint a mindségi termékek
eléallitdsahoz szlikséges forrasokkal és
szemlélettel.

Automatizalasi
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Phone: 902 131121 // +34 935653131 Phone: +359 (0)2/ 817 6004 Phone: +30 211/ 1206 900 Phone: +31(0)180 — 46 60 04 Phone: +421(0)33 /7742760

MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V. UK INEA (R d.0.0. CROATIA  MELTRADE Ltd. HUNGARY  Koning & Hartman b.v. NETHERLANDS  INEA d.0.0. SLOVENIA

Travellers Lane Losinjska 4 a Fert6 utca 14. Haarlerbergweg 21-23 Stegne 11

UK-Hatfield, Herts. AL10 8XB HR-10000 Zagreb HU-1107 Budapest NL-1101 CH Amsterdam 51-1000 Ljubljana

Phone: +44(0)1707 /27 6100

MITSUBISHI

ELECTRIC

Phone: +385 (0)1/36 940 - 01/-02/-03

Phone: +36 (0)1/431-9726

Phone: +31(0)20/ 587 76 00

Phone: +386 (0)1/513 8100

Mitsubishi Electric Europe B.V. /// FA - European Business Group /// Gothaer StraBBe 8 /// D-40880 Ratingen /// Germany

FACTORY AUTOMATION  Tel.: +49(0)2102 4860 /// Fax: +49(0)2102 4861120 /// info@mitsubishi-automation.com /// www.mitsubishi-automation.com
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